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MB110RIA DESCRIPTIVA de una so lic itu d  de patente de INVENCION 

por vein te años, por ‘•PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DEL AMONIA­

CO Y SUS DERIVADOS POR LOS CIANUROS ALCALINOS, CIANAMIDAS Y 

SUS EEDRAULIZACIONES»», a favor de lo s  Sres. D. Jorge Tabourln 

Y D. Jorge Bracq, residentes en Barcelona,calle de S, Andrés, 

NQ 59 y en Gante (B é lg ic a ),Rué Longue des V lo le tte s , Nc 10, 

respectivamente.

En los procedimientos de fabricación  del amoniaco por 

hldraulozaolón de los cianuros alcalinos o cianamidas, se 

empieza por producir estos últimos por nltrogenaclón de mez- 

olas a lca linas,en  general carbonato de sosa,con carbón,el to­

do molido muy fin o  y mezclado con catalizadores como e l h ierro, 

sus óxidos y sales halógenos de metales alcalinos.como en e l 

caso de cianamidas. Esta primera fase de las operaciones se 

hace dentro de retortas tubulares v e r tío s le s  m etálicas,co lo­

cadas dentro de cámaras calentadas por gases ca llen tes pro­

ducidos por quemadores de gases. En estas condiciones la  mez­

cla  olanurable introducida dentro de las retortas a l estado 

de aglomerados y sometida a temperaturas de unos 1.000 gra­

dos centígrados,se olanura relativamente lentamente bajo la  

corriente de nitrógeno mandado,bajo *»es lón  atmósfúrlca, a 

tra r ía  la  la  masa oalentada.eata olsnuraolín no alcanza más 

«n general atoo aolo nnoa 25 % 4el peso to ta l sometido a 

olanuraolín .la  oaal ea len ta  en raz ín  de laa maniobras de car­

ga y  descarga de laa retortas y oargaa de laa retortas de 

h ld ran llzao lín ,len ta  también al se desea h ldrau llzar dentro 

de laa mlamaa retortas de olanuraolrfn.pues en este caso ea 

preolao esperar para haoer bajar la  temperatura de la  méz­

a la  antes Inyectar e l vapor reoalentado y no aloanzar nunoa 

la  temperatura de desoompoelolín del amoniaco, loa  protaotoa 

ae pegan a laa paredes de todas maneras y laa operaciones de 

vaciar ae vuelven laboriosas y largas, la  entrada del n l t r í -
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geno y del vapor de agua,haclóndose alternativamente por la  

parte In fe r io r  de las retortas,estas óltlmas deben hacer jun­

ta estanca sobre las bases f i ja s  colocadas dentro de la  zona 

de fuego.de esto resultan grandes complicaciones y d if icu lta ­

des ouando e l  reemplazo o sustitución de los tubos re tortas . 

Además de esto ,esta  parte In fe r io r  de las retortas presenta 

siempre una altura Importante de productos no sometidos a 

las temperaturas debidas,o sea zona inerte o nociva para e l 

caso de retortas de funcionamiento continuo,en razón de la  

Introducción de gases que puedan contener óxido de carbono 

e l  oual se transforma entonces en anhídrido carbónico.

Para remediar estos Inconvenientes y de conformidad con 

la  presente Invenolón.no se carga directamente las retortas 

con los aglomerados,sino unos cestos tubulares o cargadores, 

Introducidos vertloalmente dentro de los tubos re to rtas ,es ­

tos óltIrnos pueden ser tapados en su parte In fe r io r  colocada 

zona de fuego y de este modo se puede hacer entrar e l  

gas nitrógeno o e l gas que lo  contenga,así como a ltern ativa ­

mente e l  vapor de agua recalentado,por la  parte superior de 

las re to rta s . En lo  que se re fie re  a l n itrógeno,estas dis­

posiciones permiten ca lentarlo hasta a lta  temperatura antes 

de su entrada en contacto con los aglomerados, esto en razón 

de su circu lación  desde arriba hasta abajo de las retortas, 

circulando entre la  pared In ter io r de la  re to rta  y la  pared 

ex terio r del cesto tubular l le v a  agiómerado, cuyos o r i f ic io s  

o agujeros practicados en su parte In fe r io r , obligan a l gas 

nitrógeno o a l vapor de agua a c ircu lar dentro de la  zona

anular a s í formada,para entrar dentro del tubo-cesto por su 

parte In fe r io r .

Esta disposición por empleo de tubos-cestos o cargadores 

d» aglomera dos, permite e l  empleo de retortas tapadas en la

parte In fe r io r  y semejantes a l f in  y a l cabo a grandes tubos 

de ensayos pruebas.

Bata d lsposlo lín  suprima las Juntas In fe r io res  ,  como
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consecuencia permite e l  empleo de gas nitrógeno o gas que lo  

contenga,así como e l  empleo de vapor de agua recalentada,el 

todo bajo presión,como es costumbre en e l  caso de la  fa b r i­

cación de la  cianamida oá lc loa .lo  que aumenta de modo nota­

ble la  rapidez de las operaciones, la  ausencia de Juntas en 

la  parte in fe r io r  de las retortas tubulares,o sea en la  zona 

de fuego,permite emplear presiones de gas o vapores que pue­

den alcanzar sin  inconveniente alguno hasta tres atmósferas 

e l metal de las re to r ta s ,siendo uno de las aleaciones cono­

cidas para r e s is t ir  a presiones bajo a ltas temperaturas ox i­

dantes, como las aleaciones con cromo o níquel (acero cromado 

o a l n íquel) o ferro-cemento.

B1 hecho de poder hacer uso de presiones moderadas para 

e l  gas de nitrogenactón y para e l vapor de h ldrau llzaclón , 

ha creado condiciones semejantes a las de la  fabricación  de 

la  cianamida cá lc ioa .por lo  tanto fa o l l i t a  una más rápida 

clanuraotón y una más rápida hldraullzaclón en amoniaco,con 

más motivo que,lo mismo que para las cianamidas cá lc lca s ,e l 

catalizador halógeno está añadido,bajo la  forma de cloruro 

de ca lc io  o de sodio o bien de fluoruro de ca lc io  o fluoruro 

de sodio.

Bn particu lar la  adición de cloruro de sodio en la mezcla 

a l lado del h ierro  u óxido de h ie rro ,permite obtener,caso 

de h idrau lizar directamente dentro de la  misma retorta  y a 

a lta  temperatura,el clorh idrato de amoniaco,el ácido c lo r­

h ídrico  siendo proaucido en esteAcaso por la  acción del va­

por de agua recalentado sobre la  sa l común o cloruro de so­

dio contenido en la  mezcla aglomerada y descompuesto por e l  

vapor de agua para dar e l ácido y dejar la  sosa para regene­

ración de las párdidas de a lc a li .

Los susodichos tubos-cestos o cargadores van llenados con 

los aglomerados formados en general con carbonato de sosa u 

otro sa l alcalino,intimamente mezclado y malaxado con carbón 

pulverulento,molido finamente o mejor reducido al estado oo-
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lo ld a l.p o r  molinos actualmente conocidos y existentes para 

esta operación, la  fin a  molturaclón o mejor e l estado co lo i­

dal del carbón siendo muy Importante para la  preparación de 

los aglomerados y su íntima mezcla entre sus constituyentes 

o componentes y sus catalizadores,en  los cuales lia de figu rar 

siempre e l  h ierro finamente d ivid ido o mejor todavía bajo la  

forma de sus óxidos mezclados e llo s  mismos con e l cloruro de 

sodio.

Bstos aglomerados se obtienen segón una de las maneras 

conocidas o por machacado.granulación y Resecación de masas 

compactas obtenidas por mezclas y procedimiento líumedo.

los tubos-cestos o cargadores tubulares una vez llenados 

se Introducen dentro de los tubos re to r ta s ,la  cabeza de los 

tubos cestos o cargadores saliendo al ex terio r lo  que permi­

te reoo jer los gases procedentes de las destilaciones o re­

ducciones, gases ricos en óxido de carbono u otros gases com­

bu stib les ,los  cuales se reoojen por conexión con un co lector 

general de gases y mezclados con gases de gasógeno,sirven pa­

ra la  calefaoolón de los hornos, calderas y re calentadores de 

vapor.

El gas nitrógeno o gases que lo  contenga,o bien e l vapor 

de agua recalentado,entran en su tiempo directamente dentro 

de las retortas por una tubuladura colocada en la  parte a l­

ta  de cada re to rta  f i j a ,  l a  tubuladdnra de sa lida de los ga­

ses reslduarlos combustibles está colocada sobre la  cabeza 

de cada tubo cesto o cargador y está acoplada con Junta y 

unión rápida con e l  co lector de sa lida  de los gases.

los  aglomerados se hacen como dicho más arriba,pero para 

aumentar la  porosldad.se puede ventajosamente añadir a la  mez­

c la  una materia combustible dejando por destilac ión  de sus 

elementos v o lá t i le s  una masa porosa,facilitando la  n ltroge- 

naclón o h ldraullzaolón en razón de mayor permeabilidad bajo 

la  acción del nitrógeno bajo presión o del vapor de agua Igual- 

mente bajo preslón.Para escojer esta  materia se puede tomar
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indistintamente e l serrín  de madera o hacer uso como carbón 

de la  hulla sometida a la  misma molturaclón.pero dejando $or 

destilac ión  un cok permeable y por lo  tanto una porosidad en 

la  masa para clanurar o h ld rau llzar para despuósjo bien ma­

te r ia s  vege ta les , como plantas barrilleras,dejando por carbo­

nización en la  masa,un carbón sódico de mucha actividad  para 

f i j a r  e l  nitrógeno.

El hecho de emplear tubos cestos o cargadores para car­

gar las retortas,perm ite no tan solo lo  dicho más a rr ib a ,s i 

que tamblón en p a r t ícu la r ,re t ira r  estos cargadores,una vez 

e l contenido olanurado o clanamldado y,seguidamente, s in  per­

der calórico,m eterlos nuevamente dentro de otras retortas 

tubulares semejantes en todo con las primeras retortas,pero 

estas xíltlmas sometidas a temperatura mas baja y destinadas 

especialmente a producir dentro de e l la s , la  h ldrau llzaclón 

por medio de vapor recalentado con objeto de obtener e l amo­

niaco sin que se forme clorh idrato de amoniaco. En e fe c to ,la  

h ldrau llzaclón  d irecta  alrededor de unos 1.000 grados centí­

grados no permite la  obtención del amoniaco;en cambio los 

tubos cestos o cargadores una vez colocados dentro de la  se­

gunda serle  de retortas,hasta  sin  que sea preciso calentar­

las ,por e l propio ca ló rico  oontenldo en la  masa y bajo la  

acción del vapor re Calentado, permiten obtener e l amoniaco 

que se recoje a la  sa lida  de la  tubuladura de los tubos - 

cestos o cargadores,los cuales se han en este caso conectado 

con la  cañería general de vapores amoniacales. A sí es que se 

puede h ldrau llzar de dos maneras la  masa contenida dentro de 

lo s  tubos cestos o cargadores,una vez dicha masa olanurada, 

es decir,b ien  sea por h ldrau llzaclón d irecta bajo a lta  tem­

peratura, dentro de las mismas retortas de cianuraclón.para 

obtener como dicho más arriba e l clorh idrato de amoniaco, o 

bien sea por traslado y colocación de dichos tubos cestos o 

cargadores dentro de otra serle  de retortas semejantes y 

vecinas .retortas calentadas o no,para producir dentro de
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estas últimas la  h ldrau llz ación por e l vapor de agua bajo 

una temperatura mas baja y ev ita r la  desoompos Iclón  del amo­

niaco producido y la  formación simultánea de ácido c lo rh í­

drico.

Bn los dos casos despuós de la  h ldrau llzaclón , se recoje 

e l  contenido de los tubos cestos o cargadores para aprovechar 

los  á lca lis ,s a le s  halógenos,y carbón no transformado o no u t i­

lizad o . Se añade a estos residuos los elementos que fa ltan  y 

se fábrica  luego nuevas mezclas o aglomerados con estos e le ­

mentos en v is ta  de nuevas cargas. Muchas veces por las h l- 

draullzacIones y por las reconstituciones de las materias 

prlmas.se puede efectuar dos o tres olanuraclones e hldrau- 

llzac lones sucesivas sin  necesidad de vo lver a cargar los 

tubos cestos o cargaderos.

Para f i j a r  las Ideas y a t ítu lo  de ejem plo,el dibujo ad­

junto representa e l corte transversal y v e r t ic a l de Tin horno 

dé olanuraolón e h ldrau llzaclón .en e l caso de dos uámaras de 

ca le facc ión ,la  una de a lta  temperatura,calentada directamen­

te  por los gases ca llen tes de la  cámara de combustión,y la  

segunda cámara de calefacción  a más baja temperatura y des- 

para re c ib ir  los  tubos cestos o cargadores en v is ta  

de la  h ldrau llzaclón ; esta segunda cámara de ca lefacción  

siendo calentada o no,pero en e l caso de ser calentada,así 

como Indicado en e l dibujo adjunto,esta ca lefacción  se hace 

por medio de los gases callen tes que salen de la  primera cá­

mara de oalefaoolón.

En e l dibujo, 1 representa una re torta  tubular v e r t ic a l 

tapada en la  parte In fe r io r  por un fondo 2 ,y colocada dentro 

de una cámara de calefacción 3 ,calentada por los gases ca­

llen te s  subiendo desde abajo hasta arriba,según las flechas 

y procedentes de la  cámara central de combustión 4 ,esta ú l­

tima estando en comunicación con la  cábiara de ca lefacción  3, 

por los corredores 5 ,simados en la  parte baja de dichas eá- 

maras y en todas sus longitudes,formando una serle de agujeros
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con bóvedas.

Los gases calLentes suben alrededor de las retortas l,p a - 

r asal Ir  arriba  por los corredores 6, pasar luego por la  chime­

nea o corredor horizon ta l 7 ,que dá la  vuelta al homo como s i 

fuera una cornisa,para lle g a r  por f in  dentro de la  segunda 

cámara o parte del homo,es d e c ir , la  cámara de ca lefacción  

de baja temperatura o cámara 9 ,adonde los gases de la  chime­

nea o corredor horLzontal 7f llegan  por los corredores 8.

En esta segunda cámara de ca lefacción  9,van metidas las 

retortas 10,semejantes a las retortas l,pero  sometidas a tem­

peraturas más moderadas;los gases ca llen tes bajan en este 

caso envolviendo las retortas 10,para s a lir  por f in  por los 

corredores 11 y pasar luego por la  chimenea horLzontal 12, y 

se rv ir  todavía para calefacciones secundarlas o d es tila c io ­

nes carbonizaciones aglomerados, antes de sus evacuaciones.

En las retortas l , a s f  como en las retortas 10,van meti­

dos a l  Lnterlor lo s  tubos cestos o cargadores 13,cuyas cabe­

zas 14 haoen Juntas sobre las p latinas exteriores de las re­

tortas 1 ,y 10,e l enchufe hadándose por medio de platinas 

provistas de to m illo s  amovibles o de quita y pon o de cual­

quiera otra manera o sistema de c ierre  rápido.

Estos cargadores 13,en los cuales se colocan las mezclas 

carbonizadas o aglomeradas para clanurar e h idrau llzar, van 

agujereados en sus partes InferLores o bien van provistos de 

p a r r illa s  amovibles 15,que se sujetan con los cargadores por 

enchufe de bayoneta o de oualquLera otra manera,o bien se 

apoyan o se sujetan sobre una Valona o espesor que lle va  la  

base de cada cargador o tubo cesto 13. Estas p a rr illa s  15 

tienen por objeto sostener la  carga In te r io r , fa c i l i t a r  e l va­

c ia r y tambLÓn e l  re llen o  de dichos cargadores y además de 

esto ,perm itir a l gas nitrógeno o vapor de agua de pasar al 

Lnterlor de dichos tubos cestos o cargadores. En las retor- 

tas I ,e n  e fe c to ,e l gae nitrógeno o e l gas de gasógeno 9ue lo
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contenga y depurado del todo del ácido carbónico, lle g a  a la  

parte a lta  de las retortas l,p o r  la  tubuladura 16 y la  cañe­

r ía  17, a la  que va enchufado por un enlace. Este gas n itró ­

geno o de gasógeno baja desde arriba hasta la  parte In fe r io r  

de la  re to rta  1 ,siguiendo e l espacio anular comprendido en­

tre  la  re to r ta  1 y su cargador 13,de manera a calentarse a l 

contacto de las paredes de la  reto rta  antes de llega r  abajo 

y entrar a l In ter io r  de los tubos cestos o cargadores 13,por 

los  o r i f ic io s  practicados en la  parte baja de los cargadores 

o por las p a rr illa s  15,que soportan los aglomerados o mez­

clas carbonizadas para clanurar. Sste gas nitrógeno puede 

ser mandado bajo presión,en razón de la  construcción de las 

retortas que no tienen Junta alguna sometida a zonas de a l­

ta temperatura. Sste nitrógeno bajo presión o gas de gasóge­

no algo comprimido, sube entonces a travós de las masas o la- 

nurables calentadas,clanura estas masas y sale por f in  en la  

parte a lta  de estos tubos cestos o cargadores 13,por las tu­

buladuras 18 conectadas con la  cañería 19,mediante enlaue de 

rápido acoplamiento. Durante la  olanuraclón,el gas nitrógeno 

o de gasógeno se f i j a  y e l desprendimiento de gases a la  sa­

lid a  es cada vez mas cargado con óxido de carbono y otros 

gases de d estila c ión ,lo s  cuales se re cojen por e l  co lector 

o cañería 19 para mezclarlos con los gases de los gasógenos 

de ca lefacción  de la  cámara 4 ,para alimentar los quemadores 

20 ó lo s  de las calderas de vapor o de carbonizar o secar 

los aglomerados.

Estos tubos oestos o cargadores van llenados con las 

mezclas clanurables.así como dicho más a rr ib a ,las  cuales van 

Intimamente mezcladas con los cata lizadores,h ierro o sus óxi­

dos y cloruros o fluoruros de ca lc io  o de sodio. La tempera­

tura de ca lefaoclón  de la  cámara 3 ,es t a l  que los aglomerados 

o mezclas carbonizadas olanurables sufren una temperatura de 

unos 900 a 950 grados centígrados. Una vez la  olanuraclón 

terminada,se a ís la  la  re to rta  correspondiente y su cargador, 

luego se cuelga este cargador por medio de su gancho 21, a

-  8 -



la  grúa o puente corredizo ( e l  gancho 21 forma tapón sobre 

e l tubo de sa lida  de gases y se puede por este tubo,quitando 

aquól tapón,Introducir un plrómetro para evaluar la  tempera­

tura exacta In terio r del cargador y m ezcla),se traslada lue­

go e l cargador llen o  y candente y se le  Introduce dentro de 

una de las retortas vecinas 10 ,de baja temperatura,mientras 

tanto se Introduce un nuevo tubo cargador nuevamente llenado 

con mezclas frescas o aglomerados dentro de la  re to rta  l.que 

se acaba de vaciar.

El tubo cesto o cargador 13 una vez Introducido oandente 

dentro de una re to rta  10,se conecta por su tubulura 18 con 

e l co lector o cañería de amoniaco 22,mediante enlace que l l e ­

van de una y otra p a r te ,la  re to rta  10 está ya conectada con 

la  cañería de vapor 23,una vez hechas las Juntas.se hace en­

tra r e l  vapor recalentado dentro de dicha re to rta  10,este 

vapor recalentado baja,como en e l caso del nitrógeno en la  

re to rta  anterior,circu lando dentro del espacio anular com­

prendido o situado entre la  retorta  10 y e l  cargador 13,lue­

go l le g a  dentro del In te r io r  del tubo cesto o cargador 13, 

pasando por los agujeros In ferio res  de dicho cargador o por 

las p a rr illa s  15. Este vapor sube entonces a l travós de la  

masa de aglomerados o mezclas olanuradas.en la  misma forma 

que cuando e l nitrógeno en la  fase anterior de la  operación, 

la  h ldrau llzación de cianuro contenido en la  masa de brique­

tas o aglomerados.mezclas carbonizadas clanuradas o cianami­

das, se efectóa y los vapores amoniacales se forman,suben y 

por f in  salen Junto con los gases combustibles que resultan 

de las reacciones correspondientes y conocidas de la  hldrau- 

llza c ló n  de cianuros.

Estos vapores amonlaoles y los gases pasan por la  cañe­

r ía  22 y van a los condensadores o aparatos de f i ja c ió n ,lo s  

gases combustibles continúan su camino para se rv ir  para las 

calefacciones Junto oon los de las retortas de clanuraolón 1,

-  9 -



SI serv ic io  es por lo  tanto continuo por traspaso de los tu­

bos cestos o cargadores 13,desde las retortas 1 hasta dentro 

de las retortas vecinas 10.

—  U O T A  _

la  patente de Invención por veinte años que se s o l ic i ta  

es propia y nueva;debiendo recaer sobre las reivindicaciones 

o partes principales de la  Invención siguientes (y  bajo e l 

benefic io  de la  Convención Internacional,en prioridad ae la  

dorrespondiente patente belga Na 324.498 de fecha 20 de Marzo 

de 1925) :

1 .- En todos los procedimientos de fabricación  del amonia­

co y sus derivados,por clanuraclón e h ldrau llzaclón de mez­

clas a lca linas o carbonatos alcalinos Intimamente mezclados 

con carbón finamente molido con sus catalizadores correspon­

dientes, e l empleo de Juegos de retortas tubulares ve r tic a ­

les  o Inclinadas,tapadas en la  parte In ferior,qu e se pareceh 

con grahdes tubos de ensayos.y colocadas dentro de dos cáma­

ras de calefacción  separadas y sometidas a temperaturas d i­

feren tes, con objeto de que los productos para clanurar o pa­

ra olanurar e h ldrau llzar,colocados dentro de tubos cestos o 

cargadores amovibles.puedan ser traspasados rápidamente y 

candentes, sin vaolar los cargadores,desde una retorta  de a l­

ta temperatura para clanuraclón o clanamldación,hasta dentro 

de otra  re to rta  de baja temperatura para h ldrau llzaclón . Es­

tos tubos cestos o cargadores se meten dentro del In ter io r  

de las retortas tubulares,dejando un espacio anular entre 

re to r ta  y oargador.de manera que e l gas nitrógeno en las unas 

o e l vapor de agua recalentado en las o tras ,los  cuales en­

tran en las retortas por sus partes o cabezas superiores .ba­

jen desde arriba hasta abajo,olrculando dentro de dichos es­

pacios anulares,para lle g a r  en la  parte baja de las retortas 

y entrar a l In terior de los cargadores por los o r i f ic io s  o 

agujeros que dichos oargadores llevan  en sus partes In fe r ío -
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rea o por las p a rr illa s  agujereadas que llevan estos cargado­

res como fondos destinados a soportar o sostener los produc­

tos carbonizados o aglomerados para nltrogenar o h ldrau llzar 

en 14 sucesivo* Estos cargadores forman de otra parte tapas 

con Junta sobre las p latinas exteriores de las retortas tu­

bulares, l a  entrada del gas nitrógeno o de gasógeno en las 

unas y la  entrada del vapor de agua recalentado en las otras, 

se hace por tubuladuras y enlaces de oonexlón oon sus cañe­

r ía s  correspondientes.estas tubuladuras llegan  a la  parte a l­

ta de las retortas  por las cabezas ex terio res , la  sa lida de 

los gases combustibles y vapores amoniacales hadándose por 

las tubuladuras y enlaces oolooados sobre los sombreros o ta­

pas de los cargadores en sus partes e x te r io re s ,e l todo con 

objeto de poder fácilmente y rápidamente qu itar,co locar o 

traspasar,desde una re to rta  hasta dentro de otra re to r ta ,lo s  

cargadores y sus contenIdos,sin tener por esto Junta alguna 

en la  zona de fuego y poder además de esto trabajar bajo pre- 

sLÓn y oalentar los gases o vapores antes de suentrada dentro 

de la  masa de productos para otañorar o para olanurar e h l­

drau llzar,

2#- En combinación con la  re iv ind icación  l , e l  empleo de re­

tortas tubulares de fundición o h ierro cromado o aleación 

oon níquel o cualquier otro metal o ferro-cemento,oon objeto 

de r e s is t ir  a la  acción oxídente de la  atmósfera de las cá­

maras de ca lefacción  y poder de otra parte r e s is t ir  a las 

presiones In teriores del gas nitrógeno comprimido o del gas 

de gasógeno igualmente comprimido o del vapor de agua reca­

lentado y tamblán bajo presión.

3#-  En combinación oon las reivindicaciones 1 y 2 ,e l  empleo 

de gas nitrógeno o gas de gasógeno bajo presión y de vapor de 

agua recalentado Igualmente bajo presión,para aoelerar r e c i­

procamente la  duración de las olanuraciones,olanamldaciones e 

hldraullzaoIones consecutivas.

4 ,- En combinación oon las reivindicaciones 1 a 3 ,e l empleo
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de mezolas olanurables e h ldrau llzables en los sucesivo,cons­

titu idas oon a lofclls o oarbonatos a lca linos,en  particu la r car­

bonato de sosa o sosa Solvay, Intimamente mezclados oon carbón 

finamente molido y en particu lar puesto bajo la  forma co lo id a l 

por medios actualmente conocidos,el todo oon objeto de obte­

ner una mezcla mas perfecta  con la  sosa y los catalizadores 

habituales Igualmente finamente divididos,oomo e l  h ierro o 

sus óxidos y las sales halógenos,oloruros o fluoruros de ca l­

d o  o de sosa,como generalmente empleado en la  fabricación  de 

la  o lañara Ida o& oloa .

5#-  En combinación oon las reiv indicaciones 1 a 4 ,e l empleo 

para llen a r los cargadores.de aglomerados de sosa,carbón,óxi­

do de hierro y cloruro de so d io ,e l todo pasado por e l molino 

oo lo lda l,lu ego  mojado,secado y una vez cuajado en masa,sin 

dejar enfriar,machacados,granulados y secados antes de l l e ­

nar los cargadores,

6 , -  En combinación oon las reivindicaciones 1 a 4 ,e l  empleo 

oomo oarbón de la  hu lla  de poca ceniza o de vegetales de ce­

n iza  sódloa.pero produciendo bastantes gases para que los 

aglomerados resultantes durante e l primer periodo de ca le fac­

ción o carbonización,p’roduzoan una destilac ión  ta l que la  ma­

sa de dichos aglomerados quede porosa y de f á c i l  penetración 

a l nitrógeno durante e l  perlodod de clanuraolón.lo mismo que

a l vapor de agua durante e l periodo de h ldrau llzaclón  conse­

cutivo,

7 . -  En combinación oon las reiv indicaciones 1, 2, 3, 4 y 6, 

e l empleo en las mezolas que deben formar los  aglomerados pa­

ra llen a r  los oargadtrss, de una materia ta l que,por e l  ca lor, 

pueda d es tila r  gases los cuales por su paso a travós de la  

masa de mezolas en ookelfloaolón  o carbonización, dejen poros 

su fic ien tes para una más fá c i l  penetración del gas nitrógeno, 

oomo por ejemplo la  leñ a ,serrín  de madera,materias vegeta les, 

oomo plantas b a rr ille ra s  o cualquier otro producto d estllab le
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dejando poca ceniza pero ñas bien un carbón como residuo en 

particular un carbón sódico como el de lae plantas b a rr ille ­

ra ! de auoha aotlrldad para absorber e l nitrógeno en los aglo­

merados resultante!.

8«- Sn combinación oon laa reivindicaciones 1 a 7, la  adi­

ción de oloruro de sodio en las masas para olannrar É para ola- 

namlda9tno tan solo como catalizador auplamentarl o junto con 

los ó*ldoa de hlerro,alque taablán para producir áoldo o lorh l- 

drloo.oaso de hldraullzar bajo a lta  temperatura dentro de lae 

mismas retortas ds olsnuraolón.esto ea razón de la  descompo­

sición del cloruro de sodio por s i vapor de agua recalentado, 

descomposlolón que oonetltuye la  sosa de una parte y da el 

áoldo olorhfdrloo de otra parte,el oual se f i ja  sobre e l amo­

niaco formado de su lado simultáneamente por hldraullzación 

del olanuro evitando asf la  reversibilidad de la  reacción de 

lesoompostolón del oloruro de sodio.al propio tiempo ¿ue aó 

como producto fina l el clorhidrato de amoniaco que se recoje 

por sublimación o cualquier otro medio conocido.

Procedimiento esgón una o tarlas de las reivindicaciones 

1 a 8, ejecutadas parcialmente o en att oon junto, tales como dis­

posiciones especiales y combinaciones nueras de medios conoci­

dos,y tal como resulta de lo descrito en la presente memoria y 

dibujo adjunto.

10«- Esta patente de invención tiene por objeto «PBOCEDIT.YSir- 

TO DE FABBI0 ACION DEL AHOHIACO Y SUS DEBI VADOS PQE IOS ClilTUPOS 

AlCALIUCS,3IA1Í42HDA3 Y SUS HIDRAULI2ACI0IIES»,segón se describe 

en la  presente memoria y planos adjuntos.

Sata memoria consta de treoe hojas escritas a máquina por 
una sola cara.
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