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date invento se r e la c io n a  con lo s  apa­

ratos  destinados á la  r e c t i f i c a c i ó n  de la s  co rr ie n te s  

e lé c t r i c a s  a lternas, y t ie n e  por o b je to  proporcionar 

un aparato mejorado, de esa c la s e ,  que sea de cons-



tru ec ión  particularm ente s e n c i l l a  y duradera, y que p er ­

mita que unas co rr ie n te s  a lternas y de considerab le  mag­

n itud se puedan r e c t i f i c a r  de una manera p rá ct ica »

21 invento u t i l i z a  la  propiedad que t i e ­

nen c ie r to s  compuestos m etá licos  al entrar en contacto 

con determinados m etales, en p a r t icu la r  l a  propiedad 

que t ie n e  el óx ido  cuproso, cuando se encuentra en con­

ta c to  con cobre m etá lico , de perm itir  que una co rr ie n ­

t e  e l é c t r i c a  pase d^l óxido a l metal más fácilm ente  

que en la  d ir e c c ió n  inversa, con s ist ien d o  la s  p r i n c i -
■m

pales  c a r a c te r ís t ic a s  del mencionado invento en la  ma­

nera de con stru ir  un elemento r e c t i f i c a d o r  de ese t ip o ,  

y en la s  cond iciones b a jo  la s  cuales se dispone para 

obrar de acuerdo con la s  pretendidas ca ra c te r ís t ica s , ,

Para que el expresado invento se  pueda 

comprender con toda c la r id a d  describirem os, a t í t u l o  de 

ej ampio, la  con stru cción  y el funcionamiento de un e le ­

mento r e c t i f i c a d o r  c o n s is te n te  en óxido cuproso y  en 

cobre .

En la  con stru cc ión  de ese elemento, un 
troxo  de cobre, con p re f  erencia en forma de una p laca  

c de un d isco , se lim pia primero químicamente y de cu a l­

qu ier  manera adecuada, como por ejemplo, exponiéndolo 

a una co rr ie n te  d£ arena, ó introduciendo momentáneamen­

t e  el expresado brezo de cobre  en una so lu c ión  c a u s t i ­

ca, que puede ser  una so lu c ió n  acuosa de h idrato  de 
sod io , ó l e j í a  conaín, después de lo  cual el susodicho 

t ro z o  se  lava con agua al ob je to  d© que desaparezca el 

agente limpiador*

Se ha observado en la  p rá c t ica  que se 

puede emplear l o  mismo e l cobre duro que e l blando, s in  

ninguna d i fe r e n c ia  n otab le  en e l resu ltado que se o b t i e ­

ne, pero es de especia l importancia que la  s u p e r f ic ie
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que haya de l l e v a r  e l óxido cupi'oso se encuentre l i s a  

y lim pia .

El trozo  se ca l ie n ta  luego en presen cia  

de a ire ,  pre fer ib lem en te  en un horno e lé c t r i c o  y hasta 

la  temperatura de unos 1000? C. Si l a  temperatura 

de dicho cobre se de ja  que a lcance  unos 1040? C ., la  

s u p e r f i c i e  del mismo queda con un aspecto b r i l la n t e ,  

debiéndose regular l a  temperatura del r e fe r id o  trozo  

a f i n  de que se  sptoxime a la  temperatura con que se  a l ­

canza ese b r i l l o ,  con p re fe re n c ia  justamente por ba jo  

de e l l e ,  esto es, la  de unos 1015? C. poco más ó menos*

Claro es que el calentamiento del trozo  

t ie n e  que l l e v a r s e  a cabo en presencia  de oxígeno para 

conseguir la  formación de óxido cuproso, y en algunos 

casos puede ser ven ta joso  l im ita r  la  cantidad de a ir e  

ó de oxí g en o que entra en contacto  con dicho t r o z o .

Ese calentamiento hace que una capa de 

óxido de cobre r o jo ,  ó de óxido cuproso, se forme en 

la  s u p e r f i c ie  del t ro zo ,  debiendo continuar el proceso 

calentador hasta que la  capa de óxido sea lo  s u f i c i e n ­

temente gruesa para re su lta r  mecánicamente r e s is te n te .  

Durante ese proceso  se  forma también vina delgada capa 

de óxido de cobre negro, v óx ido cú prico , que es de 

una r e s is te n c ia  e l é c t r i c a  relativam ente grande y que 

se qu ita  luego, como más adelante veremos,

El compuesto que así se forma en el t r o ­

zo de metal debe h a l la r s e  en t a l  estado f í s i c o  que ten ­

ga esencialmente el mismo c o e f i c i  ente de d i la ta c ió n  

que el propio t ro zo ,  ó cuando menos t ie n e  que ad h erir ­

se  su ficientem ente b ien  a dicho trozo  y ser de t a l  r e ­

s is t e n c ia  mecánica que no se desprenda dP 1 metal al 

en fr ia rse .
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Además, e l  compuesto que se  forma en el 

metal t ie n e  que h a l la r s e  en t a l  estado que posea una 

conductividad e lé c t r i c a  relativam ente grande, y debe ser 

homogéneo y no poroso, lo  que en la  p r á c t ic a  se puede 

conseguir por e l proceso calentador mepcionado, aunque 

evidentemente se pueden emplear o tros  métodos de f o r ­

mación del óxido para logra r  el mi3.mo resu ltad o .

La c a r a c te r ís t i c a  más esen cia l del com­

puesto que se forma en e l  trozo  es la  de conducir la  e le c ­

t r i c id a d  s in  descomposición ó cambio químico, esto es, 

debe ser esta b le  y permanente durante esa conducción.

Como conductcfr de e le c t r ic id a d  hay de d is t in g u ir  c l a ­

ramente e l expresado compuesto de un conductor e l e c ­

t r o l í t i c o  en el que ocurra una descomposición química 

durante la, c ir c u la c ió n  de co rr ie n te  por el mismo.

Dicho de otro  modo, e l  compuesto t ie n e  que conducir e l e c ­

t r i c id a d  e le c t r ó n ic a  y no iónicamente, y debe mantener­

se  como un conductor e le c t ró n ic o  con todas la s  tempera­

turas de funcionamiento razonables. Así sucede con

el óxido cuproso preparado de la  manera expuesta, s in  

que acuse el compuesto ningún in d ic io  do fuerza con tra ­

e lectrom otr iz  debido a l a  p o la r iz a c ió n ,  ni ningunos 

o tros  signos de descomposición tra s  un uso prolongado.

Tan pronto como se  haya terminado el 

tr&tami ento calentador se saca el trozo  del horno y se 

en fr ía  de una. manera rápida, lo  que conviene l l e v a r  a 

cabo introduciendo el r e fe r id o  trozo  en agua f r í a ,  ó 

exponiéndolo a una co rr ie n te  de a ire  f r í o .

Como ya hemos dicho, una delgadísima ca­

pa de óxido cúprico  se forma siempre en l a  s u p e r f ic ie  

del óxido cuproso, como resu ltado del tratamiento des­

c r i t o ,  y toda vez que el óxido cúprico  t ie n e  una r e s i s ­
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t e n c ia  e lé c t r i c a  rd a t iv a m e n te  grande, conviene qu itar  

la  r e fe r id a  capa de óxido cúprico , lo  que se puede e f e c ­

tuar mediante raspado, u t i l iz á n d o se  al e fe c to  jma co ­

r r ie n t e  de arena, ó recu rrién dose  a cualquier  otro  modo 

conveniente, debiéndose cuidar de ev itar  todo lo  p o s i ­

b l e  la  desaparic ión  ó la  reducción  de la  capa de óxido 

cuproso.

íáe ha observado que en algunos casos 

la  c a r a c t e r ís t i c a  de conductividad u n id ire cc io n a l  del 

elemento r e c t i f i c a d o r  se  puede mejorar rep it ien d o  va­

r ia s  veces el proceso  ca len tador . «¡n esos casos

el t r o z o .s e  oxida y se en fr ía  de la  manera ya expuesta, 

quitándose despuf s la  capa de óxido cúprico , tra s  lo  

cual se vualve a l l e v a r  ese trozo  al horno para un s e ­

gundo calentamiento y una subsigu iente operación  e n fr ia ­

dora, ó apagadora, igual que antes. Después de ca­

da enfriamiento ee quita la  capa de óxido cúprico  y el 

proceso se r e p it e  hasta que la  s u p e r f i c ie  del trozo  

queda con las  pretendidas c a r a c te r ís t i c a s .  Se ha

podido observar, s in  embargo, que la s  c a r a c te r ís t ic a s  

de r e s i s t e n c ia  del elemento no sufren materialmente 

a l te r a c ió n  alguna con lo s  cambios del grueso del com­

pu esto .

La con stru cc ión  del elemento r e c t i f i c a d o r  

se completa quitando la  capa de óxido cuproso de una ca ­

ra d© 1 tro zo  ó p ieza , para perm itir  que se  pueda hacer 

l a  conexión e lé c t r i c a  con el cobre m etá lico  de dicho 

tro zo ,  que con stitu ye  un e le c trod o  del r e c t i f i c a d o r ,  

vi contacto  con el otro e lectrod o  de 1 r e c t i f i c a d o r ,  

esto «a, la  capa, de óxido cuproso de la  o tra  cara del 

trozo  ó p ieza , se  puede l le v a r  a cabo convenientemente 

por medio de un d is co  o de una p laca  de cobre que entre 
en contacto  con é l .
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para conseguir el buen contacto  e l é c t r i ­

co con la  capa de oxido euproso, se ha observado que 

es ven ta joso  a p lica r  cok de p e tró leo  pulverizado a l r e ­

vestirá! ont o do óxido, conviniendo interponer una cap» 

de cualquier materia e leetrocon ductora  adecuada entre 

la  placa ó d isco  de cobre y e l  revestira! ento de óxido*

;* ese f in  se puede u t i l i z a r  un numero de capas de h ojas  

do as taño ó de plomo, debiéndose tenor en cuanta que el 

o b je to  de esa capa es e l  de lograr , on lo  p o s ib le ,  el 

continuo contacto m etálico con todos loa  puntos de la  

s u p e r f i c ie  ds la  capa do óxido cuproeo,

;3n una forma p rá c t ica  de elemento r e c ­

t i f i c a d o r ,  el trozo  é p ieza qué la  capa de óxido

cuproso puede ser  do una forma c ir cu la r  y tener una 

abertura cen tra l ,  y la s  capas de hojas de estaño ó de

plome, de forma correspondiente, so  disponen en l s  su-
«

p o r f í e l e  de óxido cuproso del trozo  ó p ieza . Un

d isco  d» c^bre, también con una abertura cen tra l,  se 

puedo co loca r  luego en e l  lado opuesto de la s  capas de 

h o jas  de estafo  ó ae plonc, y uu d isco  igu al ae pone 

m  contacto  e lé c t r i c o  con el lado opuesto ó m etálico 

de la  p ieza  c trozo , con la  in te r p o s ic ió n  de una capa 

de hftja. de plomo o de estaño, ó s in  oca ín terp oa ie ión .

La o.strttetura compuesta que de ese modo 

so forma ae su je ta  luego entro s í merced a un perno 

cent r e í  que posa por le s  aberturas de lo s  el «tiento», yen> 

.do esc perno e léctricam ente  a is lad o  mediente un c o l l a ­

r ín  y unas erándolas de una materia no conductora con v --  

ni ente,

'ñn le s  elementos r e c t i f i c a d o r e s  de c o ­

r r i e n t e  constru idos de acuerdo con e i invento, ae ha ob­

servado que lo  r e la c ió n  de r e c t i f i c a c i ó n ,  esto es, l e



r e la c ió n  entre la  r e s i s t e n c ia  o fr e c id a  a l paso de c o ­

r r ie n t e  en una d ire c c ió n  y la  r e s is te n c ia  que se o f r e c e  

a l paso de c o r r ie n te  en la  d ir e c c ió n  con tra r ia , v a r ía

con a rreg le  a lae  va r ia c ion es  de d iversos  fa c to re s  de 

regu la c ión .

Se ha observado, en p a r t ic u la r ,  que un 

aumento en la  p res ión  de contacto  entre la  capa de ó x i ­

do cuproso y la  pl&tra ó d isco  de metal que va a c o in ­

c i d i r  con e l la  produce una v a r ia c ió n  con s id erab le  en la  

rasen c proporc ión  de r e c t i f i c a c ió n #  uso el caso de

un r e c t i f i c a d o r  p a r t icu la r ,  un cambio en esa p res ión  

de contacto , de 10 l ib r a s  por pulgada cuadrada, a 120 

l ib r a s  también por pulgada cuadrada, hace que aumente 

la  proporción  de r e c t i f i c a c i ó n  de unos 27.5 a ap rox i­

madamente 120# l o e  aumento en la  proporc ión  de

r e c t i f i c a c i ó n  se ha v i s t o  que se debe al hecho de que 

la  b a ja  r e s is te n c ia  que ce o fre ce  a la  c ir c u la c ió n  de 

c o r r ie n te  «n una d ire c c ió n  disminuye con e l  aumento de 

pre3iór. de contacto más rápidamente que la  gran r e s i s ­

te n c ia  que se o f r e c e  a la  c ir c u la c ió n  ¿e  co rr ie n te  en 

la  otra  d ire c c ió n .

'Sn e l  caso mencionado, la  gran r e s is t e n ­

c ia  disminuye de 620 ohmios a 380 ohmios, a l aumentar 

l a  presión  de contacto  de 10 l ib r a s  por pulgada cuadra­

da a 120 l ib r a s  asimismo por pulgada cuadrada, siendo 

esc cambio de r e s i s t e n c ia  aproximadamente de 39 %t mien­

tras  que con el mismo aumento de p res ión  de contacto d i s ­

minuye la  b a ja  r e s is te n c ia  de 22.5 ohmios a 3,8 ohmios, 

siendo coa v a r ia c ió n  aoroxiamadamenta de 83 %%

Si se t ra ta  de la  ba ja  r e s is te n c ia ,  el 

cambio se debe probablemente, en gran proporción , a una 

disminución en la  r e s i s t e n c ia  del contacto entre el ó x i -
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do cuproso y l a  p laca  ó d isco  que entra en contacto con 

é l ,  mientras que en el caso de la  a l t »  r e s is te n c ia  te  

dete  probablemente a l cambio de la  r e s i s t e n c ia  rea l del 

ex id o  cuproso*

Evidente es, por l o  tan to , que aumentan­

do la  pres ión  de contactos  hasta un a l to  v a lo r  adecuado 

se  puede obtener una proporción  de r e c t i f i c a c i ó n  r e l a t i ­

vamente grande, y cualesquiera  formas de con stru cción  

adecuadas se pueden emplear para conseguir la  p re te n d i­

da p res ión  de contacto y la  d is t r ib u c ió n  uniforme de 

esa pres ión  por todo el rrea  de con tacto . Ademes,

se comprenderá que variando l a  p res ión  de contacto de 

cualquier  manera conveniente se  podrá obtener, ai se 

qu iere , un cambio correspond iente  en la  proporción

ce r e c t i f i c a c i ó n  del elemento r e c t i f i c a d o r ,

L&3 c a r a c te r ís t i c a s  dí.d elemento r e c t i f i ­

cador dependen también del v o l t a j e  que se l e  comunique, 

habiéndose observado, en un caso, que la  ba ja  r e s i s t e n ­

c ia  de un elemento r e c t i f i c a d e r  con el v o l t a j e  apre­

ciaba e comunicáis m's b a jo  era de unos 500 ohmios, mien­

tra s  que para un v o l t a j e  comunicado d© 0 ,4  v o l t i o s  se 

r e lu jo  esa r e s is t e n c ia  a 50 ohmios, y para un v o l t a j e  

comunicado de S v o l t i o s  se redujo aún más, hasta unos 

15 ohmios, La raducción de l a  r e s is te n c ia  de 500

ohmios a 50, para un aumento del v o l t a j e  comunicado has­

ta  0 ,4  v o l t i o s ,  fué relativam ente rápida, y la  c o n t i ­

nuación de la  reducción  hasta 15 ohmios, eusndo e l v o l -  

te,je comunicado se elevó a D ohmios, fué relativam ente
1•uenta*

3e observará que para un campo del v o l ­

t a j e  comunicado, hasta 8 v o l t i o s ,  l a  b a ja  r e s is te n c ia  

del elemento r e c t i f i c a d o r  es menor que la  r e s is te n c ia
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normal del óxido cuproso, como se ha observado y com­

probado en in v est ig a c ion es  an ter iores  acerca del p a r t i ­

cu la r ,

por lo  que respeets. a la  r i t e  r e s is t e n ­

c ia , l e  r e s is t e n c ia  del elemento aumenta de unos 500 

ohmios con e l  v o l t a j e  a p re c ia b le  eomunlcabo más b a jo ,  

hasta aproximadas, enta 1.000  ohmios cor un v o l t a j e  comu­

nicado de 1 .4  v o l t i o s ,  disminuyendo luego basta apro­

ximadamente 910 ohmios con un v o l t a j e  comunicado de 8 

v o l t i o s .

La capacidad d.el el amento r e c t i f i c a d o r  

para transportar c o r r ie n te  aparece lim itada  a un raaxi- 

mun de unoa 0,5 emporios por pulgsda cuadrada de área 

de certaotn entre lo s  el ectrodos de cobro y í  óxido 

cuproso, corr ién dose  <-.1 r ie sg o , cor una co rr ie n te  ma­

yor, de un p e r ju ic io  debido al exceso de c al en t amiento.

Se observe, cierna, que la  duración re a l  

del elemento r e c t i f i c a d o r  depende de la  temperatura con 

que funciona cuando esa temperatura 03 relativam ente gran 

de, y que la  temperatura aceleradora  depende a su vez 

de l a  densidad de la  co rr ie n te  que pasa por la  capa de 

óxido cuproso.

Asimismo se  ha observado que cuando el 

elemente r e c t i f i c a d o r  s e  emplea para el suministro de 

c o r r ie n te  & un d is p o s i t iv o  e léctricam ente  accionado que 

no tenga fuerza  contrae! e ctrom otriz, el c itado  elemen­

to  transportará, uns co rr ie n te  considnrabl«jmente mayor, 

s in  d e te r io ro ,  que cuando se emplea, por ej emplo, para 

cargar una b a te r ía  de acumulación de un ¡suministrador 

de c o r r ie n te  a ltern a , 750 el. segundo de esos casos,

durante una mitad de cada onda, e l  v o l t a j e  de la  b a te r ía  

de acumuladores se agrega al v o l t a j e  del c i r c u i t o  de



sum inistro a f i n  de producir  una co r r ie n te  por el e le ­

mento r e c t i f i c a d o r ,  en l a  d ire c c ió n  de l a  a lta  r e s i s ­

ten c ia , c o r r ie n te  que puede subir hasta ta l  v a lo r  que 

el e fe c to  calentador consigu iente  sea p e r ju d ic ia l  cara  

e l  r e c t i f i c a d o r *

* 3® ha v i s t o  en la, p r á c t ic a  que lo o  e le ­

mentos r e c t i f i c a d o r e s  constru idos con a rreg lo  al inven­

to  se  deterioran  muí len ta  y gradiialmente, o nada en 

absoluto , y que ai as construyen debidamente y se p ro ­

tegen contra la  acc ión  química debida a loa  con stitu yen ­

tes  atm osféricos , el d e te r io ro  se elimina nrrotisámen­

te ,

Además, si elemento r e c t i f i c a d o r  .fu n cio ­

na irmiediatamenf.« ccn un estado uniforme cuando Se l e  

comunica un v o l t a je ,  esto es, no hace f a l t a  ningún p e r io ­

do de tiempo para que la s  oar& oter ís tira s  de r e s is te n c ia  

alcancen unos va loree  uniformes, 31 único cambio,

er. e fe c to ,  que ocu rr irá  dP apune de a p lica r  el v o l t a j e  

comunicado, ea un oarabio en la s  c a r a c te r ís t i c a s  de r e s i s ­

te n c ia  s i  l a  densidad ‘de l a  co rr ie n te  basta  para produ­

c i r  un aumento do temperatura*

Los in teL igen tes  en la  materia compren­

derán que la  p o s ib i l id a d  de v a r ia r  le  proporc ión  de la  

r e c t i f i c a c i ó n  y otras caract orí atinas del elemento r e c ­

t i f i c a d o r  o b je to  dc.i invento se runden ut-i l iaar  de d i ­

v ersos  modos, según la s  condi clones de funcionamiento 

que se requieran, siendo de esa su erte  a p l ic a b le  el i n ­

vento a muy d i fe ren tes  f in e s .  Además, e l  exprAsado

invento proporciona un elemento r e c t i f i c a d o r  que tenga 

una e f i c i e n c ia  relativam ente grande, al par que una con­

s id e ra b le  capacidad portadora de co rr ie n te ,  siendo a s i ­

mismo permanente, duradero, y de con stru cc ión  poco c o s ­
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tosa

Sata s o l i c i t u d ,  que corresponde a l a  p re ­

sentada en Francia en 28 de Marzo de 1925, t a j o  el nú­

mero 595.909, se acoge a lo s  "beneficios del a r t íc u lo  

16 de la  Ley de Propiedad In d u s tr ia l ,

- o  -  N O T A  -  o -

Los puntos de invención  propia  y nueva 

que se  presentan para que sean o b je to  de esta Patente 

de VíSINTE años, son lo s  s ig u ie n te s :

1? -  Un aparatp para la  r e c t i f i c a c i ó n  de 

 ̂la  c o r r ie n te  e lé c t r i c a  alterna , que comprende un e le ­

mento r e c t i f i c a d o r  co n s is ten te  en un compuesto m etá li-  

• co en íntimo contacto con el metal, en el que e l compues­

to  se forma en el metcl en un estado homogéneo, denso 

y no poroso, gracias  a una aperación ca lentadora,

2$ -  t'n aparato r e c t i f i c a d o r  como el 

re iv in d ica d o  en el punto a n ter io r ,  en el que el compues­

to  que entra en contacto  con el metal se dispone para 

someterse a una o re s ió n  de contacto de grado r e la t iv a ­
mente grande.

3? -  Un aparato r e c t i f i c a d o r  como el r e i ­

v in d icado en el punto 12, en el que la s  caract prí s t isa s  

de r e s is te n c ia  del elemento r e c t i f i c a d o r  se  disponen 

de modo que varíen  con la  v a r ia c ió n  de v o l t a j e  que se  

l e  comunique al élemaato,

4? -  Un aparato r e c t i f i c a d o r  como e l r e i ­

v in d icado en e l  punto 1?, que comprende un elemento r e c -  

^ I f ica d o r  con s is ten te  en ox i lo cuproao en contacto con 

cobre  m etá lico , en e l  que el elemento Be forma sometien­

do el cobre m etá lico  a una temperatura algo más ba ja  que
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Xa 1 v id r ia d o , en presen cia  de a i r e  ó de oxígeno,

5$ -  Un aparato ruafcificador como el 

re iv in d ica d o  en el punto 4?, en el que el elemento r e c ­

t i f i c a d o r  se  forma sometiendo un trozo  de cobre metá­

l i c o  a la  temperatura de unos 1015? C., en presen cia  de 

a i r e  ó de oxígeno,

6? -  Un aparato r e c t i f i c a d o r  como el r e i ­

v in d icado en lo s  puntos 4?, ó 5?, en el que el trozo  

ó p iesa  de cobre, después de calentado hasta l a  tempe­

ratura requerida, se  apaga o se  e n fr ía ,

7? -  Un aparato r e c t i f i c a d o r  como el 

re iv in d ica d o  en el punto 4?, en el que el elemento r e c ­

t i f i c a d o r  se forma limpiando primero químicamente un 

t ro z o  de cobre, por exposic ión  a una c o r r ie n te  de a re ­

na, ó por sumersión en una so lu c ió n  caustica , después 

de lo  cual se ca l ie n ta  e l mencionado trozo  en un horno 

e l é c t r i c o ,  hasta la  temperatura de unos 1015$ C,, y se 

apaga ó en fr ía  repentinamente en a i r e  ó en agua, par­

t ien d o  de esa temperatura, haciéndose que desaparezca 

por últim o la  capa de óxido cúprico que se haya forma­

do,

8? -  Un aparato r e c t i f i c a d o r  de c o r r ie n ­

t e s ,  que comprende un elemento r e c t i f i c a d o r  como el r e i ­

v indicado en e l punto 7?, en el que la  operación  de ca­

len ta r  el trozo , apagarlo ó e n fr ia r lo ,  y hacer que de­

saparezca el óxido cúprico , se  r e p i t e  sucesivamente d i ­

versas v e ce s ,

9? -  Un aparato r e c t i f i c a d o r  como el 

re iv in d ica d o  en el punto 4?, en e l que la  cantidad de 

a ir e  ó de oxígeno que entra en contacto con el trozo  

ó p ieza , durante la  formación del e l mentó r e c t i f i c a ­

dor, se puede r e s t r in g ir  ó regu lar .
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10$ -  Un aparato para l a  r e c t i f i c a c i ó n  

de l a  co rr ie n te  e lé c t r i c a  a lterna , que comprende un 

elemento r e c t i f i c a d o r  y se construye y funciona e se n c ia l­

mente de la  manera d e s c r i ta ,

11$ -  Mejoras en lo s  aparatos r e c t i f i ­

cadores de c o r r ie n te .

Tal y< como se  ha d e s c r i to  en l a  Me­

moria que antecede y con l o s  f in e s  que se han espe­

c i f i c a d o ,

üteta Memoria consta de t r e c e  hojas 

e s cr ita s  por una s o la  oara.

Madrid 13 de Mano 1926

í .  A,
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