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Ta preseute invencidn se reflere a un dispositivo de cucrgo
saliente de lLiorno, que permite combinar ls rabricacibn ue vidrio
c6lado por el conocido procedimiento de colada continua y la fa-
bricacibn de vidrio plano por el conocldo procedimiento de esti-
rado vertical, siendo el efecto de esta combinacidn el me jorar
las dos Tfabricaciones y remecdlar clertos inconvenientes inheren-
tes a uno y otro de &stos dispositivos cuando cstén instalados
separadanente.

Pars mayor ilustracibn de esta memoria, se acompaflan pla-
nos triplicados, en los que puede observarse que cuando una o va
rias mAguinas de estirar ¢l vidrio ﬁlano estén montadas cobre el
mismo cansl (disposicibén representadn en corte vertical en la it
gura 1), este canal estl cerrado por un extreno en el cuzl el vi
drio yueda detenido. S1 el vidrio contenido en el extremo final
de este cahal no se renovase, se producirfa a la larga un cambio
de su estado Tisico que se traduce por el fendmeno bicn conocido

de la devitrificacidn. Tara remeddar este inconvenicente en las



instalaciones actuales, se saca clerta mantidad de vidrio a mano,
con cucharas, de cuando en cuando, a fin de renovarlo. Ademfs de
los gastos de mano de obra del trabajo con las cucharas, se pler-
den de esta forma las calorfas almacenadas por este vidrio que
debe ser después fundldo de nuevo ; al mlsmo tiempo, la abertura
del boquete para meter las cucharas, produce el enfriamiento del
extremo del canal que luego hay necesldad de recalentarvpor medio
de wecheros, ocasionando un nuevo gasto de combustible. Ademds el
carfcter intermitente de esta saca de vidrio disminuye su eficacia,
y se ha podido comprobar, efectivamente, que en el caso de que va=~
rias mAquinas de estirar estén montadas en el mismo canal, la que
estf cerca del extremo fingl tiene una marcha irregular.

Cuando una instalacibn de colada contfnua por medio de una
hendidura establecida en la pared del horno, o de un cuerpo éalien-‘
te, estf montada sola sobre un horno, como indica la figura 2 en cor
te vertical esquem&tico, toda variacidn en la temperatura del horno
influffe sobre la temperatura del vidrio cercano a la hendidura y
cambia las condiciones del laminado, es declr, da un vidrip dema-
siado caliente susceptible de deformarse después del laminado, o
un vidrio demasiszdo frio uyue se lamina mal, Por el contraric, toda
variacidn en el consumo del laminado, como por ejemplo, por efecto
de un camblo de espesor de la hoja, reacciona sobre el horno. Ade-
mhs, en una parada prolongada del laminado se produce un estanca-
miento del vidrio con todos los inconvenlentes que de ello resul-
tan y que han sido expuestos més arriba.

Las figs. 3 y 4 representan e squemAticamente y solc a ti-
tulo de ejemplo, una forma de realizacibn de 1la presente invencidn,
que permite évitar los inconvenientes mencionados.

La fige. 3 es un corte vertical por el eje del canal sobre



el cual se hallan montados los dispositivos de laminado y de esti-
rado.

TLa fig. 4 es un corte horizental siguiendo la linea xx de lsa
fige Se

En un horno de cuba-a se halla montado en prolongacidn un cuer-
po saliente b de la- anchura conveniente. Sobre este cuerpo saliente
se nallan colocados dos barrajes c y d, cuya parte inferior se su-
merge en el vidrio a la profundidad que se desee. Sobre estos barra-
jes se hallén montados dos muros e y f, formando pantallas hasta la
bdveda, En el compartimento bI asi dispuesto, se halla montado el
dispositivo havbitual de una mdquina para estirar el vidrio yue com-
prende el alimentador g y la néquina proplamente dicha h. El cuerpo
sallente se prolonga wds 2118 del barraje d Lor medio de un canal 1
b2 que puede ser de la misma anchura que el cusrpo saliente b, o :
mbs estrecho, como lo indlca la fig; 4. En el basamento de la pa-
red i1 que cierra el canal b2 se halla establecida una hendidura ho-
rizontal j a la profundidad convenlente, por debajo del nivel del
vidrio. E1l virdrio gue sale Dbajo presién por esta hendidura es re-
cibido por dos cilindros laminadores k y kI de los cuales el supe-
rior puede sewvir de rollo imprescr. A la sallda de los.cilindros,
la hoja es recibida y recocida en una galeria de enfriaf no repre<’
sentada en el dibujo. Una vikvula i permite 6bturar la hendidura J
para interrumpir la salida del vidrio para el cambio de los cilin—
dros o para la parada del laminado. Esta vélvula puede estar hecha,
bien de material refractario, o bien de metal con circulacibn de
agua. Para'obtener en cada uno de los compartimentos b, bI vy b2 las
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temperaturas convenientes, estaran dotados cade uno de estos com-

partimentos de mecheros un, O ¥ 4, que funcionan con gas O con acei-

te mineral y que pueden ser regulados separadamente.




se vl claramente, que cuando el laminado funciona, el vidrio
del compartimento extremo b® es continuanente x enovado. La wlauina
de estirar h se encuentra, pues, constantemente en excelentes con-
diciones de marcha.

w1l compartinento b2, halilndose alslado del norno por las pan-
tallas e ¥y £ y los barrajes ¢ y d, su temperatura es muy poco in-
fluencilada por las varlaclones sobre la marcha del horno.

Inversamente por las mlsmas causes y en razén del consumo de la
mlguina de estirar, las varlaciones del consumo en la wéauina lani-
nadora ejercen poce influencla sobre la marca del horno.

Finelmente, en caso de una parada ppdlongada del laminado, la
nmdquine de estirar se encuentra en las condiciones habituales y las
cosrdentecs que crea en la wasa del vidrio, treen consigo la reno-
vacidn del vidrio del compartimento b2. Esta renovacidn es eviden-
temente muy lenta pero es suficiente para evitar en uns medida apre-
ciable la devitrificacidn del vidrio en este compartimento,

Es evidente que serla poslble montar dos dlsposltivos semejan-
tes en un horno, ¢ de prever uno de estos dispositivos que llevase
varias miquinas de estirar seguidas de una o varias wlquinas de lami-
nar sln que la idea cambie.

En lugar de cclocar los dos dispositivos sobre un mismo canal,
se podria lgualmente montarlos uno el lado del otro sobre dos cucrpos
salientes separados del horno por una pantalla., %En este caso los
resultados obtenidos serian ; una mazyor fegularidad de marcha del
horno, la posibilidad de fabricar zlbernstivamente & simltanéanente

vidrio plano y vidrio laminado y la economiaz de combustible.
- NOoOTA -

Ta patente recaerd sobre las reivindicaciones siguientes :

la., - Ta combinazcidn en un horno de cuba de un dispositivo de
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