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CrV. 2 clase 16.

P A T E N T E

a favor de
i

j  ALUMINUM COMPANY OF AMERICA,DE LA CIUDAD DE PITTSBURGH,ESTADO 
l DE PENNSYLVANIA, ESTADOS UNIDOS ESC AMERICA

i  La presente invención se relaciona con la producción dtf
I
! óxidos, especialmente óxidos de elevado punto de fusión, en ue»| :
estado libre de carbono y de otro modo substancialmente puro. ¡

s Para esos y otros fines la invención comprende las caracterís«t
i

! ticas novedosas que más adelante se describirán.

dose para producir la alúmina pura,adecuada para e l uso en el 
muy con® ido procedimiento Hall de reducción e le c tro lít ica . S4 

j  puede observar un procedimiento similar para el tratamiento 
de otros óxidos, como por ejemplo, magnesia y mezclas de óx i- 

; dos, como por ejemplo, las mezclas que contienen cal, magne- 
i sia y alúmina.

acaba de mencionarse por e l tratamiento electrotórmico del mate­
r ia l  aluminoso tal como la bauxita,con un agente reductor para 
reducir las impurezas que son más reductibles que la alúmina,se 
ha experimentado una gran d ificu ltad  en eliminar o disminuir a

por

MEJORAS EN OXIDOS METALICOS

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

! Actualmente una de las aplicaciones más importantes de
j
¡ la invenoión es en e l campo de la  .producción de aluminio,y pwf 

lo  tanto, la práctica de preferencia será descrita como

En la preparación de alúmina para e l procedimiento que

-1
L



A -i

proporción suficientemente baja los  óxidos de hierro y de t ita ­

nio que se hallan en e l material crudo*
Se ha hallado en la práctica que si se funde la beuxita 

u otro material aluminoso tratándosele con suficiente carbono 
| para elevar el contenido de carbono disuelto de los mismos a 
como uno por ciento, es posible descargar suficientemente del 

, titanio par© dejar solamente como 0*2 por ciento o menos de 
! TÍO2 en el producto acabado, pero se ha observado que ese pro—
| cedí miento usualmente deja una cantidad relativamente grande de 
, óxido de hierro,que por regla general es de como 0*6 por ciento
a como 0 .9  por c ie n to , junto con 10:16 Pequeña cantidad de s i l i -

1
| ca usualmente menos de 0.3 por ciento.
| Se ha hallado que si la alámina substanciaInente pura y
' derretida, es decir, la alúmina producida como acaba de descri- 
j birse es sangrada del horno o de otro receptáculo cuando aún 
| está en la condición fluida, si se somete a una corriente po­
tente de aire, vapor o de otro gas adecuado,la corriente de 
alúmina derretida será interrumpido y convertida en pequeños;]

| glóbulos huecos más o menos de forma esférica . Examinando 
| sos glóbulos después que se enfrian, se ha hallado que no solo 
tienen todo e l carbono quemado de modo que presentan por regla
general una apariencia casi blanca como la nieve, pero también

I
! una gran parte del óxido de hierro ha sido eliminado probable-  
I mente por la vola tilización  resultante de la gran superficie 
expuesta por los glóbulos al aire u otro gas que se calienta 
elevadanente por e l  contacto con e l material derretido.

Una forma sencilla  de aparato para llevar cabo e l pro­
cedimiento de la presente invención aparece esquemáticamente 
ilustrado en el dibujo adjunto, en el cual, 10 representa un 
horno e léctrico  en corte horizontal,que tiene un forro refrac­
tario 11 de cualquier naturaleza adecuada,un electrodo de car­
bón 12 y una espita de sangrar 13. La bauxita cruda,la a rci­
l la  o cualouier otro material aluminoso son fundidos en e l hor­
no en mezcla con un agente reductor carbonáceo,con preferencia
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con suficiente carbono para dar a la alúmina purificada un con­
tenido de carbono disuelto de como uno por ciento* El hierro, 
e l titanio y s i l i c io  resultantes de la reducción de sus óxidos 
se recoge en e l fondo del homo como fe r r o s ilic io  en e l cual i 
la alúmina no reducida flota  como escoria derretida. 1

A medida que la corriente de alúmina 14 sale de la  espe­
ta de sangrar, se encuentra con la corriente de aire de la to«^

I
bera 15 y es soplada en fragmentos, «ue cuando se examinan se j 
halla que son glóbulos huecos de tamaños sumamente pequeños 
desde la arena muy fina hasta como tres milímetros a setenta 
y siete milímetros de diámetro, y con paredes que por regla 
general no exceden de dos milímetros de espesor y en muchos j 
casos más delgadas. Por regla general, la mayor velocidad de ¡ 
la corriente de aire produce los  glóbulos más finos, y se ha j 
observado que si la velocidad es demasiado lenta ,los glóbulos !

i
serán mayores pero sin embargo, no estarán tan completamente 
oxidados como cuando se emplea la velocidad más elevada y po­
drán contener una cantidad mayor de h ierro. Esos gránalos ma­
yores son de color negro y pueden tener de seis milímetros a 
doce mllinatros de diámetro,no obstante que serán huecos cono 
los más pequeños, y además pueden tener forma oompletárjente 
irregular. Aunque 3e ha usado con éxito e l aire y e l vapor 
con presiones desde 3.51 centímetros ouadrados a 10.53 centíme­
tros cuadrados,sa prefieren las presiones más elevadas porque 
probablemea te producen gránalos insuficientemente oxidados,espe­
cialmente cuando la corriente de aliímina derretida os indabidel-I
mente viscosa. También se prefiere tener la temperatura de la ¡ 
alúmina lo  bastante sobre el punto de fusión,para de ©so modo j 
asegurar la fluidez adecuada de la corriente. En la fabricación 
del producto libre del carbono de la alúmina que contenga exce­
so de carbono, ese sobrecalentamiento es deseable por e l he4hc> 
de que se fa c ilita  la oxidación del carbono, tanto por ol gas
usado por la corriente de aire (en donde cuando se prefiera,s

¡̂

puede emplear un gas oxidan te , como por ejemplo,ol aire o e l v4” 
Por), y también por e l aire en el cual la alúmina es soplada. >
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Ea muy sabido que ouando se sopla la escoria de altoa

hornos se produce un material fibroso comerolalmente conocido
con el nombre de ‘'lana de escorla” , Junto con una gran cantidad
de pequeñas b o lilla s  vidriosas. Eso parece que es debido a la
propiedad de las escorias de s ilica to  por virtud de la cual
pasan a travóa de una fase pastosa y al enfriarse del estado
líquido al sólido,de modo que son enfriadas en la corriente de
aire cuando se sacan en los hilos característicos de la lana !
de sscorla. Se cree que esa condición es característica de lo¡i
s ilica tos  y no de los óxidos puros de elevado punto de fusión
que substanoialmente están libres de s ílica , y en efecto ,se  has
podido producir semejantes fenómenos con e l  óxido de aluminio i
derretido añadiéndole como cinco por ciento de s i l ic a .  Por lo  
tanto,si se desea evitar toda la producción de formas semejantes
a h ilos, e l material debe ser tratado para que esté substancia }L-¡
monte lib re  de s ílica  y que contenga solamente substancias que 
se crista licen  directamente cuando su temperatura es reducida  ̂
o bajo el punto de congelación. Cuando fuere necesario o con­
veniente sacar la s ilica  del óxido, se puede emplear para ese ¡ 
fin  cualquier método conveniente como por ejem plo,el trataraien» 
to con la bauxita u otro material a luminoso con un agente re ­
ductor carbonáceo, a vina temperatura adecuada en la presencia j
de hierro para reducir la s ílica  y hacer que e l 3 i l ic io  resul-¡ 
tante, se ligue con el hierro. !

i
El procedimiento proporciona un modo sencillo,económico iI

y eficaz de eliminar de la alúmina e l exceso de carbono,que col» 
mo se ha indicado más arriba dene ser empleado usualmente en 
la purificación ele otro termal del material crudo para disminuij» 
e l contenido da los otros óxidos a una cantidad muy baja.
Esa se considera como una de las ventajas más importantes del | 
procedimiento de la presente invención. Otra ventaja importan­
te está en el bajo costo de reducir e l producto a un estado de 
subdivisión tan fina que cuando se añade al baño de c r io lita  
derretida del procedimiento de aluminio Hall,las partículas se
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disuelven antes de que se hundan al fondo de la celda e le ctro ­
lít ica *  Ese costo disminuido se debe al hecho de que no es 
necesario e l trlturamiento o molienda gruesa,y la alúmina g lo ­
bular es cargada directamente en e l molino de bolas o cualquier 
otro aprrato de molienda fina* Sin embargo,se ha observado que 
la alúmina granulada soplada es mucho más resistente y más dura 
para la molienda en un molino de bolas que la escoria de alúmina 
que se ha so lid ificad o  de la manera normal, y por ese motivo e l 
producto de la presente invención tiene propiedades superiarea 
como abrasivo. Otra ventaja de ese producto como abrasivo es 
su tamaño de grano fino y uniforme. La alúmina solid ificada 
del estado derretido del modo usual tiene por regla general una 
estructura mucho más gruesa y menos uniforme y se cree que loa 
granos finos del material producido por la presente Invención 
so deben a su so lid ificación  sumamente rápida que en e fecto , 
es virtualmente instantánea.

En lo  manufactura de abrasivos por la fusión de la alú* 
mina en e l homo elÚotrico, lo  importancia de que el producto 
fin a l 6 3tá completamente libre  de carbono ha hecho necesario 
añadir a la alúmina derretida o dejar no reducida en el la , una 
cantidad substancial de algún óxido que sea fácilmente reducto- 
ble ta l como el óxido de hierro* Eso sign ifica  que los pro­
ductos anteriores deben contener una cantidad substancial do 
carbono o do óxido reductible y cualquiera de e llos es desven** 
tajos o en o l abrasivo. Sin embargo, de acuerdo con el presen** 
te procedimiento se puede producir alúmina de la cual se hayaxt 
eliminado los óxidos hasta donde ha sido posible hacer áso por 
ol uso del exceso de carbono, pero que sin embargo, es sensi­
blemente lib re  de carbono.

N O T A
Se reivindica como objeto de la presente Patente»

1 -  Un óxido metálico caracterizado por e l hecho de que es 
en la forma de glóbulos huecos.
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2 - Oxido de aluminio caracterizado por e l  hacho de que ea 
so lid ificado del estado derretido y substancialmente puro y 
sensiblemente lib re  de carbono.

3 -  Mejoras en ¿xidos metálicos.
Barcelona 1 de marzo de 1926.

P. A.

H



• o o

'


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



