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En la presente lMemoria vanos s describir, con el
auxilio del plano adjunto, las caracteristicas que ofrece un
nuevo envase de cartdn, especislmente conceblido para el en-
vasado ¥y transporte de frutos, cuys novedad y evidente utili-

5 dad son los requieitos qﬁe avalan la concesidn del privilegio

de exclusividad para su fabricacién y venta en FEepafia y terri-

torios dependientes.
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Los envases que actualmente se empleaﬁ para-conte-
ner y transportar frutos, generalmente se fabrican de madera,

a fin de ofrecer la solidez necesaria que garantice la integri-
dad del contenido.

Hasta la fecha, para este fin concreto, no se ha
utilizado el ocartén, por su mayor endeblez con relacidn a ls
madera que anulabs la ventaja de orden econdmice que podia
aquel ofrecer, y también por laz dificultad que ha supuesto
el montaje de las cajas de cartdn a base de paneles sueltos
frente a la facilidad del montaje de las cajas de madera.

Ahore bien, tras un detenido ¥y meditado estudlo de
las condiclones que requerfis un buen envase pars el transporte
de frutos, y con un profundo conocimiento de las caracteristi-
cas propias del cartbén, el titular del presente expediente ha
llegado a la creacién de un nuevo envase, partiendo de una 1léa-
mina grandgycartén, por sucesivos doblados practicados gracias
a unos cortes y marcado de 1lineas de doblez previamente esta-
blecidos por troquelado en aquella lémina. )

El envase asi constitufdo posee una solidez extraor-

dinaria, permite el apilamiento de las cajas ya llenas por

ofrecer sus dos laterales unos cantos relativamente anchos pare

asiento de la caja que se superponga, mentiene perfectemente
aireadas lasg capas inferiores de frutos, y sobre todo su mon-

taje se realize sin el concurso de grapas ni otros medlos simi-

lares, sino tan sélo con un inteligente dobvlado de la lémina

que concluye con un envase robusto y fuerte.

Parae me jor comprensidn de la descripeidn que segui-
demente vemos a reelizar de este envase, e adjunte uns lémins
de dibujos, en la que se ofrece un ejemplo prdctico de reali-
zacibn de aguel, con la natural sdvertencie de que este apor-—
tacidn deberd ser smpliamente considerada precisamente por el

cardcter de ejemplo ilustrativo que posee.

§ e




45

50

55

60

65

70

En la ldmina de dibujos, la figuras 12 comstituye una
vista en planta de la ldmina de cartén totalmente desarrollads,
en le que se aprecian los cortes que se han precticados en for-
na de T, y también las lineas de trazos que constituyen las
1l{neas de doblez obtenidas también por troquelado; las figuras
28, 38 y 42 son otras tentaes vista en perspectiva de las fases\ ;
sucesivas del montaje de una caje o envase, que en la figura 58 g
se muestra ye acabado; las figuras 68 y 7§ constituyen otras i

tantas vistas en perspectiva del nismo envase ya acabado, des- ;

provisto de un lateral y de un testero, respectivamente, & fin
de mostrar la superposicidén de léminas que prestan robustez y
solidez al envase.

Haciendo referencia a las figuras del plano, y mas
concretamente a la figure 12, vemos que la ldmina de cartdn,
que en su forme general es rectangular, tiene una parte central
-F-, que constituird el fondo del envase, delimitado por los
cortes practicados en sus lados menores o tésteros 0-C, y por
las 1ineas de doblez =l- y -2-, que separan sl fondo -F- de los
dos laeterales -L1 y =L2-.

Con el fin de crear o constituir las partes que tras
otras manipulaciones se convertirdn en los testeros del envase, g
perpendicularmente a los cortes 0-C se han practicado otros :
dos cortes D-D, igualmente necesarios. Los cortes resefiados, ?
adoptan la forma aproximaede de una T, en que el tramo superior 4
o8 de brazds desiguales.

Los dos laterales -L1- y -L2-, ofrecen en el linde
de sus lados menores las lineas de doblez paralelas =5-5'- y
~7=7'= en el primer lateral, y las lineas simétricas -6-6'- y
-8-8'~ en el lateral -L2-~. Estos pares de lineas de doblez
paralelas, separan 1los leterales descritos de sendas prolongaoio—t

nes de la misma lémina, que dan origen cada una de estas prolon- 1
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gaciones @ una porecidn central o testero que linda con el la-
teral, y cuyo testero, a su vez, por uno y otro lado linda con
un refuerzo de testero y con un refuerzo del fondo,estando estas
tres zonas separadas por lineas de doblez.

En la figura 18, vemos gue el lateral -L1-, por sus
lfneas de doblez -5-5'- linda con el testero -P1-, el cual,
est4 separado por las lineas opuestas de doblez -9- y ~13-13'-
del refuerzo de fondo ~RF1- y del refuerzo de testero ~-Th-, Este
mismo lateral -L1-, en el lado opuesto, linda por sus lineas
de doblez paraslelas -7-T'- con el testero opuesto -T1-, el cual
por lag lineas de doblez =1ll~ y =15-15%-, linda a su vez con
los refuerzos de fondo -RFl- y -TR- de este lado.

Igual ocurre con el lateral -L2-, que por sus lineas
de doblez —6-6'-~ linda con el lateral -T2- del lado izquierdo,

y és8te a su vez por las 1lineas de doblez -10- y -14-14'- linda

con el refuerzo de fondo -RF2- y con el refuerzo de testero —TR-,.

Por el lado opuesto, tambidn este mismo leteral -L2- linda me-
diante las lineas de doblez =8~-8'~ con el lateral -T2- del lado
derecho, y éste, a su vez, por las lineas de doblez -12- y
~1l6-16'- 1linda con el refuerzo de fondo -RF2- y con el refuerszo
de testero ~TR-.

La estructura hasta aquf descrits, es perfectamente

"simétrica con arreglo a un eje de simetria verticel, y en cuanto

a upbje de simetria horizontal también serfa simétrice si los
cortes =D-  fueran perpendiculeres a los cortes -C- por sus pun-
tos medios, pero al no ser asi, difieren ten 8élo en que los
refuerzos de fondo =RF1- del lado inferior {considerando dividi-
de le ldmine por una imagineria lfnea de simetr'ia horizontel
que dividiera en dos partes iguales el fondo =F-), son menores

que los refuerzos de fondo ~RF2-del lado superior.
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Los laterales -L1~ y -L2-, disponen de unos refiierzos
de laterales ~LR~, que constituyen auténticas prolongeciones,
de las que e encuentran separadas por las 1lineas de doblez
=3=-y =17- y =19- en el lateral -L1-, cuyas lineas son parale-
las entre sf, y por las 1fneas -4-, =18- y -20- en el laterai
~L2-,

Estas lineas de doblez que separan los laterales de
las prolongaciones de refuerzo de los mismos laterales, en sus
separaciones, crean dos franjas longitudinales en cada lateral
que se designan con las anotaciones -BA- y ~-S-, de las cuales
las primeras son las que, despuds de hallarse montado el envase,
constituyen los cantos de asiento en los que se depositard el
envase que Se superponge, y las franjas sefialadas con =S-, ac-
tdan de soporte en énguld' de los cantos ~BA- 0 bases de apoyo.

i Tanto los laterales -Li1- y =L2-, como sus pefuerzos _
-LR=- de cada uno de aguellos, llevan practicados unos orificios %
de ventilacibn -V-, cuya disposicidn es tal que, el verificarse
el montaje del envase coinociden los orificios de cada lateral ;
con los de su refuerzo, a fin de no ofrecer trabas ni dificulta~ .
des al paso del alre que contribuird a la mejor conservacidén |
del fruto, (véase figure=5, 6 y 7).

En cuanto a los testeros -I1-~ y -T2~ y sus correspon-
dientes refuerzos -~TE-, todos ellos ofrecen unas aberturas —A-
cuya disposicién permite su coincidencia absoluta al verificar-
se el montaje del envase, tal y como muestran las figuras 5,

6 y 7, constituyendo el conjunto de cuatro hojas de cartdn un
panel de tal solidez y consistencia, que el asidero no se resen—i
tird en forma alguna adn cuando el envase vaya, naturalmente, (
lleno de fruto.

En cuanto sl montaje del envase, las figuras 28, 328 y

48, nos dan idea del camino o conducta a seguir, ya que, prime-
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ramente se elevard sobre el fondo ~F-, hasta alcanzer le posi-
cibn vertical el latersl -L2-, y doblando por las 1lineas late-
reles de dobleg =6-6'- y =8=8'-~ los corrsspondientes testeros
~T2~, (véase figurs 28), haste depositar sobre el expresado fondo
~F~ los dos refuerzos del mismo, que sefialamos con -RF2~, En
esta posicibén, tambidn zouellos testeros habrdn quedado en “o-
sicidn vertical.

Seguidamente se verifica el doblado de los test2ros
-1~ v de los refuerzos de fondo -IF1-, tal y cowo muesira l&
figura 3%, tios lo cugl, sSe procederd a la elevacidn del lateral
~L1- por su linea de doblez =l-, cerrando asi el envase por
este lateral, y descansando scbre los refuerzos de fondo -RF2-
los refuerzos de fondo -RF1-~, tal y cowmo ya muestra la figura
38, si bien parte del lateral -Li1- se ha suprimido para mayor
claridad del gréfico.

El montaje de los testeros se verirfica doblando los
refuerzos de testero —-TR~ por lus 1ineas de doblez =13-13'- y
-15-15'~ para ceer sobre los testeros ~T1-, los cusles, a su
vez habrdn quedado junto a los testeros -T2— por eu care interna, :
y por #ltimo los refuerzos de testero -TR- de los testeros -T2-
ge doblan por encime de todos ellos, tal y como claramente mues-—
tra la figura 68, formdndose as{ un testero de cuatro hojas de
cartén de gran solidez.

En cuanto a los leterales, los refuerzos -LR~ se do-
blan hacia el interior del envase sobre loe propios laterales
-L1- y ~L2-, respectivamente, de foriwe que los cantos externos
de aquellos refuerzos descansaran sobre los refuerzos de fondo
-RF1~, ¥ en cuyo doblado se habré conseguido la constitucién del
asiento o base -BAe en que descansard el envase que Se Buper—
ponge, y el soporte inclinado -S-~,

Suficientemente descrita la estructura y forma de

montaje de este nuevo envase,sdlo nos resta manifestar que serén
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veriables las caracteristicas de materiales, tamafios, y aplica-
£iones, siempre y cuando estas altersciones no afecten & su
esencialidad, lea cual gueda resumida en la siguiente

N ¢ T A

En el presente lModelo de Utilidad se reivindican los
giguientes puntos:

12 ,.=Nuevo envase de cartdn, carscterizado porque par-
tiendo de una ldmina de cartén de forma general rectangular se
establece en la parte central su fondo rectangular, limitado en
sus lados mayores por lineas de doblado que separan el fondo
de los laterales, y limitado en sus lados menores por cortes
practicados en la misma operacidn de troquelado.

20 ,~Nuevo envase de cartdn, caracterizado porque los
laterales de la precedente reivindicaeidn, de forma tembidn
rectangular, ofrecen dos lineas de doblez en cada uno de sus
lados menores cuyas lineas de doblez separan a cada lateral
de dos prolongaciones iguales y opuestas, integradas cada unsg
de ellas por una parte central que sctlia de testero ¥y separado
este testero por dos 1fnees de doblez de une prolongacidn extre— :
ma que constituye un panel-refuerzo del testero, y separado
gsimismo por una linea de doblez por otra prolongacidn opuesta
e aquella, que constijuye un refuerzo del fondo del envase.

38 ,~Nuevo envase de cartédn, caracterizado porque cada
lateral de la primers reivindicacidn se prolonge en sentido
opuesto al fondo del envase, establecidndose mediante tres
lineas de doblez, dos frenjas estrechas y una exterior mucho
més encha que viene a constituir el refuerzo del lateral co-
rrespondiente, cuando se verifica su doblado y abatido sobre

éste, en la operacidn de montaje, constituyenblina de aquellas



franjas estrechas un soporte o apoyo en 4ngulo pare la otra
franja que gqueda formando el canto horizontal y emplio del le~
195 teral que sirve de asiento para el envase que Se le Superponge.
42 ,~-Nuevo envase de cartdén, caracterizado porque tento
los testeros como las partes gue constituyen refuecrzos de éstos
ofrecen orilicios alargados que, una vez montado el envase,
resultan coincidentes en las cuatro hojas o ldminss de cartdn
200 que se reunen en cada testero, y constituyen los asideros del en-;
vase, ofreciendo los laterales y 1los paneles extrenos que son re-E
fuerzos de éstos unos orificios de aireacidn, que tambidn quedan
coincidentes en la fase final del montaje. Y
52.-"NUEVO ENVASE DE CARTON, de conformidad en un todo
205 en lo esencial y fines industriales a lo descrito en la prece-
dente “ewmoria Descriptive y gréficamente representado en los ad-
juntos planos para su mejor comprensidn.
Esta Memoria consta de OCHO hojas escritas o mecano-

grafiadas por una sola cara a doble espacio en 207 lineas.

Valencia, 11 de Enero 1963

Por autorizacidn del interesado.
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