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PATENTE LE IRVERCION

por 20 afios

pars "Un procedimiento para la proauccidén simulisnea de meta-

nol y de nidroocasrouros liquidos'=—-e—e-—ceecmcecsnoncnn= ———————

a favor de D, Georges PATART, domiciliado en PARIS,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se ha observado ya que en la produccidn sintdtica del
metanol y alcoholes homdlogos s partir de mezclas gaseosas
formadas esencislmente de dxidos de carbono y de hidrdgeno,
se pueden gdmitir sin inconveniente en dichas mezclas canti-
dades relativamente pequefias de hidrocerburos sstursdos (tales
como el metano) que parece que no entran en reaccidm, y, por
otra parte, que si se introduce artificislmente en la mezcla

ura proporcidén relativamente importante de etileno, este se




condensa 6n una mezcla de hidrocarburos lfquidos parciaslmen-

te saturados, sin que la produccidn de metanol a partir de
los otros componentes psrezca altersada.

Por el presente invento se ha comprobado que si se so-
mete a la accidn de la presidn y de agentes cataliticos apro-
Plados para fomeniar la formacidn de métanol por reduccidn del
6xido de carbono, a la® mezclas gaseosas constitufdas por par-
tes sensiblemente iguales, por un lado, de ges de destilmeidn
de la hulla (o0 de otros combustidles) que contenga una propor-
cidén elevada de metano y reducids de stilena, y, por otro,
gas_de agua (mezclas aproximedamente igusles de dxido de csar-
bono y de hidrdgenol), se obtiene asf metenol que tiene en di-
solucidén cantidades no desprecisbles de hidroesrburos 1fqui-~
dos procedentes deé¢ la comdensacidn del etileno y quizd del me-
tano que hays podido sentrsr en las reacecidn,

3i, por ejemplo, se mezclan en partes igusles el gas de
alumbrado de Faris tal como es suministrado al consumo y el gas
de asgua industrisl, se obtiene una mezcla gaseoss cuys compo-
sicidn es la siguiente:

3% de COz, 0'6% de 0g, 114% ae CpHy, 26% de CO, 54% de Hp,
819% de CHy y 6% de Ng;

81 esta mezcla gaccosa 86 somete durante ocho horss con-
secutivas, por circulacidn sen circufto cerrado, bsjo una pre-~
8idn de 150 a 250 atmdsterss, al paso sobre una mssa cataliti-
¢a constitufda por una mezels de dxido de oine y dxido de cro=-
mo, oObtenida por reduccidn despuds de aglomerscidn del cromato
bdsico de cinec, mantenida o la temperstura de 300° C,, reem-

Plazando periddicamente la fraccidn de gas que entra en la reac-




oidén por una fraccidn igual de la mezcla gaseosa inicisl,

se obtiene por condensscidn con refrigerscidn y manteniendo
la presidn, un 1fquido homogéneo pero gue dilufdo con agua
8¢ separa en dos capss, de las cusles la superior, formadsg de
hidrocarburos, representa proximamente el 2'5% del volumen to-
tal, estando constitufda la capa inferior por metanol prsctica-
mente puro, diluido en sgua,

La composicidn final del gas en circulacidn es la siguien-
te:

1'2% de COg, 0'0% de Op, 2'2% de CpHy, 27'2% de CO, 16'7%
de Hy, 27'3% CH, y 26'4% Hy. '

De lag varisciones relatives de le proporcidn de metano
y de nitrdgeno (padiendo ser considersdo este ltimo como iner-
te), se deduce que més del 254 de¢ meteno ha entrado en reaccidn
para formar uns parte de uno u otro de 10s compusstos liquidos
obtenidos, de mansrs que 63t0 constituye una utilizacidn real
del metano, que podria ser incrementada indudeblemente (por
prolongacidn de la operacidn bsjo una presidn total superior),
para la produccidn de 1os cumpuestos liquidos del carbono con-
tenido en uno u otro ¢€ los geses que intervienen,

Se ha observado tawbién, el final de 1ls operacidn, que
en el curso de 1la Wltima hora de wmarcha la produccidn de meta=-
nol se reducfa muy poco, a pesar de que la presidn parciel del
hidrdgeno en 1ls mezcla gaseo0sa sometida e la catdlisis era so-
lamente de 34 atmdsferas., De ayuf se deduce gque trabajsndo a
una presidn total de 800 g 1;000 atmdsferas, se pusde proseguir

la operacidn con un rendimiento sceptable, hasta que la Propor-

cidn de hidrdgeno en la mezcla quede reducida a 4 o 5%.




En el descubrimiento de 10s hechos comprobados que se aca-

ban de exponer estd basado el presente invento, que consiste
aesencialmente en someter a la sintesis bajo presidn, en presen-
cia de masas catalfticas apropiadas para favorecer la produc=-
cidn de metanol por reduccidn de los dxidos de carbono por me-
dio del hidrdgeno, lss mezclas gaseosas constituidas exclusiva=-
mente por gases de la destilacidn de la hulla de tipos corrien-
tes (tales como el gas de alumbrado o de hornos de cok que no
hayan sufrido operaciones de purificacidn mgs minuciosas que

las que se aplican generalmente para el gas de alumbrado de Pa-
rfs) y de gas de agua que se hays sometido a una depuracidn
angloga, Estos dos gases sé mezclan en proporciones sensible-
mente igusles, pero que pueden no obstante variar segdn su com-
posicidn elemental, de tal manera que en marcha continus, como-
ya se ha dicho mds arriba, el gas residual contenga sl menos do=-
ble cantidad de hidrdgeno que de dxido de cerbono, cuando la
presidn parcisl de hidrdgeno libre descienda a 33 atmdsferas,

La sfntesis se ereotdas bajo una presidn tan elevada como sea
posibie, y se prosigue por pasos sucesivos sobre el sgente ca-
talftico y condensacidn consecutiva, hasta que la produccidn

de 1fquido llegue a tener un rendimiento que se juzgue insu-
ficiente, En este momento el gas residusl se deja expansionar
con produccidn de frifo, por uno de los procedimientos ya cono-
cidos, de modo que se verifique la liquefaccidn del metano exis-
tente en el gas residual, quedando en estado gaseoso los restan-
tes componentes de dicho gas, Kl metano, recogido sepsradsmen-
te, s quemado parcislmente con el oxfgeno sensiblemente puro,

como guedsa indicado en la solicitud de patente espaiola presen~




tada en 4 de Febrero de 1926, para "un procedimiento para ls

utilizacidén del metano" y da asf origen a una mezcla cOmpues-
ta aproximadsmente de 3 volumenes de hidrdgeno por 2 volumenes
de dxido de carbono, que se afiade a la mezola gaseosa iniclal
para ser sometida de nuevo a la operacidn de catslisis, En
ocuanto a la fracoidn de la mezcla gaseosa residual no 1lfquida
que se compone casi exclusivamente de hidrdgeno, nitrdgeno y
4xido de oarbono, se le pueda separar por los medios usuales
el hidrdgeno, psara ser s su vegz incorporado a la mezcla gaseo-
sa en reaccidn,

Asf es posible, despuds de algunas horas de funcionsmien-
to continuo de la operacidn, reducir notablemente y hasta su-
primir en algunos casos el empleo del gas de agus, en la pre-
paracidn de la mezcla iniclal, y trabajar solamente con gas de
hulla,

El 1fquido obtenido por la condensacidn bajo presidn sos-
tenida, que estd comstitufdo por metanol ligeramente hidratado
y que tiene hidrocarburos en disolucidn, puede ser emplesdo en
la calefaccidn o en la carburacidn, o bien los hidrocarburos
pueden separarse por decantacidn despuds de sdicidn de sgua, ¥y
la solucidn acuosa de metanol, sometida s destilacidn, propor-

ciona alconol metilico puro,

NOTA

Por la patente de invencidn a que se refiere la presente
memoria descriptiva, se REIVINDICA la propiedad y la explota~
cidn exclusiva de:

l.~ Un procedimiento de produccidn simultdnes de metanol




y de hidrocarburos lfquidos, que consiste esenciaslmente en so-

meter a la acoidn de masas catalfticas, bajo la presidn mds
elevada prdcticamente realizable, una mezcla en partes sensi-
blemente igusles de gas de la destilacidén de la hulls de com-
posicidn corriente y gas de agua de composiocidn normal.

2,- Un modo de ejecucidn del procedimiento indicado,
que consiste en someter la mezola gaseosa, repetidas Veces y
sucesivamente, a la catdlisis bsjo presidn con condensacidn par-
clal consecutiva de los productos que entren en la reaccidn,
hasta que la proporcidn de hidrdgeno no combinado se reduzoa
de tal modo que su presidn parcisl ses solamente de 25 a 36
atmdsferas para una proporcidn de dxido de carbono la mitad
menor,

3.~ Un modo de ejecucidn del procedimiento que consis-
te en emplear el gas de agua solasmente como recurso provisio-
nal, que puede reducirse a una adbil proporcidn y suprimirse,
en ciertos casos, después de salgdn tieﬁpo de marcha, reempla=-
z4ndolo por la mezcla de oxfgeno y de dxido de carbono obte-
nido por combustidn incompleta en el oxfgeno del metano que
subsiste en el gas residual despuds de sometido a repetidas
operaciones de catdlisis comO ya se ha dicho en lg reivindi-
cacidn 2,

Sean cuales fueren las circunstsncias que concurran con
la esencialidsd del objeto de la patente, definida en las an-
teriores reivindicaciones, cual objeto estd constitufdo por:

"Un procedimiento psra la produccidn simultdnea de meta=-




nol y de hidrocarburos lfquidos",

Consta la presente memoris de siete hojas folladas, es-
critas por una sola o©sra,

Barcelona, 12 de Pebrero de 1926,

P, p. de D, Georges PATART,
0. BONET DURAN
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