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V« S  n f e ; :  ■■■*
El presiente invento se r e f i e r e  a la  ope-

r a c ió n  de moldeo de la s  com posiciones de a c e ite s  v u l c a - 1̂ : 1.
"■ifckw'nizados y .m a ter ia les  v is c o s o s  análogos, formados por una 

re a cc ió n 'e x o té rm ica ,  bien*~a;elevadas ^temperaturas, o



p o s ic ió n  la  p resen c ia  de "burbujas de gas" ó de vapor.
.«« ‘’ 1*'*.jn-■;'#Ss "bien sabido que l o s  a c e i t e s  v u lc a n i -  

zados obtenidos por el tratam iento de a c é i t e s  pesados
T ' - r -

por medio de lá a zu fre  ó d e l^ c lo ru ro  s u l fú r ic o  se produ­
c i r  T. C Ú

cen en grande e s ca la  y se  venden en forma granular como
P  , T? ' ■ ■ . t:.y; -- ¿tes*

nroductos " f i c t i c i o s "  ó su b st itu tos^ d e  la  goma ó en aso -
^  i-Tr > *

d a c i ó n  con e l la ,  o como gomas, resinas^u o tros  a c e i t e sCrf- ■pi»
no vu lcan izados "recuperados" ó"£egenerados" en masas

coherentes apropiadas cuando se mezclanTcon goma en bru - 
1'

a to  u otras cantidades desloma y yé  zuf re in a r  a ser la b o ra -  
• ' 44Í. / ; Jwí*

das y moldeadas en la  form ación de la s  c la se s  in fe r io r e s
"'i']r, ^de lo s  a r t íc u lo s  de goma

.>;*3
-  ‘gjs*

La re a cc ió n  entre lo s  a c e it e s  pesados y
V"

el c loruro, s u l fú r i c o  va acompañada de una e lev a c ión  de
. . .la  temperatura, s ién do lo  llegando  a ser v is c o s a  la  mez- 

c ía  de la  r e a cc ió n  durrotb^l a  preparación, y quedando
&■ r

burbu-aprisionado aire¿enjf>la masa ó formándose en e l l a  

ja s  de a ire ,^ > ¿ f í -  por  con sigu ien te , se ha tropezado con
xg** es?

d i f i c u l t a d e s  p a ra " fá b r ic a r  a r t íc u lo s  compuestos t o t a l 1
, " „i5íSfecííÍ̂ f' .
o p r in c ip a lm e n te -d e ía ce ite s  v u lca n iza d os .

’  . - -
: : ]'%gr Para fa b r ic a r  con e l l o s  r o d i l l o s  para

imprimir se  ha nropuesto la  in trod u cc ión  de la  mezcla ‘  jo*. ■ tKgff
de a c e i t e  y c lo ru ro  s u l fú r i c o  en un molde que g ire  a

a
gran v e lo c id a d  con el*-fin  de o b lig a r  a la  com posición 

D̂BI . w  „ ’'0 t¿i ... .<*•• -v ’-j»a n royecta rso  contra  la'*pared del mismo, e l  cual ha s i -  

do previamente tratado, para f a c i l i t a r  la  separación  ó
’ríF"re t ira d a  de la  masa moldeada del molde» Se recurre"**T:..

a la  r o ta c ió n  del molde con ob jetd ''de  que e l  a ire  a p r i -  

sionado^a‘*los g a s e s f  ormados por la - r e a c c ió n  en l a  masa,’

de aceite^vulcanizado^Ssuédan ser deparados de la  misma,
- >- - a

A e s t e " f i n  se formaum casco ó armadura

que tengaj^una s u p e r f i c i e  externa l i s a  y mientras perma-.



nece co locado  en e l molde se v i e r t e  dentro de é l  e l  ma-

. t e r i a l  necesar io  para ^ormar el cuerpo ó núcleo d e l  r o -  
V

a i l l o ,  m ateria l que puede ser una com posición de a c e i t e  

vu lca n iza do .

Ahora "bien, el presente  invento se basa 

sobre l a  observación  4© que in trodu ciendo un compuesto 

de d ich a  naturaleza  dentro de un molde y som etiéndole 

a p re s ió n  hasta que se hayan re a liza d o  la s  rea cc ion es  

deseadas, el tamaño de la s  burbujas en la  masa ó a r t í ­

culo terminados es tan pequeño que no puede materialmen­

te  comunicar sus prop iedades.

Con a rreg lo  a l invento y a l ob je to  i n d i ­

cado, se in troduce  e l compuesto dentro de un molde subs­

tancialm ente r íg id o  ó no ex te n s ib le  en el que se l e  s o ­

mete a una a l ta  p res ión  hasta que se hayan re a liza d o ,  

o por lo  menos, hayan progresado su ficientem ente la s  r e a c ­

c ion es  deseadas.

Se llen a , de hecho, un molde r íg id o  d e l  

m ateria l, cerrán d o le  después y elevando ó permitiendo 

e lev a rse  l a  temperatura de la  masa mientras se somete 

e l  m ateria l a una fu e r te  p re s ió n .

De p re fe re n c ia ,  e l  m ateria l in trod u cid o  

en e l  molde debe ser sometido a p res ión  por medios mecá­

n icos  exterpos .

Los grados de la  p res ión  e je r c id a  sobre 

e l  m ateria l que se han h a lla d o  como más convenientes pa­

ra asegurar e l  buen resu lta d o , vienen a ser de unas 5 .000 

a 6 .000  l ib r a s  por pulgada cuadrada, es d e c ir  que la  

p re s ió n  es de t a l  naturaleza  que s e r ía  im posib le  de a l ­

canzar prácticam ente, a menos que e l  molde poseyera un 

a l xo grado de fu erza  ó r ig id e z  ó fuera, de hecho, no 

e x te n s ib le .

3



s.

A sí, por ejemplo, inmediatamente después 

de haber in trod u cid o  e l  m ateria l en el molde, ó un p o ­

co más J:arde, se somete a p re s ió n  e l m ateria l en una 

prensa, empleándose l a  expansión térm ica de l mismo pa­

ra  aumentar d icha p re s ió n .

• En la  - fabricación  de cuerpos t a le s  como, 

por ejemplo, r o d i l l o s  d is t r ib u id o r e s  de la  t in t a  en 

la s  prensas de imprimir, du p licadores  y aparatos an á lo ­

gos, r o d i l l o s  de prensa para t a le s  máquinas, p la t in a s  

para e q u in a s  ue e s c r ib i r  y o tros  f in e s  s im ila re s ,  de 

a c e i t e  vu lcanizado, la  mezcla r e a c t iv a  comprende un a c e i ­

te  pesado y un agente vu lcan izador  t a l  como e l  c lo ru ro  

s u l fú r ic o ,  l a  cual, cuando la  r e a cc ió n  se haláa en su 

p er iod o  i n i c i a l ,  es in trod u cid a  en un molde que haya 

sido lu b r i f i c a d o  in teriorm ente, a l modo usual en la s  o -  

peracion es de moldeo y para f a c i l i t a r  l a  separación  del 

a r t í c u lo  terminado se in se r ta  un m artinete, tro q u e l  ú 

órgano análogo en e l  molde, sobre e l  que se e je r c e  l u e ­

go p re s ió n  por medio de una prensa adecuada hasta que 

se haya completado la  re a cc ió n .

Con a rreg lo ,  pues, a l p resente  invento, 

pueden fa b r ic a r s e  a r t íc u lo s  ó cuerpos s o l id o s  ú homogé­

neos compuestos de un núcleo , como por ejemplo, r o d i l l o s  

■''ornados por un h ie rro  ó p r o v is to s  del mismo, u o tros  

núcleos  o h u s i l lo s  m etá licos ,  así como también cuerpos 

h u ecos .

Para asegurar, además, la  re a cc ió n  homo­

génea del producto, es conveniente adoptar algunas p r e ­

cauciones para e v ita r  l a  o c lu s ió n  de a ire  en l a  masa 

v is c o s a  de la  r e a cc ió n .

p or  ejemplo, s i  se forma la  masa r e a c ­

t iv a  por un a c e ite  pesado y e l  c lo ru ro  s u l fú r ic o ,  de

4 -



acuerdo con e l invento, e l  m ateria l o leag in oso  y dicho 

su lfu ro  pueden ser in trod u cid os  en un r e c ip ie n te  p r o ­

v i s t o  de un c ie r r e  para d e s a lo ja r  e l  a ire  d e l  mismo por 

completo, agitando ju n tos  e l  c lo ru ro  s u l fú r ic o  y e l  a c e i ­

te  y haciéndolos pasar de l r e c ip ie n te  a l molde en ^orma 

de espesa c o r r ie n te .

. & A sí, por ejemplo, e l  m ateria l o lea g in oso  

puede in tro d u c irse  en un r e c ip ie n te  p r o v is to  de un apa­

ra to  f l o ta d o r  de obturación  acondicionado para que pue­

da desp lazarse  por la  e lev a c ión  del a c e ite  dentro del 

mismo, in troduciendo luego e l  c lo ru ro  s u l fú r ic o  en su- 

f i c i  entes cantidad, agitando la  mezcla fuertemente y 

descargando finalm ente "bajo p res ión  e l  m ateria l dentro 

del molde.

De p re fe re n c ia ,  las  masas de r e a cc ió n

tratadas con a rreg lo  a l p resente  invento d e b e n .co n s is ­
tí

t i r  en un m ateria l capaz de retardar  l a  rea cc ió n  y de

combinarse en algunos casos  con lo s  cuerpos á c id os  p a r-  ;r. r. 

t icu larm en te  con aq u é llos  de ca rá cter  v o l á t i l ,  que pue- 

dan formarse durante la  r e a cc ió n .  .*

Así, por ejemplo, pueden in c lu ir s e  bases 

en la  mezcla, la s  cuales con tr ib u irá n  a la  form ación 

de masas e lá s t ic a s  como resu lta d o  de su capacidad de 

rea cc ion a r  con lo s  productos  v o l á t i l e s  de ca rá cter  á c i
a  '

do que puedan formarse durante la  re a cc ió n .

Otra c la s e  de cuerpos apropiados para su 

empleo como m od ifica dores  de la  v i o l e n c ia  de la  re a cc ió n  

son lo s  que accionan como d iso lv e n te s  ó d ilu yen tes  d e l  

c lo ru ro  s u l fú r ic o ,  lo s  cuales por razón de su punto de 

e b u l l i c i ó n  relativam ente a l to  ó por la  formación de com­

puestos de poca v o la t i l id a d ,  son re ten id os  en e l  p ro & u c^  «



Como por ejemplo de un m ateria l d i s o l ­

vente ó d ilu yen te  adecuado, de acuerdo con e l  presente

Los h id r o -invento, debe mencionarse e l  a lca n fo r ,  

carburos de punto de fu s ió n  .relativamente a l to  y p a r t i ­

cularmente lo s  h id ro ca rb u ro s* só l id o s  y aromáticos como 

la  n a fta l in a  y la  a n tra c ita  parecen a cc ion a r  también de l
, Í.S?mismo modo»

Además para red u c ir  la  v i o l e n c ia  de la
. i-

re a cc ió n  lo s  a c e i t e s  pueden ser su lfurados, tra tá n d o los  

por medio del azu fre  antes de agregarles  e l  c lo ru ro  s u l ­

f ú r i c o  y en este  caso puede p re a c in d irse  de l o s  o tro s  

medios empleados para m od if ica r  d icha v io l e n c ia .

- ” SI mismo a zu fre  agregado a lo s  a c e it e s  

en unión del c lo ru ro  s u l fú r i c o  puede también emplearse 

para r e d u c i d l a  v i o l e n c ia  ó m od ifica r  e l  curso' de la

llamada v u lca n iza c ió n .

Como se comprenderá, pueden emplearse con 

e s te  o b je to  una m ultitud de cuerpos, agentes, ó grupos 

de lo s  mismos, por ejemplo, una base t a l  como l a  magne­

s ia , en unión de un d i so lven te  ó d ilu yen te , t a l  como e l  

a lc a n fo r ,  X

Otro rasgo c a r a c t e r í s t i c o  d©l invento se 

basa 30bre la  observación  de que mediante una s e le c c ió n  

de lo s  a c e ite s  y formando con d i fe r e n te s  de és tos  inez-
y

c ía s ,  pueden m od if ica rse  la  v e lo c id a d  de l a  re a cc ió n  y

la  c o n s is te n c ia  del p rodu cto .
í ¿í' /"  J D eesta suerte , empleando una prop orc ión

US 5- f
de un a c e i t e  que contenga res id u os  de h id rá c id o s  p esa - 

dos, t a le s  como e l  a c e i t e  de ca s to r ,  ó* a c e it e s  ra n c io s ,  

puede ser p er fe cc ion a d a  ó aumentada la  c o n s is te n c ia  d e l 

producto de r e a cc ió n .  s  -

Los a c e ite s  pesados, o la s  grasas pueden



co

ser parcialm ente su b st itu id o s  en algunos casos por o tros  

m a teria les  que reaccion en  con e l  c lo ru ro  s u l fú r i c o ,  al 

p a recer  de análoga manera, la s  ceras, por ejemplo, y en 

p a r t ic u la r  la s  ceras l íq u id a s  como la  cera  de esperma.

Los d e t a l le s  que se in sertan  a continu a­

c ión  se r e f ie r e n  a l procedim iento más conveniente para 

fa b r ic a r  r o d i l l o s  entin tadores  para la s  máquinas de im­

prim ir, con a rre g lo  a l presen te  invento.

15 partes de su peso de a c e it e  de cacahué 

te s  se mezclan con 3 pa rtes  de su peso de a c e it e  de ca s ­

to r  y 2 partes  de su peso de óxido de magnesio. A

esta  mezcla, de p r e fe r e n c ia  mantenida a una temperatura 

relativam ente ba ja , se agregan 2 partes  de su peso de 

c lo ru ro  s u l fú r ic o  agitando e l todo fuertemente y mezclán 

d o l o .

«S. ? En caso n ecesa r io , puede agregarse a l a '

.ind icada  com posición  una parte  de negro de carbón u otro  

pigmento ó pigmentos a f i n  de obtener un producto t e r ­

minado de un c o lo r  conven iente. Se in troduce  la

mezcla en un molde previamente lu b r i f i c a d o  y en e l  cual 

el á rb o l  del r o d i l l o  va montado d& una manera convenien­

t e .  Una vez l l e n o  e l  molde, se in s e r ta  en é l  un tro

quel ó m artinete e je r c ié n d o s e  p res ión  sobre e l  mismo 

por medio de una prensa de palanca de rosca , o de o tro  

aparato análogo, y se mantiene dicha p re s ió n  hfasta que 

la  re a cc ió n  haya progresado s u f4 oisntement e, después 

de lo  cual se extraerán e l  r o d i l l o  y e l  á rb o l de l m ol­

de y se r e c t i f i c a r á n  ó terminarán su p erfic ia lm en te  por 

medio de una operación  de planeado ó c o r t e ,

A con tin u ación  se dan algunos o tros  ejem­

p lo s  de com posiciones que pueden ser moldeadas d e l  modo- 

d e s c r i t o ; :

7
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<WS,A ce ite  de^cacahuete. ¿
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A ce ite  d e ^ a s t o r .  r :  v ......... .120 g rs .

Oxido d ^ m a g n e s io .T r ? ^ . . . .  80 "

Negro defrcarbón.. . . , ..............

Oxido T o jo  de Turquia,

Ejemplo B:

Cloruro " s u l f ú r i c o . . Tt'.

. ■ i •-. «-v. •v i "i» •;

.>  ̂ - ú  si  ; v

A c e ite  de c a s t o r . . . . * ............160 c c .

Colza m o l id a , . . . . . . .  |C.. . . .  60 --- «el
Simi ente.,de té o aceite de

o 1 iv as ..............V •. / f : ...........220■4f* *»»»*""***■
Oxido^de m a g n e s i o , . . , ' . . . . . .  80 grs.

* h, - ^ a r
Negroide carbón/. . , .  1 -

** ,1*^3
Oxido r o j o 'd e  T u rq u ia ;.......... 1.5 -A --*«* ' > ■ ^
Clorur^sui-Púrico. . .  . .  40 cc.

En*algunos casos ,podrá  parecer  c o n y e n i e n - .
,  , -  ~  Z M r e / . . ^ - : l  Í '• ‘ ••••
te  o necesar io  d isp on er .sob rev e l  r o d i l lo u n a  capa o c u b ie r -  ' .

ta  de una com posición  s im ila r  ó de o tra  c la se ,  con e
v i  ‘ B _ * , ■

f m  de aumentar su tamaño o para a l t e r a r  e l  ca rá cter  de 

su s u p e r f i c i e .  A s i e s t e  ú ltim o f in ,  puede i r

e l  r o d i l l o  p r o v is to  de úna^capa ó cubjlerta de una com­

p o s ic ió n  g e la t in o sa ,  ^f>ara l o  cual se l e  sumergirá ó in -  
^  ‘ 4:

serta rá  eni.un molde a l  ;é f e c t o  de cu brir  su s u p e r f i c i e
. . . .  ^

.icha "capa.con di<
. ; l « u  ’ í - f . . ' ; ^ -■>»

___ ____ _ . . \-f&
' . r‘•JtthI ' S i  se fa b r ica n  r o d i l lo e ^ d e  gran diámetro .dJ&V.'V'**

‘
sera conveniente r e f o r z a r l o s  hasta e l /á r e a  s e c c io n a l  r e -  .^¿VV, :■4*" '‘ i *  ••
querida, colocando sucesivamente una ó” más capas de una'■»*> .-r,1"* *
com posición -de  un a c e ite  vu lcan izado fsobre  o tro  r o d i l l o  V ' -  .*

■ -iír

------ ------------
s , **»■ , , ' v?de area sé-ccional análoga constru ido^del modo expresado

anteriorment e,
■ » % ? . ,  i

Así, por^ejem plo, un r o d i l l o  que tenga
•.V

• m/  fc /'.



un
¿át yv-í*- 

*diámetro de 1 1 /2  f. pulgadas, puede formarse prim era- ?

mente sobre un á rb o l de acero, como/queda d ich o , e in s e r -  ’í » ' ’ 
i  f "

tándole  después de lim pio  ó tratado mecánicamente para :;r 

p la n ea rlo  ó desb asta rlo , ó someterlo a o tra  operación
•T -, x> , Q . wf. ■analoga, en un molde mayor en e l  que se in tro d u c irá  una

1F
mezcla convenientemente formada de a c e ite s  y c lo ru ro  s u l ­

fú r i c o ,  o de o tro  agente v u lca n iza n te .

R epitien do esta oneración  de i r  superpo-
l. * . -  *■' U  ■ . “> * '' V '%■ -

niendo d i fe r e n te s  capas s o b r e ' l o s  r o d i l l o s ,  podran cons-

t r u ir s e  estos  de l á re a * se cc io n a l  que se desee.
■ * ,^  Ademrs, d ich o  se esta , que puede v a r ia r

, - a

la  naturaleza  de la s  com posiciones empleadas para f o r ­

mar estas capas re v e s t id o ra s  de lo s  r o d i l l o s ;  a s i ,  por 

ej emplo, puede emplearse una com posición más blanda pa- 

ra formar* todas la s  capas e x te r io re s  ó algunas de e l la ,  .*¿-j 

y o tra  com posición mas dura para formar todas o algunas
€  A

de la s  capa& internas^ que con stitu yen  J.a pa rte  in t e r io r

<fc‘ ’• \

o núcleo le í  r o d i l l o , - .
•vEit í.

• Si b ien  en l a 'a n t e r i o r  d e s c r ip c ió n  se ha*• ’ * . - *. _$' - ’ * ‘hecho r e fe r e n c ia  a l a - f a b r i c a c i ó n  de r o d i l l o s ,  d icho se
^ -líJ5P

está  que este  invento se extiende asimismo a l a  produc­

c ión  de cuerpos de otra^forma ó de o tra  natu ra leza .a
Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde a la  

presentada ent-Inglat erra en 12 de marzo de 1925 b a jo  e l  

numero 6801, se acoge a l o s  b e n e f i c i o s  del a r t í c u lo  16

• c:*<
de la  Ley de prop iedad  I n d u s t r ia l ,  . ir

-  o -

Lo3 puntos^de^invención prop ia  y nueva'1TÍT
que se presentan para qué^sean o b je to  de esta  p a ten te

J*
de VEINTE años, son lo s  s ig u ie n te s :

/1? - Un método de moldeo de la s  composi' 
-*em. . . **

i?



c ion es  de a c e it e s  vu lcan izados  y de o tros  m ateria les  v i s ­

cosos análogos forjnados por una ree.cción  exotérm ica, "bien 

á elevadas temperaturas ó "bien en otras  con d ic ion es  que 

pueda señalar la  p re se n c ia  de burbujas de gas ó de v a ­

por en la  com posición, e l  cual método comprende la  in ­

tro d u cc ió n  de l compuesto en un molde substancialment e 

r íg id o  ó in e x t e n s i l l e ,  en que es sometido á una a l ta  

p res ión  hasta que se hayan r e a l iz a d o  la s  rea cc ion es  

deseadas, ó por lo  menos hayan progresado s u f i c i e n t e -  

m ent e .

2? - Un método de moldeo de la s  compo­

s ic io n e s  de a c e ite s  vu lca n iza dos  y de o tros  m ateria ­

le s  v is c o s o s  análogos, según lo  re iv in d ica d o  en e l  

punto a n te r io r ,  en e l  cual se l le n a  substancialm ente 

un molde r íg id o  con e l  m a ter ia l ,  cerrando aquél y e l e ­

vando ó dejando que se e lev e  la  temperatura de la  ma­

sa, mientras e l  m ateria l es mantenido á una a l t a  p r e ­

s ión .

3? -  Un método de moldeo de la s  composi­

c iones  de a c e ite s  vu lcan izados  y de o tros  m ateria les  

v is c o s o s  análogos, conforme á lo  re iv in d ica d o  en lo s  

puntos 1? y 29, en e l cual e l  m ater ia l in trod u cid o  en 

e l molde es sometido á p re s ió n  por medios mecánicos ex- 

t e rn os .

49 -  Un método para formar cuerpos mol­

deados de com posiciones de a c e i t e s  vu lcan izados  y de 

m ateria les  s im ila re s ,  el cual comprende e l  moldeo del 

cuerpo de la  com posición e s p e c i f i ca d a  en cada uno de 

lo s  puntos anteriorm ente re iv in d ica d o s ,  y la  a p l i c a ­

c ión  á es te  cuerpo de una ó más capas ó cu b iertas  de 

com posiciones e lá s t i c a s .

59 -bUn método para formar cuerpos m ol-

10
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deados de la s  com posiciones vu lcanizadas de a c e ite s
^ |

de m ater ia les  s im ila re s ,  según lo  r e iv in d ica d o  en e
•r ’ ■ ^

punto 4?, en el cual ,,el cuerpo moldeado es separado

¡jfr- ..

del molde en que se^formó, é in trod u cid o  en o tro  ma- 

y or , depositando enÍTest e ú ltim o una com posición elás

>%!***•

t i c a  para que adhiriéndose  sobre e l  cuerpo forme una
«So­

capa ó” cu b ie r ta  d e l ’ mismo.
«*¡

W-' -

69 -  Un método par ahorm ar cuerpos mol­

deados de las com posiciones de a c e it e s  vu lcanizados

y de m ateria les  s im ila re s ,  según lo  re iv in d ica d o  en
'n i?lo s  puntos 49 ó 59, en e l  cual la^com posición  de la

,¿3?' 1 .h
capa ó c u b ie r ta ,e s  de una naturaleza  análoga á la  del

. É'' -*'* ■ i; , ■ .jfyC
cuerpo p r in c ip a l ,  preparándose dentro de un molde subs 

tancia lm ónte r í  gido^d" iñ ext e n s ib lé ^ e n  e l cual es some 

t id a  á una a l t a  p re s ió n  hasta que se hayan re a liza d o
%las  rea cc ion es  deseadas ó hayan progresado s u f i c i e n t e -  

ment e. •í :*
'¡«.'Un método para'’ formar cuerpos mol-^

‘ '• “  -----
deados d e >4as~com posiciones de a c e ite s  vu lcanizadas

* ■ ** * ■&,
ó de o tro s  m ateria les  s im ila re s ,  según lo  r e i v i n d i -  ,

cado en lo s  puntos^ 49 ó 59,*" en e l cual e l  cuerpo mol­
ote- / ....

deado va p r o v is t o  desuna capa ó cu b ierta  de un com
¡m  ***•?.•• -

puesto g e l a t i n o s o . ^ -  .

¿3
..''Hkf*

9 9 •»: U n,procedim ientojpara fa b r ic a r  r o -
— — «y  ̂ -.v#r ,m. .w,

di l í o s  ¿ co m p r im ir  ¿r^otros análogos *con a ce ite s  v u l ­

canizados y com posiciones semejantes según lo s  méto-
•m *- i 4 g .dos re iv in d ica d o s  en.cada uno de lo lrp u n to s  a n te r io re s

w .
99 -  Un método para moldear com p osic io -  

v  *-áiSi* I0M
nes de a c e ite s  vu lcanizadas y m ateria les  v is c o s o s  s i -  •*'* * . r-

- ¿ ¡ f

m ila res , ,£al como queda substanctalmente d e s c r i t o ,

■ 109 A r t íc u lo s  moldeados, y p a r t i c u la r -
T  . n a ­

ciente r o d i l l o s  de imprimir y o t ro s  análogos formados

-  11 -
ViV
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por com posiciones de a c e ite s  vu lcanizadas y m ateria les  

análogos producidos por lo s  métodos re iv in d ica d o s  en 

cada uno de lo s  puntos precedentes .

119 -  Mejoras en e l moldeo de masas

e lá s t i c a s .

Tal y como se ha d e s c r i t o  en la  Me­

moria que antecede y con los  f in e s  que se han espe­

c i f i c a d o .

Esta Memoria consta de doce hojas  e s ­

c r i t a s  por una so la  cara .

M adrid 3 Marzo 1926 .

P . A.
jjfcerfo <*o TTsabnrn

Por íoaer

Ch/ 12
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