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El presente invento se refiere & una
méfquina para fabricar anzuelos, que es de funcionamien-
to automitico, toma el material en forma de alambre con-
tinuo de un tambor, 1o corta en trozos de longitudes
convenientes y después de tratamientos repetidos pro-

porciona anzuelos totalmente terminados por el otro



extremo de la méquina.

El funcionamiento de kna mfquina que
realice este trabajo presenta ciertas dificultades,
pues es importante que los tratemientos repetidos de
uno 6 ambos extremos del trozo de metal, su sujecidn
durante el trabajo y durante el transporte desde uno
4 otro sitio del trabajo, asi como también este trans=
porte 6 traslado, pueda efectuarse de un modo abso=-
lutamente perfecto, de manera que el trozo A0 pueda
alterar su posicién por las vibraciones de la maqui-
na 6 por la influencia de la gravedad y que los tro=-
zo8 se coloquen exactamente en la misma posicién con
relacién &4 cada herramients sepesrada.

Segun este invento, las herramientas
operantee van dispuestas & distanclias iguales en uno
é ambos lados de un mecanismo transportador que reali-
za un movimiento reciprocante, cooperanrde dicho meca~
nismo transportador con unos medios sujetadores de
los trozos dispuestos de tal manera gque sujetan fir-
memente el trozo 6 trozos durante el movimiento desde
un sitio de trabvajo & otro, pero los sueltan cuando
ha cesado dicho movimiento y cuando entran en funcio=-
nes los miembros sostenedores que tienen que suje-
tar los trozos durante el periodo de trabajo.

Con el fin de ilustrzr el funciona-
miento de una méquina de acuerdo con el invento, mues-
tra diagraméticamente el adjunto dibujo una aplicacién
de los mecanismos transportadores y sostenedores,

La figura 1, ilustra la disposicién del
costado parcislmente en seccién, ia figura 2 es
una seccién segin corte .Jado en la figura 1 por la

linea Sct-Sct,




En el ejemplo ilustrado, una plataforma
de miquina A va provista de una superficie operante ho-
rizontal B que tiene una serie de puntos de trabajo dis-
puestos en el mismo plano y que sostienen los trozos 0,
sobre los cuales van estos \iltimos firmemente oprimi-
dos durante el funcionamiento, con lo que dichos tro~
z0s sc van presentando en la direccién de la flecha,
entre dos etapas operantes, El mienbro de mAquins D
efectua el avance desde un punto de trabajo 4 otro y
para este objeto véd provisto de las muescas { escota-
duras E & distancias que correspondien 4 la distan~-
cia existente entre los puntos de trabajo. Por cone
siguiente, dicho mecanismo avanzador ha de realizar un
movimiento exactemente rectilineo en la direccidn indi-
cada por la flecha, 28i come tsmbién un movimiento de
retorno, en tel farma que el mecanismo, al libertar
los trozos, se baje sin trastornar la posicidn de ellos,
Yy 86 eleve de nuevo al final del movimiento de retorno
para colocarse en la posicién normal con el fin de
aujetar de nuevo los txeos de alamdbre, Fl ciclo com-
pleto de los movimientos del mecanismo avanzador pue-
de preferiblemente componerse d&¢ un movimiento recti-
lineo hécia adelante, de un movimiento vertical sub-
siguiente hicia abajo, de un movimiento horisontal hé-
cta atrés y de un movimiento vertical hacia arriba.

En lugar de tal movimiento complejo del mecanismo avan=
zador, puede realizar este mecanismo por ejemplo un
movimiento reciprocante solamentes, de suerte que el mo-
vimi ento hacia arriba y hacia abajo quede limitado al
sost enedor del trozo de metal,

Por supuesto que dicho movimiento complegjo

del mecanismo avanzador puede obtenerse de maneras di-




ferentes, Con el fin de explicar el funcionamiento
del mecanismo del modo més sencillo posible, se ilus-
tra en el dibujo el elemento accionador del mecanismo
avangador como s8i consistiese en las correderas ¥, G,
movivles perpendiculsrmente entre si, la primera de

las cuales se conexiona fijamente -con el mecanismo
avanzador T y puede moverse en guias horizontsles exis~-
¥entes en la segunda corredera G que, a su vez, puede
nmoverse en guias verticales existentes en el armazén
de la méquine. Cads una de estas correderas lleva
los salientes 6 rodillos H, H, I, I, dispuestos por
varejas ¥y haciendo contacto con un disco de leva K dis-
puesto en el Arbol L. iste disco de leva es de tal
forma gque laB partes dispuestas excéntricamente en su
curve muevan alternativamente 10s salientes H, H, I, I.
Zn la posicidén ilustreda y con la direccidn ds movi-
miento indicada por la flecka, el disco de leva movers,
durante la cuarts parte siguiente de una revolucidn,

al mecanismo avanzador en sentido rectilineo hacia ade~-
lante desde la posicién I & la posicidn con lineas de
puntos 1I, Desde esta posicidén & la posicidn III, des-
rués hacia atrés exactamente por debajo de la posi=
cién I y & continuacién de nuevo & esta posicidn,

Desde luego que en la préctice no se establece un dis=-
co de leva comin para ambas correderas, porque en ese
case, el movimiento ¥ertical y el horizontal serian de
igual emplitud, mientras préacticamente se necesitén un
movimiento vertical relativamente pequefio y un movi=
miento horizontal mayor, 1o que evidentemente puede obe
tenerse con facilidad moviéndose cada leva por un disco
separado,

Durante el avance 4 1o largo de la su=



perficie operante B, han de mantenerse inamoviblemente
los trozos de metal en el mecanismo avanzador. Para
ello, una pared de las muescas E tiene la forma de qui~
Jada ajustable que en el momento conveniente oprime fi»
memente al trozo contra la otra pared y més tarde 10
suelta, también en el momento oportuno, Para obte~
ner este resultado de una manera perfecta se coloca en
el mecanismo avangador una bafra longitudinalmente
novible que lleva dichas quijadas, ajustédndose la
expresada barra para que corresponda al movimiento

del mecanismo avanzsador,

Estea apértura Y cierre de los sujetadow
res del trozo, puede tener lugar de la manera siguien-
te: En una muesca dispuesta en la direocidén longitu~-
dinal del mecanismo avanzador, se insertan las plezas
deslizantes O que se interconexionan mediante una vari-
lla P que arrahoa de una corredera Q establecida en
la parte posterior de la muesca, Con un eslabén R
se une la corredera Q & una palanca T, En el arma-
zon de la miquina se pivota un brazo U que descansa
con un diente é§ botén sobre un disco de leva V, El
costado superior de este brazo forma un paso de corre-
dera para la pleza deslizante W, contre la cual des-
cansa la palanca T mediante un tornillo sjustador X,
Durante la rotacidén del disco de leva, ge levanta y
Paja €l dbrazo U, y este movimiento se transmite 4 1la
palanoa T, con lo que el eslabdén R pone & la correde-
ra 3 &n un movimiento reciprocante, ‘Debido & la
unién deslizante entre el brazo ¥ y la palanca T, el
movimients de la corredera Q puede tener lugar inde-
pendient emente del movimiento reciprocante del mecanis~

mo avangador,




Ees evidente que el aparato ha de ajustar-
se de tal manera gque el costado superior del brazo U
sea paralelo al eje longitudinal del mecanismo avan~
zador, cuando el brazo ocupe su posicidén mis elevada.
Desds luegd que en lugsar de un brazo puede utilizarse
también una corredera movible verticalmente para apoyo
de la palanca T 6 para la pieza deslizante W, de tal
manera que su pasd de corredera se halle en cualquier
momento en paralelismo con el eje longitudinal del me~
canismo avanzador.

En una mAquina para la fabricacidén de
anzuelos con el empleo de un mecanismo avanzador como
el descrito anteriormente, ¢l alambre liso se intro-
duce en el porta-trozos N? 1, mientras el mecanismo avan~
zador ocupa la posicidn 1 y en esta poeicién queda cor-
tado el alambre con arreglo 4 una longitud exacta.

Bl trozo cortedo se trata entonces susesivamente en los
puntos de tratajo 1, 2 y 3, moviéndose un pasc més des=
pués de cada tratamiento, Cuando llega al punto de
trabajo 4, B0lo gqueda la curvatura del gancho 6 anzue-
lo, que tiene lugar en él donde la punta terminada se
mantiene firmemente, con lo que la otra extremidad del
gancho § anzuelo se eleva y se curva hécia la punta
en derredor de un molde (véase la figura 2),. Acaba~
do asi el anzuelo se pone simultéinesmente fuera del
paso del mecanismo avangador, de manera que nada impi-
de & éste que realice de nuevo su ciclo,

-0- NOTA =-o-

Los puntos de invencién propia y nue=~
va que se presentan para que sean objeto de esta Pa=-
tente de VEINTE afios, son los aiguientesj

1? - En una mAquina para fabricar an=
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zuelos oon arreglo &4 un procedimiento sutomftico de un
alambre continuo, en combinacién: un armazén que tiene
uns supsrficie horizontal de trabajo § transporte, un
mecarismo avanzador que comprende una varilla oon un mie
mero de muescas 4 distancias iguales, yendo colocada
dicha varille 4 lo largo de la expresada superficie de
trabajo de manera que l1l0a trozos de metal existentes en
las muescas puedan descansar en la superficie, unos me-
dios para comunicar un movimiento reciprocante & la va-
rilla de avance, unos medios para sostener los trozos
firmemente en las muescas durante el movimiento hée-
cia adelante de la varilla de avance y unas herramien=-
tas operantes colocadas para que correspondan & las
muescas sucesivas de la varilla de avance, que com~
prenden una herremienta para formar la curvatura del
gancho elevando el extremo acodado del patrén por fue-
ra de la muesce de ls varilla avarnzadora y curvédndole
hacia la extremidad en punts del gencho ¢ ansuelo,

2% = En una miQuina para fabricar an~
zuelos con arreglo & un procedimiento autopdtico de
un alambre continuo, semin se ha reiviniicado ante-
riormente, una verilla de avance semin se ha descrito
que tiene un movimiento reciprocante complejo, & sa~
ber, un movimiento horizontal hédcia adelante, un mo-
vimiento vertical hécia abajo, un movimiento horizontal
hécia atrés y un movimiento vertical hécila arriva,
siendo conducida por dos correderas, capaz una de ellas
de un movimiento horigontal y la otra de un movimien-
to vertical, suyos movimientos se regulan por levas,

3% - Tn una miquina para fabricar an-
zuelos con arreglo & un procedimiento automftico de

un alambre continuo, sexin se ha reivindicado ad prin-




cipio, la combdinacidén con la varilla de avanoe des-
crita, de unas quijadar que mentienen firmemente les
trozos en las muescas de la varilla de avance 6 ali=
mentacion, yendo colacadas diclas quijadss en uns va=
rilla que resbala en la varilla de avance 6 alimenta~
cidén y conaxionsdas con un mecanismo de leva que sirve
para abrir y cerrsr las quljadas.

4% =« En una maquina para fabricar an=-
zuelos, el método consistente en avansar un slambre
eontinuo longitudinalmente hécia la parte mis poste-
rior de una serie de porta-trozes montados en un me-
canismo avanzador reciprocante y en cortarle, oon 1lo
que el trozo, al moverse sucssivamente hécia el mis
adelantado de dichos porta-trozos y ser sometido &
tratamiento en cads wvance, se sale del paso del me=
canismo avanzador al ser curvado en forma de gancho.

£9 = Un aparato con su procedimiento co-
rrespondiiente para fabricar anzuelos con arreglo é un
proceao automético de un alamdbre continue,

69 - Uns méiquina para la fabricacidén de
anzuelos,

Tal y como se ha descrito en la Me-
moria que antecede, representado en el dibuJo*que
se acompalia y con los fines que se han especifi-
cado.

Ista Memoria consta de oohe hojas
egcritss por una sola cara,

Madrid 27 de febrero de 1926
P, 4.

Alberto de Llzaburu
Por Poder
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