KEMORIA DESCRIPTIVA PARA LA OBTENCION
DE UNA PATENTE IE INVENCION

sobre [{? {){ fj} ;if i%g‘”“
»paerfeccionamientos en el montaje y sujecidén de 105 circulos
de encaje o introduccién frente & los fondos de los recipien.
tes metdlicos™(Clage 19Z Grupo &S del Nomenclator Téonico)
formulada por
Don Josd SC HM I D, Constructor, Calle de Fontarabie, 8 y
10 Paris (Francia)

Bl circulo de encaje creado por el recurrente exijia
que su sujecidén invarisble al jable de un tonel o biddén metd.
lico, tuviese lugar en caliente 1o gue obligaba en ciertos caw
sos 8 efectuar un gasto importsnte de combustible y de mano de
obra que el empleo de ciertos recipientes metdlicos (que reci-
bian estos cireulos) no podia soportar; por esta circunstancia
el recurrente ha tratedo de poner dicho circulo, en frio com=
pletando el montaje del mismo por medio de un dispositivo de
sujecién invariable al contacto de la pared del barril o bl
dén y de su fondo asegurando la hermeticidad ebsoluta del fonw-
do sobre el cuerpo del recipiente met#lico, al mismo tiempo
que la invarisbilidsd de la posicidén del repetido circulo.

La presente invencién tiene dpor objeto implasntar unos
perfeccionamientos en el montaje y sujecién en frio, de los cir-
culos met#€licos de encaje o introduccidén, de una sola pieza
en relacién con los fondos circulares de los recipientes met#«
licos tales como toneles, bidones y otros deddsitos metalicos
que tienen uno o varios fondos circulares sujetos al cuerpo del
recipiente por engaste, remachado o soldadura,

En el caso en que el fondo esté unido al cuerpo del re-

cipiente por engaste sencillo o doble, el perfeccionamiento
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consiste, una vez hecho el apriete de los plieges del metal tra-
bados, en encajar este rodete en toda 1la sltura de la garganta
del circulo, despues de haber elegido un circulo de encajé'cuya
als externa sea sensiblemente mas alta que la altura del rodete;
despues se rebate dicha ala hacia el cuerpo del recipiente, to=
nel o bidén, por manera de agrafar el circulo frente &1 fondo
aprisionsndo en ls garganta del circulo este rodete engastado.

En el caso en gue el fondo estd remachado en el cuerpo
del recipiente, se construye un rodete exterior, formundo sobre
el contorno del fondo un reboride bastante alto P&rA que despues
de hubersgaplicado sobre el borde interno del cuerpo del reci-
piente, pueds rebatirse hacia el exterior de dicho cunerpo de tal
panera que log remaches junten este repliegue, el borde del cuer
po del recipiente y el borde interno del fondo. Este rodete re
machado y encajado en la gargants del circulo de encaje (que
tiene estrictamente la anchura del borde replegado y remachado
del fondo y la extremidad del ala externa de dicho circulo) se
rebate o dobla hacia el cuerpo del recipiente para agrafurse
invuarisblemente en el. El pliegue y repliegue del borde del fon=
do en lugar de unirse y soliddrizerse en el cuerpo por medio de
remaches, podria sujetarse sl mismo mediante la soldadura ordi-
naria, autégena o elactrica y el ala externa del circulo de en=
caje, despues gue su gargsnta se hubiere introducido en el ro=-
dete.asi formado, se doblaria exteriormente en el sobreespesor
obtenido o formado por este repliegue externo del borde del fon
doe

En el caso en que egte fondo se una con el cuerpo del
recipiente por soldesdurs ordinaris, eldctrica o autogena, se
encaja su borde en la garganta del circulo de encauje y se juntan
lag dos alas de este circulo con dicho borde por medio de una
soldedura interna y continua de los ouatro espesores de met&l,

realizada por una soldadura electrica al arco o & la moleta por
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puntos continuos, haciendo girar el fondo con respecto a la
moleta,

las figura del dibujo adjunto muestran a titulo de ejem-
plo, estos modos de realizacién del montaje y de la sujecidén en
frio, es decir ordinaria, de un circulo conencaje metdlico de
una sola pieza frente al fondo circular,

La fig, 1 representa, en corte diametral, la construc-
cién adoptada en el caso en que el fondo B esté unido al ousrpo
5 del recipiente por doble ocurvado; C designa el circulo de enw
caje, 8 el pliegue del cuerpo A, b y b“ el pliegue y repliegue
del borde del fondo B, c’el ala externa del ocfrculo ¥y g_é esta
ala despues del ocurvedo, es decir, después del rebatimiento alw.
rededor del rodete D construido por los pliegues & ¥ b,

La fig., & representa, en corte dismetral, la unidén en
frho del circulo de encaje C sobre un fondo B soldado sobre el
cuerpo 5_ de un recipiente, habiendose realizado el ajuste de
estas partes con el circulo C por medio de la soldadura electri=
o8,

La fig. 3 designa, en corte diametral, la unidén en frio
del circulo de encaje C frente al fondo B de un recipiente me.
td€1ico fijado en el cuerpo &. por remsches, soldadura ordinaria,
autdégena o eléctricsa.

El borde levantado b del fondo es suficientemente alto
para poder rebatirse em b’ al exterior sobre Ja altura del bor-
de & del fondo B; estas partes b, &, b’ se han supuesto unidss
por remaches rs La garganta del circulo de encaje tiene uns &n.
churs estrictamente igual a la altura de loa remaches r, de suer-
te que el circulo viene a aprisionar el borde del fondo B del

suerpo :l_ de tal suerte que su ala externa 8 puede rebatirse
gobre el cuerpo A para aprisionar el rodete D formado por el

repliegue externo 2 del borde del fondo Be.



FOTA
REIVINDICACIONES

Montaje y sujecidén en frio, es decir a la tewperatura
ordinaria, del circulo de encaje de una sola pilexa sobre el Ja=
ble de los toneles, bidones y otros recipientes metdlioos que
constan de uno o varios fondos circulares; dicho montaje con-
siste:

&) bien en rebatir el ala exterior del circulo de enoa-
je despues de embutida su garganta en el salisnte del Jable ha.
cia el cuerpo del recipiente parz agrafarlo en el exterior del
rodete formado en el caso de ocurvado o de doble ‘curvado del fone
do sobre el cuerpo del recipiente.

b) bien en solddr con soldadura ordinaria, autdgena o
eléotrica el circulo de encaje con el jable para resalizar una
unién indeformsble de 3 partes: fondo, cuerpo ¥ cfrculo de en-
cales

o) o bien en replegar el borde alargado del fondo hacia
ol exterior sobre el cuerpo & remachar los 3 espesores de metai
o & reunirlos por soldadura, despues de encajar la garganta del
eirculo de encaje sobre este jable que consta asi de un rodete
exterior y finalmente en rebatir o doblar el ala exterior de
dicho circulo sobre edte rodete hacia el cuerpo del recipiente.

d) "Perfeccionamientos en el montaje y sujecidn de los
circulos de encaje o introduccidén frente a los fondos de los
recipientes metalicos™

Sean cuales fﬁeren lag circunstancias gque concurran
con la esencialidad del objeto de lm patente.

Consgta la presente memori® de cuatro paginas foliadas
mecanografiadas por una so0la oara y va scompaiiada de dibujos
aclarativos en una hoja,

Barcelona a &0 de Febrero de 1926.
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