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* Perfeccionamiento en la fabricacién del acero por el pro-

oedimiento Martin Eiemens "

Memorxrig Do-oriptiva

La fabrioacida de acero Por el prooedimiento Martina Siemens
8¢ fuada enm la fusién em ua hormo de 80lera en uma mesols de hierro -
duloe o de acero viejo oom 1imgote de hierro fundido, ea tales propoz
Ci0R#9 que uma fez fundids la oarga, la mezola resultante temga la -
cantidad de carbono que neocesita 6l acero que se va s fabricar, En las
instalaciones siderirgioas que se fabriocan ollas mismas el lingote de
hierrc, es corriente afladir el hierrc fundido a} horno Martia Siemens
on forma liquida al salir del alto horno oom 10 ousd se obtiemen cler-
tas veatajas en la fabri ®oi6n, Proosdieado de¢ esta maners 8¢ abrevis

o primer lugar la duraciéa de la operaciéa porque una parte de la -



oargs 86 introduce ya fumdida en el horno de acero Yy por 10 tanto
s¢ ahorra el tiempo y las 0alorias neceearias para fumdirla, Ade-
ads la operaciém de oargar el hierro fumdido 1iquido en e hormo -
es mbs oorta que si se ocarga el hierro en forms de lingote frio y
tambiea se aumenta de esta manera la oapaocidad del hormo porque el
hierro fumdido enm estado 11quido ocupa mence voltmen que el mismo
Peso 40 hierro em 1ingotes y por 10 tanto en un hormo dado ee pue-
de cargar mayor cantidad de hierro si ee imtroduoce Sete fumdido.
Estas ventajas sin embargo mo se han podido obtemer has-
ta @1 presente mas que en aQuellas fAdbricas de a06ro que poseen al
aiemo tiempo altos hornos para bemeficiar el mineral de hierro,

E1 perfeccionamiento objeto de esta pateate peramite obte-
ROr Oon gran faoilidad estas mismas ventajas y otras mks ern todas
las imstalaciones actuales para la obtencisn de acero por el pro-
cedimiento Martim Siemens sin temsr que imtrodudr grandes modifi-
oaoiones ea la iutuaoién.‘

De los dos -'atoruln ya ocitados que intervienea em la oom-
posicidn de lae oargas para fabriocar acero por el Prooedimiento NMar-
tin Siemene 61 fabricante de acero tiene: Lnterss en emplear la menor
cantidad posible de 1iagote de hierro y 1a mayor ocantidad posible de
hierro viejo, pues el precio de ocompra o de fabricaocidén del limgote
esth siempre muy por encima dsl precio del hierro viejo, que se en-
cusatra siempre muy abundants en el merocado Y & veoes 10 produoe el
mismc fadri cante de aosro oomo desperdicio de sus talleres,

Se¢ ha iatentado ya reducir a uam mindmo la oa.utidui de lingo-
te de hierro fundido, afindiendo al bafio metalioo una cierta propor-
oidn de oarbéa oom objeto de que “substituya al carbono Que lleva el
iingote, pero esto es practioo tan solo dentro de diertos limites y
pasados estos s muy dificil fabriocar el acero de huenma oalidad,

Ademis este sistema tiene 1a desventaja de que al substituir
ol limgote de hierro por hierro viejo mezolado oon oarbln, se auments

SR gran mamera la duraocida de 1a operacidn o 1o que ee 10 mismo disnmi-
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gote es eolamente de 1100 grados el punto de fusién del hierr vieje -

es sproximadamente de 1500,

En oaxbioc en el sistema objeto de ezta patente ee puede redu- '
oir al mimimo y hasta a wveces suprimirse completamente @1 exzpleo de - ‘
hierro fundido, ya sea oen limgote © ya 1iquido en las cargas de los -
haraoe Martin Siemens, sin caer en los defectos antes enumerados,

El perfeccionamiento objeto de esta patente comsiste en fua-
dir em 6l horno Martin Siemens una parte de los materisles que compomea
la oarga del hormo, y el resto dnun oubilote de los empleados usualmen-
%60 ea las funiioionss para la segunda fusidénm del hierro y uma ves fum-
didas ambas partes de la oarga, introducir em sl hormo Martin Siexens
la carga fundida em el oudilote y contimuar la operacién del modo usual.

Para ejecutar industrialmente este procedimiento se funde pre-
feriblemente en el ocubilote la parte formada por el linmgote de hierro ¥y
una cantidad mayor o menor de hierre viejo y en @ horno NartinSiemens
el resto de la carga comstituida por hierro viejo. Asi por ejemplo, si
ee Ia de oargar er o1 horno Martin Siemene 20 toneladas de nezopa, #e
pueden fumdir em el Rormo solamemte 10 toneladas de hierro viejo y las
ofru 10 toneladas compuestas de limgote ¥ hierro viejo en la propor-
oién conveaiente, se fumden en el cubilote, E)l tiempo necesario para -
fundir de esta manera las dos cargas de 10 toneladas cada una es mucho
menoT Gue ol ¢t iempo q’uo se emplearia para fuadir en el horno Martia Eie-
mens la carga oompleta de 20 toneladas, de mo,igre, que con este prooedi-
miento se disminuye woneideradbl emente la duraciém de cada operacida de
fabriocar acero,

Ademds om0 resulta que la cabida del laboratorio de 108 hor-
08 varia en gran maaera si s8¢ introduce la oarga fria o si se imtrodu-
ce la carga fumdida en estade 1liquido,resulta que procediendo eeghn es-
ta patente ee¢ puede introducir em el hormo una carga mayor de la normal
1legando el aumento féoilmemte al 50 por ociento de la cargs mromal y en
algunos ossos excede de ssta oifra.

Las instalaciones accesorias del horno domo son gasGgemos, con
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duoctos de gas y de aire, etc. no han de sufrir variacidn niaguna aum
cuando aumente de esta mansra ¢l tomelaje del hormo pues como uns par-
te de la ocarga ee introduce em el horac ya fundida, se imtroducen eoa
¢lla una camtidad. importamte de oaloriae Que no ee han de obtener den-
t xo del homo Martin Siemens,
Por 1o tanto, en um hormo usual de 20 toneladas ee puede pro-
&0ir ein difdoultad segin eeta patente 30 toneladss en cada carga, em-
pPleando para cada operaciom memos tiempo queel necesario en ‘el miemo -
heeno para producir 20 tomeladas por el procedimiento ueual.
La_.oantidad de hierro en lingotes que seo introduce en el ou
bilote puede reducirse extraordimariamente ocon este procedimiento ¢ in-
Oluso ea ciertoe casocs puede llegar a suprimirse completamente, fundien-
do em el cubilote sclamente hierro viejo, oon s0l0 aumentar 1a ocaatidad
de ocarbém que se mescla con #1. £1 hierre viejo cargado el cubilote 4i.
suelve al funiirse uma parse del mrbdn y a la aalida del oubilote queds
trame formado en uma fumdioidn blancs que dcarbura perfectamente el resto
de oarga del horno de acerv,
= N O T A = )
S8e reiviadioca como objeto de esta patente:

1). Inla fabricaocidn de acero por el procedimiento Martin Sienmene
el pcrfooﬂonwinﬁo conéietente en fundir uma parte de la oarga ea el
horno Marti n Siemene, y 61 resto de 1a aarga en un oubilot e, § introdu-
olr, en estado fundido, en ¢l homo Martin Siemsas la ocarga fumdida en
el cubilote.

2). En la fabricaoidam de acero eegin 1o consignado en la reivimdi-
oacién anterior, el emplec oomo oarga del hormo Martin Siemens de hierweo
viejo y oomo oarga del cubilote, de una mezola de liagote de hierro y -
hierro viejo ea las proporciones convenientes.

3)e Ea la fabriocacién de acero segia 10 oonsigmado en las reivin-
dioaoio.ln anteriores, la composicidn de la carga del oubilote emplean-
do memor proporoién de limgote de la correspomdisnte y aumentando la -

proporcida de ocarbdam, para que el hierro viejo disuelva una parte de -
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onte carbda y se carbure formaado fundioidna,

4)., Perfedciomamieato ea la fabri cacidn del acsrc por el prooedi-

niento Mariin Siermens,

1

Barceloaa, 20 de febrero de 1926,
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