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P A T E V T

a f a io r  da

D o a .  J u a a  P a t l t  R o b a r *

, por*

■ Parfaooioaam lauto aa la  fabrloaolda dal a oero por al pro 
oadlalento Kart la llamen* "

M a n a r l a  D a a o r i p t l r a

U  fnbrlgaold. <1* .o tro  por ol pío o.di«lonto Martin Sltaoat 
t t  funda t .  1 . fu tió , u  um horno a .  t o l . r ,  . „ oU  d,  hl#rr0 _
* a o .  O 4 . .otro r i . jo  oo. lin g o !. 4.  h l. rP0 f u„dldo> „  t4 l„  propot 

oloatt un. fundid. 1 . o»rg», 1 .  . . . . I .  m I t u t ,  „ „  u  .  

0 « M 4 « l  4 .  otrbono ,U . « O t t l t t  t i  .otro  ,u .  .  f.b rioar. „  U l
lntlniaolont. tldtrúrgloa. ,u . . .  fabrloan t i l a .  #1 Uagot,  d#

b lt r r o , . .  o o m . t t .  .« a d ir  «a h l.rro  fundid. .1  horno M arti, S i o * . * .  

«  f o r , .  lK ju ld . t í  t t í l r  4 .1  a l to  horno o o . lo  outí . .  o b tltn .n  o lt r -  

t «  r tn t a ja .  i .  ftb rloao ld n . Proo .d lt.4o  4 .  t . t a  nan.ra . .  a b r t r l ,  

“  p r l a t r  lugar 1 .  d u r .o l í ,  d t  la  o p trao ló , porqu. u n . p n rt . 4 .  i .  .



oarg» • •  latroduoe ya fundid* «a «1 horno da aotro y por lo  tanto 

aa ahorra a l tlaapo y l a *  o a lo r ia »  aaoaaarlaa para fun d irla . Ada­

pte l a  operación da oargar a l  h larro  fundido liqu ido  aa 01 horno - 

aa a i s  oorta qua a l  aa oarga a l h larro  aa forma da lla g o ta  f r ío  y 

t  amblan aa aunante a da a ate a manera l a  oapaoidad dal horno porque a l 

hlarro fundido an asteado liqu id o  o oupa mano a volúmen qua al alomo 

peao do hierro aa llagoteea y por lo tanteo an un horno dado aa pue­

da oargar mayor oanfeidad da hierro s i  a a lntroduoe latea fundido.

lateas reate a ja s  o la  embargo no aa han podido obteener haa- 

t*> • !  presante a mas qua an aquel la s  fáb ricas da aoaro que pooaon a l 

adamo te lampo alteo a hornos para bonefio iar a l mineral da h ierro .

l l  perfeccionamiento objateo da astea pateante permita obte­

ner oon gran fao ilid ad  aateaa misma a ven tajas y o tra s  mis en todas 

l a s  in sta lac ion es actu ales para la  obtención do aoaro por al pro- 

oedi mi anteo Martin Siemens s in  tener que introducir grandes modifl-
>4

oaolonas an l a  in sta lac ión .

Do lo s  dos m ateriales ya oiteados que Inter Tienen an l a  ooa- 

posiolón da laa  oargas para fa b r ic a r  aoaro por al procedimiento Mar­

tin  Siemens al fabrioastea da aoaro tiene: latearla en enplear l a  menor 

cantidad posib le  da lin go te  da h ierro y l a  mayor oante idad p o sib le  de 

hierro v ie jo , pues al precio da oompra o de fabricación  dal lin go te  

®*tá siempre muy por emolan dal preoio dal hlarro v ie jo , qua se en­

cuentra siempre muy abundantes an e l marcado y a vacas lo  produce al 

mismo fa b d  cantea da acaro o orno desperdicio  da sus t a l l a r a s ,

8a ha late anteado ya reducir a un mlndmo la  cató i  dad da lin go­

tes da hierro fundido, ««adiando a l baño m etálico una c ie r ta  propor­

ción de oarbón oon objeto da que 'su bstituya a l carbono qua lle v a  al 

lin g o te , paro asteo as p ráete loo tan  solo dentro de di arto s lím ite s y 

P ***^ o s esto s ps muy d i f í c i l  fab ricar  e l acoro da buena calidad .

Además astea sistem a telena l a  desventaja da qua a l  su b s t itu ir  

a l lin gp te  da hlarro por hierro v ia jo  «asolado oon oarbón, se  aumenta 

an gran manara l a  duraolóa da l a  oparaoión o lo  que aa 1q mismo d is a i-



roye l a  producción del horno pues mientras al punto da fusión  dal l i a -  

gota aa aolaaaata da 1100 gradoa a l punto da fuá 16a dal M arro v ia jo  - 

as aproximadamente da 1500.
l a  cambio an a l a ia ta a a  objeto da a sta  patanta aa puada radu- ' 

o ír  a l n la iao  7 b a sta  a vacas suprim irse completamente a l  aaplao da - *

hierro fundido» ya sea an lin gote  o ya liqu ido  an la s  cargas de loo - 

bcrraoa Martin Si enana, s in  oaer an loa defectos antas enumerados»

£1 perfaccionamiento objeto da a sta  patanta con sista  an fun­

dir aa al borno Martin Siamena una parte da lo s m ateria les que oomponen 

l a  c a r g a d a l homo, y e l re sto  dnun cubilote de lo s  empleados usualmen- 

ta  aa la s  fundiciones para l a  segunda fusión  del h ierro y uaa ras fun­

didas aabae partas da la  carga» int roda o ír an a l horno Martin 8 lema na 

l a  oarga fundida aa al cubilote y continuar l a  operación dal nodo u su al.

Para e jecu tar industrialícente a sta  procedimiento ae funda pre­

feriblemente aa al cubilote l a  p arte  formada por el lin go te  da hierro y 

una cantidad mayor o menor da hierro vie jo  y en el homo MartinSieaene

a l  resto da l a  oarga con stitu ida por hierro v ia jo . Asi por ejemplo» s i  

a a ha da cargar an a l  horno Martin Si amana 20 toneladas da * a zoia» aa 

puedan fu  ad ir a n a l  homo solamente 10 toneladas da hierro v ia jo  y la s  

o tra s  10 toneladas compuestas da lin gote  b h ierro v ia jo  en l a  propor­

ción conveniente» aa fundan an al cubilote. El tiempo necesario para - 

fundir da sa ta  manara la s  dos cargas da 10 toneladas cada una as mucho

menor que a l tiempo que se emplearla para fundir an al horno Martin 8ie-
?}

mana l a  oarga completa de 20 toneladas, de manera que con eete procedi­

miento ae disminuya considerablemente la  duraoión de cada operación da 

fab ricar  acaro.

Adonis como raoulta que la  cabida del laboratorio  da loa hor­

nos v a r ia  an gran manara a i aa introduce l a  carga f r i a  o a i aa introdu­

ce l a  oarga fundida an astado liqu ido  «re su lta  que pro oadiendo a agón s a ­

ta  patanta aa puada in troducir an a l horno una oarga mayor da l a  normal 

llagando al aumento f  ¿clim ante a l 50 por ciento da l a  oarga no m a l y an 

algunos aasos exceda da sa ta  c i f r a .
Las in sta lac ion es aooesorias dal horno como aon gasógenos»con.

a



duoto» de gas y de a i r e ,  eto . no han de s u fr ir  variación  ninguna aún 

ouando aúnente de ee ta  nanera e l ton ela je  del horno puee oomo par­

te  de l a  oarga ee introduce en e l horno ya fundida, ee introducen eon 

e l la  una cantidad^ importante de oaloriae  que no ee han de obtener den- 

t r o  del homo Martin Siemens.

Por lo  tan to , en un homo ueual de 20  toneladae ee puede pro- 

tao lr  ein d ifdou ltad  eegún eeta patente 30 toneladae en cada oarga, em­

pleando para oada operaoió* nenoe tienpo que el neoesario en "'el aleño - 

hevno para produoir 20 toneladae por el procedimiento ueual.

La.oantidad de hierro en 1 lagotee que ee introduce en el cu­

b ilo te  puede reduoiree extraordinariamente oon eete procedimiento e in- 

olueo en oi ertoe oaeoe puede lle g a r  a eupriniree completamente, fundien­

do en e l cubilote «oláñente hierro v ie jo , con aolo aumentar l a  cantidad 

de carbón que ee mesóla oon 11. t i  hierro v ie jo  cargado e l cub ilo te  di- 

suelve a l fundirse una parte  del carbón y a l a  sa l id a  del cubilote queda 

transformado en una fundición blanca que carbura perfectamente el resto 
de oarga del horno de aoeno.

« JJ 0 T A a

Se reiv indioa oomo objeto de eeta patente:

1) . In l a  fabricac ión  de acero por e l procedimiento Martin Siemene 

el perfeccionamiento consistente en fundir una parte de l a  oarga en e l 

homo Martin Siemene, y el resto  de la  carga en un cu b ilo te , ó introdu­

c ir ,  en estado fundido, en el homo Martin 8iemene l a  carga fundida en 
el cubilote.

2 )  . In la  fab ricac ió n  de acero eegún lo  consignado en la  re iv in d i­

cación an terio r , e l empleo oomo oarga del homo Martin Siemens de hlerao 

v ie jo  y oomo oarga del cu b ilo te , de una mezcla de lin go te  de hierro y - 

hierro v ie jo  en la s  proporciones oonvenientee.

3 )  , In l a  fabricación  de acero eegún lo  consignado en la s  re iv in ­

dicaciones an te r io re s , l a  oomposidón de l a  carga d d  cubilote emplean­

do menor proporoión de lin gote  de l a  correspondiente y aumentando l a  - 

proporción de carbón, para que el hierro v ie jo  d isuelva una parte de -
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esto carbón y » •  carbure femando fundición.

lt). Perfeccionamiento en l a  fa b r i aaoión del acero por e l prooedi- 

aiento Martin Si enene, \

Barcelona» 20 de febrero de 1926
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