
NUMERO 15.918

*

MEMORIA DESCRIPTIVA 

para  s o l i c i t a r

C E R T I F I C A D O  D E  A D I CIO N

á l a

P A T E N T E  d e  I N V E N C I O N  

Numero 9 6 .9 5 5  presentada el  17 feb rero  1926

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años 

por " Un d i s p o s i t iv o  e l é c t r i c o  de 

" contacto  "

I nv ent or

Oskar N A G Y

r e s i d e n t e  en

Uhlandstrasse  136., B er l in -W iln e rsd o rf ,

A L E M A N I A

7&7¿e7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7<3:7&7&7&7&7&7&7&7:

E l  p re se n te  invento se r e f i e r e  á c i e r ­

t o s  perfeccionam ientos  y formas u l t e r i o r e s  de construc  

ción de un d i sp o s i t iv o  de co n tacto  e l é c t r i c o ,  con a r r e  

glo á l a  patente  p r i n c i p a l ,

Con a r re g lo  á e s te  invento,  los  nervios
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ó f i a r a s  de contacto  puedén i r  dispuestos solare una c i n ­

t a  a r r o l l a d a  en e s p ir a l  y rodeada de un tubo de goma ó 

m a te r i a  análoga,

Esto s  nuevos cables  ó l ín e a s  de co n ta c ­

t o ,  á semejanza de algunas de la s  r e a l i z a d a s  en l a  pa­

t e n t e  p r i n c i p a l ,  se pueden también e n t r e t e j e r  en las  

e s t e r a s ,  t a p i c e s ,  e t c , ,  en las  que consti tuy en inme­

diatamente un contacto  e l é c t r i c o  que se c i e r r a  tan  

pronto como alguna persona pasa por encima de e l l a s .

Con a r re g lo  a l  p resen te  invento se 

pueden también mezclar  ó e n t r e t e j e r  f i b r a s  conducto­

ra s  con h i lo s  no conductores formando una manguera f l e ­

x i b l e ,  c u b i e r t a  de una capa compresible ó e x te n s ib le  

de un m a te r i a l  no conductor,  por ejemplo, de goma,

blanda.  Las f i b r a s  conductoras y los h i lo s  no con-
>

ductores pueden también m ezclarse  ó e n t r e t e j e r s e  f o r ­

mando una c i n t a ,  eon l a  que se obtenga luego l a  c i t a ­

da manguera arro l land o a qu ella  en e s p ir a l  sobre un 

núcleo„

El invento se r e f i e r e ,  además á un 

procedimiento , para  la  f a b r i c a c i ó n  de cables  de con­

t a c t o  ó de l í n e a s ,  el cual c o n s i s t e  esencialmente en 

inco rporar  6 e n t r e t e j e r  sobre un núcleo l a  manguera 

formada por las  f i b r a s  de contacto  conductoras y los  

h i lo s  no conductores,  ajustando bien aquel por medio de 

un d is p o s i t iv o  que co lo ca  l a  c u b i e r t a ,  y separando lu e ­

go e l  núcleo de l a  manguera,

p a r a  poder emplear en debida forma, es 

d e c ir  dándoles e l  uso requerido en cada caso ,  los  nue­

vos tubos, l í n e a s  ó cables  de contacto  es p re c iso  con­

t a r  de antemano con l a  p o s i b i l id a d  de u n i r l o s ,  d i v i ­

d i r l o s  ó r a rn i f i c a r io s ,  a p l i c a r l o s  á la s  paredes ó l u -
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gares análogos,  y poderlos re d u cir  á pequeños doble­

c e s .  Por consiguiente ,  s i  se qu is ieran  u t i l i z a r  

manguitos,  piezas ram ificadas  y acodadas, c o l l a r e s ,  

e t c . ,  de un m a t e r i a l  r íg id o  no s e r í a  p o sib le  comprimir­

l o s .  En los  s i t i o s  correspondientes  de l a  red de 

los  conductores ó cables  r e s u l t a r í a n  puntos muertos,  

en los  que no se p r o d u c i r ía  el contacto con a r re g lo  

al  invento.  Ahora l i e n ,  para  poder poner en con­

t a c t o  en el i n t e r i o r  de los  tubos la s  f i b r a s  conducto­

r a s  en aquellos lugares de l a  red de cables  o conduc­

t o r e s  en los que e x is ta n  empalmes, ra m if ic a c io n e s ,  co­

dos, c i e r r e s ,  re fu erzo s ,  e t c . ,  por medio de l a  com­

p res ió n  empleada para e s te  f i n  de los manguitos, p i e ­

zas acodadas, c o l l a r e s ,  e t c . ,  se empleancon a rre g lo  

aL invento estos elementos de goma blanda ó de c u a l ­

quier o t r a  substancia  blanda y e l á s t i c a .

En los  dibujos adjuntos van r e p r e s e n ta ­

dos los perfeccionamientos y formas u l t e r i o r e s  de cons­

t r u c c i ó n  que consti tuyen el objeto del invento, o sea  

del d i sp o s i t iv o  e l é c t r i c o  de co n ta c to ,  con a r re g lo  á  

l a  p a te n te  p r i n c i p a l .

La f i g u r a  1 re p re se n ta  un c o r t e  lo n g i ­

tu d in a l  p a r c i a l  de l a  forma de e jecución  mencionada en 

primer término a l  p r i n c i p io  de l a  d e scr ip c ió n .  La 

f i g u r a  2 es un c o r t e  t r a n s v e r s a l  por l a  l í n e a  2 -2  de l a

f i g u r a  1.  Las f ig u ra s  3 y 4 r e p re se n ta ,  en e s c a l a  

ampliada c o r te s  t r a n s v e r s a l e s  de la s  formas de e jecu­

ción mencionadas en segundo lugar  a l  p r in c i p io  de l a  

d e scr ip c ió n .  Las f i g u ra s  5 y 6 representan ,  en e s ­

quema, y en e s c a l a  aun más ampliada, dos combinaciones 

d i f e r e n t e s  de una manguera, en sus dos po sic iones  de 

arro l lam ien to  y extensión sobre el  suelo , t e j i d a  con
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f i b r a s  conductoras de contacto  y con h i l o s  no conduc­

t o r e s .  La f i g u r a  7 r e p re se n ta  una especie  de unión 

de dos cables  de c o n ta c to ,  La f i g u r a  8 re p re se n ­

t a  l a  construcc ión  de una s e n c i l l a  ra m if ic a c ió n  c o r r e s ­

pondiente, Las f ig u ra s  9 y i 0  represen tan  una s e ­

gunda forma de empalme de dos cables  de c o n t a c t o ,

La f i g u r a  11 es un c o r t e  t r a n s v e r s a l  por l a  l í n e a  11 -1 1  

de l a  f i g u r a  9 ,  La f i g u r a  12 r e p r e se n ta  el c i e r r e

de un cable  de c o n t a c t o .  La f i g u r a  13 re p re se n ta  

el  empleo de una herramienta  para  deshacer los  empal­

mes y c i e r r e s  de la s  f i g u ra s  9 a 12 ,  La f i g u ­

r a  14 re p re se n ta  una t e r c e r a  forma del establecimien'  

to de ra m if ic a c io n e s  s e n c i l l a s  y dobles,  codos y a r ­

cos.  Las. f i g u r a s  15 y 16 represen tan  una cu a r ta

Q-^forma del es tablecim iento  de empalmes y r a m i f i c a c i o -  

¿d? nes de cablas  de c o n t a c t o .  Las f i g u ra s  17 r 19

representan  t r e s  c l a s e s  de c o l l a r e s  para  s u j e t a r  los  

cables  de co n tac to  á las  paredes, e t c .  La f i g u ­

r a  20 re p re se n ta  l a  co lo ca c ió n  del cable  de contacto  

en una e s t re ch a  curva.  La f i g u r a  21 es un c o r te

t r a n s v e r s a l  por l a  l í n e a  21 -21  de l a  f i g u r a  2 0 ,  La 

f i g u r a  22 re p r e s e n ta  una segunda forma de co lo cac ió n  

del cable  de contacto  en una e s t r e c h a  curva. La

f i g u r a  23 es un c o r t e  t r a n s v e r s a l  por l a  l í n e a  23-23  

de l a  f i g u r a  2 2 ,

En l a  forma de e jecució n  representada  

en la s  f ig u ra s  1 y 2, la s  dos f i b r a s  ó nervios me­

t á l i c o s  21 van dispuestos  sobre una c i n t a  22, l a  cual  

se a r r o l l a  en e s p i r a l  y va  rodeada por un tubo 23 de 

goma ú o t r a  m a te r i a  s i m i la r .

En la s  formas de e jecució n  representada  

en la s  f ig u ra s  3 á 6 la s  l ín e a s  de contacto  se com-
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tionen de f i b r a s  conductoras de contacto  40 y de h i lo s  

no conductores 41, de m a te r i a l  t e x t i l  ó de amianto, por 

ejemplo, que van mezclados ó e n t r e t e j i d o s  formando 

una manguera, E s t a  ú l t im a  va  f o r ra d a  de una c u b i e r ­

t a  f l e x i b l e ,  compresible ó e x te n s i b le  39 de un m a te r ia l  

no conductor,  por ejemplo, goma blanda.  Las f i b r a s  

de contacto  40 y los  h i lo s  no conductores 41 pueden 

también i r  e n t r e t e j i d o s  formando una c i n t a ,  con l a  

cual abollándola en espira l  sobre un núcleo se f o r -  

uia 1«- mencionada manguera. Los nuevos cables de con­

t a c t o  pueden ser  también de forma no redonda, por ejem­

plo,  de se cc ió n  e l í p t i c a ,  cuadrada, re c t a n g u la r ,  t r i a n ­

g u la r ,  ó de o t r a  forma.

Con a r re g lo  á l a  f i g u r a  4 ,  pueden tam­

bién disponerse los  nervios  42 en l a  c u b i e r t a  39 y en 

sentido lo ngi tud inal  de la  misma formando con aque­

l l a  un todo s o l i d a r i o .  E s to s  nervios s irven  por

ejemplo, para  mantener e l  cable  de contacto  dentro de 

una ranura en forma de c o l a  de milano, de cualquier  

• cuerpo 43 .

Las f i g u ra s  5 y 6 represen tan  en es­

quema y en e s c a l a  aun más ampliada, dos uniones d i ­

f e r e n t e s  de una manguera t e j i d a ,  la  cual puede v e r ­

se en sus dos posiciones  de a rro l lam ien to  y extensión  

sobre un plano. p a r a  poderlas  distingu^-ir fáci lm en­

t e  l a s  f i b r a s  de contacto  40 van señaladas por l í ­

neas gruesas y los  h i lo s  no conductores 41 por l í ­

neas delgadas.  Como puede v e rse  en estíos f i g u ­

r a s ,  la s  f i b r a s  de contacto  40  se componen de d i fe r e n ­

t e s  alambres f^nos de m e ta l .  Varios de es tos  alam­

bres f ino s  se pueden t r e n z a r  formando dos ' más, 

obteniéndose a s í  una gran solidez  y e l a s t i c i d a d ,  asi
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como una s u p e r f i c i e  á sp era  que aumenta la  seguridad de 

l a  unión. Es conveniente dar un color  d i s t i n t o  á

los h i lo s  no conductores 41 para  d i f e r e n c i a r l o s  de los  

h i l o s  de contacto  40, colocados á l a  derecha ó á l a  

izquierda de a q u ellas ,  en lo s  cables  compuestos de v a ­

r i a s  f i b r a s ,

p a r a  e v i t a r  d e t e r i o r o s  que pudieran ocu­

r r i r  en las  f i b r a s  de co n tac to  á consecuencia  de las  

chispas de in terru p ció n ,  pueden cu b r irs e  lo s  alambres 

m e tá l ico s  con una capa d i f í c i l m e n t e  f u s i b l e  y que no se 

oxide,  como, por ejemplo, Wolfram, cromo, oro, e t c . ,  

ó c o n s t r u i r l o s  de estos m e ta le s .  También se pue­

de r e l l e n a r  el espacio hueco de l a  t u b e r í a  con un l í ­

quido a i s l a n t e  que impida l a  formación de chispas ó la s  

apague, como, por ejemplo, a c e i t e ,  p e t ró le o ,  e t c . ,  o 

con un gao neutro no combustible.

p a r a  impedir la  inducción r e c í p r o c a  

de l a s  f i b r a s  de co n ta c to ,  puede formarse l a  t u b e r í a  de 

d i fe r e n t e s  p a r t e s ,  en las  cuales  tengan dichas f i ­

bras  d i f e r e n t e  d i re cc ió n  en su a r ro l lam ien to ,  o bien  

cambiar dicha d i r e c c i ó n  a l  c o n s t r u i r  a qu ella .

La f a b r i c a c i ó n  de la s  tu b e r ía s  de con­

t a c t o  según las  f ig u ra s  3 á 6, no o f re ce ,  en general,  di'  

f i e u l t a d e s ,  ni c a r a c t e r í s t i c a s  e s p e c i a l e s ,  solo 3e r e ­

quiere  cuidar de que l a  manguera no sea comprimida a l  

c o lo c a r  sobre e l l a  l a  capa ó c u b i e r t a ,  A e s te  f i n  

se mezclen ó e n t r e t e j e n  las  f i b r a s  de contacto  conducto 

r a s  y los h i lo s  no conductores para  formar l a  manguera 

sobre un núcleo, se a j u s t a  e s te  bien a l a  primera por 

medio de los d i s p o s i t i v o s  usuales ,  colocando l a  c u b i e r ­

t a  ó envoltura  y se separa  después el  núcleo de l a  man­

guera.
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pueden emplearse como núcleos,  por ejem­

plo,  e s p i r a l e s  de alambre, mangueras, cuerdas de s e c ­

c ión en forma de cruz ó de e s t r e l l a ,  e t c .

Con r e l a c i ó n  á las  f ig u ra s  7 á 23,  se 

describe  é continuación de que modo pueden lo s  nuevos 

tubos,  cables  ó l ín e a s  de co n ta c to ,  ser  unidos, r a m i f i ­

cados, cerrado s,  aplicados á la s  paredes ú o t ro s  luga­

r e s  y colocados en pequeñas curvas para  que las  f i b r a s  

de contacto  que 'se h a l la n  en el i n t e r i o r  de aquellos  

puedan ponerse,  por medio de l a  p re s ió n ,  en contacto  

en todos sus puntos.

Con a r r e g l o  ¿  l a  f i g u r a  7,  los  e x t r e ­

mos de lo s  dos cables de contacto  23, en cuyo i n t e ­

r i o r  van dispuestas  l a s  f i b r a s  de contacto  21, van 

a r ro l l a d o s  en e s p ir a l  con una c v a r i a s  c in t a s  24 de 

goma blanda ó m a te r ia  análoga, de t a l  su er te ,  que é s ­

t a s  úl t im as sobresalgan, con lo que ce forma un man­

guito  blando y e l á s t i c o .  Es conveniente pegar l a  c i n -  

<v-, t a  por medio de una d iso lució n  gemosa, por ejemplo, ó 

•u v u lc a n iz a r  todo el s i t i o  del empalme. Antes de a r r o ­

l l a r  l a  c i n t a  ó c in ta s  24 deben un irse  e lé c t r i c a m e n te  

entre  sí  la s  f i b r a s  de co n tacto  de ambos cables ,  y á 

e s te  f i n ,  para  disponer del trozo  n e ce sa r io ,  se abre  

simplemente en una pequeña p a r t e  de la  pared de uno o 

de los dos cables  23, ó se vuelven sus extremos h a c i a  

a f u e r a .

La f i g u r a  8 re p re se n ta  e l  e s t a b l e c i ­

miento de una s e n c i l l a  ra m if ic a c ió n  r e a l i z a d a  del mo­

do correspondiente .  De análoga manera, pueden tam­

bién l l e v a r s e  á cabo ra m if ica c io n e s  m últ ip les  (p iezas  

cruciform es,  e t c ) .

Con a r re g lo  á la s  f ig u ra s  9 á 11, un
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manguito-tubo 25 de goma "blanda ó substancia  aná­

loga ,  que no requiere  a r ro l la m ie n to  alguno de c i n t a  

s i r v e  para l a  unión de dos cables de contac.to 23,

Se empieza por c o r r e r  dicho manguito sobre e l  extremo 

de uno de lo s  cables ,  se dobla después alrededor ( f i ­

gura 1 0 ) ,  se unen e lé c t r ic a m e n te  la s  f i b r a s  de c o n ta c ­

to  2Í  y se vuelve h a c ia  a fu e ra  finalmente l a  p a r t e  do­

blada  del manguito ( f i g u r a  9 ) .  P a r a  e v i t a r  un po­

s i b l e  deslizamiento d e l  manguito, pueden disponerse  

lo s  ganchos 26 que se enganchan por una p a r te  en el  

manguito 25 y por o t r a  p a r t e  en l a  capa ó c u b i e r t a  del  

cable  de contacto  25 .  Dichos Sanchos colocados en 

l a  p a r t e  a n t e r i o r  del manguito 25 pueden i r  también 

vulcanizados en el mismo, ó ser  puestos  u l ter io rm en te  

Empleando manguitos de tubo de cons­

t r u c c i ó n  apropiada se pueden r e a l i z a r ,  de análoga ma­

nera,  uniones de piezas  adodadas y en cruz.

La f i g u ra  12, r e p re se n ta  e l  c i e r r e  

de un cable de contacto  23 por medio de un manguito-  

p la to  27 de goma blanda ó m a te r i a l  análogo, el cual  

se extiende en l a  misma forma que los manguitos r e ­

presentados en las  f i g u ra s  9 á 11.

p a ra  poder desmontar los manguitos de 

unión y de c i e r r e  s in  necesidad de romperlos ( f ig u ra s  

9 á 1 2 ) ,  se emplea una herramienta  e s p e c ia l  28 ( f i ­

gura 1 3 ) ,  compuesta de una cuña c i l i n d r i c a  de dos 

p a r te s  28, l a  cual  se c o lo ca  sobre e l  cable  de con­

t a c t o  y es c o r r i d a  sobre el  mismo, de t a l  suerte  que 

lev a n ta  los  ganchos 26 separándolos del cable  de con­

t a c t o  en e l  que e3tán enganchados,

p a ra  el  es tablecim ien to  de r a m i f i c a c i o ­

nes, codos y arcos s e n c i l l o s  y dobles,  pueden tam-
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■bien emplearse piezas  de unión 29, cor. a rre g lo  á 

l a  f i g u r a  14, de goma e l á s t i c a  ó m a t e r i a l  análogo.

Las f i b r a s  de contacto  30 van también en e s t e  caso d i s ­

puestas  en el i n t e r i o r  del tubo de unión, y empalma­

das de modo conveniente, sobresaliendo por sus e x t r e ­

mos en le  longitud n e c e s a r i a  pare, su unión. Los c a ­

b le s  de contacto  que hayan de ser  empalmados son c o l o ­

cados sobre el lado f r o n t a l  de l a  p ie z a  de unión 29, r e ­

al izándose  después l a  unión, bien del modo d e s c r i t o  en 

l a  f i g u r a  7, bien por medio de manguitos,  conforme á 

l a s  f ig u ra s  9 á 11,  ó bien, en f i n ,  por v u lc a n iz a ­

c ió n .  El empleo de p iezas  de unión conforme á l a  

f i g u r a  14 o f re ce  l a  v e n t a j a  de que, t ra tán d o se  de r a ­

m if ica c io n e s  ó piezas  acodadas s e n c i l l a s  y dobles,  no 

hay necesidad de e s t a b l e c e r  en su i n t e r i o r  uniones

<Nj

e l é c t r i c a s  de ninguna c l a s e .

En los  manguitos de goma e l á s t i c a  ó 

m a t e r i a l  análogo representados en la s  f ig u ra s  15 y 16 

no es absolutamente n e c e s a r i a  l a  soldadur a, O t a l a d r a ­

do de la s  f i b r a s  de contacto  21 en el i n t e r i o r  de 

lo s  manguitos,  ó de los  cables de contacto  23 .  A e s ­

t e  f i n ,  el manguito 31 contiene en su p a r te  i n t e r i o r  

dos capas ó s u p e r f ic ie s  de contacto  32 ,  una enfrente  

de o t ra ,  compuestas de azogue, t e l a  m e tá l ic a ,  t a l c o ,  

raspaduras m e tá l i c a s ,  e t c . ,  Se hacen s o b r e s a l i r  a l ­

go l a s  f i b r a s  de contacto  21 sobre los extremos del  

cable  23 doblándolas h a c i a  fu e ra  por su lado e x t e r i o r ,

de t a l  manera que a l  in t r o d u c i rs e  e l  cable en el man­

guito  se pongan en comunicación con la s  s u p e r f i c i e s  de 

contacto  32 de dicho c a b le ,  Es conveniente disponer  

sobre la s  capas ó cu b i e r t a s  de los  cables  de contacto  

unas ranuras para  r e c i b i r  la s  f i b r a s  que hayan de ser
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dobladas, ' con lo  cual se protegen e s ta s  contra  des­

plazamientos y contactos  intem pestivos.  Ep l a  cons­

t r u c c i ó n  de estos  manguitos para  ram if icac io n es  s e n c i ­

l l a s  ó dobles ( f i g u r a  1 6 ) ,  deben disponerse en l a s  cur­

vas las  s u p e r f i c i e s  de contacto  32 que se unirán des­

pués por p a re ja s *  Los ganchos 26 representados  en 

l a s  f ig u ra s  9 á 12 pueden ser  también empleados en 

e s t e  caso para  e v i t a r  un desplazamiento de lo s  mangui­

tos  sobre los  cables  de c o n t a c t o .

También p a ra  el empleo de los  manguitos 

representados en la s  f i g u r a s  9 á 16, se recomienda, pa­

r a  conseguir una obturación segura, pegar todas l a s  jun 

t a s  ó v a l c a n i z a r  los lugares de empalme a l  ser  e s t a b l e ­

c id o s .

Las f ig u ra s  17 á 19 represen tan  la s  abra  

zaderas 33 de goma e l á s t i c a  ó m a te r i a l  análogo, pa­

r a  l a  sujec ió n  de los  cables  de contacto  á l a s  p a re ­

des, e t c ,  La abrazadera,  según l a  f i g u r a  39,  t i e ­

ne dos nervaduras 34, de p r e f e r e n c i a  más duras que 

aqu ella ,  pero que pueden ser  vulcanizadas  con e l l a  

en una so la  p ieza  y que s irven  para  r e c i b i r  los  t o r n i ­

l l o s  de su jec ió n .  Según las  f ig u ra s  18 y 19 va su­

j e t a  por un extremo ó por arribos conjuntamente entre  la s  

g arras  35 de una ó de dos planchas m e tá l ic a s  de s u j e ­

ción 36.

Cuando haya que co lo ca r  un cable de con­

t a c t o  dentro de una e s t r e c h a  curva, se t ro p e z a rá  con 

el p e l ig r o  de que á consecuencia  de l a  te n s ió n  e x i s ­

t e n t e  en su c u b i e r t a  se aplane ó resquebraje  y que 

por lo ta n to  l leguen á t o c a r s e  la s  f i b r a s  de c o n ta c ­

to  dispuestas  en su i n t e r i o r .  P a r a  remediar e s te  

inconveniente pueden emplearse como se r e p re se n ta  en

10
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l a s  f i g u ra s  20 y 21, unos codos 37 de chapa ó mate­

r i a l  análogo y de secc ió n  en U ó s e m i c irc u la r ,  los  

cuales  obligan a l  cable  de contracto 23 é conservar  su 

s e cc ió n  c i r c u l a r  en todos sus puntos, aunque s in  impe­

d i r  su compresión para e s t a b l e c e r  un contacto  entre  

l a s  f i b r a s  2 1 .  Con el  mismo f i n  pueden amplearse

también, como se r e p r e s e n ta  en la s  f i g u ra s  22 y 23, dos 

cápsulas en forma de arco  38, preferentemente f a b r i c a ­

das de goma e l á s t i c a  ó m a t e r i a l  análogo, l a s  cuales  

son introducidas  por ambos lados co n tra  el cable  de 

c o n t a c t o ,  manteniéndose lo, sufic ientem ente  juntas  en 

la  s u p e r f i c i e  del arco para  e v i t a r  e l  aplanamiento 

y cuarteamiento del  cable  de c o n ta c to ,

- o -  N O T A  fof

Los puntos de invención propia y nue­

va que se presentan para  que sean objeto de e s te  C3R- 

TLFICADO DD ADICION, son los  s ig u i e n t e s :

1? -  Un d i s p o s i t i v o  e l é c t r i c o  de con­

t a c t o ,  con a r r e g l o  á l a  patente  p r i n c i p a l ,  c a r a c t e r i ­

zado por el  hecho de que la s  f i b r a s  de contacto  van 

dispuestas  sobre una c i n t a  a r r o l l a d a  en e s p i r a l  y r o ­

deadas de un tubo de goma ó materia, análoga.

29 -  Una l í n e a  de c o n t a c t o ,  con a r r e ­

glo á l a  patente  p r i n c i p a l ,  c a r a c t e r i z a d a  por el  

hecho de que la s  f i b r a s  de contacto  conductoras en 

unión de lo s  h i l o s  no conductores son mezcladas ó 

e n t r e t e j i d a s  formando una manguera ó una c i n t a ,  de 

l a s  que luego se obtiene el  tubo f l e x i b l e ,  el cual va 

r e c u b ie r to  de una capa f l e x i b l e ,  compresible o ex-  

t e n s i b l e  de una m ater ia  no conductora , por ejemplo, 

goma e l á s t i c a ,  e t c .

39 -  Una t u b e r í a  de c o n ta c to ,  según lo

11



reiv in dicad o  en l a  patente  p r in c i p a l  ó en los puntos  

1? ó 2?,  c a r a c t e r i z a d a  por el  hecho de que su se cc ió n  

no es redonda»

4? -  Una t u b e r í a  de c o n ta c to ,  según lo 

re iv in dicad o  en l a  p aten te  p r in c ip a l  y en e l  punto 

29, c a r a c t e r i z a d a  por el  hecho de que la s  f i b r a s  de 

contacto  se componen de v a r i o s  h i los  m etá l icos  f in o s ,  

trenzados entre  s í  de dos en dos ó en mayor número.

59 -  Una t u b e r í a  de co n ta c to ,  según lo 

re iv in dicad o  en la  pa.tente p r in c i p a l  y en el punto 

29, c a r a c t e r i z a d a  por el  hecho de que los  h i lo s  

no conductores van coloreados de manera d i f e r e n t e .

69 -  Una t u b e r í a  de co n ta c to ,  según 

lo re iv indicado  en l a  p aten te  p r i n c i p a l  ó en lo s  pun­

tos  19 ó 29, c a r a c t e r i z a d a  por el hecho de que la s  f i ­

bras  de contacto  l le v a n  una capa ó envoltura de una 

su b stan cia  no oxidable y d i f í c i l m e n te  f u s i b l e ,  ó por 

el  hecho de l l e n a r s e  el  espacio hueco de l a  t u b e r ía  

con un líquido a i s l a n t e  que e v i t e  la  formación de 

chispas ó la s  apague, ó con un gas neutro no combus­

t i b l e .

79 -  Una t u b e r ía  de contacto  según 

lo re iv in d ica d o  en l a  patente  p r i n c i p a l  ó en lo s  pun­

to s  19 ó 29, c a r a c t e r i z a d a  por ten er  en d i f e r e n t e s  

secciones  la s  f i b r a s  de contacto  d i s t i n t a  d i re c c ió n  de 

a r ro l la m ie n t o ,

89 -  Una t u b e r í a  de c o n ta c to ,  según 

lo  re iv in dicad o  en l a  p aten te  p r i n c i p a l  ó en los  pun­

tos  19 ó 29 ,  c a r a c t e r i z a d a  por disponerse en l a  cu­

b i e r t a  y en su sentido longi tud inal  unas nervaduras  

que fürman con a q u e l la  una so la  p i e z a .

99 -  Un procedimiento para  la  f a b r i c a ­
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según lo  r e ición de tu b e r ía s  huecas de co n ta c to ,  

vindicado en l a  patente  p r i n c i p a l  y en e 1 punto 2§,  

c a ra c te r iz a d o  por el  hecho de mezclar  ó t e j e r  sobre un 

núcleo l a  manguera ó tubo f l e x i b l e  formado con la s  f i ­

bras  de contacto  y con l o s  h i los  no conductores,  a j u s ­

tando luego dicho núcleo a l  tubo por medio de un d i s ­

p o s i t iv o  que colo ca  l a  c u b i e r t a  ó envoltura ,  y sepa­

rando por último el núcleo de l a  manguera ó tubo f l e ­

x i b l e .

109 -  Un procedimiento, según lo r e i ­

vindicado en e l  punto 99, c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho 

de que se emplea como núcleo para  el tubo f l e x i b l e ,  una 

e s p i r a l  de alambre, una manguera, una cuerda de s e c ­

ción en forma de cruz ó de e s t r e l l a ,  e t c .

119 -  El  empleo de manguitos ó abraza­

deras de goma e l á s t i c a  ó m a te r ia  análoga para  el es ­

tab lec im iento  de uniones, ra m if ic a c io n e s ,  codos, c i e ­

r r e s ,  a s í  como para  l a  su je c ió n  de tubos, cables ,  ó l í ­

neas de c o n ta c to ,  según lo re iv in dicad o  en l a  p aten te  

p r i n c i p a l  ó en los  puntos 19 ¿  39

129 - Un manguito, según lo r e i v i n d i ­

cado en el  punto 119, compuesto de una o v a r i a s  c i n ­

t a s  de goma e l á s t i c a  ó m a te r i a  análoga, a r ro l l a d a s  

en e s p ir a l  y cuyos extremos sobresalen unos de 

o t r o s ,

139 -  Un manguito, según lo r e i v i n d i ­

c a d o  en el  punto 119, c a r a c t e r i z a d o  por un tubo de 

goma e l á s t i c a  ó m ater ia  análoga ep. forma r e c t a  o 

angular ,  ó de una r a m i f i c a c i ó n  s e n c i l l a  ó doble.

149 -  Una p ie z a  de unión, según lo  

re iv in dicad o  en e l  punto 119, cam e te r iz a d o  por las  

f i b r a s  de co n tac to  dispuestas  en su i n t e r i o r »
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159 -  Un manguito, según lo r e i v i n d i ­

cado en los  puntos 119 y 139, c a ra c te r iz a d o  por las  

capas 6 s u p e r f i c i e s  de contacto  dispuestas  en su 

int  e r i o r ,

169 -  Un manguito, según lo r e i v i n d i ­

cado en los puntos 119, 139 ó 159, c a ra c te r iz a d o  por 

el  empleo de ganchos que se enganchan en e l  manguito 

y en el cable  de contacto*

179 -  Una herramienta  c o n s is te n te  en una 

curia c i l i n d r i c a  compuesta de dos piezas  destinada á s o l ­

t a r  ó lev an tar  el  gancho, según lo  re iv in dicad o  en el  

punto 169

189 -  Una abrazadera, según lo r e i v i n ­

dicado en el punto 119, c a r a c t e r i z a d a  por nervaduras  

de sujec ió n ,  más duras que aquella ,  aunque v u l c a n i z a ­

das con e l l a  en una s o la  p ieza .

199 - Una abrazadera, según lo  r e i v i n ­

dicado en el  punto 119, c a r a c t e r i z a d a  por el hecho 

de que sus extremos van su je to s  entre  la s  garras  

de una 6 dos planchas de su je c ió n .

209 -  C odos de chapa, ó m ateria  análoga  

en U ó de se cc ió n  s e m i c i r c u la r ,  destinados á impe­

dir el  resquebrajamiento del tubo de contacto , según 

lo re iv in d ica d o  en l a  p a te n te  p r i n c i p a l  ó en los  pun­

to s  19 á 89

219 -  Codos de goma e l á s t i c a  ó m a te r i a l  

análogo compuestos de dos piezas en forma de a rco ,  pa­

r a  e v i t a r  dentro de la s  curvas l a  depresión,  aplana-  

miento ó cuarteara!ento de los  tubos, cables  ó l ín e a s  

de c o n ta c to ,  según lo  re ivindicado en l a  p a te n te  p r i n ­

c i p a l  ó en los  puntos 19 á 8 9

229 -  Modificaciones introducidas  en el
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objeto de l a  p a te n te  de invención minero 9 6 .9 5 5  pre  

sentada el  17 de fe b re ro  de 1926, que re ca e  sobre

* "un d i s p o s i t iv o  e l é c t r i c o  de c o n t a c t o " .

Tal y como se  ha d e s c r i t o  en l a  Me­

moria que antecede,  representado en los dibujos  

que se acompañan y con los f in e s  que se han espe-  

c i f  i cado,

3 s t a  Memoria consta  de quince hojas  

e s c r i t a s  por una s o la  c a r a .

Madrid 25 de f e b re ro  de 1926
... •' «•■*. B • A •

Alberto de Elzaburo 
Por Poder

Cv/ -  15
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