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Fl presente invento tiene por objeto
srovoreiorer unas disposiciones y medios aplicables
4 1os hornos de soleras helicoidales y & los hornos de
soleras circulares superpuestas, gue se emplean para

1a calcinacidén de los minerales splfuroscs y otros.




Ls disposicidn se caracteriza por un es-
peciec circular central de grandes dimensiones gque vper-
mite, por el interior del horro: el acceso fécil de
los piscs; el cuiqado, por puertas de inspeccidn in-
teriores 0 mirillss vy registros de aire; la counser=-
vacidn, por la refrigeracidn natural de los brazos 6
la sustitucidn répida de los clementos deteriorados.

la disposicidn contiene también, en una
plataforma central giratoria, todos los movimientos
mecénicos colocados en un medio de circulacidén de
cire favorable al tuen acondicionamiento. La dis-
posicidén no deja méds que Unicamente los brazos al con-

s
tacto con las altas temperaturas interiores de combus-
+ién de los minerales y sustrae & estas temperaturas,
todos los demids elementos, porta-brazos y simllares.

los medios estén constituidos esencial-

19 - Por una columna central que permi-
te, si se desea, la conduccién practice del aire de
refrigeracién de los brazos ¢ porta-brazos, y que
constituye la guia de los porta-brazos especlalmente
dispuestos para el montaje y el desmontaje rdpidos de
los brazos;

20 - por un modo de obiuracidén del in-
terior de las soleras anulares gue permite la inspec-
cidn instanténea, mediante la apertura de una sole mi-
rille gue gira cor una plataforma central, de todos los
puntos de una solera y permite también, con solo la
misms mirilla, atizar & entretener todos los puntos de
lz solera hasta la periferia;

32 - Por la aplicacién, en condiciones

nuevas, del sistema de corte y de progresién de la ma-



teria por trozos anguleres, consistiendo estizs nue-

vas condiciones, para las soleras de hélice, en que

la tuerca éirectriz de posicidén no esté ya sometida &
los movimientos alternos de ascenso y descenso que pro-
ducen el corte del mineral que tienen lugar en los otros
hornos de soleras helicoidales y en que los porta-bra-
zos y brazos estén equilibrados separadamente.

La vista en elevacidén de la figura 1,

Jdé un ejemplo de este nuevo horno en el caso de un hor-
no con soleras en hélice.

Los pisos anulares en hélice y refracta-
rios 1 estdn contenidos en unz envoltura de palastro 2,
descansando el conjunto sobre pilares de hierro 3 y 4.

Por encima, hey una vigueria 5 que per-
mite recibir las poleas 6 sobre que se desarrolla el
catle enganchado & lcs porta-brazos por el intermedio
de la caja con rodamiento de bolas 7 y que sujeta por
la otra extremidad el contrapeso de equilibrio 8.

En el interior y en la base del espacio
central e halla la pletaforma 9 sobre que descansa el
movimiento mecdnico més adelante descriton,y, por otra
parte, los montantes de hierro perfilados 10 so-
bre los cuales se sujetan las coronas especiales 11,
mstos hierros perfiladcs 10 se unen por su parte al-
ta mediante travesafios 67 que retienen en el centro un
anillo de guia 12, por el cual resbala la pleza 13.

Wste conjunto vé todavia guiado en la
base por el apoyo de la platafcrma sobre la columna cen-
tral 14 y sobre la columna de base 15 gue lleva las
ranuras helicoidales 16. Hsta columna 15 se sujeta
en el suelo.

La plataforms 9 retiene, por sujecién &



ella mediante bulones, la tuerca directriz grande 17
. cuyas roscas enrngraran en las ranuras helicoidales 16.
Tl paso de estas ranuras 6 roscas es
igual & la altura de los pisos refractarios 1. La
plataforma 9 va provista por debajo, de un endentado
18 que se desarrolla en rampa como el paso d¢ la hé-
. lice,

Est e endentado 18 es atacado por el pi-
fién 19 que acciona &l 4rbol 20 detado en sus extremi-
dades de poleas 21 y 22 que dan la marche en los dos
sentidos. Si la plataforma 9 se pore en movimien=-
to por el pifién 19, mueve § arrastre & la tuerca di-
rectriz grande 17 aue okliga ertonces & la platafor-
me. & que V& sujeta, & elevarse ¢ bajar siguiendo una tra-

yectorie de conjunto helicoidal que tiere el paso de

las ranuras 16.

De ese modo, todo el sistema mecénico y
los porta-brazos 40 estén obligados 4 elevarse y bajar
siguiendo un movimiento de conjunto helicoicdal en la
misma medida que la tuerca directriz 17 que necesa-
riament e desarrolla el mismo paso que el de las sole-
ras refractarias,

Cuando, por un sistema de embrague ¥y
de desembrague que actue sobre correas de las poleas
21 y 22, se hace cambiar el sentido de rotacidén del
frbol 20, la plataforma 9 y todo el sistema gque descan=
sa sobre ella, cambia igualmente en el sentido de rota-
cidn y sigue en sentido inverso un movimiento de con-
junto helicoical.

" Durante estas rotaciones en dos senti-
dos de la plataforma 9, se realizan sin discontinuidad

otros movimientos que se describen mis adelante.



En la plataforma 9 se monta un arbol ho-
rizontal 24 que descansa en los soportes 25 .

Er dicho 4rbol 24 se montan el engrana-
je de endentado helicoidal 26, la polesa de excéntri-
ca 27 que acciona al cellar-kiela 28 v un platillo ma-
nivelz 29 que acciore la tiela 30.

1 4rbol 24 se pone en movimiento por el
tornillo 31 accionado por el érbol 32 acoplado ¢ un mo-
tor eléctrico 33 que igualmente VA sujeto en la pla-
taforma 9.

De ese modo, €l engraraje helicoidal
26 provoca la rotacién de la polea de excéntri-
ca 27 y platillo de manivela 29, lc cual dé lugar &
los dos movimierbs que siguen:

e biela de excéntrica 28 introduce su
ejedé extremidad en un &lcjamiento de la bédscula 34 en
el punto 48.

Dicha béscula 34 pivota en el punto fi-
jo 35 tomado sobre el soporte vertical 36.

1z otra extremidad de la bascule se
engencha 4 los muiiones 37 de un collar 38 que gira en
derredor de la pleza 39 sujeta & los porta-brazos 40.

por consiguiente, si la biela 28 su-
be y baja por efecto de la pclea de excéntrica 27, la
biscula hace subir y bajar en igual medida los por-
tazfbrazos 40 y, por consecuencia, los brazos 41 que
trabajan en el horno.

Tstos brazos estén, pués, sometidos &
un movimiento cortinuo de ascenso y descenso por los
érganos que preceden.

La pieza 39 se prolonga por su parte

inferior con una porcidn circular sobre la cual se



disponen cuatro cifias fuertes 42 que se introducen en
un collar 43 que vé animado del movimiento anguler
que se describe é continuacién:

31 platillo manivela 29 acciona la bie-
lae 30 por el intermedio del muiién 68 v esta biela
se conexiona por su otra extremidad cor una cont era que
resbala en una gula 44.

n le contera se sujeta un mufidn 45 que
se ajusta en una pequena corredera 46 guiada en la
extremidad del collar angular 43.

De ese forma y por la biela 30 dé el
platillo manivela 29 ux movimiento alterno ¢l collar
43, movimiento de la amplitud deseada por la posicidn
del mufién 68 del platillo manivela 29, y el collar 43
por el intermedio de la pieza 39 provista de cua-
tro cuWias fuertes introducidas er unas ranuras 47 prac-
+icadas en el collar 43, 34 ur movimiento argular a
los posrta-brazos 40 y, por consiguiente, 4 los brazos
41 en el horuc.

Los brazos 41 que trabsjan en el horno
es*4n, pués, sometidos ¢ dos movimientos: uno de as-
censo y descenso, y otro, angular.

Tstos dos movimientos combinudos afectan
por consiguiente la forma de una elipse y esta forma
es ls misma del corte en trozos de la materia sobre
las soleras.

Y mientras se realizan estos dos mo-
vimientos, se eleva la plataforma, por efecto de su ro-
tacidén, siguiendo las soletas hesta ¢l punto en gue un
desembrague que actue sobre las poleas 21 ¥ 2%, invier-
ta el sentido de marcha y haga volver 4 bajar la pla-

taforms 9 & su punto de sull.i para volver & empezar



Un NuAevo asSCeNnso.

Durante el movimiento de descenso de

}.—l
£

plataforma 9, el movimiento de ascenso v descen-
50 que actua sobre los porta-brazos 40 y el Trazo 41,
se anula por el efecto que se consigna 4 continuacién:
En marcha, el muiidn de extremidad de la
biela 28 se introduce en un alojamiento de la bascula
34, en el punto extremo 48; este mutidn se mantiene en
el cxpresado alojamientc por un sistema de biela 49,
articuléndose la palanca 50 erun punto fijo 51 y haciesn-
do la transmisién por la varilla 52 & la palanca 53 que
no esté calada. Esta descansa sobre un &rbol 54 en
el que se mueve una palanca de contrapeso 55 que tie-
ne en su base unos telones de arrastre que actuan sobre
otros talones que existen en la base de la palanca 53.
Un 4rbol vertical 56 acciona un pifidén
de engrane 57 gue acciona otro engranaje angular 58
montedo en el &Zrbol 54 sobre el cual se monta igual-
ment e la palanca de contrapeso &5.
Fl érbol vertical 56 lleva en su otra
extremidad una palanca 59, cwa extremidad va & dar
en una tecla 60 convenientemente‘diSPuesta.
Si la palanca 59 se encuentra con la
tecla 60, efectua un movimiento angular que arrastra
é mieve los engranajes 57 y 58 y la palanca de con-
trapeso 56 que se invierte entonces y arrastra con sus
tzlones inferiores & la palance no montada 53 que trans-
mite com les varillas y palancas hasta la cateza Ge
la biela 28.
De ello resulta que la cabeza de esta ble-
1z 28 es atraida a una cavidad 61 de la béscula 34 ¥

el mufidn de la biela 28, al desprenderse cdel aloja-



miento en el punto 45, —.ase & roverse en la cavidad 61
en la que no procuce efecto alguno.

Desde entonces queda la béscula sin mo-
vimiento hasta gque la palanca 59 se¢ accione de nuevo
por una tecla y, con la inversidn del sistema, aplica
de nuevo la cabeza de biela 28 &l Tondo del alnjea~-
miento situado en el punto 48 én la béscula 34,

La accidn de la biela se imprime enton-
ces le ruevo sobre la béscula 34.

De estas disposiciones resulta, pués,
gue en un momento conveniente se anula la oscilacidn ver-
tical de la bédscula 34 que actua sobre los porta-bra-
zos 40 y los brazos 41,

Por otra parte, las mascs en movimiento
estédn divididas en dos y equilibradas separadamente.

Ta primera masa esté constituida por la
plataforma 9 sobre la cual descansa el mecanismo infe-
rior de mando y la armadura metdlica gque lleva las co=-
ronas de fundicidn para la obturacidn del interior de
las soleras.

La segunda masa estéd constituida por los
porta-brazos 40, lotc brazos 41, el coller giratorio 38,
la pieza 39 que es el érgano intermediario que trans-
mite & los porta-brazos 40 y brazos 41 los movimientos
imprimidos por las catezas 3de biela 28, la biela 30 y
el collar angular 43, Tsta Ultima masa se equilibra
separadamente por un cable que se desarrolla sobre las
poleas 6 y sostiene en su extremidad el contrapeso 8,

La primera masa se equilibra como sigue:

Por debajo de la brida de la tuerca direc-
triz grande 17 solidarizada con la plafaforma 9, se

aplica un bastidor €2 que gira libremente en derredor



del cuerpo de la tuerca directriz 17; dicho bastidor
62 estéd provisto de dos brazos 63, en cuye extremi-

dad se sujetan los cables 64 gque se enrollan en las

polees 65 y retienen er su extremidad los contrape-

sos 66,

Bste dispositivo da poq&esultado el que
la tuerca directriz 17 no soporte ya éing&n cansancio
en sus roscas, y no hage més gue dirigir la plata-
forma 9 en sus movimientos ascendente y descendente
en tanto que en los sistemas anteriormente practicados,
dicha tuerca grande 17 llevaba el collar giratorio
de la béscula en su cuerpo exierno y tenia por obje-
to transmitir al 4rbol ceatral el movimiento de as-
censo y descenso imprimido por la bascula, lo cual
cansaba notablemente las roscas interiores de la ex-
presada tuerca y provocaba desgasties y anomalias por
causa de que los esfuerzos se transmitian por las par-
teg fuertenerte inclinadas de dichas roscas,

W esta nueva disposicidn, no estard
vs sometida la tuerce direciiz 17 & ningin movimiento
alterno vertical y ro tendraé més objeto que dirigir
una masa perfectamente equilibrada.

Pnr otra parte, los porta-brazos 40y
trazos 41 se equilibrardn separadamente y serd posible
hacer riguroso este equilibremiento para no dejar i los
drzanos mecénicos més que el solo trabajo de los bra-
z0s 41 sobre la materia.

La figura 2, muestra una vista en planta
de la plataforma 9 y de los elementos que sosiiene.

Con relacién & la obturacidén de las so-
leras en el interior del horno, la figura 3 muestra,

4 meyor escals, el aconaicionamiento de esta obtura-



Unos montantes § columnas de hierro
perfiladas 10, que descansan sobre la plataforna 9,
sostienen las coronas especiales 11. Xstas coro-
nas se coclocan por frente de las soleras refractarias
1, de *al suerte gue se hallan protegidas ¢ abrigadas
contra las elevadas temperaturas del horno,

Por ovra parte, se hallan relativamen-
te refrigeradas por el zire ambiente gue circula por
el espacion central del horno.

Wstas coronas 11 son de formas tales que
permiten la aplicacién de lagplanchas de palastro ¢ de
fundicidn 69 guarnecidas intériormente con hojas de
amianto 70 ¥ 71 gue se oponen & la transmisidn del
calor cel horno.

Dichas planchas son perfectamente es-

tancas 6 herméticas por cuanto descznsan por la parte
alte y por la base en unas junturas de arena.

Es posible adembds recubrirlas todavia
exteriormente con un calorifugo ordinario 72.

Una 6 mas de esta%ylanchas ~o0dran ser-
vir pura le entrada del aire en el horno por unos ojos
73 ¢ disponer de mirillas convernientemente colocadas.

Por otra parte, si se quitan una de estas
planchas ¢ se se abre solamente una mirilla, es posi-
ble ver todo lo que pasa en una solera entera del hor-
no, pra€ficar descostrados guepueden ser convernientes
vy atizar todos los puntos de la solcra sin excepcién v
hasta la periferia, 1o cual no puede practicarse nor-
mulmerte en ningune otra clase de hornos mecénicos de
calcinacidn,

Unos collares 74 movibles v fécilmente



separables y sustituibles, impedirén que los gases
circulen de otro modo que no sea por entre las so-
leras.

Las figuras 4 y 5, muestran la facul-
tad de admisidn de fluido en los brazos 41.

Por ejemplo, el aire insuflado, que se
conduce desce la base de la columna fija 4 ranuras he-
1icoidales 15, se elevard por la columne 14 y saldrd
de ella por unas aberturas 75 pera penetrar en el in-
terior de los porta-brazos 40y dirigirse & los brazos
41 por el tubo 76,

™ brazo 41 er el horno, se sujeta con
bilones en un carro 77 que reshalaréd en las correde-
ras 78 aflojadas en el momento del montaje ¢ des-
montaje de un brazo.

In este ltimo caso, bastaré con aflo-
jar ligeramente el carro 77 apretado sobre la corre-
dera 73 pars sacar ¢l trazo 41 completo del horno an-
tes de guitar los bulones que le sujetan al carro M.

De esa maners, la separacicn de un bra-
z0 inutilizado y su sustitucidén por uno nuevo, no ocu-
perédn sino algunos minutos, peramitiendo la plancha
deslizante obturadora 79 existente en el brazo 41, al
guitarla, tener un cspaBio granie libre parsa sacer un
brazo, cualgulera gue sea su condicidn 6 estado en el
momento del desmontaje.

Tste caracter ssencial de desmorntaje
ré—ido de un brazo, releva de la Jisposicidn general
del horno y de las faculiades qus da el sistema de ob-
turacidr de las&oleras gn el interior del horno.

De ese modo, como el brazo 41 es hue-

co v sale al exterior del horno, podrd por su extire-



midad RO cambiar raturalmente su temperatura inte-
rior con €l aire ambiente exterior, sin la aporta-
cidén de ningin fluido refrigerador, condicidn que ne
sc logra en ningin otro korno y, no obstante, serd po-
sible refrigerarla més enérgicamente todavia si se de-
sec mediante una conduccién de aire, agua U otro fluido
y por ¢l cuerpo del porta-btrazos, conforme se ha des-
critn.

Por Ultimo, para completar, el horno con-
tard en la base con un cierre de agua, de arendd de
aceite 81 gque impida en absoluto toda entrala ds aire
gue no sea por los puntos dessados y también otro cie-
rre 82 »nor el estilo en la pearte alta, para impedir
el escape de gases sulfurosos,

Lazs figuras 6, 7 y 8, dan un ejemplo de

la aplicacidn de este sistema de hornos en los casos
Jde snleras circulares superpuestias, en cuyo caso s0la-
mante se equilibranlos porta-brazos como la pieza que
les imprime los movimientos,

Wsta solicitud, gue corresponde & la
presentada en Francia en 9 de marzo de 1925, Tajo
el rimero 598130, se acoge & 1los beneficios del
articulo 16 de la Ley de Propiedad Ircdustrial.

-0- XNOTA -o-

Los puntos de invencién propia y nue-
va que se presentan para gue sean objeto de esta Pa-
tente de VEINTE afios, son los siguientes:

1¢ - Un horno mecénico para la calcina-
cién de los minerales sulfurosos U otros, caracterizado
nor unas disposiciones y medios aplicebles 4 los hor-
nos de soleras helicniiales & de soleras circulares su-

erpuestas, v m4s especialmente por:
perp TN P 1Y



A) - La combinacidn nueva de un esca-
loneéo de soleras helicoidaeles & cieulares superpues-
tas fijas, eon una cdmara central cilindrica, de di-
m:nsiones grandes y de fédcil acceso, animada toda ella
de un movimiento de rotacidn 6 helicoidal de conjun-
to para ¢l accionamiento de los brazos restrillado-
res, llevando todo el mecanismo fécilmente accesible

¥y expuesto con*inuamente & la refrigeracidn ratural
por el aire ambiente;

B) - Tl dispositivo gque no deja més
que solamente los brazos en contacto con las tempe-
raturas elevadas del horno, y gue sustrae de astas al
4rbol & Arboles centrales & que van ordinariamente su-
jetos los brazos;

C) - La ¢isposicidn nueva en el inte-
rior Jde un horno, de una plataforme central girato-
ria socbre la cual descansan todos 1los drganos mecé-
nicos del horno, hallédndose todo &~rpliamente venti-
lado por el aire,

D) - El nuevo dispositivo de una columna
centrael fija que sirve de guia & los porte~-brazos, y
gque permite la tonduccidn de aire, de agua 6 de cual-
quier ntro fluido & los porta-brazos y los brazos;

Z) - Bl dispositivo particular, para
los hornos de soleras en hélice, de una columna fi-
ja en la tase que lleva las raruras y de una tuerca di-
rectriz que lleva las roscas, sujeta en le platafor-
ma, movikle v jue no transmite va los movimientos de
suve vy baja;

F) - Bl sistema de obturacidn del in-
terior de las soleras por unas coronas de fundicidn

é de otrameial, de formas especiales, que permiten la



eplicacidn de planchas aislartes, que aescansan so- .
. tre junturas de arena y facilitan la regulacidn de la
marcha, la conservacidn de las soleras, las entradas

de aire con el auxilio de ventanillas, mirillas 6
puertas;

G) - La aplicacidén nueva y el dispositi-
vo yue permite esta aplicacidn, en los hornos de so-
lera en hélice, del sistema de corte y de progresion
de la mat eria en tratamiento por trozos angulares, sien-
do fija la columna gue lleva las ranuras y no siendo
va animada de movimientos verticales alternos la tuer-
ca directriz;

H) - La aplicacidn nueva del sistema
de corte y de progresidn de la materia por trozos an-
gulares er lce Ln13s de pisos circulares superpues-
tos, equilibrédndose separadamente los porta-brazos

v brazos;

I} - Tl dispositivo, para 1lns hornos
de soleras en hélice, que equilibra separasda y efi-
cazmente , por una parte la masa qus constituye el sis-
“ans de obturacidn interior ae las soleras y la pla-
taforma con los elementos mecanicos que sostiene, y
sor otra parte, los porta—brazos.y brazos;

J) - Bl dispositivo mediante el cual
solamente los brazos van expuestos & las temperaturas
elevadas, ¥y su sujecidn por medino de bulones U otros

elementos, accesibles & la mano, sobre un carro que

resbala sobre el porta-brazos y& sea & mano, ya sea

mecinicemente, por el intermedio de una cremallera

fija sobre el porta-brazos y ¢ un pifién movidble co-
locado corivenientemente en el carro que sujete al bra-

Z0.



K) - La disposicidér de brazo que se su-
jeta por el exterior de las cémaras de combustidn y
cuya extremidad surge por fuera de esta%bémaras,
facilitundio el cambio de las temperaturaé interiores
del brazo hueco con la tenperatura exterior, y por
via neatural;

1) - La disposicidn de un porta-bra-
z0 hueco situado por fuera de las camaras de combus-
tidn que conduce, enkaso necesario, aire insuflado,
agua U otro fluido refrigerador al interior de los
brazos, y hasta el fcndo mismo, siendo accesible 4 la
mano, regulable 8 desmontable & voluntad, la conduc-
cién del fluido, ¥ escapando & la atmésfera el flui-

do utilizado, libremente y sin resistencia y sin po-

26

(]

ner nunca en peligro las soleras;

M) - ILa combinacidn general nueva de
- X +Aa ‘.
todos estos elementos entre si;

N) - Ia combinacion particular de estos

gementos con un horno @e solera helicoidal.

0) - La combinacidn particular de estos
elementos con un horno de soleras circulares super-
puestas;

P) - La aplicacién de todo & parte
de estos dispositivos & los hornos actualmente exis-
tentes, ya sean de solera helicoidal, ya sean de so-
leras circulares superpuestas.

2¢ - Ur horno mecénico para la calci-
nacidon de los minerales sulfurosos y otros,

Tal v como se ha descrito en la Me-
moria gue ant ecede, representado en los dibujos
que se acompaflan y con los fines gque se han es-
pecificado.

Fsta Memoria consta de diez y seis



hojas escritas por una sola cara,

Medrid 24 de fAeb:ero de 1926
P. A.
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