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MEMORIA DESCRIPTIVA

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

por " TJn horno mecánico para la  c a l -  

M c in a c ión  de los  minerales s u l fu -  

11 rosos  y otros

I nv ent or

Smile B R A C Q,

res id ente  en
Achicourt Les Arras (pas de Calais)

F R A N C I A

7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7& 7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7:

El presente  invento t i e n e  por ob je to  

pro^oreiorar  unas d i sp o s ic io n e s  y medios a p l ica b les  

á l o s  hornos de so leras  h e l i c o id a le s  y a los  hornos de 

so le ra s  c i r cu la r e s  superpuestas, que se emplean para 

la  c a lc in a c ió n  de l o s  minerales su l furosos  y o t ros .
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Lr d i s p o s i c i ó n  se ca ra c te r iz a  por un es ­

pac io  c i r cu la r  centra l  de grandes dimensiones que p e r ­

mite, por el  in t e r i o r  del  horno: e l  acceso f á c i l  de 

los  p i so s ;  e l  cuidado, por puertas de in sp ecc ión  i n ­

t e r i o r e s  ó m ir i l l a s  y r e g i s t r o s  de a i r e ;  la  conser­

vación ,  por l a  r e f r i g e r a c i ó n  natural de l o s  "brazos ó 

l a  s u s t i tu c ió n  rápida de lo s  elementos deter iorados .

La d i s p o s i c i ó n  contiene también, en una 

plataforma centra l  g i r a t o r ia ,  todos lo s  movimientos 

mecánicos colocados en un medio de c i r c u la c i ó n  de 

a i re  favorab le  a l  buen acondic ionamiento. La d i s ­

p o s i c i ó n  no de ja  más que únicamente lo s  brazos al con-
»•

t a c to  con las a l tas  temperaturas in te r io r e s  de combus­

t i ó n  de lo s  minerales y sustrae á estas temperaturas, 

todos lo s  demás elementos, porta-brazos  y s im ila res .

Los medios están con s t i tu id os  e s e n c ia l ­

mente:
1? -  por  una columna centra l  que permi­

t e ,  s i  se desea, la  conducción p r á c t i c a  del  a i re  de 

r e f r ig e r a c i ó n  de los  brazos ó porta -brazos ,  y que 

const i tu ye  la  guía de l o s  por ta -brazos  especialmente 

dispuestos para el  montaje y el  desmontaje rápidos de 

l o s  brazos;
2? - Por un modo de obturación del  i n ­

t e r i o r  de las so leras  anulares que permite la  in s p e c ­

ción  instantánea, mediante la  apertura de una so la  mi­

r i l l a  que g i r a  con una plataforma centra l ,  de todos lo s  

puntos de una so le r a  y permite también, con so lo  l a  

misma m i r i l l a ,  a t izar  ó entretener todos los  puntos de 

la  so le ra  hasta la  p e r i f e r i a ;
30 _ p or la  a p l ica c ió n ,  en condiciones 

nuevas, de l  sistema de c o r te  y de progres ión  de la  ma­
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t e r i a  por t rozos  angulares, cons is t iendo  estas nue­

vas condiciones,  para las  so leras  de h é l i c e ,  en que 

la  tuerca  d i r e c t r i z  de p o s i c i ó n  no esté ya sometida á 

los  movimientos a l ternos  de ascenso y descenso que p r o ­

ducen el c o r te  del  mineral que t ienen lugar en lo s  o tros  

hornos de so leras  h e l i c o i d a l e s  y en que lo s  p o r ta -b ra ­

zos y brazos están equ il ibrados  separadamente.

La v i s t a  en e levac ión  de la  f i g u r a  1, 

dé un ejemplo de este  nuevo horno en el caso de un hor ­

no con so leras  en h é l i c e .

Los p iso s  anulares en h é l i c e  y r e f r a c t a ­

r i o s  1 están contenidos en una envoltura de p a la s tro  2, 

descansando e l  conjunto sobre p i la r e s  de h ierro  3 y 4.

Por encima, hay una v ig u e r ía  5 que p e r ­

mite r e c i b i r  las  poleas 6 sobre que se d e s a rr o l la  el 

cab le  enganchado á les  porta -brazos  por e l  intermedio 

de la  ca ja  con rodamiento de bolas  7 y que su je ta  por 

la  otra  extremidad el contrapeso de e q u i l i b r i o  8 .

En el  i n t e r i o r  y en la  base del  espacio 

central se h a l la  la  plataforma 9 sobre que descansa el  

movimiento mecánico más adelante d e s c r i to ,  y, por otra  

parte ,  lo s  montantes de h ierro  p e r f i l a d o s  10 so ­

bre los  cuales se su jetan  las coronas espec ia les  11. 

Estos h ierros  p e r f i la d o s  10 se unen por su parte  a l ­

ta mediante travesanos 67 que re t ien en  en el centro un 

a n i l l o  de guía 12, por e l  cual resba la  la  p ieza  13.

Este conjunto vá todavía  guiado en la  

base por el apoyo de l a  plataforma sobre la  columna cen­

t r a l  14 y sobre l a  columna de base 15 que l l e v a  las  

ranuras h e l i c o i d a l e s  16. Esta columna 15 se su je ta  

en el sue lo .
La plataforma 9 r e t i e n e ,  por su je c ión  a
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e l l a  mediante bulones, l a  tuerca d i r e c t r i z  grande 17 

cuyas roscas  engranan en las ranuras h e l i c o id a le s  16.

SI paso de estas ranuras ó roscas  es 

igual  á la  a l tura  de l o s  p isos  r e f r a c t a r i o s  1. La 

plataforma 9 va p r o v is ta  por debajo, de un endentado 

18 que se d e s a rr o l la  en rampa como e l  paso de l a  hé­

l i c e .
Este endentado 18 es atacado por el p i ­

ñón 19 que acciona a l  árbo l  20 dotado en sus extremi­

dades de poleas 21 y 22 que dan la  marcha en l o s  dos 

sent idos .  Si la  plataforma 9 se pone en movimien­

to por el piñón 19, mueve ó arrastra  é la  tuerca  d i ­

r e c t r i z  grande 17 que o b l ig a  entonces a l a  p l a t a f o r ­

ma á que vá su jeta ,  á e levarse  ó ba jar  siguiendo una t r a ­

y e c t o r i a  de conjunto h e l i c o i d a l  que t i e n e  el paso de 

las ranuras 16.
De ese modo, todo el sistema mecánico y 

los  porta -brazos  40 estén obligados á e levarse  y ba jar  

siguiendo un movimiento de conjunto h e l i c o i d a l  en la  

misma medida que la  tuerca  d i r e c t r i z  17 que necesa­

riamente d e s a rr o l la  el mismo paso que el  de las s o l e ­

ras r e f r a c t a r i a s .
Cuando, por un sistema de embrague y 

de desembrague que actué sobre correas de las poleas 

21 y 22, se hace cambiar e l  sentido de ro ta c ió n  del 

árbol  20, la  plataforma 9 y todo el sistema que desean* 

sa sobre e l la ,  cambia igualmente en el sentido de r o t a ­

c ión  y sigue en sentido inverso un movimiento de con­

junto h e l i c o i d a l .
Durante estas ro ta c iones  en d.os s e n t i ­

dos de la  plataforma 9, se rea l iza n  s in  d iscontinuidad 

otros  movimientos que se describen mas adelante.
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En la  plataforma 9 se monta un árbo l  ho­

r i z o n t a l  24 que descansa en lo s  soportes  25.

En dicho árb o l  24 se montan el engrana­

j e  de endentado h e l i c o i d a l  26, la  po lea  de e x c é n t r i ­

ca 27 que acciona al c o l l a r - b i e l a  28 y un p l a t i l l o  ma­

n iv e la  29 que acciona la  b i e l a  30.
El árbo l  24 se pone en movimiento por el

t o r n i l l o  31 accionado por e l  árbol  32 acoplado a un mo­

to r  e l é c t r i c o  33 que igualmente vá su je to  en la  p l a ­

taforma 9.
De ese modo, el engranaje h e l i c o i d a l  

26 provoca la  ro ta c ió n  de l a  po lea  de e x c é n t r i ­

ca 27 y p l a t i l l o  de manivela 29, lo  cual da lugai a

lo s  dos movimientos que siguen:
La b i e l a  de excéntr ica  28 introduce su

ej eda extremidad en un alejamiento de la  bascu la  34 en

el p unt o 48 .
Dicha báscu la  34 p iv o ta  en el  punto f i ­

j o  35 tomado sobre e l  soporte  v e r t i c a l  36.
La otra  extremidad de la  báscu la  se 

engancha á lo s  muñones 37 de un c o l l a r  38 que g ira  en 

derredor de l a  p ieza  39 su je ta  á lo s  porta -brazos  40.

por consigu iente ,  s i  la  b i e l a  28 su­

be y ba ja  por e fe c to  de la  po lea  de excéntr ica  27, la  

báscu la  hace subir  y ba jar  en igual  medida los  por -  

taz#brazos 40 y, por consecuencia , l o s  brazos 41 que

traba jan  en e l  horno.
Estos brazos están, pués, sometidos á

un movimiento continuo de ascenso y descenso por lo s

órganos que preceden.
La p ieza  39 se prolonga por su parte

i n f e r i o r  con una p orc ión  c i r cu la r  sobre la  cual se
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disponen cuatro cunas fu e r te s  42 que se introducen en 

un c o l l a r  43 que vá animado del  movimiento angular 

que se descr ibe  s cont inuación:

El p l a t i l l o  manivela 29 acc iona la  b i e ­

la  30 por e l  intermedio del  muñón 68 y esta b i e l a  

se conexiona por su otra  extremidad con una contera que

resb a la  en una guía 44.
En la  contera se su je ta  un muñón 45 que 

se a justa  en una pequeña corredera 46 guiada en la  

extremidad del c o l la r  angular 43.
De esa forma y por la  b i e l a  30 dá el

p l a t i l l o  manivela 29 un movimiento a lterno  al c o l la r  

43, movimiento de la  amplitud deseada por la  p o s i c i ó n  

de l  muñón 68 del p l a t i l l o  manivela 29, y el c o l la r  43 

por e l  intermedio de la  p ieza  39 p r o v is ta  de cua­

t r o  cuñas fu er tes  introducidas en unas ranuras 47 prac ­

t icadas  en el  c o l la r  43, dé. un movimiento angular á 

los  p o r ta - t ra z o s  40 y, por consigu iente ,  á los  brazos 

41 en el horno.
Los brazos 41 que trabajan  en el  horno 

están, pues, sometidos é dos movimientos: uno de as ­

censo y descenso, y otro,  angular.
Estos dos movimientos combinados a fectan

por consiguiente  la  forma de una e l ip s e  y esta forma 

es la  misma del c o r te  en trozos  de la  materia sobre 

las  s o le ra s ,
Y mientras se rea l iza n  estos dos mo­

vimientos,  se eleva la  plataforma, por e fe c to  de su r o ­

ta c ión ,  siguiendo las  s o le ta s  hasta el punto en que un 

desembrague que actué sobre las  poleas 21 y 22, i n v i e r ­

ta  e l  sentido de marcha y haga v o lv e r  a ba jar  l a  p l a ­

taforma 9 á su punto de sal  i vía para vo lv er  á empezar
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un nuevo ascenso.

c o

Durante el movimiento de descenso de 

la  plataforma 9 , e l  movimiento de ascenso y descen­

so que actúa sobre los  p or ta -b ra zos  40 y el brazo 41, 

se anula por el e fecto  que se consigna á continuación:

En marcha, e l  muñón de extremidad de la  

b i e l a  28 se introduce en un alojamiento de la  báscula  

34 , en el punto extremo 48; este  muñón se mantiene en 

e l  expresado alojamiento por un sistema de b i e l a  49, 

artic-alándose l a  palanca 50 er&un punto f i j o  51 y hac ien ­

do l a  transmisión por la  v a r i l l a  52 ó la  palanca 53 que 

no está calada.  Esta descansa sobre un árbol  54 en

el que se mueve una palanca de contrapeso 55 que t i e ­

ne en su base unos ta lones  de arrastre  que actúan sobre 

otros  talones que ex isten  en la  base de la  palanca 53.

Un árbo l  v e r t i c a l  56 acc iona un piñón 

de engrane 57 que acc iona  otro  engranaje angular 58 

montado en e l  á rb o l  54 sobre e l  cual se monta i g u a l ­

mente la  palanca de contrapeso 55.
El árbo l  v e r t i c a l  56 l l e v a  en su otra  

extremidad una palanca 59, cuya extremidad va a dar 

en una t e c l a  60 convenientemente d ispuesta .

Si la  palanca 59 se encuentra con la  

t e c l a  60, e fectúa  un movimiento angular que arrastra  

ó miieve los  engranajes 57 y 58 y la  palanca de con­

trapeso  55 que se in v ie r t e  entonces y arrastra  con sus 

ta lones  i n f e r i o r e s  á l a  palanca no montada 53 que tra n s ­

mite con las v a r i l l a s  y palancas hasta la  cabeza de 

la  b i e l a  28.
De e l l o  r e s u l t a  que la  cabeza de esta b i e ­

la  28 es a tra ida  á una cavidad 61 de l a  bascula  34 y 

e l  muñón de la  b i e l a  28, al desprenderse del  a l o j a -
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miento en el punto 48, pase á moverse en la  cavidad 61 

en la  que no produce e fe c t o  alguno.

Desde entonces queda l a  tá sen la  s in  mo­

vimiento hasta que la  palanca 59 se acc ione  de nuevo 

por una t e c l a  y, con l a  invers ión  del sistema, a p l i c a  

de nuevo la  cabeza de b i e l a  28 al fondo del  a l o j a ­

miento situado en el punto 48 én la  báscula  34.-

La acc ión  de la  b i e l a  se imprime enton­

ces de nuevo sobre la  báscula  34.

De estas d isp o s ic io n e s  resu lta ,  pues, 

que en un momento conveniente se anula l a  o s c i l a c i ó n  v e r ­

t i c a l  de la  báscu la  34 que actúa sobre lo s  p o r ta -b ra ­

zos 40 y los  brazos 41.
por  o tra  parte ,  las masas en movimiento 

están d iv id idas  en dos y equilibradas separadamente.

La primera masa está con s t i tu id a  por la  

plataforma 9 sobre l a  cual descansa el mecanismo i n f e ­

r i o r  de mando y la  armadura m etá l ica  que l l e v a  las  c o ­

ronas de fund ic ión  para l a  obturación del  in t e r i o r  de 

las  s o le ra s .

La segunda masa está c o n s t i tu id a  por los  

porta-brazos  40, lo s  brazos 41, e l  c o l l a r  g i r a t o r i o  38, 

la  p ieza  39 que es e l  órgano intermediario  que tra n s ­

mite á los  porta -brazos  40 y brazos 41 lo s  movimientos 

imprimidos por las cabezas de b i e l a  28, la  b i e l a  30 y 

e l  c o l l a r  angular 43. Esta última masa se eq u i l ib ra  

separadamente por un cable  que se d e s a rr o l la  sobre las  

poleas 6 y sos t iene  en su extremidad el  contrapeso 8 ,

La primera masa se e q u i l ib r a  como sigue:  

por  debajo de la  br id a  de la  tuerca d i r e c ­

t r i z  grande 17 so l id a r iz a d a  con la  plataforma 9, se 

a p l i c a  un ba s t id or  62 que g i r a  libremente en derredor
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del cuerpo de la  tuerca  d i r e c t r i z  17; dicho b a s t id or

es ta

dau s e 

poleas  

sos 66 ,

p r o v is t o  de dos brazos 63, en cuya extremi- 

sujetan lo s  cables  64 que se enrollan en las  

65 y ret ienen  en su extremidad l o s  contrape­

coCXJ

Este d i s p o s i t i v o  dá pobres altado e l  que
i

la  tuerca  d i r e c t r i z  17 no soporte  ya ningún cansancio 

en sus roscas ,  y no haga más que d i r i g i r  la  p l a t a ­

forma 9 en sus movimientos ascendente y descendente 

en tanto que en los sistemas anteriormente pract icados ,  

dicha tuerca  grande 17 l l ev a b a  e l  c o l l a r  g i r a t o r i o  

de l a  báscula en su cuerpo externo y t e n ía  por o b j e ­

to transm it ir  a l  árbol  centra l  el movimiento de as ­

censo y descenso imprimido por la  báscula ,  lo  cual 

cansaba notablemente las roscas in t e r i o r e s  de la  ex­

presada tuerca  y provocaba desgastes y anomalías por 

causa de que lo s  esfuerzos se transmitían por las par­

tes  fuertemente incl inadas  de dichas rosca s .

En esta nueva d i sp o s ic ió n ,  no estará 

ya sometida la  tuerca  directriz 17 á ningún movimiento 

a lterno  v e r t i c a l  y no tendrá más o b je to  que d i r i g i r  

una masa perfectamente equil ibrada .

por o t ra  parte, lo s  porta -brazos  40 y 

brazos 41 se equ il ibrarán  separadamente y será p o s ib le  

hacer r iguroso  este equil ibramiento para no dejar  á los  

órganos mecánicos más que el so lo  traba jo  de l o s  bra­

zos 41 sobre l a  materia.
La f ig u r a  2, muestra una v i s t a  en planta 

de l a  plataforma 9 y de los  elementos que sos t ien e .

Con r e la c i ó n  á la  obturación de las  so ­

leras  en el i n t e r i o r  de l  horno, la  f i g u r a  3 muestra, 

á mayor escala,  e l  acondicionamiento de esta obtura-
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Unos montantes ó columnas de h ierro  

p e r f i la d a s  10, que descansan sobre la  plataforma 9, 

sost ienen las  coronas espec ia les  11. Estas c o r o ­

nas se co locan por f r e n te  de las  so leras  r e f r a c ta r ia s  

1 , de t a l  suerte que se hallan protegidas  ó abrigadas 

contra las  elevadas temperaturas del  horno,

por  otra  parte ,  se hallan relativamen­

te  re fr igerada s  por el a i r e  ambiente que c i r c u la  por 

e l  espacio centra l  del  horno.

Estas coronas 11 son de formas t a le s  que 

permiten la  a p l i c a c ió n  de lasjplanchas de pa lastro  ó de 

fu nd ic ión  69 guarnecidas interiormente con hojas  de 

amianto 70 y 71 que se oponen á la  transmisión del  

ca lor  del horno.

Dichas planchas son perfectamente es­

tancas ó herméticas por cuanto descansan por la  parte  

a l t a  y por la  base en unas junturas de arena.

Es p o s i b l e  además r e cu b r ir la s  todavía 

ext eriorment e con un c a lo r í fu g o  ord inario  72.

Una ó más de estasjplanchas podrán s e r ­

v i r  para la  entrada del a i re  en el horno por unos o jos  

73 ó disponer de m i r i l l a s  convenientemente co locadas.

por o tra  parte ,  s i  se quitan una de estas 

planchas ó se se abre solamente una m i r i l l a ,  es p o s i ­

b l e  ver todo lo  que pasa en una so le ra  entera de l  hor­

no, p r a c t i c a r  descostrados quepueden ser convenientes 

y a t iz a r  todos los  puntos de la  s o le r a  s in  excepción y 

hasta la  p e r i f e r i a ,  lo cual no puede p r a c t i c a r s e  nor­

malmente en ninguna otra  c la s e  cíe hornos mecánicos de 

c a l c in a c ió n .

Unos c o l la r e s  74 movibles y fác i lmente
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separables y s u s t i t u id le s ,  impedirán que lo s  gases 

c ir cu le n  de otro  modo que no sea por entre las  so ­

le ras .
Las f ig u ra s  4 y 5, muestran la  f a c u l ­

tad de admisión de f l u i d o  en los  brazos 41.

por ejemplo, el a i r e  insuflado,  que se 

ctbnduce desde la  dase de la  columna f i j a  a ranuras he­

l i c o i d a l e s  15, se elevará por la  columna 14 y saldra 

de e l l a  por unas aberturas 75 para penetrar en el in ­

t e r i o r  de lo s  porta -brazos  40 y d i r i g i r s e  á lo s  brazos 

41 por e l  tubo 76;

21 brazo 41 en el horno, se su je ta  con 

balones en un carro 77 que resbalare, en las correde ­

ras 78 a f lo ja d a s  en el momento del montaje ó des­

montaje de un brazo.
En este  últ imo caso, bastará con a f l o ­

ja r  ligeramente el carro 77 apretado sobre l a  c o r r e ­

dera 78 para sacar e l  brazo 41 completo del horno an­

tes  de quitar l o s  bulones que l e  su jetan a l  carro 77.

Pe esa manera, la  separación de un bra­

zo in u t i l i z a d o  y su s u s t i tu c ió n  por uno nuevo, no ocu­

parán sino algunos minutos, permitiendo la  plancha 

des l i za nte  obturaaora 79 ex is te n te  en e l  brazo 41, al 

q u itar la ,  tener un es pañi o grande l i b r e  para sacar un 

brazo, cualquiera que sea su cond ic ión  ó estado en el 

momento de l  desmontaje.

Este carácter  e senc ia l  de desmontaje 

rápido de un brazo, re leva  de la  d i s p o s i c i ó n  general 

del horno y de las  fa cu lta d es  que dá el sistema de ob­

turac ión  de lasisoleras en el i n t e r i o r  del  horno.

Pe ese modo, como e l  brazo 41 es hue­

co y sa le  a l  exter ior  del  horno, podrá por su ex t re -
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mi dad 80 cambiar naturalmente su temperatura i n t e ­

r i o r  con el a i r e  ambiente e x te r io r ,  s in  la  aporta­

c ión  de ningún f l u i d o  r e f r ig e r a d o r ,  condic ión  que no 

se logra  en ningún otro  horno y, no obstante, seré p o ­

s ib l e  r e f r i g e r a r l a  más enérgicamente todavía  s i  se de­

sea mediante una conducción de a i re ,  agua ú otro f lu id o  

y por el cuerpo del  porta-brazos ,  conforme se ha des­

c r i t o .

Por últ imo,  para completar, el horno con­

tará en la  base con un c i e r r e  de agua, de arenaó de 

a c e i t e  81 que impida en absoluto toda entrada de a i re  

que no sea por los  puntos deseados y también otro c i e ­

r re  82 por e l  e s t i l o  en la  pa rte  a l ta ,  para impedir 

e l  escape de gases su l fu ro so s .

Las f igu ra s  6 , 7 y 8 , dan un ejemplo de 

la  a p l i c a c ió n  de este sistema de hornos en lo s  casos 

de so leras  c i r cu la re s  superpuestas, en cuyo caso s o l a ­

mente se eq u i l ib ran los  porta -brazos  como la  p ieza  que 

les  imprime los  movimientos,

Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde á la  

presentada en Francia  en 9 de marzo de 1925, ba jo  

el número 595130, se acoge á lo s  b e n e f i c i o s  del  

a r t í c u lo  16 de la  Ley de propiedad In d u s tr ia l .

- o -  N O T A  - o -

Los puntos de invención propia  y nue­

va que se presentan para que sean ob je to  de esta Pa­

tente  de VEINTE años, son lo s  s igu ien tes :

1? - Un horno mecánico para la  c a l c in a ­

c ión  de los  minerales su l furosos  ú o tros ,  caracterizado 

por unas d i sp o s ic io n e s  y medios a p l i c a b le s  á l o s  hor­

nos de so leras  h e l i c o id a le s  6 de so leras  c i r cu la re s  su­

perpuestas, y más especialmente por:

n



A) -  La combinación nueva de un esca­

lonado de so leras  h e l i c o i d a l e s  ó circulares superpues­

tas f i j a s ,  con una cámara centra l  c i l i n d r i c a ,  de d i ­

mensiones grandes y de f á c i l  acceso,  animada toda e l l a  

de un movimiento de r o ta c ió n  ó h e l i c o i d a l  de conjun­

to para el accionamiento de l o s  brazos r e s t r i l l a d o -  

res ,  llevando todo el mecanismo fác i lm ente  a c c e s i b l e

y expuesto continuamente á la  r e f r ig e r a c i ó n  natural 

£or e l  a i re  ambiente;

B) - SI d i s p o s i t i v o  que no deja más 

que solamente los  brazos en contacto  con las tempe­

raturas elevadas del horno, y que sustrae de astas a l  

árbo l  ó árboles  cen tra les  á que van ordinariamente su­

j e t o s  los  brazos;

C) -  La d i s p o s i c i ó n  nueva en e l  i n t e ­

r i o r  de un horno, de una plataforma centra l  g i r a t o ­

r i a  sobre l a  cual descansan todos lo s  órganos mecá­

nicos  del horno, hallándose todo ampliamente v e n t i ­

lado por el a ire ;

D) -  SI nuevo d i s p o s i t i v o  de una columna 

centra l  f i j a  que s irve  de guía á los  por ta -brazos ,  y 

que permite la  Conducción de a ire ,  de agua ó de cu a l ­

quier otro f l u id o  á lo s  porta -brazos  y lo s  brazos ;

3 ) - 31 d i s p o s i t iv o  p a r t i c u la r ,  para 

los  hornos de so leras  en h é l i c e ,  de una columna f i ­

j a  en la  base que l l e v a  las ranuras y de una tuerca  d i ­

r e c t r i z  que l l e v a  las  roscas ,  su je ta  en la  p l a t a f o r ­

ma movible v que no transmite ya los  movimientos de 

sube y baja;
3) - El sistema de obturación del in ­

t e r i o r  de las so leras  por unas coronas de fund ic ión  

ó de otrometal,  de formas esp ec ia les ,  que permiten la

13
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a p l i c a c ió n  de planchas a i s l a r t e s ,  que descansan so ­

bre junturas de arena y f a c i l i t a n  l a  regu lac ión  de la  

marcha, la  conservación de las  so le ra s ,  las  entradas 

de a i r e  con el a u x i l i o  de v e n ta n i l la s ,  m i r i l l a s  ó 

p u erta s ;

G) - La a p l i c a c i ó n  nueva y e l  d i s p o s i t i ­

vo que permite esta  a p l i  C c*C x ón, en los  hornos de so ­

l e r a  en h é l i c e ,  del  sistema de c o r te  y de progres ión

de l a  materia en tratamiento por t ro zo s  angulares,, s i e n ­

do f i j a  la  columna que l l e v a  las ranuras y no siendo 

ya animada de movimientos v e r t i c a l e s  a l ternos  la  t u e r ­

ca d i r e c t r i z ;

H) - La a p l i c a c i ó n  nueva del  sistema 

de c o r te  y de progres ión  de la  materia por trozos  an­

gulares en los  ho"■ nos de p isos  c i r cu la r e s  superpues­

to s ,  equil ibrándose separadamente los  porta -brazos

y brazos;

I)  -  El d i s p o s i t i v o ,  para los  hornos 

de so leras  en h é l i c e ,  que eq u i l ib ra  separada y e f i ­

cazmente , por una parte  l a  masa que const i tuye  e l  s i s ­

tema de obturación i n t e r i o r  ue las so leras  y la  p l a ­

taforma con los  elementos mecánicos que sost iene ,  y

:or o tra  parte, l o s  por ta -brazos  y brazos ;

j )  - El d i s p o s i t i v o  mediante e l  cual 

solamente los  brazos van expuestos á las  temperaturas 

elevadas, y su su je c ió n  por medio de bulones ú o tros  

elementos, a c c e s ib le s  á la  mano, sobre un carro que 

resb a la  sobre el por ta -brazos  ya sea á mano, ya sea 

mecánicamente, por el intermedio de una ciremallera 

f i j a  sobre el porta -brazos  y do un piñón movible c o ­

locado convenientemente en el carro que su je ta  al b ra ­

zo .

14



4

K) - La d isp os ic ió r .  de 'brazo que se su­

j e t a  por e l  ex ter io r  de las cámaras de combustión y 

cuya extremidad surge por fuera  de estasjcamaras, 

f a c i l i t a n d o  e l  cambio de las  temperaturas in te r io r e s  

del "brazo hueco con la  temperatura ex te r io r ,  y por 

v í a  natural;

L) - La d i s p o s i c i ó n  de un p o r ta -b r a ­

zo hueco situado por fuera  de las cámaras de combus­

t i ó n  que conduce, enjcaso necesario ,  a i re  insuf lado ,
\

agua ú otro f l u i d o  r e f r ig e r a d o r  al  i n t e r i o r  de lo s  

brazos, y hasta e l  fondo mismo, siendo a c c e s i b l e  á la  

mano, regu la b le  ó desmontable é voluntad, la  conduc­

c ión  de l  f l u i d o ,  y escapando á la  atmósfera el  f l u i ­

do u t i l i z a d o ,  libremente y s in  r e s i s t e n c i a  y s in  p o ­

ner nunca en p e l ig r o  las  so le ra s ;

M) - La combinación general nueva de 

todos estos  elementos entre s í ;

U) -  La combinación p a r t i c u la r  de estos 

elementos con un horno &e s o le ra  h e l i c o id a l» .

0) -  La combinación p a r t icu la r  de estos 

elementos con un horno de so leras  c i r c u la r e s  super- 

p uestas ;

p) -  La a p l i c a c ió n  de todo ó pa rte  

de estos  d i s p o s i t iv o s  á l o s  hornos actualmente e x i s ­

ten tes ,  ya sean de so le ra  h e l i c o i d a l ,  ya sean de so­

leras  c i r cu la r e s  superpuestas.

2$ -  Un horno mecánico para l a  c a l c i ­

nación de lo.s minerales su l furosos  y o t ro s .

Tal y como se ha d e s c r i t o  en la  Me­

moria que antecede,  representado en los  d ibujos  

que se acompañan y con lo s  f in es  que se han es­

p e c i f i c a d o .

Esta Memoria consta de diez  y se is
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hojas escritas por una sola cara,.

Madrid 24 de fe b re ro  de 1926 
P . A .

^jbertc utí fílzaburu
Por Poder
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