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o Iste invento se relaciona con el tratamien-

to de las arenus de hierro, pars la produccion de meta~

les 0 uleaciones, y tiene por objeto proporcionar para
A ’

este efecto un horno de area electrico,

del tipo en gue
~1-
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el mutericl que Se ha de tratar Cae por 1na 0 mEs cana-

ras verticales de nornd en ciuyos 1ad38 sSe disponen elec—
trodos y gle puede comprender an crisol calentzdo en el

1e se recoge el material tratado.

s}

Lu extraccidn de metales de los depdsitos
de wrenans de hierro titanifero qie en grandes centida-
des existen en varias partes del mando ha sido imposi-
ble hasta ahors, en una escald comercial , debldo, en
primer lugar, & que l&a egrena de hierr> no se paedetra-
tar en los altos hornos, y en Segjundo lugar & gie la fu-
5idn de una pila de arens de hierro en el tipo ordinario
de norno eléctrico acarrea tan gren consumo de energia
eléctrica que la orodiccidn del wineral de hlerro ordi-
nario y utilizendo el &lto nornd viene a ser el metodo co-
merciaul mas barato para producir nierro y acero,

Jon arreglo al presente invento se efec-
tia lu prodnccidn de metal de la arena de hierro en
1nu eScala comercial, huciendo gue lu arens de nierro
cuiga por gravedad por un horno verticul eleéctrico, el
ciul se dispone de tal suerte gue proporciona una via
o puso sin obstriceidn purs dicha arena, que encuent ru
sacesivamente una serie de &arcos formsdos entre unos
pares o grupos de electrodos estublecidos en diferentes
sitios de l& alture del mencionado horno, el cual coml-
nics por su baSe con un crisol para la recepcidn del
metsl fandido y de lu escoria,

Para que el invento de que nos venimos
ocipandose pueda comprender con toda claridad pasamod
« hucer su descripcidn detulluda con ayudadel adjunto
diobnjo, gque ilustra disgrandticamente y & t{talo de ¢jem-
plo, an wparato aprogésito gura realizar el invento, en
el que designsa:

s . * K3
L& figura 1, 'na sSecdion verticul;
La figura 2, en escala ampliada, una Sec-—
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cion transversal en corte gle se sipone dado en la fi-
gnra 1 por la 1linea 2-2; ¥y

La figura 3, wna vista seccional transver~
sal del horno, gue ilustra otra disposicidn de 1os elec-
trodos,

3n las figuras 1 y 2 comprende el apara-
to uns tolva -a&- apropiads parwe contener la arena de
hierro ¥ con unos lados inclinados hacisa dentro con di-
recccidon a nns salida -b- gue desemboca en un horno
elédctrico -c- y puede tener cualquier tipo de disposi-
tivo conveniente para rezular el grado de alimenta-
cidn.,  Dicho horno -c- comprende un conducto tubular
gie tiene un revestimiento -3- de grafito o de otra ma-
teria refractaria, conviniendo gite ese conducto -c- sea
de dos partes gue se unan mediante unos pernos y unas
tuercas k-, para la comodidad del montaje,

De trecho en trecho por la longitud de
ese horno se disponen unos electrodos —e~ gue Se mON-
tun de cualquiera de lzs manerus usuales en los hornos
eléctricos y gle se conexionan cdn una fueate de ener-
gia eléctrica, Jada par de electrodos se dispone, co-
wo lo indice la figura 2, gaazrdando sus miembros una se-
garacién de 180¢, de modo gue el cenftro del arco coin-
cida con el eje del horno, y aan cuando para 108 fines
ilastrativos aparecen 1os electrodos, en la figara 1,
dispuestos verticalmente uno por encima de otro, con-
vEnen disponerlos sepdn lo indica la figura 2, de mo-
do que cada par forme 1n £ngalo de unos &0+ cin el par
inmedisto superior e inferior. 31 invents no se limi-
ta, sin embargo, a esa disposicidn de los electrodos,

toda vez gue sSe puede emplear cuelquier otra gonvenien~

te. incluso la de la figura 3, en la que diversos pa-

b}

res de electrodos —el-, —-€2= ¥ ~-e3—~ 8e disponen & una

misma altura, Isa disposicidn puedle zlternsr con Le
- Py

—S



\ )

de la figura 2 para lograr gqie tdde la arena de hierro
trutada Ttenga gque pasar por un nimero de arcos forma-—
dos entre los electrodos darante su descenso por el hor-
no,

81 extremo inferior del conducto -c- del
horno desembocea en un crisol -f- gile Se puede culentar
de cualquier manera conveniente « fin de mantener el
contenido en estado de fasion y separar asi los meta-
les en capas con arreglo & sas diferentes gravedades
especificas, separdndose asf lu parte metdlica de otras
substancias gque van s formar uane capa -3- de escoria
por encima del metal -h-, 4 diferentes alturas exis-
ten unas salidas -i- y =j- para sacar los constituyen-
tes Sepurados de lu arenu de hierr> tratada, 31 men-
cionado crisol -f— ptiede tener también unos electro-
dos & fin de que la redlccidn sew todo lo més completa
posible,

# apaurato descrito fanciona del modo
gle pasSulmos & Ver: La urenu de hlerro cae en una Co-
rriente continua de lu tolva ~a-~, para llegar al homo
-c~-, cuya altura es suificiente para lograr gue las par-
t{culas de arenu de hierro se exponzan al calor gene-
rado por 105 arcos en los electrodos -e- O —el-,-ei- §

-83~, durante el periodo de tiempo necesario para efec-
tuar la fusicon completa y la reduccion de toda ls mate-
ria que pase por ese horno. Puesto gue el punto de
fusidn de la arena de hierro titan{fera viene a ser la
de unos 1500¢ 3,, ¥ la temperatura del hornd eléctrico
excede de 3000¢ 3., se dedice que las partfculas de esa
arena Se fundirén completamente y Se reducirdn al paso
por los arcos, cuyo establecirmiento, sdemds de la dis-
posicion del horno, evits la formacion de uns masa de
miteris en fnsidn que hu sido hasta shors un obstdea-
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10 pura el empleo del horno eléctrico en cuanto al tra-

tamiento de la areng de¢ nlerro destinada a la produc-
¢idn de metal, Lu muteria resultante del tratamien-
to en el norno -c- Se recoge e¢n el crisol —f-, donde
las sabstencias residuales, como le silice, la cal, ¥
los compuestos salfurosos o fosforosos, sSe recogen en
uns capa por encima de las capas de titunio y de hiew
rro.

Los gases reslduales o asotados de la reacw
cidn gque tiene lugar en el horno y que consisten prin-
cipulmente en mohdxido de carbono se pueden ntilizar
purs 1n caulentamiento previo de la arena en la lolva
s, 7 asimismo el contenido de dicha tolva sSe puede
mezclar con la cantidad necesaris de carbon en polvo
¢1ando Se haya de producir acero con la proporcicn de
cartono gie éste requiera,  3i la substancia en trata-
miento consiste en oxido met&lico o contiene ese oxido,
conviene mezclar, por Ser ello necesario, ua agente re-
duetor adecuaado con le materia gle se halle en la eXpre-
sada Tolva ~&m,

Sometiendo la srena de nierro titanifers
w la accidon del aparato giue se deja descrito, se proda-
ce 1na aleacion de acero con titanio, en la gue el por-
centaje de titanio varia de conformidad con el periodo
de tiempo durante el cual se muntenga la materia trata-
de en estado fundido en el crisol -f-. Se ha visto
gne alguna parte del titanio pusu slempre a la escoria
gque de esa suerte tilene diversas aplicaciones induse-
triuzles, pero con un caentamiento continiudo el con-
tenido de titanio de la aleacidn puede reducirSe & me-

nos de un nno por ciento, produaciéndose la mejor cali-
gud de acero al titanio,
51 se quiere, la operacion descrita Se pie-
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de llevar w cabo en Wna wtmosfera inerte, a cuyo fin el
wparato gle se ilustra ira totslmente encerrado y un
gas inerte se introducird por cerca de la base del tu-
bo ~-c~ del horno,

Astu solicitnd, gue corresponde a la pre~
sentadu en Inglaterra en 26 de Febrerd de 1925, se aco-
ge a los beneficlos del articilo 16 de la Ley de 2ro-
piledad Indastrial,

wim == N O I & ~i= ~im

Los puntos de invencion propis y nie-
va que sSe presentan pars gne sean objeto de esta Pa-
tente de ViILT3F a¥os, son los sigiientes:

1¢ =« JUn medio parae el tratamiento de las
arenas de hierro, con el fin de producir metules o
wleaciones, en el giue le arena de hierro sin un trata-
miento preliminar, desciende mediante gravedwd por un
horno vertical eléctrico, de tel suerte dispiestoque
se logra un paso sin obstruccion para la expresada are-
na, que sucesivamente va a tropezar con un ndmero de
arcss que sSe forman entre unos pares 0 Zrupos de elec—
trodos dispuestos de trecho en trecho por la altura del
horno, el cual cominica por sSu base con un crisol pro-
pio parz la recepcién de metal fundido y de escoria,

2¢ = Un mecio como el reivindicado en
el panto anterior, en el que el horno-eléctrico es de
forwa cilindrica y se reviste con grafite, existiendo
un nmimero de pares de electrodos introdicidos por sus
lados al objeto de formar, cuando el horno Se encuen-
tra en funciones, una serie verticwl de arcos,

3¢ - Jn medio como el reivindicado en el
panto 2¢, en el que 108 electrodos se disponen de tal
forma que cada par hace un dngulo en plants con el par
inwediato superior e inferior,
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d¢ - Un aparato para el tratamiento de
las urenas de hierro, sl objeto de producir metules o
zleaciones, construnido, dispuesto y propio para funcio-
nar esencialmente como Se ha descrito con referencia
& las figaras 1 y 2, & del wdjunto diojo.

5+ - Mejoras en lu fabricacidn de acero
y aleaciones de arena de hierro,

Tal y como se hs descrito en la le~
moriu gie antecede, representado en.el dibujo que
se acompafia y con los fines gie Se han especifica~
do,

sta Lemoria consta de siete hojas es-

eritas por una sola cura,

Madrid 24 de Febrero de 1926,
Po A,
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