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Memoria d e s c r ip t iv a  que se acompaña á la  S o l ic i tu d  de Pa­

ten te  de Invención por VEINTE años a favor de R ñ. t  g e r s  — 

w e r k e  A k t i e n g e s e l l s c h a f t  A H  e i  -  

l u n g  P í a  n i  a t?/ e r k e ,  res id en te  en Berlin-Charlo t te n -

lourg (Alemania), por "UN ELECTRODO PARA HORNOS DE ARCO ELECTRICO'')
presentada en e l  M in iste r io  de Trabajo, In d u str ia  y Comercio,

Los e le c tro d o s  de lo s  hornos de arco , tienen corno se sabe e l  

cometido de o fr e c e r  a l arco e l é c t r i c o  un punto adecuado de ataque 

pero además deben también l le v a r  a l m ateria l a fundir cantidades 

muy con s iderab les , por lo  común de co rr ie n te .  Por e fe c to  de su 

primer cometido se componen de ord in ario  de cai*bon amorfo o g a -  

f i t a d o ,  substancias muy adecuadas para e l  mantenimento de l arco 

e l é c t r i c o  pero que en otro  sentido  presentan inconvenientes nada
i

d esp rec ia b les .  Su r e s is t e n c ia  e l é c t r i c a  es relativamente elevada 

y su r e s i s t e n c ia  mecánica es pequeña. Ambas cosas o b l i  sp.n a em­

p le a r  e le c t ro d o s  con grandes secc ion es  tra n sversa les  1  grandes
3

pesos . Las secc ion es  tran sversa les  grandes o b l i  g.n gsneralmente 

á aumentar las  dimensiones d e l horno o a suprimir juntas en lo s  

puntos de paso de lo s  e le c trod os  á través de la s  paredes o de 

la s  tapas de l horno. Los pesos grandes d i f i c u l t a n  e l  manejo. Penro 

tampoco l o s  e le c tro d o s  de carbón de grandes secc ion es  transversa­

le s  pueden ser s u f i c ie n t e s  para responder á la s  ex igencias  de l 

s e r v i c i o  por lo  que toca  á la  s o l id e z  y buena con d u ct ib ilid a d .

El e le c tro d o  según e l  invento á igualdad de potencias  t ien e  

dimensiones más pequeñas, r e s i s t e n c ia  más elevada y pérdidas de 

energía  considerablemente menores que lo s  e le c tro d o s  conocidos .

Se compone en la  forma conocida de un núcleo de carbón y de un 

tubo m etá lico  envolvente de aquel, con p re fe re n c ia  un tubo de
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h ie rro ,  siendo e l  grosor de la s  paredes de este  tan grande, que

e l  mismo conduzca casi toda la  co rr ie n te  y e l  núcleo quemado de
>

carbón s o lo  s ir v a  como punto de ataque para e l  arco e l é c t r i c o .

Ya se ha propuesto para proteger  de ox id acion es  y para elevar la

r e s i s t e n c ia  de lo s  e le c tro d o s  de carbón o de ¿p a lito  e l  envolv^i

lo s  con cemento re s is te n te  al ca lo r  ó con camisas de h ie rro .

E"1 tubo m etá lico  se compone con p re fe re n c ia  de aquel metal

que se p u r i f i c a  en e l  arco e l é c t r i c o ,  se obtiene o se tra ta  de

o tra  cualquier  forma y por tanto, s i  se tra ta  de obtener acero
/

e l é c t r i c o  será de h ie rro .  El espesor de la s  paredes se adapta

á la  intensidad de la  co rr ie n te  y puede Ilega l ’ á ser de 4 á 10

m/m. El diámetro d e l  núcleo de carbón puede ser menor que en lo s

e le c t ro d o s  hasta ahora empleados. En una e je cu c ió n  re a liza d a  se;
ha oodido reba jar  este  diámetro de 400 a 250 m/m, Oasi toda la  

co rr ie n te  pasa por e l  tubo de h ie rro  y so lo  una pequeña fr a c c ió n  

en e l  orden de magnitudes de una centesima, pasa por e l  núcleo de 

carbón. También la  caída de tensión  es pequeñísima en e l  e l e c t r o ­

do, y por consiguiente también la  pérdida de energía condicionada 

por dicha caída de ten sión , pérdida que en o tro  caso l l e g a  a ser 

de 10 á l5°¿ de la  energía t o ta l  l leva d a  a l  horno. Gracias a l  d iá ­

metro reducido de lo s  e le c tro d o s  se d e ja  espacio  para disponer 

ju n tas , s in  que la s  dimensiones de la  tapa y del hom o mismo se 

tengan que aumentar indebidamente. Para la  buena g n a  de lo s  

°1 ectrodos favorece  también su s u p e i f i c i e  l i s a .

Los e le c t ro d o s  3 S componen de trozos  su cesivos  y por eso an­

tes de consumir un trozo de e le c trod o  se une a l  lado e x te r io r  

o tro  nuevo trozo . También aqui re su lta  favorable  e l  espesor r e la ­

tivamente grande de la s  paredes d e l  manto m e tá lico ,  pues permite 

que las  p iezas tubulares subsigu ientes  se unan b ien  entre s i  me-
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can ica  y e léctricam ente . La unión puede r e a l iz a rs e  mediante rosca  

v en o tra  .forma de e je cu c ió n  mediante soldadura o zunchado. Pal a 

aumentar aun más tódas la s  venta jas  mencionadas y ante todo para 

ase garar siempre un buen contacto  entre e l  manto de h ie rro  con­

du ctor  de la  co rr ie n te  y e l  nua&eo de carbón, asi como para im~ 

p e d ir  que durante e l s e r v ic io  resbale  e l núcleo de carbón, a 

causa de la  fuerte d i la t a c ió n  d e l  tubo m etá lico , se emplean, se -  

gári e l  invento, mantos m etá licos  ranurados Ion ¿i tudindlm-nte, 

l o s  cuales se encajan con tensión  y por e fe c to  de la  e la s t ic id a d  

prop ia  se aprietan  sobre e l  núcleo de carbón con un buen contacto  

El d ibu jo  adjunto presenta una forma de e je cu c ió n  de l e l e c ­

trodo se gin e l  invento, señalados a t i t u lo  de ejemplo.

Las f i  garas 1 y 2 presentan un e le c trod o  con mantos ranura- 

dos y e a sq u il lo s  de unión también ranurados, en se cc ió n  lo n g itu ­

d in a l  y en s e c c ió n  seg in  la  linea. 2-2  de la  f i  dura 1,

La f i  gara 3 presenta l a  composición del núcleo de h ierro  por 

e l  manto m e tá lico ,  con puntos de unión desplazados.

Sobre lo s  núcleos de carbón a unidos entre s i  por medio de

i-acores b se encajan la s  p iezas  tubulares c que están a b ierta s
/

por una ranura lo n g itu d in a l  d. Los extremos de lo s  mantos metá­

l i c o s  c están rebajados y se mantienen unidos mediante e a sq u il lo s  

ranurados f .  Para poner lo s  trozos  ranurados de manto se meten 

cuñas en la s  ranuras d, la s  cuales se r e t ira n  después de metidos.

Los mantos m etá licos  se pueden también su je ta r  sobre e l  nú­

c le o  de carbón antes ó después de rem irarlos , por medio de zun-
i

chad o.
Segin la  figura  3, lo s  puntos de unión g de lo s  núcleos de 

carbón resp ecto  á lo s  puntos de unión h de lo s  mantos m etá licos  

se h a llan  desplazados y estos  ú ltim os se unen en este caso median-
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✓ te  soldadura. Los ca s q u il lo s  de s u je c ió n  f  no son entonces necerr 

s a r i  os, ñero como se in d ica  en la  f i  ¿ura 2, pueden también em­

p lea rse  por precaución .

Cuando se unen por soldadura hay que cuidar de que las ranu­

ras de lo s  tubos m etá licos  subsi griexites 39 h a llen  situados eni
una l in ea , pues de lo  con tra rio  perderían su a cc ión  e lá s t ic a .

i-:-;-:-:-:-;-:-:-: ií o I a

Se r e iv in d ic a  como nuevo y de prop ia  invención :

I o-  Un e le c tro d o  para hornos de arco e l é c t r i c o ,  compuesto 

de un núcleo de carbón que sé quema y de un manto m etá lico  super­

puesto á es te , caracterizado  porque lo s  mantos m etá licos  í c )  y 

l o s  ca sq u il lo s  de unión ( f) están ranurados "J se encajan con ten­

s ió n .
2o-  Un procedim iento para fa b r ica r  e le c tro d o s  seg m  lo  r e i ­

v indicado en e l  punto 1, caracter izad o  porque e l  manto m etá lico
% -

( c )  antes ó después de ranurarse se encaja en ca l ie n te  sobre e l
)

núcleo de carbón á modo de zuncho.

3®_ Un procedim iento para fa b r ica r  e le c trod os  se gxn lo  r e i ­

v indicado en e l  punto 1, caracter izad o  porque lo s  mantos m e tá li ­

cos (c )  y los  c a s e r i l l o  de unión i f ) se abren y se encajan en

f r i ó .
4o-  Bn e le c trod o  segin  lo  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 a 3, 

caracter izad o  porque lo s  puntos de unión de lo s  núcleos^de carbón 

y lo s  mantos m etá licos  están desplazados reciprocamente.

F-sta patente recae sobre "Un e le c trod o  pura hornos de arco 

e l é c t r i c o ” , como queda d e s c r i to  en la  presente Memoria, ca ra cte ­

r izado  en la  a n te r io r  Nota y representado en lo s  adjuntos d ibu jos
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