Memoria descriptiva que se écompaﬁa £ 1g Solicitua de Pa-
tente de Invencidn por VRINTE afios £ FPavor e KR¥ t gexr g -
wexrke Akx tiengesgellsechat ft Abtedi-
lung Planiawerke, residente en Berlin-Charlotten-
pur g (Alemsnis), por "UN ELECTRODO PAsA HORNOS DF ARCO ELECIRICO"

presentads en 21 Ministerio de Trabszjo, Indaustria y Comerecio,

Tog electrodos de¢ los hornos dg avco, tiensp como se sabe el
cometiio de ofrecer al arco eléctrico un punto adecuado de ataque
pero ademis deben tzmbién llevar al material Z fundir eantidsdes
muy considerables, por 1lo commin de corriente, Por efecto de su
primer cometido se componen de ordinario de calbbén amorfo 5 gra-
fitedo, substascias mmy adecuadas para el mantenimiento del arco
eldetrico pero que en otro sentido presentan inconvemientes nada

7
despreciables, Su registencia eléctrica s relativamente elevada
. a . ~ < Z
v su resistencia mecinica es pequeiia, Ambas cOsas obligan & em~
plear elsctrodos con grandes gecciones transversales y grandes
7

pesos, Las secciones transversaies Fandes ohli gn generalmente
4 aumentar las dimensiones del horno & & suprimir juntas en 1loOs
puntos de paso de los electrodos & través de las paredes & ae
, S,
lag tapas del horno, Los pesos Zandes difieultan el manejo, Pexo
tampoco los electrodos de carbbn de arandes seceiones transversa-
les puedsn sor suficientes para responder 4 las exigencias dsl
)
servieio por lo gue toca £ 13 golidez y buena conductibilidad,
F1 elsctrodo se Zn el invento & i zunliad de potencias tiene
dimensiones més pegueiias, resigtencisg més elevada y pérdidas de
:
ener gia consijersblemente menores que 1os electrodos conocidos,

. 4 ’
Se compone en la forma conoecida de un nucleo de carbon ¥y de vn

tubo metilico envolvente de aquel, con preferencia un tubo de



hievrro, siendo el gsrosor de lag paredes de este tan grande, que
e1 mismo conduzca casi toda la corriente y el nlcleo quemnsdo de
carbdn so0lo girva como punto de ataque para el arco eléetrico,
Ya se ha propuesto para proteger de oxidscioness y para slevar 1la
resi stencia de log electrodos de carbén & de grefito <l eavolvser-
>

los eon cemcnto resistente al calor 8 con camisas de hierro,

Rl tubo metadlico se compone con prefersncia de aquel metiagl
que se purifica en sl arco gléctrico, se obtliene 5 se trata de
otra cuglquier forma y por tanto, si se trata de obtener acero

cldéetrico serd de hiervo, Fl espesor de lusg naredes se adapta

10
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£ 1a intensidad de la covriente y pueds 11€gur Z ser as 4

2

m/m, Fl aidmetro del nicleo de carbln puede ser menor que &n 108
s
eleectrodos hasta shora empleados, Ean una ejecucién realizada se
s
ha podido rebajar cste aidmetro de 400 4 250 m/m, Ozsi toda la
corriente pasa por €l tubo ds hierro ¥y éolo una pegleila fraceidn
en el drder de mgznitudes dg una centesima, pasa por €1 nicleo Je
)
carbdin, También la czida de tensidn es pequefiisima en sl electro-
do, y por consi miente tanbién la pérdida deg energls condicionada
pow dicha caida de tensiln, pérdida que en otro casO llea 4 ser
de 10 4 15% de 1s energia total llevada al howno, (raclas al aia-
metro reducido de los electrodos s2 dgj=z egpacio para disponer
juntas, sin que las jimensiones de 1a tapa y d21 horno mismo s&

ten zsn que 2umentar indebidamente, Para 1la buena ziia de 1os
elsetrodos fovorece también su superficie lisa.,

Los elesctrodos gg componen 4¢€ trozcs sucesivos ¥y por €80 an~
tes dc coansumir un trozo de electrodb se une al lado exterior
otro puevo trozo., También agqul resulta favorsble el espesov rela-

Lo .
tivamente grande de las paredes jel manto metélico, pues permite

gue las piezas tubulares gubsi arisntes se unan bien entre si me-~



s

cnica y electricamente, La uniln puede realizarse mediante rosed
]
y en otrag forma de ejecucién medi ante soldadura O zunchado, Para
gumentayr aun mis tedas las‘ventajas mencionadas y =znte todo fara
ase aurar sismpre un buen contacto entre el maato de hierro con-
quetor de 1z corrviente y el niskeo de carbln, asi como para im-
pedir que durante el sarvicio resbale el nicleo 4ae carbén, 2
causa de la fuerte ailatacidn del tubo metélico, se emplean, se-
Zin el invento, wantos metdlicos ranurados long tudinalmente,
1los crales se encajan con tensidn y por efecto de la elasticidad
propia se aprietan sobre el miclso de carbén con un buen contacto

Fl dibujo zdjunto presgesnta una fommna de ejecucién del elec-

,
trodo semn el invento, sefizlados & titulo as ejemplo,

Las figras 1y 2 presentan un clectrodo eon mantos rarmara-
d40s y cascuillos de unidn también rauuraios, ei seccibn lon gitu-
iinal y en seccién sedin la linea 2-2 de la fi mra 1,

La fiara 3 presenta la composiceifn dsl nlcleo d¢ hierro por
&1 manto metélico, con puntos de nidn desplazados,

sobre los micleos de carbdn a unilos entie sl por medio ds

- . Id -
racores b se encajan las Piezas tubulzres ¢ que estan abiertas

’

POY Una ranurg lon 4 tudinal 4. Log 2xtremos de ljos mantos ragté-
licos ¢ estin rebajalos y se mantienen unidos mediante casquillos
ranurados £, Para ponsy 108 trozos ranucados d¢ mEnto se meten
cufias en las ranaras d, las cuales s2 rotiran despues de metidos,

Los mantos metalicos se pueden tambidn sujetar gobre el n-
eleo de carbdn antss § dsspuds de rapurarios, por medio de zun-
chado,

Sepn 1z fi wra 3, los puntos de unidn g de 1los nlcleos de

carbbn respecto 2 los puntos de wnidn h de los mantos metélicos

se hallan desplazados y estos Ultimos se unen en este caso median-
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te gsolisdura, Los casquillos ds sujeeién f no son entonces nescen
sariocs, vero como se indica en la fi Mra 2, pueden también em-
plearse por preezucidn,

Ouando se waen por solizduia hay que cuidar de que lzs Yanu-
ras de los tubos metfilicos subsi grientes s2 hallen situados en

7

ung linea, pues de lo contrario perderian su accidn elastica,
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Se veiviniica como nuevo y de piopia invencidn:

1°=- Un electrodo paxz hornos de arceo eléctrico; compuesto
de un nieleo de cavbln que sé quema y de un manto metilico super-
puesto 4 este, cavacterizado porgue los mantog metélicos (e) ¥
los cssquillos de unién (£) estin ramuralos y se eacajen con fen-
sion,

2°- Un procedimiento para fabricar electrodos segn lo rei-
vindieado en el punto 1, caracterizado porgue €l manto metilico

L]

(e¢) antes & despuds de ranurarse se sncaja en caliente sobre el

2

7’
neleo dc carbdn & modo de zuncho,

O

%°= Un procedimiento para Pabricar electrodos se an 1o rei-
. )
vindiezdo en ¢l punto 1, caracterizado porque 1los mantos metali-
. 7L N N
cos (e) y los casguillo de union (f) se abren y se encajan <n
frio,
P . - z
4°- Bn electrodo segin lo reivindicasdo en los puntos 1 2 3,
=7 2
caracterizado porque los puntos de union de 10s nlleleos de carbon

?

¥y los mantos metilicos estén desplazados reciprocamente,

Fste patente recae sobre "Un sizctredir para hornos de arcod
electrico?, como gueda dctscrito en la presente lemoria, caracte-

rizado en 1la anterior Nota y represcniadc en 1Os adjuntos dibujos

Madridd@ﬂ de Tebrero de 1926,
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