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£l presente invento se refiere a un método perfeccionado
v su aparato correspondiente para ir jformando tiras de papel
o material andlogo en una o mds pilas o rimeros y muy
especialmente a la manera de ir cortando una banda o faja
de papel contfrwo o material andlogo, en trozos de tamafio
determinado, e ir después formando las tiras o trozos asf
cortados en una o mds pitlas o rimeros.

La finaltdad del presente tnvento es realizar una
disposicidn perfeccionada mediante la cual se puedan ir
apilando hojas de papel o tiras de éste material, de una
manera sencilla expeditiva y eficaz, yendo colocadag las tiras
sucesivas preferentemente una debajo de otra y en sucesidn
rdpida.

Consiste el presente itnvento en la manera de iIr
Jormando las tires de papel o material andlogo en una o mds
pilas, y comprende las jfases de trabajfo sigutentes:

a) Hacer gue vayan pasando 0 cvanzando en alineacidn
es decir unc tras de otra las tiras o trozos cortados,
guardando clerta distancia entre sf{ las tiras sucesivas.

b) Ir retirando estas tiras sucesivas de la alineacién
que guardan, para colocarlas en relacidn de paralelismo, Yy

¢) Hacer gque vayan avanzando las tiras paralelas
sucesivas en contacto superficial entre sft.

Ademds, el presente invento constste en el método o
manera de ir cortando uza faja o banda de papel contfnuo,
en trozogo tiras y en Ir formando las tiras sucesivas en
una o mds pilas o rimeros, comprendiendo dicho método las
Jases de trabajo siguientes:

@) £1 cortar la banda de papel, o su equivalente,
en tiras o trozos.

b) El1 ir retirando estas tiras sucesivas de la allnea-
ctén que guardan, para colocarlas en relacidn de paralelismo,

¢) EI hacer gque vayan avaenzando las tiras paralelas
sucesivas en contacto superjiclal entre sf.

Asimtsmo, el presente invento consiste en las tira:
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trozos de papel o su eguivalente, al ser apiladas por el método
gque se describe en uno cualquiera de los dos parrafos
precedentes. Tambien consiste el presente Invento en un aparato
para ir aptlando las tiras o trozos de papel o 8su eguivalente
comprendiendo este aparato los medios para ir dando salida a la:
tiras en allneacidén sucesiva, otros medios para ir gquitando
lags tiras sucesivas de esta alineacidn y colocandolas en
relacién de paraleltsmo, haciendo luego que vayan avanzando

lag sucesivas tiras o trozos paralelog en contacto superficial
entre sf.

Tambien consiste el presente invento en un dispositivo
parae Ir cortando una banda o faja de papel o su equivalente
en trozog o tiras lguales e Ir luego apilando las tiras
sucesivas u hojas, comprendiendo el dispositivo los drganos y
medios para ir cortando la banda de papel en las tiras o
trozos antedichos, otros dérganocs para ir dejando fuera de
alineacidn estas tiras sucesivas e irlas colocando en relacitdn
de paralelismo, y en hacer que por iultimo vaeyan avanzando
las sucesivas tiras paralelas en contacto superficial entre sfi.

Para ftjar bien las tdeas convendrd consultar los
dibujos que 8e acomparian, en los cuales:

La Ftg. 1 es un alzado lateral de un aparato
congstruido con arreglo al presente invento.

La Filge 2 €8 un alzado lateral de la Fig. 1.

La Flg. 3 es un plano seccional parcial de la Flge 2,
estando tomado el corte por la l1f{nea C-=D.

La Flg. 4 es una vista con detalles y en escala
amplicda del mecanismo que sirve para ir retirando las tiras
de la alineacién que guardan e irlas colocando en baralelismo
entre sfi.

La Fig. 5 es otro plano seccional tomado por la
linea A-B de la Fig. 4.

La Fig. 6 es una modificacién del aparato representado
en lag Figs. 1 y 2, y

La Fig. 7 ew un alzado lateral de la Flg. 6.
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El aparato gue constituye la materia patentadble del
presente invento, vd a ser descrito a continuaeidn en su
aplicacidn a un aparacto de estampacidn y grebado en Bueco
(intaglto), en el gque una banda o tira de papel mévil es
sometida a una operacidn de impresidn o estampado polfcromo
Yy cortada en trozos o etiquetas o tiras que luego se vidn
Sormando en una o mds pilas o rimeros.

En los dibujos adjuntos, una barnda de papel 1 que ha
stdo sometida a una operacidn de estampacidn al intaglio y
polfcroma, vd avanzando, por medio de un par de rodillos 2,
a un mecanismo cortante que consta de la cuchilla giratoria 3
y de la contra-cuchilla fija 4. £ste mecanismo cortante deberd
estar construido preferentemente, en la forma que se describe
en las memorias que acomparian a las solicitudes de patente
presentadas en Inglaterra por el recurrente con fecha 15 de
Octubre de 1925 y 26 de Noviernbre de 1925, sefialadas con los
Meg: 25.810 y 29.880, respectivamente.

A medida que la banda de popel 1 vd pasando por entre
la cuchilla giratoria 3 y la contra-cuchilla fija 4, se desplaza

por encima de una cama o aslento 5, construilda preferentemente
en forma de cdmara hueca destinada a recibir aire comprimido
y expulsar este por unos orificios 6, a fin de formar un soporte
acojinado para la banda en el movimiento de avance de esta
Ultima e impedir que la superficie impresa o estumpada de la
banda pueda ponerse en contacto con la bancaza de la mdquina,
adends de lo cual, dicha disposictdn contribuye al secado
de la tinta sodbre la banda.

Montado en forma giratoria sobre ésta cama de aire
comprimido 5 hay un tambor aspirante 7, el cual comunica
po} el intermedio del tubo 8 con una bomba centrifuga
destinada a aspirar afre porjel orificioc 9 practicado en
la periferia del tambor. C(Cuando el borde de avance o delantero
de la banda 1, se aproxima al tambor de aspiracidn 7, es
atraldo por la succidn del ailre, es decir, por el 5acfo,
en contacto con la periferia del tambor,lcontribuyendo de

este modo a Ir aeuvanzando por la rotaecidn del tambor.
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Dicho tambor 7 descansa sobre un drbol 10, drbo. gque
es portador de una ruede dentada 11l destinada a recibir una
cadena de transmisidn 12, que también engancha en otra
rueda de cadena 13 montada en el drbol 14 que es portador

de la cuchilla giratoria o mévil 3.
Kl drbol 14 es accionado desde el mando principal
de la mdquina, ¥ la cadena 12 vé pasando alrededor de la

rueda intermedia 15 que revoluciona en vacfo, con el fin

de invertir la direceidn de rotacidn del tambor 7 con
relecidén al drbol 14. La rueda de cadena 11 esta destinada
¢ accionar el tambor 7 a una velocidad periférica mayor

que la velocldad de la banda movil 1, de tal suerte que al
quedar el borde de avance de lac banda aprisionado o
adherido por la accidn del vacfo sobre el tambor 7, agquella
parte de la banda situada entre los rodilloes alimentadores 2
y el tombor 7 se mantendrd en tensidn, asegurando de éste
modo que la banda de pepel 1 solo pueda irse cortando

en trozos mientras se mantiene tirante aquella parte de la
misma comprendida entre los expresadog rodillos 2 y el

tambor 7.
En unas rqnuras formadas en la periferia del tambor 7

van recibidas unas correas de transmisidén 78. Dichas correas
estdn destinadas a enganchar en unas poleas 16 y 17
montadas en los drboles respectivos 18 y 19, y de tal

manera que una parte o banda de cada correa se mantenga
siempre en direccidn horizontal. En estas condiciones,

al quedar cortada una tire o trozo de la banda 1, el tambor 7
la_arrastrard a una veloctdad mayor que la del borde de
avance entrante de la bonda cortada, separcndo c8f{ la tira o
trozo de dicha banda y arrastrdndola en la distanciag o
emplitud de una medta revolucidn, a finde invertirla,
verificado lo cual, la tira es retirada del tambor y colocada
¥y arraestrada sobre las correas /¢ en posictdn horizontal.

En esta posicidn horizontal la banda tropieza en unos discos

20, formados en la extremidad inferior de ouatro espirales

21. Dichos discos 20 tienen practicados unosgorificios 22,

destinados a colncidir periddicanente copn 108 tupos d
ubos de
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aspiracién 23 que atraen la tira hdcia abaje, aseyurando

que cada una de las tiras se vaya poniendo en contacto con
los discos 20, que la retienen e impiden que pueda seguir

avanzando longitudinalmente.
Las extremidades inferiores de las columnas o

espirales 21, son de un paso menos pronunciado gque las de la

parte superior, y cade tira o trozo cortado, al ser aspirado
para que le cojan los discos 20toca por su extremidad

Inferior en las espirales 21 y queda sostenido por cuatro
puntos distintos alrededor del borde siendo elevada rapidamente
en posiclion horizontal por -edio de dichas esplrales.

Después que la tira he stdo levantuda de una manera
inicial de los discos 20, es8 arrastrada por las partes
superiores de las espirales, gue son de un paso mas8 rapido
que las de la parte inferiop y vd subiendo poco a poco hasta
la parte superior de las mismas. Las tiras al guedar
gostenidas alrededor de sus bordes por dichas espirales estan
Imposibilitadas por sus bordes de avance de caer por debajo
del nivel de los discos 20, por impedirselo unas pestafas
o cercos 24, gque van montadas a 10os hcces con los discos 20.

Los extremos de las tira8, que ol ser estas elevadas
van situados sobre el tambor 7, 1Irdn encajando en un drgano
gutador 25, y se itrdan colocando junto a las otras extremidades
de las tiras enun elemento tubular 26 destinado a recibdbir
alre comprimido y a expulsarle por los orificios 264.

El elemento tubular 26, con los chorros o corrientes
de alre gque de é1 salen, tiende a desplazar las tiras sucesivas
que descansan en las espirales 21 e irlas aplicando sobre el
6rgano guiador 25, ayudando tambien a las tiras en su marcha
0 carrera ascendente, y sometiendo al propio tiempo dichas
tiras a un secado ulterior o adicional.

Como se vé€, pués, a medida que las tiras sucesivas de
paepel van slendo cercenadas de una banda mévil, son colocadas

por el tambor de aspiracidn en contacto con las espirales

alimentadoras 21, que son las gue vdn poniendo las tiras
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gucesivas en relacidén de paralelismo y les vdn empujando

haoeia la parte superior de dichas espirales donde van slendo

colocadas una debajio de otra formando una pitla o rimero.
Reyiriéndonos ahora a las Figs. &6 y 7, el dryano

de gufae 25 que hay montado por encima del tambor 7 estd

animado de movimilento alternativo de manera gue avance y

retroceda del elemento tubdbular 26 que hay montado directamente

en/s/rentee.
El guila movil 25 uvd sostenido por dos bielas 27 y 28

quqbiran alrededor de unos arboles 29 y 30 montados en la
maquina. La biela giratoria 27 va sujeta por un punto
de su longiltud, a otra bilela andloga 31 unida por su extremidad
ltbre, a otra blela idéntica J32 cuya extremidad libre vd
dispuesta de modo que tropiece en una leva 33, calzada en un
drbol 34, por el intermedio de un juego de tringquete 33#

que permite a la leva ser corrida hdcia atrés por el botdn
de maniobra 33b. &sta disposicidn permite colocar la Jeva

o excéntrica en el cero, o sea en vacfo mientras que la mdquina
estd en marcha. &1 drbol 34 es accionado por una rueda

helicotldal 35 que engrana en un torntllo sin fin 36, formado
en el drbol 37, y éste drbol 37 es impulsado por otra rueda

helicoidal 38 que engrana en otro tornillo sin Jin 39
Jormado en un darbol 40 drbol que ¢s acclonado desde el mando
principal de la mdquinae

La doble transmistdn de tornilio sin fin entre la
leva 33 y el drbol 40 que comuniea corgl ando principal,
constituye una reduccidn de 500 por 1.

La leva 33 vd dividida en dos partes o seocciones
tales yue a cada revolucidn completa de la misma, obligue
a la guia 25 a avanzar y a retroceder del elemento tubular
26,

Como qulera que la reduccidn de velocidad en el
mando estd en la relacidn de 500 a 1, se comprenderd desde
luego que el drganc Jde gula 25 avanza y retrocede a cada

250 tiras de papel gque son enviadus al alimentador
espiral. Astimismo se comprenderd gue por virtud de la




disposicidn antzriormente descrita, la ptla de tiras o trogos
de papel cortados, que se forma en la cabeza o parte superior
de dichos alimentadores espirales vd dividida en taendas o
grupos de 250 tiras cada una. Asimismo 8e comprenderd

que la transmisién entre la leva y el mando principal de la
mdquina podrén estar proyectados y construidos de manera

gue las tiras de papel se subdividan en tandas o haces del
nimero de hojas que se quiera. Por las razones anteriormente
expuestas los alimentadores espircles del mecanismo motor
deberin estar construidos de una manera andloga a la indfcada
en los dibujos que se acompafian, en los que el drmazdn que
sostiene dichas espirales Yy su acclonamiento vadn sufetos

en forma giratoria a la bancaza de la mdguina, por medio de
una espectie de horqutlla 41 que gira sobre el drbol 10 en
el cual revoluciona también el tambor de aspiracidn 7.

Ezta caracteristica permite gque el apilador pueda ser
bascrlado en posicidn horizontel, para que s8e Sacltlite el

ltbre monejo del mecanisro de las cuchillas.

N 0 T A4

Hebiendo yo descrito y detallado con toda amplitud la
ncturaleza de nuestro invento asi como la manera de llevarlo
2 cebo en la prictica, debenos hacer constar gue las
disposiciones anteriormente descritas son susceptibles de
ligerce modifi{ocaciones en sus'dimensiones ¥ detalles, sin
gue por ello se cltere el principio fundamental del invento
v lo que constituye lo esencia del mismo vy por lo gque
sollcitamos patente de fnvencidn por veilnte afios en Esparia
es por: "Jn aparato parc la distribucidn de hofas de papel
adaptable o lcs méquinas tipogrificas, mdquinas de cortar

Papel y sus similares®™; caracterizdndose bor lo sigutente.

I2s~Por el hecho de que permite Jormar tirae o trozos
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de papel en una o mds filas o rimeros o pilas,en la forma

siguiente:
a) Hacer que vayan ainzando en alineacidn las tiras

0 trozos sucesivamente, guardando clerta distancla entre st.

b) ElI ir retirando tiras sucesivas de la alineacidn
y colocdndolas en relacidén de paralelismo y

¢) Hacer gue vayan avanzando estas tiras paralelas
en contacto superficial entre sf.

2%.- Un aparato para cortar Yy Jormar tiras o trozos
de papel, o material cquivalente en una o mde pilag o rimeros

segun las jases siguienteas:
a) Hacer que vaycn avanzando en alineacidn las tiras

o trozos sucesivamente, guardando cierta distancia entre sf.
b)El ir retirando 1cs tiras sucesivas de la alineacidén

vy coloecdndolas en relacion de paralelismo.
e) Ir sostentendo las sucesivas tiras paralelas por

puntos situados alrededor de los cantos o bordes de las

migmas, y
d) Hacer que vayan avanzando las tiras sucesivas

as! sostenldas, en contacto superficial entre sf.

3%2.- Un aparato para Ir cortando una banda o faja
de papel contfinuo u otro material andlogo , en trozos o tiras
de Igual tamafio, e ir luego [Jormando estas tiras sucesivas
en una o mds pilas o rimeros, con arreglo a las siguientes
Jases ae trabajo:

a) Ir cortando una banda de papel en trozos o tiras.

b) E1 ir retirando las tiras sucesivas de la alineacidn
v colocdndolas en relacidn dé paralelismo,

c) Hacer gque vayan avanzando estas tiras paralelas
en contacto superficial entre sf.

42.~-0Un aparato para ir cortando wuna benda o JajJa
ae papel contfni.o u otro material andlogo, en trozos o tiras
de lgual tamario, e ir luego formando estas tiras sucesivas

en una o mds pilas o rimeros, con arreglo a las slguientes
Jases de trabafo:

a) Ir cortando una banaq de papel en trozos o tirags.
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b) E1 ir retirando las tiras sucesivas de la alineacidn

y colocdndolas en relacién ae paralelismo.

¢) Ir sosteniendo las sucesivas tireas paralelas por

puntos situcdos alreueaor ae 108 cantos o bordes ae las mis8mnas8, Y

d) Hacer que vayan avaz:indo las tiras sucesivas
osi sostenidas en contacto supersicial entre si.
59,- Un aparato para ¥ir cortando una banda o fafa
de papel continuo u otro material andlogo, en trogos o tiras
de igual tamafio, e ir luego formando estas tiras sucesivas
en unc ¢ mds pilas o rimeros, con arreglo a las sigulentes

Jases ae trabajo:
a) Ir climentando o pasando por la mdquina una banda

o f1ja de papel u otro material andlogo dae unc manera
continua,

b) Ir cortando diche banda en tiras o trogos 8in
perturbar o itnterrumpir el avance contfnuo ae la mismae.

¢) Ir separando las tiras sucesivas una de otra y
colocdndolas aespués en relacion de paralelismo,

d) Ir sosteniendo las sucesivas tiras paralelas por
puntos situados alredegor ae los cantos o bordes de las mismas,

e) Hacer gue vayan avcnzanso ias tiras asi sosgtentdas
en contacto superjicial entre si.

6%9.~ Un aparato para ir juntando tiras de papel u
otro material andlogo en formna de pilas, segin se especijica
en una cualquiera de las reivinaicaciones preceaentes, en el
cual estdn previstce los medios para ir disponiendo o Juntando
estas tiras en pilladaes o tanadas gue comprende cada una un
nimero determinado de tiras o trozos.

79 - &1 Ir juntando tiras o trozos de papel o 8u
equivalente en pllcs o rimeros, segin se especifica en la
retvindicactidn 6%, sobreponidndose las ptladas o tandas de
tircs una en otra.

§%.~ El gcparato paroc ir cortando una banda o faja
de papel continuo en trozos e ir luego apilando 1os trozos o

tiras sucestvos en la forma que se especifica en las

reivindicaciones 3%, 4¢ y 58, manteniéndose la banda de papel

y
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en tensidn a medida gque se vin cercenando de ella las tiras.
9¢2,- Un aparato para ir cortando una banda que

vd pasando continuamente, en tiras o trozos, e ir luego

apilando las tiras cortadas, en la forma gque se puntualiza

en la retvindicacidn 58, en el cual aparato, el dispositivo

que vd separande las tiras sucesivas esté¢ adaptado de modo
que montenga la banda de papel en tensidn durente la operacidon
del cortado, tnvirtiendo, si es preciso, la tira cortada.

102.- Un aparato para ir cortando Yy Jjuntando tiras
de papel o material equivalente, en forma de pilas, segin se
puntualiza en una cualguiera de lae retvindicaciones precedentes,
y en el cual les tiras paralelas sucesivas estdn sujetas

a la accidn del aire comprimido, a medida que vdn avanzando

en contacto superficial entre sf.
119.- La obtencidn de tiras de papel, una vez aptladas

por medio del aparato gque se puntualiza en una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes.

12%.~ Un aparato para el agpilado de tiras o trozos
de papel o material equivalente, comprendiendo dicho aparato
los medios para ir descargando las tiras en alineacidn,
¥V para ir moviendo las tiras sucesivas en paralelismo entre
sf, y hacer gque vayan luego avanzando las tiras paralelas
sucesivas en contacto superficial entre sf.

l3%9.- Un aparato para el apilado de tiras o trozos
de papel o material egulvalente, comprendiendo dicho aparato
los medlos para ir descargando las tiras en alineacidn,
los medios (consistentes, por ejemplo, en un tambor de
aspiracidn), para ir distanciando o espaciando las tiras
sucestvas entre sl, y otros medios para ir recibiendo las
tiras asi separades e Irlas colocando después en relacidn
de¢ paralelismo y en contacto superficial entre sf.

l142.~ Un aparato para el aptlado de tiras o trozos
de papel o materiel equivalente, comprendiendo dicho aparato
los mediog para ir descargando las tiras en alineacidn,
un tambor de aqspiracidn por el vacfo destinado a ir cogiendo

con fugrza las tiras sucesivas e irlas separando una de otra
2
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y otro dispositivo destinade a recibir las tiras separadas,
sostenerlcs alrededor de sus cantos o bordes y hacer gque vayan
avanzando con relacidén de paralelilamo y en contacto superficial
entre sf.

152.- Un aparato para ir cortando una banda o faja
de papel o su equivalente 2n trozos o tiras e ir luego
Jormando las tiras sucesivas en una o0 mds pilas o rimeros,
comprendiendo dicho aparato los medios para Ir cortendo la
Saja de papel o su equivclente, en tiras, los medios para
ir colocendo las tiras sucesivas paralelamente entre si,
¥ hacer que vayan avcnzendo estas tiras paralelas sucestvas
en contacto superficial entre si.

16%.- Un aparato para ir cortando unae bonde o faja
de papel o su equivalente en trozos o ttras e Iir luego
Jormando lcs tiras sucesivas en una ¢ mde pilas o rimeros,
comprendiendo dicho apareto los medios (consistentes en un par
de rodilios, por ejemplo), para hacer que vaya avanzando una
banda de papel de una manera contfnua, otros medios (consis-
tentes, por ejemplo, en una cuchilla giratoria), para iIr
cortando trozos de la banda de papel sin perturdar el avance
cont{nuo dela misma, otros edios (corsistentes por ejemplo
en un tambor giratorio gue aspire por el vacfo), destinado a
ir separando una de otrc las tires sucesivas cortadas de la
banda, y otros medios (consistentes por ejemplo, en un alimenta-
dor giratorio en forma de espiral), destinado a ir recibdiendo
las tiras sepuradas e irlas colocando paralelamente y en
contacto superficial entre sf.

17%- Un aparato para ir cortando una banda o faja
de papel continua en trozos o tiras e ir luego Juntando
los trozos o tiraes sucesivos en una o mas pilas o rimeros
comprenciendo dicho aparato un par de rodilios giratorios
destinado8 a hacer que vayae avanzando una banda de papel o
material andlogo de una manera continua, una hoja cortante o

ouchilla fija cuyo filo vd dispuesto en alineacidn con el plano
tangencial comin a los citados redillos, una cuchillag giratoria

destinada a juntarse con la contra-cuchilla fija e ir cortando
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la banda en trozos o tlras, un tambor giratorto gque funeciona
por aspiracidn o por el vacfo, destinado a ir recitbiendo las
tirecs cortadas e ir separdndolas una de otray y un alimentador
en forma de espiral destinado a ir reclbiendo las tiras
separcdas ¢ irlas colocando en relactdén de paralelismo y en
contacto entre st

182.~ Un aparato para ir aptlande tiras o trozos de
papel o su equivalente en la forma que se puntualiza en ia8

reivindicaciones 128 a la 178 inelusive, en el ocual estdn

tomadas las disposiciones parae ir jJuntandoe o colocando
autondticamente las tiras apiladas, en tardas de un determinado
mimero de tirase.

192.~ Un aparato para ir cortando una barnda o Sfaja
de papel continuo, o material egutvalente e Ir luego  Juntando }
las tiras o trozos sucesivos en pilas o rimeros segin se
puntualiza en las reivindicaciones 134, 148, 158, 168 y 174,
en el que el mecanismo cortante estd construido con arreglo
a la cuchilla que se describe y relvindica en las memorias
que ccompadan a las patentes itnglesas N 25.810 del 15 de
Octubre de 1925 y M 29.880 del 26 de Noviembre de 1925.

202.~ Un aparato parc ir apilando tiras o trozos de
papel o su equivalente en la forma que se puntualiza en las
reivindicaciones 13¢, 144, 16¢, 179 y 18%, en el que hay
montado un dispositivo entre la cuchilla y el tambor de
aspiracidn, a jin de jormar una almohadilla de alre comprimido
para la marcha progresiva de la banda de papel y de las tiras
de ella cortadas. |

21¢.- Un aparato para ir cortando una banda de papel
cont{nua u otro matertal equivaliente, en forma de trozos o
tiras e ir  Juntando las tiras sucesivas en forma de pilas
segién se puntualiza en las reivindicactiones 158, 168 y 174,
manteniéndose lo banda continua tirente durante la operacién
del corte.

222.- Un aparato para ir cortando una banda contfnua

de papel u otro material equivalente, en trozos o tirag e ir
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Juntando las tiras sucesivaes en forma de pilas, segun ge
puntualize en lag reivindicaciones 16¢ y 179, y en el cual

la banda de papel se mantiene tirante durante la operacidn del
corte, por la accién que ejercen los rodillos alimentcdores

Y el tambor de nspiracidn sobre lec banda.

232.,- Un aparato para ir juntando tiras o trozos de
papel o matericl equivaelente en forma de pilas, segin se
especifica en las relvindicaciones 129 o 1348, o en la 14¢%,

0 en la 15% 0 en la 1698 0 17% o en la 18% o 19%, o en las 209
218 o 229, en el que las tiras sucesivas se invierten al ser
retirades de la alirneacién gue guardan, y son colocedas en
relacién de paralelis:o entre sf.

242.- Un aparato para ¥r Juntando tiras o trogos de
parel o material equivalente en forma de pilas, segun se
especifica en las reivindicaclones 129 o 134, o en la 1434,

0o en la 158 0 en la 169 o0 17¢ o en la 18% o 1948, ¢ en la 20¢
219 0 229 o 238, en el gue las liras sucesivas ¥ paralelas
son 8ometides a la accidn del ailre comprimido de un aparato
neumético, a medida que agquellias vdn aevanzando en contacto
entre si.

25¢2,- El1 aparato para Ir gpilardo tiras de papel o
su equivalente, en la forma gue weda subsiloncialmente descrita.

262.- El aparato para ir cortamio una banda contfnua
de papel o material equivalente, en tiras o trozos, e Ir Juntando
estos troros en una o mds pitlas segin queda substancialmente
descritoe

27%e= Un aparato para ¥r apillende tiras de papel
0 material equlvalente, estcndo dicho aeparato construide,
combinado y funcionando de la munera que queda substancialmente
descrita y con referencia a 198 dibujos gue se ccompaiians.

289+~ Un aparato para ir cortande unc bende de papel
contfrwo o su equivalente en trogos o tiras e ir juntando -
las tires cortados, en vna o mds pilas , estando dicho aparato
construido combinado y funcionando de la manera gue queda
si:bstancialmente descrita y con referencia a los dibujos que

8€ aconrpanane




"n aparate para la distribucidén de hofas de papel
adaptable a las mdquince tipogrdficas, mdquinas ae cortar
papel y sus similares”; tal y como queda substancialmente
descrito en la presente memcoria e ilusiredo en los dibujos

que 8¢ acompafiane

Egta memoria consta de catorce hojfae escritas por

una sola carae
Madrtd, 22 de Febrero de 1926

Falier Everett iiolins.
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