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Bl presente invento se refiere a las méquinas
automaticas para la fabricacion de botellas v demas objetos
de vidrio hueco, las cuales comprenden una serie de moldes
de formacion embrionaria, moldes de anillos y moldes de
acabado, todos los cuales giran simulténeamente alrededor del
eje vertical de la méquina, v se van poniendo en contacto
con unos discos de levas fijos que producen los diversos
movimientos necesarios en los momentos oportunos.

En las méquinas exigtentes esgte oonjunto de elementps
rotativos efectua movimientos independientes a intermitencias.

Esta gucesion de movimientos y de paradas presenta
inconvenientes a causa de_la inercisa relativamente_grande
gue tienen estas méquinas. Ademas , la puesta de nuevo en
movimiento después de cada suspensién no puede ser
inhtanténea, v la velocidad del conjunto disminuye en
virtud de este hecho siendo menor tambien la produgcién:

El presente invento tiene por objeto ciertos
perfeccionamientos en las méquinas de este género, guprimiendo
lag intermitencias v aumentar de este modo el rendimiento,
con menos gasto de fuerza motriz del que es necegario hoy
en dfa.

Con arreglo al invento, el conjunto de los Jjuegos
de moldes girs de una maners continua, pero la velocidad
varfa a cada instante segin las fases de la fabricaoyén.

Por otra parte, esta velocidad puede variar
tambien segﬁn la naturaleza de los objetos a fabricar, vy con
arreglo a la clase de vidrio que se egté trabajand&f

El invento se caracteriza esenoialmentg por la
combinacién del sistema de los Jjuegos de moldes que giran
alrededor de un eje comﬁn, v de los 6rganos destinados a
producir el funcionamiento de los diversos moldes y

accesorios en los tiempos que se estimen oportunos, con
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un dispositivo de mando que permite imprimir & los Jjuegos
de los moldes una velocidad que tan pronto aumenta como

di gninuve cuanto se .quiera progresivamente y sin ocasionar
choque alguno.

Estas variaciones progresivas de velocidad permiten
obtener:

Durante los periodos lentos, un facil vaciado del
vidrio en el molde de formaoién embrionaria y un fraguado
fécil de le botella terminadae

Durante los periodos répidos, la apertura y el
cierre répidasde los moldes.

Durante el conjunto de los dos periodos, una _
inversion progresiva del objeto embrionario al aire libre,
comenzando el movimiento de inversion o vuelco durante el
periodo lento, para terminar mientras se efectua. el periodo
répido.

En el modo de ejecucion adoptado de preferencié..
lag variaciones de velocidad se producen por interposicién
en el sgigtema de transmision entre el motor y el platillo de
mando o direccién, de un engranajie de forma excentrica, de
tal manera que la relacioén de los radios de_los dientes en
juego varie constantemente, gierdo egsto lo que produce.los
aumentos o disminuciones de velocidad correspondientes.

El invento se caracteriza tambien por un dispositivo
autométioo que consiste egencialmente en una tenaza rotativa
gue agarra la botella terminada v la pone sobre un transportador.
Bl invento esté cara cterizado esencialmente, porrﬁltimo,
por una constitucion especial del transportador que recibe
1as8 botellag del aparato precedente v las transporta al horno
de recocido.

Pars fijar bien las ideas se ha representado en el
adjunto dibujo, dado golamente & tftulo de ejemplo, una forma

de realizacion del inventoa
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La Fig. 1, es una vista en elevaoién'del conjunto,
indicada en parte solamente y de una manera esquemétioa.

La Fig, 2, es una vista de plano.

La Fig. 3 es un corte tomado por A-A y la Pig. 4
un corte tomado por B-B de la PFig. 2.

La Fig. 5 es una vista de plano del Juego de
engranajes que produoen las variaciones de velocidad. .

La Fig. 6 es una vista en alzado del transportador
votativo de tenaza. -

la Pig. 7, €8 una-elevacién o) alzado de una parte del
transportador que lleva la botella terminada.

la Fig. 8, es una vista de plano del sistema
transportador.

Tal como 8se ve por el dibujo, en el ejemplo
representado, la méquina comprende 10 juegos deAmo;des 1, 2, 5...
repartidos por toda la cirgunferencia del corjunto que .gira
alrededor del ede a, Pig.2. Cads Jjuego comprende un modde
de formacion embrionaria, un molde de anillos, o,molde.
circular v un molde de acabado, asi como unos érganos que, al
ponerse en contacto con los discos de leva. fijos, determinan
el funcionaniento de los diversos dispositivos, en cada. juego
de moldes en los momentos oportunos. Hstos dispositivos
son de disposioién v sgistema conocidos.

El conjunto rotativo es accionado con ayuda de un
platillo b que comprende una corona dentada ¢ (Pig. 4),
recibiendo esta corona su movimiento del siguiente mecanismo:

Un motor electrico fijo 4, (Figs. 2 v 3) lleva
sobre su arbol un pequefio piﬁén € gue engransa con una rueda
dentads f. Esta rueda puede ;rrastrar por friooién producida
por los muelles gl (Fig 3), un manguito g que lleva asimismo
un piﬁén gz. Bste piﬁén engrana con una ruede h. Hste

dispositivo form el limitador de esfuerzo v permite al

motor continuar girando en el caso de que una cauga imprevista
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llegue al mecanismo.
La rueda h es solidaria de un pifion de angulo i

=

el cual engrana con una rueda J que gira alrededor de un eje K.

De egta rueda esg solidaria una ruedsa 51 que engrans, & SU VEZ,

con otra rueda 52.

hBgtas dos ruedas como puede comprobarse facilmente en
la Fige 5, no gon circulares, sino que van formdas cada una por
una serie de curvas de radios diferentes convenientemente
enlazadas entre sf. Ha de entenderse que la suma de las
longitudes de los ravos que terminan en log dientes en Jjuego,
es constante.

KHastas ruedas pueden ser elipticas, o bien estar
formadag por arcos elipticos enlazados o por arcos de ciroculo
enlazados entre s{, etCenvesa

La Tueda 52 va dispuesta sobre un eje 1 (Fig. 4),
pudie mlo arragtrar, por el intermedio de un embrague de fricoidn
n v topes gl, una rueda dentada ne. Hsta ultima ehgrana con uns
rueda intermedia o0 que engrana a su vez, con otra rueda p
golidaria de un piﬁén g gque engrans con la corona demneada g:

Se comprenderé, pueg, que cuando el motor funcione,
arrastrara a velocidad muy rediacida, por medio del sigtema de
transmision reductor de velocidad que acaba de ser descrito
la corona ¢ v el platillo b, haciendo girar de este modo todo
el conjunto rotativo,.

8i surge una resistencia imprevista, el limitador de
egfuerzo £ g se pone en Jjuego e impide todo accidente.

1a velocidad del platillo b

_var{a a cada instante
segﬁn las partes de las ruedas hl 52 gque estan engranando.
De esta maners se obtienen los periodos lentos v los periodos
répidos citadog anteriormente.

Si se quiere desacoplar el sistema se acciona gobre

]

un volante r (Fig. 4) solidario de un tornillo rl; desprendieéndose
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entonces el platillo m v los topes gl.

Cuando se vuelven a poner esgtos 6rganos»en Jjuego, los
topes aseéuran la puesta en marcha sin desviacion. Es.preoiso
gefialar gque no puede producirse desviacidn ni de una semi-
revolucién, puesto que los dos topes no estan sobre los mismos
radios y cada uno de los dos topes no puede peretrar mas que
en el alojamiento que le corresponde.

Cuando se hava terminado una botella y ocupe la
posicién g' representada en la Fig. 8, se coge por una tenaza .
g de muelles (Fig. 6), montade en un soporte giratorio gl;
dicho soporte es accionado por una rueda dentada §2 que establece

szde un platillo b, de manera

juego con una endentadura
que efectue una gemi-revolucidn cuando el platillo b gire en una
décima de revolucién; gugtituvendo un juego'de mo ldes por otro,
Las partes exteriores de la temaza ven recibidas en una deslizadera
circular u, de'anchura variable, la cual puede producir la
apertura de la tenaza o dejarla cerrada.

La pinza toma la botella en la posicion g: (rig.2),
la d& una media vuelta v la deja en gﬂ? gobre 1m transportador;

Este transportador ests formado por dos8 correas
verticales y las cuales llevan de trecho en trecho las plaguetas
curvas X; otra correa xl se halla dispuesta por debajo. Cuando
la. botella ests cerca defla entrada del trangportador, se cierran
dos plaquetas X sobre la botella, tal como se muestra en la
rig. 6: el fondo de la botella descansa sobre la corresa zl.
Las tres correas marchan & la misma velocidad, giendo arrastradas
por na transmision de movimiento apropiada y;aun ouando el
invento ha sido representado en su aplicacién a una méquina
multiple, se sobreentiende que es factible aplicarle a
cualesquiera otras méquinas destinadags & fabricar botellas, va
gean unitarias o multiples, automaticas o no, para imprimir
al platillo porta-moldes un movimiento circular continuo de

velocidad variable.
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Las disposiciones citadas anteriormente solamente son
a titulo de ejemplo, pudiendo variar las formas, dimensiones,
L4

materiag empleadas y cualesgquiera otras disposiciones de

detalle sin alterar el pirincipio del invento.

Habiendo va descrito v detallado con toda amplitud la
naturaleza de mi invento, asi comoc la manera de llevarlo a cabo
en la préotica, debo hacer constar nuevamente que las disposiciones
anteriormente descritas pueden ser susoeptibles dé ligerag modifi-
caciones en sus dimensiones y detalles, sin que por ello se
altere el principio fundamental del invento. Tambien se hace
congtar que dicho invento se refiere a la patente francesa de
%1 de Mayvo de 1925, acogiendose, por 1o tanto, a los beneficios
que concede el art® 16 de la Lev de Propiedad Industrial, referente
al Convenio Internacional de 1883, modificado por el Acuerdo
de 1la Conferencia de Brusélaé de Diciembre de 1900, v lo que
constituye 1le esencia de dicho invento y por lo que solicito
paternte de invencion por veinte afios en Espafia, espor:
"Perfeccionamientos en las méquinas automaticas par@fabricar
botellas v demas objetos de vidrio hueco", caracterizandose por
lo siguientéd:

1°.— Por una méquina pare fabricar botellas, con un
dispo sitivo porta-moldesanimado de movimiento rotativo que lleva
undtransmisién de movimiento capaz de imprimir a este dispositivo
un movimiento de rotacion continuo, pero de velocidad variable,
produciendo aumentos o disminuciones de velocidad segun las fases
de la fabricacion.

2°._ Una maquina tal como la especificada en la reivindi-
cacion 1*, caracterizada por el hecho de que las variaciones de
velocidad se obtienen con avuda de dos ruedas de radios variables.

3°.— Una méquina tal como la especificada en las
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reivindicaciones 1* v 2% caracterizada por el hecho de que estas
ruedas tienen su periferia formada por medio de arcos de
circulo de radios diferentes enlazados entre si.

4° .- Una méquina tal como la especificada en la reivin-
dicacidn 1%, caracterizandose por la disposioién de conjunto de
un sistema de transmision que comprende un 6rgano motor, un
un limitador de esfuerzo, un desembrague, unosvpiﬁonés reductores vy
ruedas de radios variables, aplicable a cualesquiera clasgse de
méquinas que tengan por objeto la fabricacion de botellas, va
gean dichas méquinas unitarias o multiples, automaticas o no,
para imprimir al platillo porta-moldes un movimiento circular
continuo de velocidad wvariable.

5°.— Una méquina tal como la espedificada en la
reivindicacién 1% caracterizandose por un dispositivo de tenaza
rotativa que toma la botella terminada poniendola sopre un
trangsportador v dejandola en libertad en ese momentof

4
6°.- Una maguina tal como la especificada. en las

.

reivindicaciones 1* v 5% caracterizada por el hecho de que com-

prende una tenaza cuva apertura y cierre son gobernadosg por
une deslizadera circular fija de anchura variable donde van
recibidas las extremidades de-dicha tenaza.

7° .- Una méquina como la especificada en las
reivindicaciones 1% v 5%, caracterizéndosé por un transportador
el cual tiene un camino o via de fondo v dos guiag laterales
que llevan las plaguetas o conchas que contienenrlas_botellasir

"Perfeccionamientos en las méquinas autométicas,para
fabricar botellas v demas objetos de vidrio hueco", tal y como
queda substancialmente descrito en la pregente me mwria e

ilustrado en los dibujos que se acompafian.
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una sola cara.

Madrid, 18 de Febrero de‘1926.

Julien Eugehe Renodier{
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