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m m o e i a  d e s c r i p t i v a

para una patente de invención por veinte años por "PROCEDIiHENTO PARA. 
LA FABRICACION DE UN REVESTIMIENTO PARA PIEDRAS ARTIFICIALES, CEMENTO 
Y DE BARNICES EN FRIO'* (octavo grupo, clase 71« ) a favor de Don John 
Langbein, residente en Hamburg '¿3 (Alemania) 0/ Hasselbrook 18.

La obtención de un dorado o de un enlucido mediante metal 
en hojas, de bronce o de colores sobre madera; yeso ú otras materias 
es conocida. Los dorados, pinturas o revestimientos aplicados sobre 
cemento insuficientemente fraguado y que no tiene todavía dos años 
o bien sobre piedras artificiales; por ejemplo de barnices en frío 
sobre cemento que desprenden por sudor unos álcalis o sales, presen­
taban hasta la fecha el inconveniente de no ser duraderos. Sobre los 
barnices de cemento un dorado no podía sostenerse en virtud de que
el fondo de aceite o de barniz de dorado se destruía de nuevo por 
los álcalis sudorosos*

idsináa bajo la aooidn de los áloalis, loa barnioes en frío 
de oemento quedaban grises, no resistiendo a la aooidn de los áoldos 
y no tenían ningún brillo.

Los barnioes artificiales conocidos hasta la fecha no pre­
sentaban la suficiente resistencia para poder recibir el dorado, 
pues, se recubren al cabo de poco tiempo de una caía gris y presen- 
tan unas grietas profundas, sobre todo ouando el bamia es oaientado. 
3e ha ntllisado oomo barnis o revestimiento ana adioidn de bltumen, 
de áoldos grasos asi oomo de mesólas oontenlendo aoelte, pero falta­
ba otra adioidn oapas de anmentar la resístesela del barnis. ¿demás 
los revestimientos no han sido snf lo lentamente duros y frecuentemen­
te se presentaba una superflele brillante que no era dura, habiándo- 
se producido dicho brillo por el ácido oleíoo de cal.
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Loa inconvenientes antea expresados aon suprimidos completa­
mente por el procedimiento presente* Por ejemplo, si se reviste un 
barniz en frío de una solución de resina artificial constituida por 
unos compuestos de formaldehidosy de ácido fénico y ai se lo somete 
a un calentamiento (aproximadamente de 100 a 110Q centígrados) se 
obtiene de este modo una superficie mate* Ahora bien, si anteriormen­
te al calentamiento se aplica o se imprime, mediante la ayuda del ca­
lor .metal en hojas, bronce, o hasta colores, desperdicios de lana, 
brocado, cristal u otras materias equivalentes, en caso necesario me­
diante patrones recortados o de sellos, el oro ú otras materias se 
dejan oooer, es decir endurecer# Se puede igualmente dorar con el 
barniz habitual unos objetos en cemento recubierto o enlucido de re­
sina artificial endurecida en virtud del hecho de que los álcalis 
son fraguados en el cemento por la resina artificial* Se puede aña­
dir a las soluciones de la resina artificial y que son prensadas o 
simplemente aplicadas unoa medios cualquiera de relleno, como por 
ejemplo el asbesto, la tiza, la arcilla, los colores, la magnesita 
y otras materias análogas* Igualmente se podrá emplear toda clase 
de resinas artificiales,o compuestos de las mismas conteniendo resi­
nas, grasas, aceites, hidrocarburos, igualmente en combinación con 
alcohol o caseína, cuyas materias resisten a la acción de los álca­
lis: Por ejemplo, 133 gramos de foitnalina, 100 gramos de ácido féni­
co cristalizado y 3 gramos de carbonato de potasa se calientan du­
rante un tiempo prolongado; o bien 100 gramos de aceite de madera,
100 gramos de parafina, 23 gramos de resina artificial soluble en 
aceite* lista mezcla, aplicada sobre una placa de barniz en frío y 
sometida al calentamiento se extiende, de manera que la cubierta o 
barniz aparezca en parte brillante y en parte mate* Las soluciones 
de resina artificial aon aplicadas de tina manera conocida; sea di­
rectamente, sea por salpicadura y eventualmente son seoadas en el 
horno•
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Loa bamioes en frío o bien las piezas artificiales conoci­

das no admiten siempre las resinas artificiales* Por este motivo se 
describe a continuación una materia de revestimiento por cemento, 
que es particularmente apropiada para servir de fondo a las resinas 
artificiales* Paira evitar el brillo resultante de los ácidos oléioos 
de cal se diluyen los aceites, como por ejemplo, el aceite de lino, 
aceite de madera;ete* de manera que estos aceites subsistan en el 
cemento sin sufrir modificación alguna, siempre conservando su poder 
de desecación* La fuerza de fraguado del cemento no disminuye en na­
da con este procedimiento* Con objeto de hacer más resistente y más 
plástico el barniz en frío o enlucido, se adiciona a las mezclas de 
cal o de cemento empleadas a este efecto^ aparte de los aceites di­
luidos, harina fósil sílica o tierra calcares fmolar) de calidad fí- 
nisima, cocida, desenfangada y tamizada, con lo que se hace posible 
aplicar la masa colorante del cemento con un pincel o espátula, por 
ejemplo para la obtención de ornamentos o de figuras plásticas. 4 

estas mezclas, se puede igualmente añadir amianto. La materia en 
cuestión puede asimismo aplicarse mediante aparatos-salpicadores, 
por ejemplo se mezcla íntimamente 250 gramos de aceite diluido, por 
ejemplo ao-eite de linaza, aceite de madera hasta 500 gramos etc* 
con 660 om3 ¿le agua de amoniaco, Ho se produce ninguna jabonifioa- 
ción del aceite* Se añade a esta mezcla 1 kg* de cal, de cemento, 
de óxido de bario o de óxido de estroncio con 4 a 5 litros de agua 
y de 500 a 1000 gramos de harina fósil sílica, blanca, cocida, desen­
fangada y tamizada al aire, o bien de 1000 a 3000 gramos de tierra 
oalcarea (molar) desenfangada y cocida* La harina fósil o la tierra 
oaloarea podrán igualmente ser mesoladaa oon amianto, 3sta mezcla de 
aceite diluido oon cemento o de cal y harina fósil o de tierra oal­
carea es añadida en el momento del amasado a las mezclas de cal y de 
cementos usuales que deberán servir de enlucido o de barniz en frío* 
La adición del cemento, de la mezcla de aceite y de la harina fósil



oon o sin adición de agua 83 calculada de modo que la harina fósil 
hará un 2 a aproximadamente y la tierra oalcarea hará un 3 a $$ 
aproximadamente en la cantidad o masa del cemento 3eoo empleado«Co­
mo base podrá servir igualmente para las resinas artificiales un en­
lucido o revestimiento del género barniz sobre cemento, puliendo és­
te ser liso u ondulado, sin adicién de aceites, de grasas o de bitu­
rnen* Bate revestimiento conviene particularmente para las resinas 
artificiales que no han sido endurecidas, por ejemplo de 2 a 5$ de 
harina fósil cocida, tamizada al aire, desenfangada, blanca o de 10 
a de tierra oalcarea cocida, de la calidad más fina, desenfanga­
da, a la que se podrá añadir amianto y de 1 a 5# una sal cromo o 
sus compuestos solubles en el agua serán añadidos al agua del amasa­
do de cemento y de la cal* La adición de la sal de cromo aumenta con­
siderablemente la dureza de los revestimientos de cemento. Para au­
mentar el brillo débil de esta masa de revestimiento, se podrá aña­
dir todavía al agua del amasado, aparte de la harina fósil, tierra 
calcares y sales de cromo, de un 1 a 2$ de óxido de bario o de es­
troncio como suplemento. Del mismo modo la adición de óxido de bario 
o de estroncio podrá aumentar el brillo de otros barnices en frió.

Si la resistencia de los ácidos no viene al ca30, basta tra­
tar ulteriormente los revestimientos barniz oon una mezcla de cera, 
de esencia, de trementina y de resina artificial.

1 0  H

Se deolara de novedad y de propia invención las siguientes 
R e i v i n d i c a c i o n e s

Un procedimiento para la obtención de un revestimiento para 
piedras artificiales, cemento y barnices en frío, mediante metal en 
hojas, de bronce, de colores, de desechos de lana, de brocado, de 
cristal o de otras materias análogas, caracterizado porque las pie­
dras artificiales y los barnices en frío son revestidos antes del
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dorado oon reainaa artificiales, por ejemplo con compuestos de for- 
maldehidos y de ácido fénico, siendo dicho procedimiento además ca­
racterizado por los puntos siguientes;

1/ Los "barnices en frío o las piedras artificiales son en­
lucidos oon objeto de obtener una superficie en parte brillante y 
en parte mate, mediante resinas artificiales, oon adición de resinas, 
grasas, aceites, oera, hidrocarburos, oro, bronoe, colores, cristal, 
desechos de lana y de materias de relleno, eventualmente mediante pa­
trono s¿ espátulas o de sellos,* y de adición de calor*

Zf La adición,1 para constituir barnices en frío o enlucidos 
a las mezclas usuales de oal o de cemento de aceites diluidos y de
harina fósil sílioa o de tierra calcares (molar), eventualmente oon 
adición de amianto,

3/ Loa barnices en frío o revestimientos de cemento son 
oon objeto de hacerlos más resistentes y más plásticos, adicionados 
de harina fósil sílioa o de tierra calcares (molar) eventualmente 
oon adición de amianto,

4/ La añadidura, en forma de barniz en frío o de mteria de 
revestimiento a las mezclas usuales de oal y de cemento, de harina 
fósil sílioa, de tierra calcares o de amianto y de sales de cromo 
así como sus compuestos solubles en el agua.

5/ El brillo de barnices o de revestimientos en frío aumen­
tado por la adición de óxido de bario o de estroncio.

La patente cuyo privilegio de invención se solicita por vein­
te años para España y 3us dominios deberá recaer por "PROCEDIMIENTO 
PAR4 LA FABRICACION DE UN RETESTIMIENPO i&JRA PIEDRAS ARTIFICIALES, 
CEMENTO Y DE BARNICES EN 3RI0" (octavo grupo, clase 7l£) según se 
describe y reivindica en la presente memoria*

ifadrid 17 de Febrero 1926,
PP; John Langbein,
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