
Memoria descriptiva que se acompaña á la  Solicitudnde Cer- 

tificado de Adición á la Patente principal N* 96,336 á favor de
/ i

I. G. T a r b e a  i n d u s t r i e  A k t i e n g e s e l l -  

s c h a f t, residente en Frankfurt a.M. (Alemania), por MUN PRO 

CFD IMIFaTO PARA PRFPARAR COMBINACIONES ORGANICAS D F ORAN VALOrt 

A PARTIR DF CARBON Y SIMILARFS", presentada en el Ministerio de 

Trabajo, Industria y Comercio,

Fs un hecho conocido el que en la hidrogenación catalítica  

ordinaria de las combinaciones de carbón el azufre es un veneno 

de los catalizadores, hasta ta l  grado, que hay necesidad de tra­

bajar con catalizadores exentos de azufre y con material de par­

tida también exento de azufre.

Ahora bien, se ha descubierto que los productos de la des­

tilación y extracción del carbón y similares, especialmente los 

alquitranes pueden transformarse de manera sorprendente, sin que 

sea necesario separar el azufre, en combinaciones orgánicas de 

bajo punto de ebullición y muy apreciadas, cuando se los trata e 

presencia de catalizadores que contienen azufre estando ó no pr« 

ssiutís o«,r«s catalizadores, á temperatura elevada, y con prefe­

rencia a presiones también elevadas, con hidrógeno ó gases reduc 

tores que contengan hidrógeno combinado, ya solos ya juntamente 

con otros gases. Aun con masas de contacto que contienen mucho 

azufre, como los sulfuro3 , puede realizarse con éxito el procedí 

miento. Como catalizadores pueden emplearse sulfuros solos ó en 

mezcaLa reciproca ó con metales, metaloides ú óxidos, hidratos ó 

carbonato3, etcetera. De los sulfiros mencionaremos particular­

mente los de los metale-s pesados, especialmente los de los meta­

les del grupo del hierro, ya solos ó en mezcla, los cuales son 

muy activos. Puede agregarse el azufre también en otra forma á
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la masa Je contacto, gnvienjoss por ejemplo de suifi  tos ó sui- 

fatos ó partiendo de ellos o agregando el azufre ya desde el 

principio como tal á la masa Je contacto etcétera.

El procedimiento puede realizarse con cualesquiera presionas 

y se presta principalmente para tratar los más diversos productos 

de destilación y extracción de carbones y similares, por ejemplo, 

de la hulla, l ignito, turba, madera, asi como generalmente las 

substancias carbonosas de orí gen animal y vegetal. Mencionaremos 

en primer lugar los alquitranes obtenidos á las más diversas tem­

peraturas, asi como sus componentes y residuos de destilación.

En lugar de hidrógeno pueden también emplearse mezclas ga- 

seosas que lo contengan, como por ejemplo mezclas de nitrógeno o 

hidrógeno ó gas de agua, ó hidrógeno con ácido sulfhídrico ó va? 

por de agua, ó con hidrocarburos, como metano. También puede re­

emplazarse totalmente el hidrógeno por gases reductores que lo
i >

contengan, como por ejemplo el ácido sulfhidrico',’ También el hi­

drógeno puede producirse en la misma cámara de reacción, por 

ejemplo, mediante la acción de vapor de agua, sobre óxido de car­

bono, hidrocarburos ó similares.

Fs una ventaja especial de estas masas de contacto su insen­

sibil idad para los venenos, especialmente para los ordinarios, 

de tal forma, que según el nuevo método pueden hidrogenarse y asi 

ennoblecerse los productos brutos que contienen azufre.

FJrMPLO

Cresol bruto de alquitrán de hulla se hace pasar con hidró­

geno a. una presión aproximada de 150 atmósferas y a 400-500 grado 

3 0 bre una masa de contacto separada por compresión de sulfuro de 

cobalto precipitado. La reacción al principio es moderada, pero 

después de algún tiempo es viva y se continua con velocidad prác­

ticamente constante. Los fenoles en el producto originado están



red\icidos en 3u mayor parte a los hidrocarburos coi respondientes.

también los cresoles en los destilados brutos del alquitrán 

de hulla ó de lignito se reducen en presencia de los hidrocarbu­

ros existentes y de las impurezas como piridina, azufre, etcetera 

de manera satisfactoria. Sirviéndose de alquitranes como produc­

tos de partida, las combinadones no saturadas se transforman 

ampliamente en saturadas, originándose aceites de gran valor, 

fluidos y en proceso continuo, sin separación de asfalto o de 

cok. Fn lugar de sulfuro cobáltico pueden también emplearse mez­

clas de sulfuros de cobalto y de níquel, de sulfuros de cobalto y 

de manganeso, ó cobalto y sulfuro férrico y también sulfu.ro cin- 

cico ó aluminico, residuos de piritas calcinadas, etcstera ú o- 

tras masas de contacto que conten¿an azufre.

Mientras la eficacia de un contacto de hieiu-o activado como 

de ordinario, disminuye rápidamente, el mismo contacto conserva 

permanentemente su eficacia si se le trata previamente con ácido 

sulfhídrico á temperatura elevada.

u o T A

Se reivindica como nuevo y de propia invención y como Adi­

ción á la Patente principal N® 96.836.

Un procedimiento para ennoblecer los productos de la desti­

lación y extracción del carbón y similares, como alquitranes y 

sus componentes, caracterizado porque sobre ellos se hace actuar 

hidrógeno ó gases reductores que contengan hidrógeno combinado, 

bien solos ó juntamente con otros gases á temperaturas elevadas y 

con preferencia también á elevadas presiones, en presencia de
j

masas de contacto añadidas que contengan azufre combinado,

Fste Certificado de Adición recae sobre mejoras en el objeto 

¡de la Patente principal N° 96,836, por "Un procedimiento para 

preparar combinaciones orgánicas de gran valor á partir de carbón



y similares", como queda descrito en la presente memoria ,y ca­

racterizado en la anterior Nota,

Madrid 15 de Febrero de 192,6
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