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para una patente de invención por veinte años, por = Prooedi -  
miento üe vaciado centrifugo, empleando un molde ind inado = 
a fatfor del Ingeniero Fernando A HE S S, residente en Sao 
Paulo í Brasil ) ñua lib éro  Badaró 118#-

253 e l vaciado de lo s  tubos de o ierta  longitud por el 
procedimiento llamado centrifugo, los numerosos d ispositivos 
oonocidos para e l vaciado ofrecen cierta s d ificu ltades a cau­
sa de su longitud relativamente grande; sobre todo ocurren que 
se doblan y ocupan demasiado s it io  en e l  molde, principalmente 
cuando se fabrioan tubos ouyo diámetro es pequeño#

Según e l presente invento, se forma una parte del tubo, 
que es la parte primera que ocupa el extremo bajo o in fer io r



del molde g ira torio , dejando salir e l metal en la  forma corrien ­
temente conooida, por e l extremo del d ispositivo  de entrada de 
la fundición, d ispositivo  que solo parcialmente penetra en el 
in terior del molde inclinado, da modo que bajo la  acción de la  

gravedad, oorre haoia abajo lentamente hasta e l  extremo del mol­
de, formando hasta o ierta  longitud un tubo cuyas paredes son de 

espesor uniforme*
Entonces se forma paulatinamente e l resto del tubo, por 

ejemplo mediante una artesa basculante o de una oanal desplaza- 
ble, eto* sin que e l metal tenga que seguir oorriendo haoia aha­

jo  a lo  largo del molde, como antes*
Xa ventaja de este invento estriba en e l acortamiento 

de los d isp ositivos  corrientes de entrada de la  fundioión, que 
por e llo  resultan considerablemente menos pesadoa*

En e l  dibujo adjunto se representa un ejemplo de ejecu­
ción del presente invento*

En el molde inclinado -  a -  penetra la canal - ,b  ** solo 
parcialmente, llegando hasta e l  punto -  o -  al verter e l metal 
que sale de la  canal -  b - ,  va corriéndose lentamente h ada  aba­
jo  formando un tubo y se forma también e l  manguito* Mediante el 
uso de un molde de inclinación  conveniente resultan las paredes 
del tubo, de espesor uniforme* Dando a la  oanal -  b -  la forma 
de una artesa basculante, bastará, sencillamente basoular es de­
cir  imprimirle un giro, o bien durante la  salida oonatante del 
metal, se puede también desplazar e l molde -  a -  haoia la  iz  -  
quierda o la canal haoia la derecha, con lo  que se forma el 
resto del tubo* Para la formadón de esta parte mas a lta  del 
tubo, puede también usarse cualquier otro d ispositivo  de vacia­
do*
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Desorito suficientemente e l  presente invento lo  que se 
declara oomo de novedad e invención propia, son la s  siguientes 

reivindi oaciones;
1 -  # Procedimiento de vaciado centrifugo en e l  que se em­

plea un molde inclinado, caracterizado porgue la parte del tubo 
que se origina en el extremo bajo o ,in fe r io r  del molde glrato -  
r io , se forma colando e l  metal por el extremo del d ispositivo
de entrada de la  fundioión que permaneoe inmóvil durante este 
primer periodo de la  operación, mientras que la  última parte 
del tubo se fabrica  introduciendo e l metal en e l  molde girato -  
r io  en la forma que se quiera, por ejemplo mediante una artesa 
basculante o una canal desplazable en dirección longitudinal#

2 - * Procedimiento de vaciado centrifugo, empleando un 
molde inclinado -  Segán se describe y reivindica en la  presen­
te memoria descriptiva y se ilu stra  con lo s  dibujos que a la 

misma se acompañan#
Consta esta memoria de tres páginas fo lia da s y esoritas 

por una sola cara#

M&drid, a 11 de febrero de 19 26* 
Xeooadio López y López#-
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