MEMORTIA DASCRIPPTIVA

“para una patente de invencibén por veinte afios, por = Prooedi -

miento de vaciado centrifugo, empleando un molde inolinado

a faf¥or del Ingenlero Pernando A RE N S, residente en Sgo

Paulo ( Brasil ) Rua Libéro Badaréd 118,-

M el vaclado de los tubos de cierta longitud por el
procedimiento llamado centrifugo, los numerosos dispositivos
conocidos para sl vaciado ofrecen ciertas difiocultades a cau-
sa de su longitud relativamente grande; sobre todo ocurren que
ge doblan y ocupan demasiado sitio en el molde, principalmente
cuando se fabrican tubos cuyo didmetro es pequeiio. |

Segin el presente invento, se forma una parte del tubo,

que es la parte primera que ocupa el extremo bajo o inferior




del molde giratorio, dejando salir el metal en la forma corrien-
temente conocida, por el extremo del dispositivo de entrada de
la fundicién, di spositivo que solo parcialmente penetra en el
interior del molde inclinado, de modo que bajo la aceidén de la
gravedad, oorre hacia abajo lentamente hasta el extremo del mol~
de, formando hasta cierta longitud un tubo cuyas paredes son de
espesor uniforme.

Entonces se forma paulatinamente el resto del tubo, por
e jemplo mediante una artesa basculante o de una oanal desplaza-
ble, etc, sin que el metal tenga que seguir corriendo hacia aba-
jo a 10 largo del molde, como antes.

Is ventaja de este invento estriba en el acortamiento
de los di gpositivos corrientes de entrada de la fundieién, que
por ello resultan considerablemente menos pesados.

= el dibujo adjunto se representa un ejemplo de ejecu~
c¢idn del presente invento.

#n el molde inclinado - a - penetra la canal -,d =~ golo
parcialmente, llegando hasta el punto - ¢ = al verter el metal
que sale de la canal - b -, va corriendose lentamente hacia aba
jJo formando un tubc y se forma tambien el mangui to, Mediante el
nso de un molde de inclinacién conveniente resultan las paredes
del tubo, de espesor uniforme, Dando & la canal - b - la forma
de una artesa basculante, bastaréd sencillamente bascular es de~-
cir imprimirle un giro, o bien durante la salida constante del
metal, se puede tambien desplazar el molde — & ~ hacia l1la iz =~ /“
quierda 0 la canal haeia la derecha, gon 10 que se forma el
resto del tubo., Para la formasidén de esta parte mas alta del
tubo, puede tambien usarse cualquier otro dil spositivo de vacia~ °

________ ;

da.
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Descrito suficientemente el presente invento lo gue se
deolara oomo de novedad e invencién propia, son las siguientes
reivindioaciones;

12, Procedimiento de vaciado centrifugo en el que se em-
plea un molde inelinado, caracterizado porgue la parte del tubo
que se origima en el extremo bajo o,inferior del molde girato -
rio, se forma colando el metal por el extremo del di spositivo
de entrada de la fundiocidén que permanece inmovil durante este
primer periodc de la operacién, mientras que la dltime parte
del tubo se fabrica introduciendo el metal en el molde girato =
rio en la forma que se quliera, por ejemplo mediante una artesa
ba sgulante o una canal desplazable en direceién longitudinal.

22. Procedimiento de vaciado centrifugo, empleando un
molde inclinado -~ Segdn se describe y reivindica en la presen-
te memoria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la
mi sma se acompariian.

Consta esta memoria de tres pdginas foliadas y esoritas

por una sola cara.

Madrid, a 11 de febrero de 1926.
Isocadio Ibpez y Iépez.-
P.P./
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