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Leonard .Baldwin H 0 L M A F

residentes en ‘ «I*

297, Seven S is ters  Road, e l 1? y 12 Up-
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E'-1

en Londres, v • -i52-
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'•'•.^Sabido es queden la  fabricación 6 cons­

trucción de dentaduras, obturadores para, paladar es ra-
í* ,x%

jados ó agrietados, y sus análogos, suelen emplearse ge­

neralmente metales preciosos y^vulcanitá.

11 Se ha intentado emplear*composiciones de
; -. '.**!*'

nitrocelu losa¿en substitución de esas ̂ materias, pero
%  , ,  .  .

se ha v is to  que la  n itroce lu losa  (o sus composiciones

p lást icas ) esTinadecuada para ese uso, 'excepto para
_ I >

la  fa b r ic a c ió n  de dentaduras*deatinadas á exhibirse en

S *  los escaparates, v i t r in a s ;  y ^demás.'"*
S ' SSPTÍ.

/  La vu lcan ita , que es la  materia que sue- 
C1

^  le  emplearse‘ más en la  construcción de dentaduras, o- 
.17 ■, «Jtí

frece  determinados inconvenientes. Es, por ejemplo,
'v'̂ v-M;--'
y^§¿: quebradiza y propensa á romperse, habiéndose obser-

vado además que ir r i ta d la s  encías de determinadas per-
IS/

sonas.

" ■'¿Con arreg lo  a l 'inven to/  en la  p®oducción
i,

Me dentaduras y sus análogos, qe emplean derivados or- 

gánicos insolubles de la  celulosa, capaces de ser mol-
■ '^5* Ir .*•••»►

■ • deados. lPor lo  tanto,./de acuerdo4con e l expresado
• ,M  ----\.f- c

invento pueden emplearse esteres orgánicos de ce lu lo -
"k f *

sa, ó los éteres de celu losa insolubles.en agua.
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.' normalmente se u t i l iz a rá n  esas mate-
• $ i ■ <*•••• v

r ias  en combinación con cuerpos propios para obrar como

plasticidas^ó agentes co lo ida les , pudí'áhdose emplear

también, en.*algunos casos, janos d isolventes subordi-

nados propios para v o la t i l i z a r s e  de la/masa. Como

agentes co lo ida les , p la s t ic id as , ó d isolventes, hay que 
JT" " *  -í

..emplear cuerpos esencialmente sin sabor y sin  o lor , si

han de quedar en e l a rt ícu lo  terminado*
■ ?  4 i
• ‘ -|ü. A títu lo*,de ejemplo de un der iva t ivo  de• Y «  - *.*»
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celu losa conveniente puejfe c ita rse  un^ceta to  de celu-

losa . Para formar del^acetato de celulosa, o su ana-
■ X',|t; > \ 3 Cfká

logo, unas^omposicioneB” de acuerdo con el invento, pro- 
fi  ̂..

pias para u t i l i z a r s e  en la"construcción ó fabricac ión
- t  '■ r

de dentaduras y demás, se empleará^una proporción de
fe 71un agente p lastic idan te  adecuado, apropiado para permi-

. ,  . '> 
t i r  que la  materia se moldee’-con calor en la  ausencia

de disolventes v o lá t i le s ^ g re g a d o s .

El mencionado invento abarca también e l
p ■ *

método delÉormar dentaduras7 que comprende e l  iptrodu-

C ir i lo s  dientes, con lámbase hacia arriba, en una com-M
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' posiciónxde yeso, por ej emplo,' contenida en una mitad

%.■ '*? T0« '■« > ,
de un molde, e l  introducir la  composición de ce lu losa Bn 

é l ,  e l juntar ambas mitades del m olde^y e l apretarlas 

entre sí en^tanto qu?^fnfcienen las expresadas compo-
|§- 'í ? 1'"' Y,:.%

sic iones, suministrándo calor d irecto  ^con una tempe-
*’ J P

ratura su fic ien te iue la  masa de celu losa resu l-
ÜTte  convenientemente p lá s t i c a , .

a.
La composición de éster de celulosa

. ^ ^  o s s  , ,
se puede, ̂ emplear en formá\de placas u_hojas, o a mo-

’ •'á« . , 
do de un t¥ózo que toscamente se adapte a la  forma de

* “ 1 n,
la  placa ,de la  dentadura terminada, Rabien en la  forma 

granular 6 *p’-ilv erulenti
■la

■ >íx
para d a r^ o lo r  á la  composición puede

recurr irM ^a  los pigmei de titanioJplancos, en aso­

c iación  ^Combinación cos-berm'ellón u j j t r o s  pigmentos
w*?:

■- . u¿.;***. -

de color inadecuados. • •
*'-*** p -jíí

Por consiguiente, de acuerdo con el
«-.'.vil

invento, l a  caja de di entes ̂ introducida en cera se co--V ’f 
ir-

VviS?
- loca  en é l  molde en la  posición inversa á aquella en

- m -
■ sa&V ■

v, :.. .
la  que dicha caja se introduce",en élfccuando se u t i l i -

za la  vu lcan ita .
r-rr

~~r*.
Dicho de otro modo, los dientes



t ienen la  su per fic ie  mordedora introducida en e l yeso»

El molde se termina de la  manera usual., 

se alore cuando e l yeso haya fraguado, y la  cera se 

quita de la  manera co rr ien te .

Las dos mitades del molde, después del 

calentamiento hasta la  temperatura pretendida, se t o ­

man, y una placa ú hoja de la  masa de ester de ce lu­

losa, de tamaño y forma convenientes, ó "bien un em­

brión que se haya formado primero toscamente, ó a l t e r ­

nativamente una cómposición de ester de celulosa, en 

forma granular, se introduce en la  mitad que con tie­

ne los dientes, después de lo  cual se juntan las dos 

mitades del molde y éste, con la  masa de éster de ce­

lu losa  contenida en é l ,  se ca lien ta  hasta la  tempera­

tura pretendida, en una prensa y bajo los efectos 

de un calor seco d irec to .

Cuando la  temperatura del molde l le g a  

á los 160? C., poco más ó menos (no debe exceder de 

200? C.) se ap lica  presión gradualmente hasta que 

e l molde quede completamente cerrado. En esa opera­

ción se pueden in v e r t ir  unos quince minutos. Tan 

pronto como e l  molde queda completamente cerrado, se 

saca del calentador, con la  prensa, y se coloca en agua 

i r í a ,  donde debe permanecer hasta quedar completamen­

te f r í o .  Después se at_e ese molde y se saca la  ca­

ja , quitándose la  materia sobrante, y dicha caja se 

termina de la  manera usual.

Empleando la  materia de acuerdo con e l 

invento se f a c i l i t a n  las reparaciones de la  dentadura 

Por ejemplo, si un diente se rompe, la  parte con ti­

gua á ese diente roto  se corta ó separa de la  placa 

con una s ie r ra  de ca lar, un nuevo diente se coloca en

4
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ese s i t i o ,  en un trozo de cera de modelar, y la  placa 

así preparada se saca intacta, se introduce en yeso, 

en un molde de hacer reparaciones, se introduce un 

trozo de la  composición de un der iva tivo  de celulosa, 

y por último se coloca e l molde en una prensa y se 

tra ta  de la  manera ya expuesta.

conviene practicar una ranura ó esco­

tadura, á modo de cola de milano, en la  placa de la  

dentadura ex istente, á f i n  de ayudar mejor á lograr 

una conexión sa t is fa c to r ia  entre e l l a  y la  parte agre­

gada •

Si se quiere, la  unión ó conexión en­

tre  la  parte substituida y la  parte p r im it iva  se 

efectúa mediante e l empleo de unos d iso lventes v o l á t i ­

les  adecuados.

Esta so l ic itu d , que corresponde, á la

presentada en Ing la terra , en 11 de febrero de 1925,♦
bajo e l  número 3851, se acoge á los benefic ios  del 

a rt ícu lo  16 de la  Ley de Propiedad Indu str ia l,

-o- N O T A  -o-

Los puntos de invención propia y nue­

va que se presentan para que sean objeto de esta Pa­

tente de VEINTE años, son los s igu ientes:

19 - La fabr icac ión  de dentaduras y 

sus análogos, que comprende unos der iva tivos  orgáni­

cos de celulosa insolubles en agua, capaces de ser 

moldeados.

29 - La fab r icac ión  de dentaduras y sus 

análogos, re iv ind icada en e l punto an terior, que com­

prende ásteres orgánicos de ce lu losa,ó los éteres de 

celu losa insolubles en agua.

39 - La fabr icac ión  de dentaduras y sus

o
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~r análogos, re iv ind icada en los puntos 19 ó 29, en la

& que loa  deriTa ‘;ivoo ae cé la los^  se u t i l iz a n  en com- 
¿' fv

binación con cuerpos prupios para oorar como p la s t i -  

ciuas ó agenten c o lo id a l - o ^

4 9 jó. fac í* i la c ión  de ueutauuras y sus

^■^aixálOoOa, re iv ind icada en e l pumo ¿9, que comprende
l!f- *

r pij¿me.-tos de titario "blancos en asociación o combina­

ción con otros pigmentos colorantes adecuados,

59 - La fab r icac ión  de dentaduras y sus

^análogos, como la  re iv ind icada en cualquiera de los pun-

 ̂tos precedentes, que comprende e l  someter los deriva- 
ca­

t ivos  de celulosa, en forma granular ó pulverulenta, á 
J

una operación moldeadora, con calor y presión,
'a Ej

69 - El método de formar dentaduras, que.T •’

comprende e l introducir los dientes, con la  base hacia
V

arriba, en una composición, que puede ser yeso, conte­

nida en una mitad de un molde; e l  introducir en e l  mis-

mo una composición que comprenda der iva tivos  orgánicos 
% “

de celu losa insolubles en agua; e l juntar ambas mi- 
m.

tades del molde, y e l  aprétarlas entre s í en tanto que
,!V/
? contienen las expresadas composiciones, suministrando-

calor d irecto  y con una temperatura su fic ien te  para que
*

v la  masa de celulosa resu lte  adecuadamente p lá s t ica .

79 - El método de formar dentaduras, r e i ­

vindicado en e l punto 69, en e l que la  caja de dien-

tes , introducida en cera, se coloca en e l molde en
s.).” .*
” la  d irecc ión  contraria á aquella en la  que dicha caja 

se coloca en e l  mismo cuando se u t i l i z a  la  vu lcan ita ,

89 - Mejoras en la  fabr icac ión  de den- 

ataduras y sus análogos.

Tal y como se ha descrito  en la  Me- 

i antecede y con los f in es  que se han espe-

-  6 -
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