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b g .
se ha visto que la nitrocelulosa (6 sus composiciones

\ ¥ 108 escaparates vitrinas; y demas.“
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_quebradiza ¥y propensa é romperse, habiendose obser-

. BOonas.

" plasticidas o agentes coloidales, pudfehdose emplear

’-Sabido es que en la fabrlcaclon 6 cons-
Gagr v £

“truccidnde dentaduras, obturadores para. paladares ra-

jados 6 agrietados, y sus analogos, suelen emplearse ge-
neralmente metales preciosos y}vulcanlta.
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"Se ha intentado emplear "composiciones de
b un&

nitrocelulosa .en substitucion de esas materias pero
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plésticas) esﬁinadecuada para ese Uuso, excepto para

la fabricacion'de dentaduras”destlnadas 8 exhibirse en
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#7 La vulcanita, que es la materia que sue-
o
le emplearse'més en la construccidn de q%rtaduras, o-
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frece determinados inconvenientes. Es, por ejemplo,

it .:,‘
vado ademés que irritau}as ‘encias de determinadas per-
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Con arreglo 817 invento; en la ppoduccidn
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de dentaduras y sus aralogos ge empleaﬁ derivados or-
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génicos insolubles de la celulosa, capaces de ser mol-
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r,u‘-
deados. “Por 1lo tanto,'de acuerdo con el expresado
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invento pueden emplearse esteres orgénicos de celulo-
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sa, 6 los eteres de celulosa insolubleaaen agusa.
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’%E Normelmente se utilizerérn esas mate-
'3 ey,
rias en combinacion con cuerpos prOpios pare obrar como
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también, en algunoa casos, unoa disolventes gubordi -~
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nados pr0plos para volatilizarse de 1d§%asa. Como
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agentes coloidales plasticidas o disolventes hay que
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gemplear cuerpos esencialmente sin sabor y sin olor, si
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han de qued%f en el articulo 'l:ermine,do.',"r
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A tltulotﬁe eJemplo de un derivativo de
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losa, Para formar de%Facetato de celalosa, é su and-
SENERE.

logo, unasiéomp051C1ones de acuerdo con el invento, pro-.

pias para utilizarSe en la construccién 6 fabricacidn
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de dentaduras y demés, se empleara una proporcidn de

un agente plasticidante adecuado, aprOpiado para permi-
\r

tir que la materia se moldee con calor en la ausencia

R

de disolventes volatilesaggregados.'

El menc1onado invento abarca también el
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método de*gmrmar dentaduras que comprende el introdu-
o, § T

_cir -los dientes, con ld%base hacie arriba, en una conm-

g
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posicion de yeso, por ej%mplo contenida en una mitad

de un molde, el introdué%% la composicion de celulosa en
él, el Juntar ambas mitades del moldewﬁy el apretarlas

entre si en tanto que'ggntienen las expresadas compo-
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“siciones, auministréndo calor directo con una tempe= "
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ratura suficiente paraague "la masa de_ celulosa resul-
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te Gonvenien:emente plastica. “-f;"f
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se puede emplear en forma -de placas §_hojas, ¢ & mo-
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do de un trozo que toscamente se adapte & la forma de
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la placa de la dentadura terminada, 6gbi en en la forma

granular 6 pulv erule nt% A
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Para dara%olor & la composicion puede
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'recurrirlf;"a los pig;new de titanioéﬁlancos, en aso-

ciacidn é “Sombinacién cQﬁrbermellon 4
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de color:adecuados.

ptros pigmentos

" Por consiguiente, de aeuerdo con el
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irvento, la caja de dientes introducida en cera se coO-

A
loca en el molde en la posicxon inversa 4 aquella en
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la que dicha caja se introdﬁce.en ék%guando se utili-
. Co & R
za la vulcanlta. Dicho de otro modo, los dientes




tieren la superficie mordedora introducida en el yeso.

Tl molde se termina de la manera usuel,
se abre cuando el yeso haya fraguado, y la cera se
guita de la manera corriente.

Las dos mitades del molde, después del
calentamiento hasta la temperatura pretendide, se to-
man, y una placa U hoja de la masa de éster de celu-
1nsa, de temafio y forma convenientes, ¢ bien un om-
bridn que se haya formado primero toscamente, 6 alter-
nativemente una composicidn de éster de celulosa, en
forma granular, se introduce en le mitad que contie-
ne los dientes, después de lo cual se juntan las dos
mitades del molde y éste, con la masa de éster de ce-
1ulosa contenida en é1, se calienta hasta la tempera-
ture pretendide, en una prensa y bajo los efectos
de un calor seco directo,

Cuando la temperatura del molde llega
4 los 1609 C., poco mAs 6 menos (no debe exceder de
2002 C.) se aplica presidn gradualmente hasta que
el molde quede completamente cerrado, En esa opera-
cién se pueden invertir unos Quince minutos, Tan
pronto como el molde queda completamente cerrado, se
saca del calentador, con la prensa, y se coloca en agua
tria, donde devbe permanecer hasta quedar completamen~
ve fuiio. Des,.ués se al_e ese molde y se saCa la ca-
ja, quitédnaose la materia sovraunte, ¥y dichka caja se
ter.uiua de la manera usual,

Empleando la materia de acuerdo con el
invento se facilitan las reparaciones de la dentzdura
Por ejemplo, si un diente se rompe, la parte conti-
gua & ese diente roto se corta 6 separa de la placa

con una sierra de calar, un nuevo diente se coloca en



ese sitio, en un trozo de cera de modelar, y la plsca
asi preparada se saca intacka, se introduce en yeso,
en un molde de hacer pepearaciones, se introduce un
trozo de la composicidén de un derivativo de celulosa,
vy por ultimo se coloca el molde en una prensa y se
irata de ls manera ya expuesta,

tonviene practicar una ranura ¢ esco-
tadura, 4 modo de cola de milano, en la placa de la
dentadura existente, & fin de ayudar mejor 4 lograr
una conexidn satisfactoria entre ella y la parte agre-
gada,

S1 se gquiere, la unién é conexidn en-
tre la parte substituida y la parte primitiva se
efecfua mediante el empleo de unos disolventes voldti-
les adecuados.

Bsta solicitud, que corresponde, 4 la
presentada en Inglaterra, en 11 de febrero de 1925,
bajo el mimero 3851,‘se acoge & los beneficios del
articulo 16 de la Ley de Propiedad Industrial,

-0~ N¥NOTA -o-

Los puntos de invencién propia y nue-
va que seé presentan para que sean objeto de esta Pa-
tente de VEINTE afios, son los siguientes:

19 - La febricacidn de dentaduras y
sus 4nflogos, que comprende unos derivativos orgini-
cos de celulosa insolubles er agua, cepaces de ser
moldeados.,

2¢ - lLa fabricacién de dentaduras y sus
analogos, reivindicada er el punto anterior, que com-
prende ésteres orgénicos de celulosa,d los éteres de

celulosa insolubles en agua.

3% - lLa fabricecidn de dentaduras y sus
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piwme.tos de titaro blancos en asociacién o combina-
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- vindicedo en el punto 62, en el que la caja de dien-

- andlogos, reivindicada en los punios 19 & 29, en la

4 Que los derivetivos ae celulos« se utilizan ern com-

3

Y . .
binacién con cuerpos pruplos para ooprar como plasti-

ciqas 6 agente. coloidal..

4% - lLa faoricacidn de ueataquras y Sus
. e .

4 N . ™~ .
aL.8l0,08, reivindicada en el punio 3¢, Qque comprende

cion con otros pigmentos colorantes adecuados,

59 - La fabricacidén de dentaduras y sus

w
"'tos precedentes, gque comprende el someter los deriva-
b |

tivos de celulosa, en forma granular 6 pulverulenta, é

une operacidn moldeadora, con calor y presidn.
- 3 .
’T}g 69 - E1 método de formar dentaduras, que

< compreﬂde el intfoducir los dientes, con la base hacia
. - aE. - 8

W
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arriba, en una composicidn, que ‘puede ser yeso, conte-

nida en una mitad de un molde; el {ntroducir en el mis-

€.
~ MO una %gmposicién que comprenda derivativos orgénicos

de celulosa insolubles en agua; el juntar ambas mi-
s il

. tades del molde. y el apréturlas entre si en tanto que
R

£

contienen las expresadas composiciones, suministrando
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rcalor directo y con una temperatura suficiente para que
. N
la masa de celulosa resulte adecuadamente pléstica.

tes, introducida en cera, se coloca en el molde en
: i g .

la direccidn contraria & aquella en la que dicha caja
se coloca en el mismo cuando se utiliza la vulcanita.

89 - Mejoras en la fabricacidén de den-

taduras y sus andlogos.

Tal y como se ha descrito en la Me-

Mﬁ%@px antecede y con los fines que se han espe-

andlogos, como‘lé reivindicada en cuslquiera de los pun-

72 - E1 método de formar dentaduras, rei-




Bsta Memoria consta de siete hojas es~ ;

critas por ura sola cara,

Madrid 8 de febrero de 1926
A PR TR P. A.

Y Alberto de Hisabwru
Por Peder
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