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3ste invento se relaciona oon las maqui­
nas destinadas a llenar de oerillas las oajas rectan­
gulares consistentes en un cajón deslizante interior y

-1-



en una oaja o cubierta exterior abierta por ambos ex­
tremos, máquinas en las que se emplea un transportador 
oontinuo y horizontal para las referidas oajas, cons­
tituido por eslabones oon cavidades dobles o con un 
par de oavidades interoomunioantes para los miembros 
interiores y exteriores de dichas cajas.

Con arreglo al tipo más corriente de 
máquinaB llenadoras que suelen utilizarse, se emplean 
dos transportadores de oadena principales y de funolona 
miento oontinuo, y asimismo otras oadenas, funcionando 
un transportador para trasladar las cerillas suminis­
tradas por la correa ancha de la máquina bañadora a 
los"interiores” de las cajas llevadas por el otro

transportador de cadena.
Sae tipo de máquina ofrece diversos in­

convenientes y en particular resulta la máquina oom- 
plioada, puesto que si ocurre una rotura hay que per- 
der un considerable tiempo en desarmar o abrir la ma­
quina para llegar a la parte desarreglada, asimismo 
la expresada máquina, que de por sí es costosa, re­
quiere diversos operarios para su control. También, 
debido a la irregularidad en el numero de cerillas 
que se le suministra a oada caja, suelen detenerse 
o atascarse éstas oon frecuencia en el transportador, 
oon la consiguiente destruooio'n de esas oajas y las 
paredes de la máquina, y además, debido a que las ca­
jas se llenan insuficientemente, hay que agregar ce­
rillas a mano, y toda vez que dichas oajas van marchan­
do continuamente implica esa operación una gran destre­

za por parte de uno de los obreros,
B1 objeto del invento es proporcionar

una máquina mejorada «n la que a. emplee sólo un

transportador d« oadona do funoionamionto intorml-
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tente, siendo las ventajas de ello, en comparación 
oon las máquinas conocidas, la reducción del ooste 
de fabricación, menor número de obreros para aten­
der a la máquina, menor«3 perdidas e inutilizacio­
nes por lo que respecta a las oajas y a las oeri- 
llas, más cantidades uniformes de cerillas en las 
cajas, y facilidad para haoer oon rapidez repara­
ciones o ajustes, asimismo la referida máquina

J
es particularmente apropiada para funoionar en com­
binación oon oualquier tipo conocido de máquinas de 

fabrioar oerillas,
Oon arreglo al invento son intermi­

tentes todas las operaciones, esto es, existe un pe­
riodo de reposo o descanso entre las diversas ac­
ciones de la expresada máquina.

Brevemente expuesto, la maquina me­
jorada efeotúa las operaciones en el orden suoesi- 

vo siguiente, a saber:
(a) - Las oajas vacías avanzan mer­

ced a una correa horizontal, oon preferencia en 
tres hileras, a fin de que tres de ellas a un tiem­
po desciendan por un alimentador escalonado y pa­
sen a las cavidades del transportador de cadena de 
aooión intermitente y horizontalmente dispuesto#

(b) - Los "interiores® de las oajas 
se sacan luego prácticamente de los "exteriores , 
estableciéndose unos medios para ouadrar las ésqui- 
nas salientes de esos interiores y evitar su sali­

da total#
(o) - Los interiores reciben oerillas

suministradas sin interrupción de una rampa o oon-
duoto de oonstruooión espeoial que se sitúa entre
el transportador de cadena y la correa de la máqui-
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na oolooadora y bajadora de cerillas, sirviendo el 
citado oonduoto para lograr que aproximadamente el 
debido número de cerillas se oonduzoa a cada caja» 
y oonseguiral propio tiempo una alimentación unifor­
me y regular de las mencionadas oerillas,s1

(d) - Los interiores se introducen 
después parcialmente en los exteriores mientras que 
al propio tiempo se igualan las oerillas, y cuando 
las oajas han avanzado más se introdúoen por com­
pleto los interiores¿en los exteriores,

(e) - Las cajas llenas, tres de ellas 

a un tiempo, se sacan luego de las oavidades fren­
te a un empujador que forma una hilera de doce,

(f) - La hilera avanza ac­

to seguido por una placa, en tanto que simultanea-U
mente la hilera de delante, mantenida hacia abajo 
merced a unos dedos de resorte, se descarga en una 
bandeja inclinada y,.separablemente soportada en un 
transportador indinado, bandeja que oonviene que 
sea de tal tamaño que oontenga, por ejemplo, 288 
oajas, y una vez cargada pasa a la máquina empaque­

tado rausual.
Para que el expresado invento se pueda 

oomprender con toda olaridad pasamos a describirlo 
oon ayuda de los adjuntos dibujos, en los que de­

signan: U.Jh''
Las figuras 1 y 2, respectivamente 

una planta y una elevación de la primer parte o 
trozo de la máquina, que corresponde al extremo re­
ceptor de las oajas vacías.

Las figuras 3 y 4 ,  5 y 6 ,  y 7 y 8 ,  
son unas respectivas plantas y elevaciones de las

partes restantes de la expresada máquina, en orden
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progresivo a partir de dioho extremo receptor, y 
uniendo esas figuras por las líneas de división 4, 
fl y 0, tendremos una planta completa de la susodi­
cha máquina, y asimismo una elevación completa si se 
haoe la unión por las líneas de división 4» B', 0*.

La figura 9, una seoolón de la fi­
gura 1 por la línea IX*

La figura 10, otra seoolón de la mis­

ma figura 1, pero por la línea X.
La figura 11, en escala ampliada una 

planta de un eslabón del transportador.
La figdra 12, una seooión de la figu­

ra 11 por la línea XII*
La figura 13, una vista del mismo es­

labón por un extremo.
La figura 14, una seooión de la figu­

ra 3 por la línea XIV*
La figura 14a, en escala ampliada, 

un detalle fragmentario en corte dado por una parte 

de la figura 14.
La figura 15, una seooión de la figu­

ra 5 por la línea XV.
La figura 16, en esoala ampliada, 

una seooión transversal del transportador, por la

línea XV de la figura 5.
La figura 17, asimismo en esoala am­

pliada, una seooión de la figura 7 por la línea 

XVII*
La figura 18, otra seooión de la fi­

gura 7, pero por la línea XVIII, y
La figura 19, una seooión también de

la figura 7, por la línea XIX,
Gomo se ilustra, las oajas vaoíaa y
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oerradaa B pasan a una oorrea sin fin horizontal 1, 
que se mueve intermitentemente merced a un engrana­
je o meoanismo 2 de trinquete y roquete, y por en­
olma de esa oorrea se fijan unas separaoiones lon­
gitudinales 3 que dividen a las oajas en hileras, 
tres oon preferencia, siendo las oajas comprimidas 
de plano en la oorrea graoias al peso de los rodi­
llos 4 de movimiento giratorio libre que se montan 
en los brazos 5,

Las expresadas oajas salen del extre­

mo de la oorrea y van a parar a una placa horizon­
tal fija 6, frente a la oual y a menor altura se es­
tablece un alimentador 7 debidamente guiado (figu­
ra 9), que reoiprooa o va y viene horizontalmente 
en una base 16 merced a un brazo 8 aque se regula 
por una leva 158 del correspondiente árbol 145,
La superfioie superior de ese alimentador tiene 
unos escalones 9, ouyas bases 10 oonviene que va­
yan inclinadas hacia atrás, oomo se ilustra, e-xoep- 
to el último 10a, que es horizontal, Además, las 
separaciones 3 van por enolma de diohos escalones. 
Las cajas avanzadas van saliendo de la plaoa 6 por 
medio de las oajas que quedan detrás en la oorrea 
1, y sucesivamente caen a la primer base inclinada 
10 del alimentador, evitando los esoalones 9 cual­
quier movimiento hada atras de las mencionadas ca­
jas, Batas se mantienen también de plano en las 
expresadas bases meroed a una serie de dedos de re­
sorte 11 y 12 que se montan en un travesado 180 dis­
puesto en unos sostenes 181 del alimentador 7, Los 
resortes 12 son curvos y se apoyan contra el lado 
de abajo de un travesaño 14 que se soporta en unos 
sostenes fijos 15 y se apoya firmemente en tres oa-
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Jas formando una hilera, a medida que el alimentador 

avanza (figura 1).
Al movimiento haoia atrás del alimen­

tador 7, las oajas que se encuentren en él no pue­
den retrooeáer, debido a que las tres mas hacia 
atras van a apoyarse contra la placa 6, y al pasar 
la base frontal 10a haoia atrás con respecto a la 
parte de debajo de las tres oajas avanzadas, éstas 
caen a la base 16 frente al alimentador 7, el cual, 
ouando vuelve a avanzar, haoe que esas oajas se in­
troduzcan en las cavidades contiguas 17 del trans­
portador de cadena prinoipal 0 que maroha intermi­
tentemente por unas poleas verticales 182 y 183 (fi­
guras 2 y 8) y se guía en el canal 178 (figura 10), 

Oada cavidad 17 tiene una boca ensan­
chada 17a, y se oonexiona oon otra oavidad 18 del 
costado de oada eslabón del transportador (figuras 
11, 12, 13, 16 y 17), y la menoionada oavidad 17 es 
algo maB ancha que la 18, de modo que los extremos 
de los exteriores 20 van a apoyarse oontra los asien­
tos 19, Los bordes de arriba 184 de los costa­
dos de la oavidad 18 se inclinan haoia dentro a fin 
de dirigir las cerillas a loa interiores 21, y esos 
costados se forman oon unos rebordeB inclinados 22, 
montantes o dirigidos haoia dentro, a fin de evi­
tar que los expresados interiores suban. Los costa; 
dos de las susodichas cavidades 18 tienen oeroa de 
la parte de abajo de sus bordes interiores unas es­
cotaduras o ranuras 23, oon cierta inclinación, que 
comprimen las esquinas de los interiores 21 que pue- 
a«m sobresalir, quedando así diohas esquinas reotan- 
gulares. SI resultado de esa oonstruooión ee que
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loa citados interioras quedaran subsiguientemente bien 
colocados en los exteriores o cubiertas de la oaja, sin 
aplastarlos, lo que, cuando oourre, ooasiona entorpe­
cimientos' y hace que se pierda tiempo oon la parada o 
detenoion de la máquina y la descarga irregular de
cajas llenas, ^

/i:\ ¡s9fLas susodichas cavidades 18 que reci­
ben loa interiores-se forman oon unos rebordes o ner-

es
vuras inferiores 18a indinados en paralelismo oon 
los 22, de modo que^ouando los interiores 21 salen 
de los exteriores o cubiertas 20, merced a los em- 
pujadores 149 que entran en aooion por el brazo 160 
y la leva 159, se encuentran completamente abiertos, 
o orno lo indioan las figuras 1, 2 y 10, a fin de re­
cibir las cerillas, aunque los extremos del lado de 
dentro de diohos interiores 21 se enouentran aún den­
tro de los exteriores 20, de modo que esos interio­
res avanzarán subsiguientemente oon seguridad en 
los referidos exteriores, para entrar en ellos» Las 
mencionadas cavidades 18 tienen en su fondo unos re­
cesos transversales 24 en los que entra una horqui­
lla 25 (figuras 1 y 2) de un brazo 26 conexionado

r*
con otro brazo 27, vertical y oscilante, que haoe

*5
que el transportador 0 se mueva intermitentemente.

Una placa de cubierta 160 queda por en-
oima de las oajas para lograr que queden bien colo­
cadas en las cavidades 17, yendo esa placa doblada 
hacia arriba. Por el extremo frontal 161 y cone­
xionada oon unos br&eos 162 regulados por unos re­
sortes 163 y fijados a una varilla 164 libremente mon­

tada.
Para conseguir que las cavidades del

transportador ooinoidan d.bidam.nt, fardando la n«-
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oesaria, relaoión oon los diversos mecanismos aooiona- 
dores de la máquina, una serie de dedos 28, formados 
oon unas puntas indinadas 29, avanzan periódicamente 
en los recesos 24 del fondo de las cavidades, dedos 
que se montan en un brazo reciprocante y vertical 30, 
que lleva un rodillo 157 propio para coincidir oon 
la periferia de una leva doble 158a (figuras 2 y 9), 

Las oajas van a quedar intermitente­
mente frente al medio trasladador de las oerillas 
(figuras 3, 4 y 14), situado entre el transportador 
C y la correa 31 de la máquina de fabrioar cerillas, 

Bse medio trasladador comprende una 
plaoa o rampa indinada 32, que tiene aproximadamen­
te en el piróme dio de bu longitud un esoalón 33,
La superficie de dioba rampa lleva una diversidad 
de canales 34 y se divide meroed a unas separacio­
nes vertioales principales 35 y otras separaciones 
subdivisionales 36, Por encima de la misma rampa 
existen tres árboles osoilantes 37, 38 y 39, respec­
tivamente regulados por unos brazos 166, 167 y 168, 
que entran en aoción graoias a unas levas 169, 170 
y 171, fijándose en esos árboles osoilantes unos 
respectivos obturadores 40, 41 y 42, que oonviene 
sean de un metal de resorte, B1 obturador 40 tie­
ne en su extremo inferior unos dedos 43, y «1 41 
unas corrugaciones 185 en su borde, que correspon­
den respectivamente oon las divisiones y oon los 
canales de la rampa, Oeroa del extremo superior 
de dicha rampa se dispone una plaoa desviadora 44, 
por enoima de las divisiones, a fin de dirigir ha­
d a  abajo las oerillas desprendidas de la correa 31, 

Los canales 34 oonviene que tengan 

una inolinadón hada sus extremos inferiores, oomo
9-



lo indican las figuras 3 y 4, y su anohura puede va­
riar para permitir que más de una oerilla desoienda 
por ellos en paralelismo, siendo el número de oana­
les y el grado de velooidad del transportador C de­
terminado por el número de cerillas que se le haya 
de suministrar a oada oaja durante su paso por en­
frente de la rampa, y siendo 60 el número corriente 

de oerillas para oada oaja.
Las cerillas, después de desviadas por 

la plaoa 44, van a descansar oontra el obturador 
40, que cuando se levanta permite que las oeri- 
llas se deslioen y desoiendan para ir a parar al ob­
turador 41, consintiendo el escalón 33 que una oeri­
lla de la parte de atrás se deslice por enoima de 
otra de delante, evitándose así que las cerillas 
topen por sus extremos, que es la oausa de que un 
número irregular de oerillas se le suministre a las 
oajas. Cuando el obturador 41 se levante, las oe­
rillas se deslizan en unas escotaduras de superficie 
inclinada 45a (figuras 14 y 14a) practicadas en una 
base 45, que transversalmente ocupa una parte del 
transportador, con las o&bezas de las oerillas apo­
yadas en el obturador 42, el oual se dobla como lo 
indica la figura 14, Entonces una serie de empuja­
dores reciprocantes inclinados 46, que corresponden 
oon las escotaduras o canales 45a, que se forman 
inmediato al extremo de una plaoa inclinada 47, que 
tiene en el extremo del lado de abajo un reoeso 49 
y se monta en unos brazos osoilantes vertioales 48 
regulados por las levas 165, quedan en la posición 
retraida. Dicho obturador 42 se levanta enton­
óos y los empujadores 46 avanzan y llevan las oe­
rillas de los oanales 45a a los interiores 21 de la



coOvJ '■ *>

¥

oaja, evitando una tapa o oubierta 50 que las ceri­
llas salgan de los referidos interiores*

La siguiente operaoio'n es el olerre 
de los Interiores 21 en los exteriores 20 de las 
oajas, operaoión que oonviene llevarla a oabo en 
dos etapas* Con arreglo a la prijper etapa, los 
interiores se introducen en los exteriores, aproxi­
madamente en unas siete ootavas partes de todo el 
movimiento, como en las figuras 5, 6, 15 y 16, por 
medio de una serie de empujadores reoiprooantes 51 
en un deslizador 52 de una guía 53, yendo el desli­
zador conexionado oon un brazo osoilante 54, verti- 
oalmente dispuesto, que funciona meroed a la pista 

de leva 174*
Las oabezas 55 de los referidos empu- 

Jadores tienen en su parte de arriba un reborde 
montante 186 que haoe que entren en los interio­
res 21 cualesquiera oabezas de oerillas que sobre­
salgan* antes del funcionamiento de los empuja­
dores 51 y durante la primer parte de sus oarreras 
de avanoe, unos dedos retenedores 56 (figuras 5, 6 
y 15) desoienden en los interiores contiguo a sus 
extremos del lado de dentro y se apoyan en las ex­
tremidades de las oerillas* Ssos dedos 56 se pue­
den formar en el extremo doblado de una plaoa 57 
fijada a un árbol osoilante 58 y en un brazo 172

regulado por la leva 173*
La segunda etapa y la operaoión oe­

rrado ra final de las oajas se lleva a oabo meroed 
a una serie de empujadores 59, oon oabezas verti- 
oales obatas 60 (figuras 7, 8 y 17) empujadores 
que se forman en un deslizador 61 propio para fun­
cionar en una guía 62 y que se conexionan oon un
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brazo 03oilante vertical 63 que entra en acción por 
la leva 175.

Las oajas llenas y oerradas B de las 
cavidades 17 avanzan por el transportador C frente a 
una serie de expulsadores 64 que tienen unas cabe­
zas 65 vueltas hacia abajo y conexionadas por unas 
articulaciones 66 con un deslizador 67 que funciona 
en una guía 68, pudiendo ese deslizador ir y venir 
gracias a un brazo osoilante y vertical 69 (figuras 
7, 8 y 18) regulado por una pista de leva 176, Los 
expresados expulsadores 64 tienen unas orejas 70 di­
rigidas hacia arriba, conexionadas con una varilla 
horizontal 71 provista en un extremo de un rodillo 
72 que entra en una barra acanalada horizontal 73, 
la cual lleva un piñón 74 que va a apoyarse en un 
brazo 75 propio para subir y bajar gracias a un bra­
zo 76 que va y viene vertioalmente y se regula mer­
ced a la leva 177 (figura 8),

Por medio de ese mecanismo suben los 
expulsadores en sus articulaciones 66, al haoer su 
movimiento haoia atrás, para pasar libremente por 
encima de las cajas del transportador, que tienen 
luego que ser expulsadas de este.

Bn oaso de que tengan que depositarse 
las oerillas en las cavidades, sin cajas, el brazo 
76 se puede mantener en la posición subida merced a 
un deslizador 78 de funcionamiento a mano, que obra 
en una guía 77 y lleva un mango 79, teniendo ese 
deslizador un soporte 80 vuelto haoia arriba, propio 
para deslizarse bajo un saliente lateral 81 del bra- 
zon75 y mantener así a los expulsadores subidos mien­
tras van y vienen sin rendir ningún trabajo producti­

vo.
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"íLas oajas expulsadas, tres a un tiem­
po, se reciben, a una altura más baja, oontra un to-

$
pe 187, en una mesa 82, /^avanzan en paralelismo y 
oon preferencia en direooión oontraria al transpor­
tador 0 merced a un empujador 83 unido mediante es- 
labón 84 (figuras 7 y 8) a una palanoa 85, la oual
se conexiona oon un brazo oscilante vertical 86 y

4
funoiona graoias a una barra reciprocante 148, como 
ya antes hemos dicho. Cuando una hilera de dooe 
oajas se encuentra en la mesa 82, oon la caja delan­
tera apoyándose oontra un rebprde 87 de esa mesa, 
la hilera avanza en la longitud de una caja, meroed 
a un empujador reciprocante 88, Bate empujador 
oonsiste, lo mismo que en las figuras 7, 8 y 19, en 
una barra horizontal, y se monta en dos salientes

iy.
130 de un brazo aoodado'^89 que a su vez se monta 
en un pivote 131 y se regula meroed a un resorte 
90, llevando además un disco rotarlo 91 que tiene 
unos rodillos salientes 92, 92a, con un bloque 93 
entre dos de ellos, B1 brazo da levas o principal, 
que gira oonstantémente, tiene un brazo 95 en el 
que se dispone un rodillo 96 que sucesivamente va 
a entrar en contacto oon los rodillos 92, y a oada 
contacto gira el disoo 91 para hacer la ouarta parte 
de «y»»- revoluoión. Un:tresorte 97 del brazo 89 va
a apoyarse oontra uno de los rodillos y evita que el

■s
disoo haga más de un cuarto de revolución, esto es, 

noventa grados,
Cuando el rodillo 96 tropieza oon el 

92a, se desliza a lo largo del bloque 93, empujando 
así al disoo 91 hacia delante y, por consiguiente, 
al brazo 89 que haoe que avance el empujador 88,



i

o

Pura, indicar el número de cajas que 
haya en una hilera contigua al transportador, se re­
curre a un indicador, consiste éste en un disco 
98 de rotaoion intermitente, que tiene unos pitones 
o salientes laterales 99 propios para ser sucesiva­
mente oogidos por un trinquete 100 convenientemente 

O
montado en un ouho 103 de la barra 73 y regulado por 
un resorte 101, existiendo en dicho disco unos dien­
tes de roquete 102 propios para ser oogidos por un 
trinquete retenedor de resorte 104 que evita el mo­
vimiento hacia atrás de dicho disco, j£ste hace 
una cuarta1 parte de revolución a cada movimiento y 
su superfioie va graduada*con 3, 6, 9 y 12, para in­
dicar el número de cajas que 'deba haber en la hile­
ra que se esté formando. Si esa hilera no tiene 
el número regular agrega entonces el obrero el re­
querido número de cajas, que a mano toma de una pi­

la de ellas, *
Una ves completa la hilera de cajas,

el empujador 88 la hace avanzar por encima de un es-
jrcalón 105 formado en la mesa 82, para evitar el mo­

vimiento hacia atrás de diohas cajas, esto es, de la 
hilera de ellas, y las cajas de la hilera avanzada 
se mantienen elásticamente en la mesa merced a unbs 
resortes planos 106 que salen de una barra transver­
sal 107 establecida en la mesa principal P.

Contiguo al extremo de descarga de
la mesa 82 existe un transportador"continuo o sin 
fin y vertical 108, que comprende dos cadenas algo 
indinadas y propias para pasar por unos erizos 10 9 
y 110, teniendo además ese transportador unos sopor­
tes de hierro angulares y transversales 111 en los que 

se oolooan unas bandejas separables 112 que van a apo-



Unayarse por un lado oontra una guía fija 113. 
rueda de roquete 114 del árbol 115 de los erizos 
109 funciona merced a un trinquete 116 que se esta­
blece en una varilla 117 y funciona meroed a una le­
va 179, oon un brazo saliente 188 pivotado en el 
árbol 115* Después del ouarto movimiento de la rue­
da de roquete la bandeja desoiende una distancia 
igual a la profundidad o altura de la hilera de ca­
jas avanzadas que se empujan en la bandeja, yendo 
superpuestas las hileras siguientes o sucesivas* 
Cuando la bandeja se llena se quita a mano y se co­
loca otra en el soporte siguiente 111» existiendo 
un apoyo posterior 118 para que en él se apoye la 
bandeja hasta que haya descendido en la proporción 

de una parte de su movimiento oorapleto.
B1 invento no se limita estrictamen­

te a los medios mecánicos indioados para que fun­
cionen las partes movibles. Como se ilustra, un 
árbol 14Ó de movimiento primario, que conviene sea 
un árbol existente ya en la máquina de fabricar ce­
rillas, tiene unos piñones diferenciales 141 y 142, 
propios para engranar respectivamente oon las rue­
das dentadas 143 y 144 de* árbol de levas principal 
145, teniendo ese árbol un embrague deslizable 146 
de doble oara para que varíe la velocidad de la má­

quina.
3 n el árbol de leva citado 145 se es­

tablece una leva principal 147 propia para entrar 
en contacto oon un rodillo de una barra 148 (figura 
4) en paralelismo oon dioho árbol 145 y conexiona­

da con los brazos 27 y 86.
La horquilla 25 del brazo 26 (figura

2) tiene un rodillo 151 que entra en una barra aoa-
-15-



nalada 152, y una varilla'vertioal 153 oon un rodi-ii -
lio 154 accionado por la leva 156,

*• I 0 I,a
Los puntos deí invención* propia y nue-

, • ._ 4 V a ^va que se presentan para^que sean objeto de esta Pa~ ^ *
tente de VBIHTE años, sonólos ■‘siguientes:í •-**»•

ic - 3n las máquinas llenadoras de oa-
-v* - --v « « rr*-* , v  -

•jas de oerillas que tienen1vun transportador sin fin, 
**■*. *■ *de movimiento intermitente^. formado^por eslabones,
l  Vexistiendo en oada uno de estos unas; oavidades para

la oaja y su parte interior, y unos empujadores para
empujar a los interiores en sus oavidades, la forma-

‘ - -aoio'n de los lados de las^oavidades para los interio-
res, en los extremos del lado0 de "dentro, oon unas es-

ootaduras inclinadas, V‘
r- 2c - 3n las máquinas llenadoras de cu­

jas de oerillas que tienen un transportador sin fin, 
de movimiento* intermitente, constituído por eslubo- 
nes, existiendo en oáda uno de estos unas oavida-

. *“ t
des para la caja y su interior, y unos empujadores

•*> \ ií
para empujar a esos interiores en las oavidades para

i >ujL
los mismos*, la formaoion del fondo de la oavidad para9 . ese* -i . *
el interior oon unos rebordes inclinados, y en los

* .j. . \
costados opn unos rebordes salientesío sobresalien­
tes correspondientemente inclinados,]

3 E - Bn las máquinas llenadoras de 

las oajas de oerillas.que. tienen un transportador
«sfl ‘J * * 1 j,.

sin fin^ ̂ de movimiento, intermitente , constituido
■ m

por unos eslabones, existiendo en oada uno de estos
inas oavidades para la oaja y salinterior, la forma­

ba r" ,v ^ ^  , ^,5
oio'n del fondo de la^oavidad para el interior, en
oada lado, oon unos rebordes inclinados, y por enoi-

-v • íj"
m» oon m w  r.bora,s"sobr.a*ll.nt,s oorr.spondi.n-

JR6»£- '*



temente inclinados* yendo en los oostados del extre­
mo del lado de dentro unas escotaduras asimismo in­

dinadas*
4fi - 3n las máquinas llenadoras de 

cajas de cerillas que tienen un transportador sin 
fin, de movimiento intermitente, constituido por es­
labones oon unas oavidades para la oaja y su inte­
rior, yendo inolinados baoia dentro los lados de la 
cavidad para el interior, por la parte de arriba, 
y formados oon unos rebordes inclinados sobresalien­
tes, en tanto que el fondo de la cavidad tienen unos 
rebordes inolinados correspondientes entre un rece­
so central del fondo que se extiende transversalmen­
te oon respecto a di olías oavidades, yendo la cavi­
dad para el interior formada en los oostados del ex­
tremo de dentro oon unas escotaduras inclinadas y 
existiendo en la oavidad para la expresada oaja una 

booa ensanobada*
5c - En las máquinas llenadoras de 

oajas de oerillas, que tienen un transportador sin 
fin de movimiento intermitente, constituido por unos 
eslabones oon oavidades para la oaja y su interior, 
el establecimiento de unos dedos reciprocantes, en 
declive por los extremos y propios para entrar in­
termitentemente en unos reoesoa transversales prac- 

tioados en el fondo de las oavidades,
6C - En las máquinas llenadoras de

oajas de oerillas que tienen un transportador sin 
fin, de movimiento intermitente, oonstituido por es­
labones oon unas oavidades para la caja y su inte­
rior, unos medios de oonduoir simultáneamente una 
diversidad de oajas a las oavidades del transportador, 

1U. comprendí una oorrea sin fin d* movimiento in-
-17-
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termitente, oon unas divisiones longitudinales fi- 

j*s por encima; un rodillo destinado a ejercer pre­
sión hacia abajo por encima de la correa; una placa 
fijada en el extremo de la correa; y un alimenta- 
dor que va y viene intermitentemente por bajo de la 
altura o nivel de la expresada plaoa, para trasladar 
las cajas a las cavidades del transportador*

7í¿ - Sn las máquinas llenadoras de ca­
jas de cerillas que tienen un transportador sin fin, 
de movimiento intermitente, constituido por unos es­
labones oon oavidades para la oaja y su interior, 
nri*i oorrea alimentadora de las cajas; una plaoa 
fijada en su extremidad; un alimentador qye va y 
viene intermitentemente, por debajo de la altura o 
nivel de la plaoa, formado oon una serie de escalo­
nes que tienen una superfioie inclinada hacia atrás; 
una serie de dedos de resorte que se apoyan en las 
cajas; y una base que queda por encima del transpor­
tador y por debajo de la altura del alimentador,

8fi - an las máquinas llenadoras de 
oajas de cerillas que tienen un transportador sin 
fin, de movimiento intermitente, constituido por es­
labones oon oavidades para las cajas y su interior, 
una rampa inclinada para la salida de las ceri­
llas, establecida entre la oorrea de la máquina 
de fabrioar cerillas y el transportador y formada 
oon unos canales, y un medio de hacer que las oe- 
rillas desciendan por la citada rampa meroed a una 
serie de movimientos interrumpidos, a fin de entrar 

en los interiores sacados de las cajas,
9c «. 3n las máquinas llenadoras de 

cajas de cerillas que tienen un transportador sin
fin, de movimiento intermitente, constituido por

- 18-



eslabones, asistiendo en cada uno de ellos unas ca­
vidades para la oaja y su interior, una rampa o oon- 
duoto inclinado para la salida de las cerillas, en­
tre la correa suministradora de estas de la maqui­
na de fabrioar cerillas y el transportador, formado 
ese conducto o rampa oon un escalón y con unos cana­
les en de olive y de ancho variable, separados en se­
rie por unas divisiones, estableciéndose además unos 
medios de interrumpir el desoenso de las cerillas 
por la rompa para entrar en los interiores de las 

oajas,
10c - 3n los máquinas llenadoras de 

cajas de cerillas que tienen un transportador sin 
fin, de movimiento intermitente, constituido por es­
labones cada uno de los cuales tiene unas cavida­
des para la caja y su interior, una rampa o conduc­
to inclinado para la salida de las cerillas, entre 
la correa suministradora de éstas, de la maquina 
de fabrioar oerillas y el transportador, formado 
ese conducto o rampa por unos canales separados en 
serie mediante unas divisiones, y una serie de ar­
boles osoilantes por encima de la rampa, teniendo 
cada uno de ellos un obturador que osoila en dife­

rentes periodos,
lie „ 3n las máquinas llenadoras de 

oajas de oerillas que tienen un transportador con­
tinuo, de movimiento intermitente, formado por es­
labones, oon cavidades en oada uno de ellos para la 
oaja y su interior, una rampa o oonduoto inclinado 
para la solida de las oerillas, entre la correa su­
ministradora de éstas de la máquina de fabrioar oe­
rillas y el transportador, formado esa rampa o oon-

oanales separados en serie por unas 
-19-
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Vdivisiones; una placa desviadora por enoima de la 
rampa; serie de tres árboles oscilantes por en­
oima de dicha rampa, que osoilan en diferentes perio­
dos y tiene cada uno de ellos un obturador, llevando
el de arriba una serie de dedos de resortes, y el¡s
del oentro un borde corrugado; una^base inclinada 
que queda por enoima del transportador, formada con 
unas escotaduras inclinadas en la superfioie; y una 
placa reciprocante que se forma con unos empujadores 
que entran en esas escotaduras y con un receso fi-

i
nal en el lado de abajo,

1££ - 3n las máquinas llenadoras de 
oajas de oerillas que tienen un transportador sin 
fin, de movimiento intermitente, constituido por 
eslabones oada uno de los ouales tiene unas cavi­
dades para la caja y su interior, una placa de cu­
bierta, regulada a resorte, para las cajas, montada 
en unos brazos de una varilla libremente montada a 
su vez y doblada hada arriba por un extremo#

132 - Sn las máquinas llenadoras de 
oajas de oerillas, que tienen'un transportador sin 
ífin, de movimiento intermitente, constituido por 
eslabones oada uno de los ouales tiene unas cavi­
dades para la oaja y su interior, un medio de empu­
jar los interiores en los exteriores, que comprende 
una serie de empujadores que van y vienen horizontal- 
mente y funcionan en combinación oon unos dedos re­
ciprocantes y compresores que se apoyan en las oe- 

rillas*
1 4 c . Bn las máquinas llenadoras de

oajas de oerillas que tienen un transportador sin
fin, de movimiento intermitente, constituido por

eslabones oada uno de los ouales tiene unas oavida-
-20-
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des p*ra la oaja y su interior* dos series de empuja­
dores que reoiprooan horizontalmente para oerrar las 
oajas y funcionan consecutivamente, teniendo la pri­
mer serie unas oabezas con unos bordes o unos rebor­
des sobresalientes y propios para llevar a cabo la 
mayor parte del movimiento, en tanto que la otra se­
rie funciona para introducir por ultimo el interior 
en la caja, existiendo además una serie de dedos com­
presores y reciprocantes verticalmente, que van a 
apoyarse en las oerillas y funcionan en combinación 

con la primer serie de empujadores.
1 5 fc «. sn las máquinas llenadoras de 

oajas de oerillas que tienen un transportador sin 
fin, de movimiento intermitente, constituido por 
eslabones oada uno de los cuales tiene unas oavi-

x

jadea pora 1» oaja y ai Interior, un medio le 11«- 
var las cajas cerradas del transportador a una me­
sa, que comprende una serie de expulsadores forma­
dos con unas cabezas dirigidas hacia abajo y articula 
das a un deslizador reciprocante, y una varilla ho­
rizontal conexionada con unas orejas que salen hacia 
arriba de los expulsadores y tiene un rodillo que en­
tra en una barra acanalada y horizontal que recipro­

ca o va y viene vertioalmente.
16c - Sn las máquinas llenadoras de

oajas de oerillas que tienen nn transportador sin 
fin, de movimiento intermitente, constituido por 
unos eslabones oada uno de loa cuales tiene unas na­
vidades para ls caja y su interior, un medio de tras 
ladar las oajas oerradas del transportador a una ma­
sa. que comprende una serie de «pisadores oon unas 
oabezas dirigidas hacia abai o y articuladas a un des 

lizador reciprocante; una varilla horizontal oon.-
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xionada oon unas orejas que salen hacia arriba de los 
expulsadores y tiene un rodillo que entra en una ba­
rra horizontal de secoion acanalada, oon un pitón que 
se apoya en un brazo que sube y baja merced a otro 
brazo reoiprooante y vertical; y un deslizador de 
íunoionamiento a mano destinado a soportar o mante­
ner dioha barra acanalada en la posición subida.

1 7 -  Sn las máquinas llenadoras de 
oajas de oerillas que tienen un transportador sin 
fin, de movimiento intermitente, constituido por 
eslabones oada uno de los ouales tiene unas cavi­
dades para la oaja y su interior, una mesa propia 
para reoibir las cajas llenas, que se forma oon un 
esoalón y se sitúa a lo largo del transportador, aun­
que a menor altura; un empujador final para haoer 
que avanoen las o¿jaa por la mesa y se forme una hi­
lera; un empujador de movimiento alternativo o reci­
procante intermitentemente, para que avanoen las hi­
leras de oajas; y unos resortes que van a apoyarse 

en la hilera avanzada de la mesa.
. 182 - Sn las máquinas llenadoras de

osjas de oerillas que tienen un transportador sin 
fin, de movimiento intermitente, oonstituido por 
eslabones oada uno de los ouales tienen unas cavi­
dades para la oaja y su interior, una mesa formada 
oon un escalón y situada a lo largo del transporta­
dor, a manor altura; un empujador final para haoer 
que avanoen las oajas llenas, por la mesa, a fin de 
formar una hilera; y un empujador intermitentemente 
reciprocante para que avanoen las hileras de cajas, 
montado en un brazo acodado y regulado a resorte, 
pivotado en el extremo inferior, y que tiene un dis-

rotario y gobernado a resorte, oon unos rodillos
—¿¿¡¿—
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salientes^’que son consecutivamente oogidos por un 
de un árbol asimismo rotarlo, oon un bloque

entre dos de esos rodillos.
1 9 s - Bn las máquinas llenadoras derw r

oajas de oerillas que tienen un transportador sin 
fin, de movimiento intermitente, oonstituido por 
unos eslabones, oada uno de los ouales tiene unas 
cavidades para la oaja y su interior, una mesa pro­
pia para recibir las cajas oerradas y formada oon 
un escalón; un empujador reciprocante para naoerr-áí —rg¡
que avancen las cajas en hileras; una serie de de­
dos de resortes compresores que van a apoyarse en

3 A-las cajas de la hilera delantera; un transportador 
inclinado y sin fin, de movimiento intermitente, en 
el extremo de desoarga de la mesa, provisto de unos 
soportes propios para recibir unas bandejas movi­
bles; y un apoyo posterior para las bandejas.

■SJ
20c - Bn las maquinas llenadoras de 

cajas de oerillas que tienen un transportador sin 
sin, de movimiento intermitente, oonstituido por 
unos eslabones, en oada uno de los ousles existen 
unas cavidades para la caja y su interior, una se­
rie de expulsadores reciprocantes de las cajas lle­
nas que suben al final de sus oarreras y bajan lue­
go por medio de una*barra de seooión aoanalada que 
reciproca o va y viene vertioalmente; una mesa des­
tinada a reoibir las cajas; y un meoanismo que va a 
coincidir oon dichas cajas, el cual comprende un |  
disoo con graduaciones y tiene unos pitones latera- 
les que son sucesivamente oogidos por un trinquete |j 
de resorte montado en un oubo^de la referida barra 
de seooión aoanalada, teniendo dicho disoo unos dien
tes de roquete adecuados para ser oogidos por un

! -23-
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trinquete retenedor.
21s • Mejoras en las máquinas para lle­

nar las oajas de cerillas.
lal y como se ha descrito en la Me­

moria que anteoede, representado en los dibujos que 
se acompañan y oon los fines que se han especifica­

do.
Bata Memoria consta de veinticuatro 

hojas escritas por una sola cara.
Madrid. & de Bebrero de 1926
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