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" Proceaimiento pera el funcionamiento de hornos

de recocer metales sin oxidecidn "

m emoria Descriptivae

El funcionamiento de hornos ae recocer sin oxidacidn -
ofrece la dificultaa de gue el proceso de enfriamiento requisre
mucho tiempo. w0lo puede retirarse la cerge del horno, cuando su
~temperatura ha bajsdo tanto que en el meterial no se proauwzcan
escames de oXiascidn con el contaecto del aire, nesta anora no se
poaia comp~enser el retraso de los trebajos por la duracidn del
enfrismiento, mas que disponiendo una gren cantidad de hornos cu-—
Ya descarge e podias efectuar slternativemente, pero merced al -
preseunte invento se puede alternar en las descergas sin que sea
nescessrio tener en cuente el enfriesmiento del material.

rl invento consiste en gue el material se introauce en
el horno bajo une campena de proteccidn, sienao sacado del mismo

juntemente con la campeans. Por consiguiente, segin el nuevo ro-



cedimiento el material esté siempre fusra de contacto con €l aire

S ¥y puede retirarse del horno con su cempans de proteccidn, una vez
terminado el proceso de recocido, sin que sean de temer la proauc-
cién de escemas de oxidacién.

Ios hornos pare este procedimiento pueden construirse ae
diferente forma, Una ejecucidn favorable es, por ejemplo, la gue -
consiste en disponer la cempana de caldeo en powicidn elevada y con
un orificio en la base, pejo esta campens existe una plataforma ele-
vadora sobre la que se coloca el material & recocer jugtemente con
su cempane protectora., la plataforma de elevecidn puede levantarse
mediante verilles eccionades por un motor con intermediascidn de una
contremsrchs de tornillo sin fin.

kn la figura se representa esguematicemente olra veriente
de uwn horno de esta {ndole. En este horno le parte gue recibe el ma-
teriel & recocer es fija, mientras gue la campana de caldeo &s €lé-
vable, —1- significa la campana ae caldeo mévil de materisl cerémi-
co, le cual se coloca sobre el material Z;_éste se encuentra bajo -
uns cempens protectora -3-. kntre ambas campenes existe um espacio
—4- gque puede llenerse coxn un gas protector neutro, asi como la —
campena protectora, cuyo gas se educe y s3e admite por les tuberias
H-y -6, &1 borde infedior de le cempana de caldeo se sumerje en
un bafio de sceite —7— y el de la de proteccidn en un relleno de &—
rena -8-. las tuberias conauctores del gas pera la campane interior
se indican por -9- y -10-, La cempeansa protectora impide la entrade
gel aire al gquitarse la ae caldeo.

4l leventsr la campsna de caldeo el gas protector conte-
nido en el .espacio -4- se escaparis inGtilmente, lo cual, apsrte ae
ls pérdida consiguiente, representeria un peligro de explosiones al
combinsrse con el ox{geno del aire, caso de tratarse ae un gas infle-
meble. Jeglin el presente invento este gas puede aspirarse,conducién-

dose ore & un segunao horno pars su empleo ulterior, ora & un 4epo-—
sito general, ste ultimo proceaimiento puede sjecutarse de forma -

que el ges protector pase ael aqp6sito general & la campans protec-—



tora -5-. Al enfrigrse la cargs puede enrarecerse el gas conteniao

en le cempsne protectors, con lo que pueae penetrar aire del exte-
rior, en tanto que el repuesto de gas protector sirve pare compen-
sar el vacio eventusl.

¥iste nuevo procedimiento tiene la gran ventsaja ae que el
calor acumulado en la campana de celdeo puede aprovecharse el colo-
car le campena caliente sobre una nueva carge de materisl, Ademés,
este cam-pane casliente puede cambiarse por uma fria gue rscoje el
calor contenido en la carga.

S se quiere apresurar ain més el proceso de enfriamiento,
se puede hacer pasar mediante une bomba una corriente de aire entre
la campane frie y la caliente.

4 fin de eliminar rapidemente gl celor contenido en €l ma-
terial, pueae hacerse circular el gas protector por un refrigerzaor
del cusel volverd frio al horno. &kl refrigerador puede sustituirse -
tambien por un segundo hormo, al objeto de aprovecunsr el celor.

¥l dispositivo descrito tiene la ventaja de que el mate-
rial se enfris muy repidemente, con lo que se aumente el rendimien-
to ae la instalecidén ce hornos, k1 desgeste del crisol es pequefio,
por que la campane de caldeo so0lo esté befiaae exteriormente por el
aire, .urente el recocido no se preducen escemes de oXxiaacidn, & pe-
sar de lo cusl el enfriamiento se verifics répiceamente,

X U 1 4
3¢ reivindica como objeto de ests pstente:

1). Procedimiento paras el funcionamiento ae hornos de recoci-
do sin oxicacidm, cerscterizado por introducirse el material en el
horno bejo une campena protectora, retiréndose juntemente con elle
una vez terminsdo el proceso.

). Procedimiento pera el funcionemiento de hornos de recoci-
uo sin oxiuecidn, segim reivinaicecidén 1, carscterizado por l& divi-
sidn ael hormo de tal suerte que la parte superior (la campana cal-

R Id . p
deadors) es mévil, asi que puede colocerse sobre el material al co-



menzar el proceso ge recociao y levantarse una vez esté terminedo.

$)., Procedimiento para el funcionasmiento ae horunos ce reco-
ciao sin oxidecidn segim reivindicacién 1, caracterizedo por le -
divisidén del horno de tal suerte gue la parte superior (la cempa-
ne dae caldeo) esté fija, mientras gque la inferior (la plataforma
de base) puede bajarse y elevarse & fin de subir el material bajo
la campena de caldeo y de sacarlo umne vez terminado el proceso de
recocido.

4), procedimiento pars el funcionamiento de hornos de reco-—
cer sin oxidecidén segin reivimdicaciones 1 & 3, caracterizado por
absorberse el gas protector existente entre cempena de csldeo y de
proteccidn, antes de levantar ls primera.

b). Procedimiento seginm reivindicaciones 1 a 4 cerascterizace
por conducirse el gas protector aspirado & un segundo horno.

6). Procedimierto segin reivindicaciones 1 a 5, caracteriza-
dc por conducirse el gas espireao & un depdsito general,

7). Procedimiento segin reivindicaciones 1 & 6, caracteriza-
do por introducirse el ges protector aspirado y conducido al depd-
sito gemerel en la campena de proteccidn, & fin de evitar m enra-
recimiento en la misma &l ocurrir el enfrismiento.

8). Procedimiento para el funcionamiento de hornos de reco-
cer sin oxiaecidn segin reivindicacidn 2 caracterizado por colocer-
se la campane de caldeo retiraaa aim caliente sobre otra carge de -
meterial frio, a fin de aprovecher el celorremanente.

9). ~Procedimiento segﬁn reivindicaciones © y 8, caracteriza-
do ror sustituirse la cempana de caldeo caliente por una fria al -
concluirse el procseso de recocido,

10). ~rrocedimiento segum reivindicacidén 9, carscterizado por
producirse une corrisnte de sire entre la ceampans de Csldeo y la
protectora mediante una bomba, a fin de aspresurer el enfrismiento.

11). Procedimiento para el funcionamiento de hornos de reco-

cer metales sin oxidecidn.
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