
pat?;íits de iüveecioíí por veirte ü!íos a favor de ixjh luis vidal
POUEA iOE "Uii i KRFSCCIOKAMISKTQ 1N EL Sá'SlRAJS t OR MEDIO DE CILINDROS 
DE FEEriOÍÍ :M LAS MAQUIlíAS DE HILeR I SU j RERARACIOJÍ-. (Grupo 5» -  Cla­
se 41a ).

MEMORIA DESCRIPTIVA.
El objeto de esta patente es un perfeccionamiento en la pre- 

ja rao i <5n disposición y funcionamiento de loa cilindros de presión en 
lee máquinas de hilar y en las de preparación en la hilatura de algo­
dón y demás fibras textiles.

El sistema actualmente practicado oonaiate en haoer pasar 
las fibras textiles por el ponto de contacto de tres tramos (en a l­
guna máquina cuatro) de cilindros de metal concertados, unos superio­
res y otros inferiores, óstos siempre descubiertos, aquellos, en la 
mayoría de las aplicaciones, rocubiertos de cuero, podiendo ol s o li­
citante recubrirlos de caucho en virtud de patentes que tiene conce­
didas. Además, los superiores casi siempre funcionan recargados;los 
hay temblón de ¿-rasión libra.

SI perfeccionamiento ouya propiedad se eolio its  por la pre­
sente, consiste en fao ilita r un estiraje compaoto y uniforme do las 
fibras textiles, ouyo objetivo se obtiene por medio de un juego de 
cilindros de presión libre combinados oon otros ds presión cargado.

A tal fin  uno o más de los tramos inferiores a partir dsl 
frente de la máquina y considerando exterior el primer tramo, oons- 
to de una serie de cilindros inferiores, ouyo tamaño podrá variar, 
cade uno de los cuales se oombina oon otros dos superiores, uno el 
posterior, recargado, otro, ol anterior, de presión libre , coloca­
dos de tal suerte que la línea de los oentros que determina e l punto 
de contacto, que en las disposiciones corrientes incide normalmente 
a la trayectoria sensiblemente horizontal que Bigno el hilo o mecha, 
con e l nuevo dieioeitivo resulta ser oblicua oon respecto a la refe­
rida línea, modificando lo trayectoria del h ilo, y obteniéndose,por 
tanto, mayor tracción en el estiraje de las fibras.

El rod illo  de presión libre de dicho dispositivo tiens por 
objeto fa cilita r  el paso compacto y uniforme de las fibras textiles 
y evitar su ruptura, oosa muy importante habida cuenta de le mayor 
sep&raolón de los puntos de friooión que determinan el estira je.

Como se ha indicado, e l nuevo dispositivo podrá aplicarse 
a uno o caes de los tramos ds cilindros interiores, o sea, a uno o 
todos los tramos, excepto e l primero; asi oomo podrá aumentarse el 
náraero do tramos interiores provistos de tal dispositivo si desea 
obtenerse mayor estiraje, graduándose debidamente la distancia de 
los departamentos.

Los cilindros superiores estarán descubiertos o bien reou- 
biertos, o bien unos s í y otros nó; ¿adiendo el solicitante, oaso de 
recubrirlos emplear el oauoho en virtud de patentes que posee. Podrán* 
temblón ser oasqulllos recubiertos, o en forma de macizos de oauoho 
de cuyo procedimiento tiene patente e l solicitante.

Para graduar su peso, especialmente los de presión libre, 
tanto si se cubren como no, podrán ser de un metal muy ligero oomo 
aluminio u otro que so estime conveniente, de madera, oeluloide á 
otra cualquier materia. Podrán temblón ser sustituidos por unos ma­
cizos de oauoho obtenidos por los procedimientos de fabrioaoión ya 
conocidos, de una sola dureza, o bien de mayor dureza la oape inte­
rior , oon una espiguilla de lo misma materia para su apoyo y maroha. 
Podrán temblón contener para regular su peso, un nervio interior o 
eje, oomo tambión materia suelta envasada en un tubo, oomo aerrín 
de hierro u otra materia.

Los oilindroB inferiores podrán funcionar descubiertos oo­
mo al presente, o bien podrán recubrirse todos o parte, de caucho, 
mas o menos endureoido, y en este oaso le superficie del recubrimien­
to podrá ser lisa , rayada, picada o con pequeñas concavidades.

En el plano adjunto, la figura nfi 1 representa e l sistoma, 
cuya exoiusive se so llo ita , en el tramo 2 -  3 -  6 y presenta reou-
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blertoa los cilindros suporlores 1 y 3, descubierto ®1 4 ouyo 
cargamento resulta de su mayor tamaño; y descubiertos también 
todos loa cilindros inferiores 5 - 6 y 7. Las fibras textiles 
pasan por el tramo 4 y 7 siguiendo por el tramo 5 -  6 -  2 en el 
que se bella aplicado el sistema, en virtud del cual se logra, 
por le mayor separación, que la usual, de los puntos de presión 
de los cilindros 3 y 1 y nueva trayectoria de les fibras, mayor 
estiraje, y debido el funcionamiento del cilindro 2. se evita 
le ruptura de las fibras y se obtiene una marcha uniforme de las 
mismos, y por todo e llo , ana hilatura más perfecta.

Le figura n° 2 se dlferonola de la anterior por ser 
los cilindros 9, 11 -  12 superiores, lo propio que los inferio­
res 13, 14 y 15, completamente iguales, y que los primeros ss 
hallan cubiertos, y de los inferiores el 14, los demás sin recu­
brir; esto no quita el que pudieran recubrirse todos si oonvinle* 
re» Hay también alguna dlferenola respecto al cargamento de los 
cilindros, independiente del objeto que se persigue.

El procedimiento aplicado en los tramos 2, 3, 6 -y 10 - 
11 - 14 de las figuras 1® y 8®, respectivamente, podrá igualmen­
te apilo a rae en los tramos 4 -  7 y 1? -  15 fle di oha a figuras ¡co­
mo igualmente podrán añadirse otros tramos oon igual prooedimien 
to conservando ei funcionamiento del primar tramo; de modo que ““ 
podran ex istir  dos o más tramos interiores oon dioho sistema, ó 
bien aplican o en unos s í  y otros nó, graduándose debidamente la 
separaoion de los departamentos; no acompañándose dibujos de di­
chos apile solones por considerarse innecesario y en obsequio a la brevedad.

El repetido funcionamiento es independiente del modo 
como se aplique el cargamento en los cilindros que deben tenor­
io , e igualmente del nivel que se dá a los tramos de cilindros que ¿odrá variar Bagan los casos.

S O T A .

3e reivindica como objeto de esta patente:
1° - Que en uno o más de los tremoB interiores de loe o i-  

llndroe de presión ai las máquinas de hilar y su preparaoión.oa- 
da uno de los cilindros inferiores se convine oon dos superiores' 
uno el posterior de presión foraada, otro e l anterior de presión 
libre, y cuyos puntos de contacto oon ol hilo o fibras están a l­
go apartados en sentido Inverso, dsi punto normal en los disposl’ 
tivos corrientes, podiendo aumentar el número de tramos y apli­
car en ellos el mismo procedimiento.

21- - ioder emplear cualquier metal para los cilindros su­
periores, madera, celuloide u otra materia, o bien sustituirlos 
por macizos de caucho, siendo vsrlabJes sus dimensiones y super­f ic ie ; y

3 -  UN ;• SRESCCIOHAMlSfiTO KE ¿L ESTIKAJ2 POR MEDIO í)8 C I-
LIKBROS DE ¿ RE IOK EH LAS MAQUIIÍAS DE HILAR í  SU ¿RE1ARACI01J.

Barcelona 27 Enero do 1926.
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