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para una patente de in t r o d u c c i<5n por c in co  años, por =  Un 

horno sistema llamado -  o. vapor -  para Panaderías, c o n f i t e ­

r ía s ,  secaderos y análogos =  a favor de Don Ju lio  '.fliMiii, 

res id en te  en V alencia , Soledad, l e t r a  7, 2 a derecha. -

DI presente invento t ie n e  por ob je to  un horno sistema 

llamado a vapor, para su u t i l i z a c i ó n  en panaderías, c o n f i ­

t e r ía s ,  secaderos y análogos, c¿ue t ien e  ven ta jas  muy c o n s i ­

derables sobre todos  l o s  s im ila res ,  según ha demostrado su­

fic ien tem ente  l a  prá ct ica *

Jste horno es su sce p t ib le  de adoptar numerosas formas 

según el empleo a que se d est in e  por l o  cual la s  d escr ip  -  

o ion es  que aqui se dan son solamente a t i t u l o  de ejemplo de 

e jecu c ión .
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3ste horno a vapor consta de so le ra s  de co cc ión  y hogar 

independientesyiermeticamente separados, por cuya novedad 

la cocc ión  puede ser continua, con tra r io  a l o  que ocurre 

con l o s  hornos c o r r ie n te s ,  llamados -  de leñ a  -  porgue es­

to s ,  después de dos , t res  co cc io n e s  h¿*y que encenderlos de 

nuevo y entretanto interrum pir l a  faena de cocer  e l pan.

Con o b je to  de f a c i l i t a r  l a  comprensión del in vento  pa­

samos a d e s c r ib ir  este  con re la c ió n  a l o s  d ib u jos  adjuntos 

en l o s  que;

Fig. I  es un co r te  transversa l d e l horno*

Fig. I I  es una v is t a  por encima, o sea un co r te  h o r i ­

zontal del in t e r i o r  del horno.

F ig . I I I  es una v i s t a  en co rté  v e r t i c a l  la t e r a l  de un 

horno de vapor combinado.

Jn l o s  d ib u jo s :  (Fig. I )

a) es l a  puerta del propio  hogar por donde se carga e l  

carbón, leñ a , e to .

b )  es 1 a puerta d e l  ce n ice ro .

c) son la s  p a r r i l l a s  cambiables#

d) son la s  p u e r te c ita s  para l a  l im p ieza  de l o s  tubos y 

canales de fuego.

e) es  e l  oanal de l d i s p o s i t iv o  para quemar l o s  gases d e l  

humo»

f )  es el term osifón , co locado  sobre e l  canal de fuego, 

atravesando la  anchura d e l  horno, con cábida de unos 200 l i ­

t ro s .

g ) esta  l in e a  c en f le c h a  marca la  c o r r ie n te  del fuego, 

pasando por cana les  a l o  la rg o  y transversa l del horno.

h) es l a  puerta ( g u i l l o t i n a )  que a voluntad abre y c i e ­

rra  o di sainuye la  c o r r ie n te  de fuego, l a  continuación de



dicha puerta  os l a  chimenea, cuya a ltu ra  depende do l o s  e d i ­

f i c i o s  que rodean a l  horno o panaderia.

i )  es l a  puerta de l im p ieza  del canal de fuego, que co ­

rresponde o comunica con l a  puerta  d) en l a  fachada del ho­

gar.
k) es l a  s o le r a  de a rr ib a , sacada fuera d e l  horno, con 

su c a r r i l  o ) .
l )  -es l a  so le ra  de ahajo , estando metida dentro del hor­

no.
m> son la s  dos vá lvu la s , co locadas  en el in t e r i o r  de l a s  

cámaras de c o cc ió n ,  para dejar s a l i r  e l  vapor, s i  fu era  ne­

c e s a r io .
n) son la s  p lacas  con ranuras, para producir  e l vapor 

n ecesa r io  dentro de cada camera de c o cc ió n .

o) son la s  ruedas sobre la s  que se d es liza n  o corren

la s  so le ra s  k y 1 ) .
p) son l o s  r i e l e s  sobre l o s  cu a les  corren la s  sederas 

k y 1 , a l  ser sacadas fu era  d e l horno, estos  r i e l e s  están 

co lo ca d os  de manera que l a s  dos s o le ra s  pueden ser sacadas 

fuera a l a  vez .
q) son l a s  cuatro h i le r a s  de tubos Mannesmann, que co ­

rresponden a dos so le ra s  y como se ve del d ibu jo  la  expo­

s ic ió n  de dichos tubos a l  fuego aumenta gradualmente, a l a  

par con e l  aumento de d is ta n c ia  desde la s  p a r r i l l a s  para r e ­

compensar la  d is ta n c ia  y para que tod os  l o s  tubos sean oa -  

lentados por ig u a l  en resp ecto  a la  expansión i n t e r i o r .

r )  son b o la s  de roce  in terp u estas  entre la s  so le ra s  k y 

1 y l o s  soportas  de la s  mismas, que tienen por ob je to  suavi­

zar eventuales g o lp e s  al meter la s  so la ra s  c en v io le n c ia

. dentr© del horno* ademas f a c i l i t a n  l a  s a l id a  de la s  s o le ra s



en caso de reparación .

A cada h i le r a  de tubos Mannesisann corresponde una puer- 

t e c i t a  d) en l a  fachada d e l  hogar con excepción de l a  s o le ­

ra mas b a ja ,  cuyos tubos se limpiarán por l a  puerta a) de l

hogar.
J1 espesor d e l  hormigón de.l cim iento depende de la s  con­

d ic io n e s  del suelo y del tamaño' y peso del horno.

l a  parte  a l ta  del horno l l e v a  una espesa capa de hormi­

gón, para retener e l  ca lo r  y ahorra com bustible , en dicha 

capa hay in trod u cid a s  cámaras de a ire  c a l i e n t e ,  para r e t e ­

ner la s  c a lo r ía s  y e v ita r  e l  enfriam iento.

:3n l a  f i g . I I ,  vi sta plana.

1) es e l hogar en e l  que so lo  se ve dos tubos de l o s

dos extremos de l a  h i le r a  mas baja»

2) es l a  cámara por donde entran y salen la s  s o le ra s .

3) son l o s  r i e l e s  por donde corren l a s  s o le r a s .

4) represen ta  una s o le r a  sacada de la  cámara.

5 y 6) es e l  d is p o s i t iv o  para quemar l o s  gases de l humo.

7) es l a  puerta de la  ó amar a de c o c c ió n ,  por donde pasa 

la so le ra , e l  f á c i l  manejo de dichas puertas es asegurado 

por contra-peso.s.

8) es l a  vá lvu la  por donde se d e ja  s a l i r  e l  sobrante de 

vapor de l a  cámara de c o c c ió n ,  tirando de l a  cadena montada 

en l a  fachada de l horno, saliendo e l  vapor a l a  chimenea por 

medio da una canal.

Mn l a  f i g .  I I I .

1) es la  so lera  f i j a .

2} la  so lera  e x t ra ib le .  Asta es l a  combinación que mas 

conviene a l o s  e s ta b lec im ien tos  que son p a s te le r ía s  y pena-

deri as a l a  vez
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Jn esta  f ig u ra  se muestra una de la s  muchas com binacio­

nes a que se p resta  e l  horno a vapor de tubos Mannesmann y 

que es justamente una de sus grandes v 3a ta ja s  porque hay 

muchos esta b lec im ien tos  que son panaderías y p a s te le r ía s  

a l a  vea y pudiéndose reu n ir  en un solo  horno todas la s  

ven ta jas  y ahorrarse l a  con stru cc ión  de dos o mas hornos*

Todos l o s  pi sos o cámaras de oocción  están separados en­

tre  s i  y con la  parte  d e l hogar, de manera que no pueden 

entrar en aqu ellas  ni humo ni cen izas , obteniéndose siempre 

un pan lim p io  y h ig ié n ic o .

Un l o s  hornos combinados donde funciona  también un^ so­

le ra  por f lu id o  e lé c  r i c o ,  esta  puede funcionar independien­

temente de l a s  cámaras alimentadas por fuego y tubos Ivlannes- 

mann o freciendo es tos  grandes ven ta jas  en reg ion es  donde e l  

f lu id o  nocturno es b a ra to , calentándose la s  cámaras de no -  

che para usarlas  de d ia  en l a  con fecc ión  de p a s te le s ,  méto­

do tanto mas barato , cuanto que l o s  tubos llannesmann s o s ­

tienen siempre una a l t a  temperatura en todo e l  horno y la s  

pérdidas en l o s  in te rv a lo s  de descanso son muy reducidas.

Gomo puede verse en l a s  f ig u ra s  d escr ip ta s  en la s  cáma­

ras de c o cc ió n  no puede penetrar el humo, ni cen izas  garan­

tizándose asi un a cocc ión  lim p ia  y arom ática, aumentando l a  

ca lidad  d e l  pan.

la  c a le fa c c ió n  del horno a vapor se obtiene por medio 

de una se r ie  de tubos de acero llannesmann, r e p a r t id o s  conve­

nientemente, por encima y por debajo de cada s o le r a  k, 1 

(Fig* 1) y de manera que es ta s  so le ra s  se ca lientan  por 

ig u a l en toda su extensión , asegurándose asi ana co cc ió n  

por igual de l o s  panes, c o sa  que no ocurre en l o s  hornos de 

leña*
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lo s  tubos Hannesmazm están l l e n o s  de agua o de otro  l í ­

quido ap rop ósito  y l o s  extremos de d ich os tubos entran en 

e l  hogar, pasando la  pared de separadón  entre cámara de 

cocc ión  y hogar, donde por el fuego mas o menos fu e rte  se 

obtiene una gran expansión en l o s  tubos y temperaturas por 

igual en toda la  extensión de la s  so le ra s ,  garantizándose 

asi una p e r fe c ta  cocc ión  del pan y sin in terru p c ión , si as i

c o n v in ie ra ,  a l  dueño del horno.

Cada so lera  l l e v a  un p iróm etro , indicando la s  tenrperar- 

turas de cada cámara de cocc ión  perm itiendo al panadero c a l ­

cu lar  exactamiente la  entrada y s a l id a  de la s  cargas de pan.

Cada cámara de co cc ió n  l l e v a  ademas un r e f l e c t o r  eléc** 

t r i c o ,  de gas o de p e t r ó le o ,  según deseo d e l  comprador* a s i ­

mismo cada cámara está p r o v is ta  de un aparato para produ cir  

e l  vapor n ecesar io  para una buena y v is t o s a  cocc ión  del pan.

,i)~l r e fe r id o  aparato de vapor puede ser un s e n c i l l o  de­

p ó s ito  lleiao de agua y co locad o  por fuera  o dentro del hor­

no en s i t i o  a p ro$ os ito ,  donde por e2¡ mismo e a lo r  de l horno 

se va poriza  e l  agua, esparcí endose e l  vapor por toda l a  ca -

mar a.
Gomo queda ya dicho a l  p r in c ip io ,  para produ cir  vapor 

puede co lo ca rse  un s e n c i l l o  depósito  de agua en s i t i o  con -  

ven ien te , pero oomo su funcionamiento depende de que e l  c i ­

tado' depósito  este  siempre surtido  de agua, no hay ga ra n tía  

de que funcione con regu la rid ad . Para mayor seguridad se ha 

constru ido  una in s ta la c ió n  que es o b je to  también de e s ta  pa­

tente a saber:
Por debajo de l o s  tubos Mannesmann se c o lo c a  una plan -  

oha n de h ie rro  que ocupa e l  ancho de l a  cámara de c o cc ió n ,



7

dioh.8. pI bhgIib 11 svb ir¿¿n"ui*ás* I b* plBnch.B 11-3Va in c l in a  

cidn de modo que no esta  co locada  hoi'izontal.» La plancha 

esta atravesada por un tubo de h ie r r o  galvanizado que l l e ­

va tantos aguj ero3 como ranuras hay en l a  plancha»

Lioho tubo, o sea in y ector  de agua está  en comunicación 

con la  in s ta la c ión  de a l ta  presión o por f a l t a  de a l t a  pre­

sión se l o  comunica con un depósito  de agua.

jjl tubo in y e cto r  se comunica para comodidad, del panade­

ro oon una l l a v e  de paso que interrumpe a voluntad la  comu­

n ica c ión  c o i  e l  depósito  de agua o a l ta  presión»

Dicha l l a v e  de paso y l o s  tu cos  de comunicación o en el 

Inyector  están montados en la  fachada del horno, a l  lado  de 

la  cámara de co cc ión  y cuando l le g u e  e l  momento de dar vapor 

el panadero so lo  t ien e  que a b r ir  l a  c itada  Ixave de paso, 

para que se produzca inmediatamente vapor en l a  camera»

Las planchas n co locada s  debajo de l o s  tubos Líannesmann

siempre están c a l i e n t e s ,  asi es que l o s  pequeños c h o r r i to s  
¥

de agua que cae sobre aqu ellas  se vaporizan enseguida»

Gomo queda d icho , la s  planchas llevan una in c l in a c ió n  

y con o b je to  de e v ita r  inundaciones de la  cámara, si por 

algún descuido se de jará  a b ie r ta ,  l a  l l a v e  de paso, en es ­

te caso e l  agua es  re cog id a  por un pequeño canal a l  extremo 

de l a  in c l in a c ió n  de la  plancha, por e l cual sa le  a l exte -  

r i o r  del horno, siendo re c ib id a  en un depósito  co locado  pa­

ra dicho f in .
Cada cámara l l e v a  ademas un r e g is t r o  o vá lvu la  m con 

cadena montada en la fachada d e l  horno, para dejar s a l i r  e l  

vapor sobrante, t irando sencillam ente de l a  cadena.

LL d escr ito  horno a vapor puede constar de uno o v a r ios  

p iso s  o s o le ra s  de c o cc ió n ,  pero siempre c en un soxo hogar



cosa muy importante, donde no se dispone de s u f i c ie n t e  s i t i o  

para c o lo ca r  v a r ios  hornos c o r r ie n te s  de una so la  solera# 

ademas se reduce de esta  man:3ra notablemente e l  consumo del 

com bustible y ga stos  de co cc ión  del pan.

Cada horno l l e v a  un termosifón f  para producir  el agua 

c a l ie n te  n ecesa r ia  en toda p&naderia, tanto para l a  elabo­

ración  y fermentación de la s  masas como para la  l im p ieza .

Cada so lera  l l e v a  un r e l o j  para marcar l a  entrada d e l  

pan y ca lcu lo  de l a  s a l id a  del mismo, cuyp tiempre v a r ia  

según a l  tamaño de la s  p ieza s  d e l  pan.

Después de 1 a co cc ió n  del pan y a l  a b r ir  l a s  puertas 

de la s  cámaras de co cc ión  se p r e c ip i t a  haci Bf ■ ¿L fu era  e l  va­

por sobrante y. para evi tar que e s te  vapor H a ce  e l l o c a l  

de faenas, hay en l o  a l t o  de la  fachada de l horno una d i s ­

p o s ic ió n  con puertas que al a b r ir  e s ta  se r e s ta b le c e  una 

c o r r ie n te  de a ire  entre e l  loo  a l y la  chimenea llevándose  

e l Vapor y ven tilan d o  e l  l o c a l . '

U1 horno de vapor d e s c r i to  t ien e  l a  gran v r e ta ja  de 

adaptarse a todas la s  e x ig en c ia s ,  neces idades , capacidades 

y s i t i o s ,  sin que por ¿ l o  v a r ié  su ca rá cter  como horno a 

vapor oon cocc ión  continua, sobre l a  base del sistema de 

tu b e r ia s ,  independencia del hogar y producción de vapor, 

según queda demostrado en l o s  s ig u ien tes  ejem plos.

1 . -  l o s  hornos de vapor pueden co n sta r  de una o v a r ia s  

s o le ra s  f i ja s #  montadas una encima de l a  o t ra ,  oon la s  d i s ­

tan cias  n ecesa r ia s  para l a  co lo ca c ió n  de l o s  tubos d e s c r i ­

to s  an tea  ormente.

g . -  ¿L mismo horno puede l l e v a r  una o v a r ia s  so le ra s  

e x t ra íb le s  montadas sobre c a r r i l  para sacar las  fu era  de l 

horno tanto para l a  carga como descarga de l pan a oooer o



co c id o .
3 . _ ‘3., mi sino horno puede l le v a r  una s o le r a  f i j a  y o t ra  

s o le r a  e x t r a !b le ,  3i al comprador con v in iera .

4 .  -  :H mismo horno puede l l e v a r  una so le ra  f i j a ,  o t ra  

e x tra ib le  y otra  s o le r a  f i j a ,  pero esta  til tima sin ser Pro­

v i s t a  de tubos de c a le f a c c ió n , sino esta  so le ra  re c ib e  e l  

c a lo r  por medio de cana les  por l o s  cu a les  pasa el exceso de 

humo y ca lo r  antes de entrar en l a  cinmensa aumentando gran­

demente l a  re n ta b il id a d  de este  sistema de horno.

5 .  -  la s  c ita d a s  s o le ra s  pueden ser de planchas de h ie ­

rro  d de material r e f r a c t a r i o ,  también pueden ser de h ie r r o ,  

cu b ie r ta s  de planchas r e f r a c t a r ia s  para pon erlas  y q u ita r la s  

todo l o  cual depende de la s  c o cc io n e s  que se quieran haoer.

6 .  -  *31 hogar de cu a lqu iera  de estos  hornos l o  mismo pue­

de montarse en l a  fachada a l a  izq u ie rd a  o derecha de la s  

cámaras de c o c c ió n ,  como también en l a  p a rte  de atras  d e l  

horno, este ¡depende enteramente del s i t i o  d isp on ib le  y con­

d ic io n e s  d e l  e d i f i c i o ,  con resp ecto  a l a  chimenea y v e c in ­

dad.
7 .  -  la s  so lera s  f i j a s  pueden ser h o r iz o n ta le s  o eco a l ­

guna in c l in a c ió n ,  l o  que depende de la s  asp ira c ion es  del

c omprador.
B . -  UL hogar puede con s tru irse  o mejor dicho adaptarse 

al empleo  ̂ de carbón, le n a , o ru jo ,  cáscaras de almendra, e t c . ,  

también se pueden emplear a c e i t e s  crudos in yectad os  e i n f l a ­

mados en el hogar sobre l o s  tubos de expansión, e s ta  va r ia r  

ción del empleo de com bustible también o fr e c e  grandes ven­

ta ja s ,  porque e l  comprador puede e le g ir  l o  que mas le  conven­

ga y sin que por e s ta  novedad v a r ié  l a  constru cción  del h or­

no o hogar, la s  p a r r i l l a s  son fácilm en te  cambiables en caso



de composturas.

Una ven ta ja  muy importante de estos  hornos es: l a  gran 

economia de com bustible , debido a la  c o lo c a c ió n  e sp e c ia l  de 

lo s  r e fe r id o s  tubos Iiannesmann en e l  hogar, por l o  que se 

llama estos  hornos, respectivam ente ** hogar »*, hogar eoonomi- 

co y para mayor i lu s t r a c ió n  se c i t a  el ejemplo s igu ien te  de 

un horno c en so le ra s  de 16E centím etros  de ancho.

Gomo queda anteriormente dicha ya, l o s  tubos Iiannesmann 

cubren l a s  so le ra s  por debajo y por encima en toda l a  an ­

chura y o orno l o s  extremos de d ichos tubos mann esmann f i n a l i ­

zan en e l hogar, tendrian que ocupar en dicho hogar también 

una anchura de 162 cen tím etros , l o  que a su vez e x ig i r la  

dos puertas a d escr ita s  en e l  d ibujo X, para poder alimen — 

tar y dominar debidamente toda la  anchura de la s  p a r r i l l a s .

Pues bien* para aminorar e s tos  g a s to s ,  tanto  en oons -  

truc ai ón del hogar cono consumo de com bustib le , se ha in  -  

troducido l a  novedad, de curvar l o s  tubos Iiannesmann de l a  

manera, que, por debajo y por encima de l a s  so lera s  l o s  tu­

bos ocupan toda l a  anchura de l o s  r e fe r id o s  162 centím etros* 

mientras que en e l hogar s o lo  ocupan una anchura de 81 cen — 

t i  metro1, o sea la  mitad.
Usta transformación Q 3  conseguida por una e sp e c ia l  our- 

vación de l o s  tubos y de su e s p e c ia l  c o lo ca c ió n  en dos h i l e — 

ras en e l  hogar, en ves¡ de una sola  h i le r a ,  como l a  t ien e  

la  c i ta d a  s o le ra  por encima y por deba jo .

lista d isp o s ic ió n ,  ademas de l a  economia del combusti­

b le  y m aterial de con stru cc ión  tien e  l a  v en ta ja  de un ser -  

v i c i o  mas s e n c i l l o  del hogar por parte  del persona l.

Ja especial disposición de este horno permite combinar

en un mismo horno:



1 s o le ra  f i j a  con tubos Mannesmann.

1 so lera  e x t ra ib le  con tubos liarmesmann.

1 so le ra  f i j a  con c a le fa c c ió n  por cana les .

1 so lera  f i j a  con c a le fa c c ió n  e léc«r ica .-  

l a  s o le ra  e l é c t r i c a  se carga durante l a  noche con f l u i ­

do e l é c t r i c o  usándola, lu ego  para l a  cocc ión  de di a durante 

muchas horas» debido a l a  elevada temperatura acumulada#

En e l horno d e s c r i to  pueden in tro d u c irse  algunas modi­

f i c a c io n e s  co n s tru ct iv a s  que se adapten mejor a la s  n eces i -  

dades del momento sin por' e l l o  v a r ia r  e l  e s p ír i t u  del inven­

to .

N O T

D escr ito  su fic ientem en te  e l  presente invento l o  que se 

declara  como no p ra c t ica d o  en España, son la s  s ig u ien tes  

r e iv in d ic a c io n e s :
1 . -  Horno del sistema llamado a vapor, ca ra cter iza d o  por 

la d isp o s ic ió n  en e l  mismo de s o le ra s  de co cc ión  y hogar, 

independientes y herméticamente separados, merced a l o  cual 

se obtiene una cocc ión  continua.
2#- Horno segtln r e iv in d ic a c ió n  1 , ca ra c te r iza d o  porque 

la  c a le fa c c ió n  se obtiene mediante l a  d isp o s ic ió n  de una 

s e r ie  de tubos Mannesmann re p a r t id o s  convenientemente por 

encima y por debajo de cada s o le ra ,  de modo que estas  se 

ca lien ten  por ig u a l en toda su extensión asegurando una coc ­

c ión  por ig u a l .
3 . -  Horno segi5n la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  carao-
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ter iza d o  porque l o s  tubos líannesmann satán l le n o s  de agua o 

de o tro  l íq u id o  apropiado, entrando l o s  extreuos .de dichos 

tubos en e l  hogar y Pasando l a  pared de separación entre l a  

oániara de oocc ión  y e l  hogar, obteniéndose por e l  fuego mas 

o manos fu e rte  una mayor o menor expansión en l o s  tubos y 

una c a le fa c c ió n  de l a s  so le ra s  por igu&l.

4*- Horno según r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,  c a r a c t e r i ­

zado por l a  d is p o s ic ió n  de un piróm etro en cada cámara de 

cocc ión  para in d ica c ió n  de l a  temperatura*

5 .  -  Horno según r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  o a r a c te r i— 

zado por l a  d isp o s ic ió n  en e l mismo de un depósito  de agua 

co locad o  dentro o fuera del horno en el lugar apropiado* y 

en e l  que por e l  c a l o r  del horno se vaporiza  e l  agua* es -  

parci endose por toda l a  cámar a»
6 .  -  Horno según l a  r e iv in d ic a c ió n  5, ca raoteriza d o  p or -  

.. ue para asegurar el funcionami ento d e l  d is p o s i t iv o  para, 

p rod u cir  vapor, se c o lo c a  deoajo de l o s  tubos Jannesmann 

una plancha de h ierro  que o o upa e l ancho de l a  c amara de 

co cc ión ,es ta n d o  d ich a  plancha llevando ranuras, estando l a  

plancha atravesada por un tubo de h ie r r o  galvanizado que 

t ie n e  ta n tos  agu jeros  cono ranuras hay en l a  plancha estan­

do este  tubo in y e c to r  en comunicación con l a  in s ta la c ió n  

de aL ta  presión  o a f a l t a  de e s ta  o en un d e p ó s ito  de agua

y provisto ; de l a s  n ecesa r ia s  l l a v e s  de paso*

7*— Horno según la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  carac­

ter iza d o  por l a  d isp o s ic ió n  n cada cámara de un registro- 

o v á lv u la  para de jar s a l i r  e l  vapor sobrante, t iran d o  de l a

cadena, que acc iona  l a  válvula*
8 » -  Horno según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  ca ra o -



ter i zeda por l a  di .aposición en e l  mismo de un term osifón* 

un r e l o j  y  una d isp o s ic ió n  con puerta en comunicación con 

una chimenea para dar s a lid a  hacia  afuera d e l  vapor sobran**

te .
9 . -  Horno según la s  r e iv in d ic a c io n e s  an ter iores*  carao* 

terizado  porgue en e l  mismo pueden disponerse una o v a r ia s  

so le ra s  f i j  as, montadas unas encima de la s  otras* a l a  

d is ta n c ia  n e cesa r ia  para l a  c o lo o a c ió n  de l o s  tubos líannes-

mann.
10#“ Horno según la s  r e iv in d ic a c io n e s  anteriores, carac­

te r iza d o  porque en e l  mismo pueden ser d ispuesta  una o- v a ­

r ia s  sederas e x t r a !b le s  montadas sobre r a i l e s  para sacar * 

la s  fu era  d e l horno, tanto  para l a  carga como para l a  des­

carga del pan#
l ! .* »  Horno según 1 js  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  carac­

te r iza d o  porque e l  mismo puede l l e v a r  una s o le r a  f i j a  y o t r a  

jx t r a ib le  y también o tra  f i j a »  pero esta  últim a sin estar  

£>roviata de tubos de ca l  ef acción  re c ib ien d o  e l ca lo r  por 

medio de canales.
l2#“  Horno segúia l a s  r e iv in d ic a c io n e s  anteri ca&s, carac­

ter iza d o  porque admite combin aciones ,o on l a s  soleras* pu­

diéndose d isponer en un mismo horno uha s o le r a  f i j a  con 

tubos Mannesmann, una solera, e x t r a !b le s  con tubos Mannes 

mann, una f i j a  con o a le fa cc ió n  por canales y con o tra  s o le ­

ra  f i j a  con c a le fa c c ió n  e l é c t r i c a .
1 3 . -  Horno según r e iv in d ica c io n e s  a n te r io r e s ,  ca ra c te ­

r izado  porque para aminorar g a stos  de con stru cc ión  y consu­

mo ae com bustible  l o s  tubos Mannesmann están ourvados de 

manera que por debajo  y .por encima de la s  soleras, l o s  tubos



oo upan toda l a  anchura mientras en el hogar ocupan p r e c is a ­

mente l a  mitad de l espacio  oue ocupan en la s  so le ra s ,  obte­

niéndose asta  ven ta ja  por l a  e s p e c ia l  curvatura de l o s  tu­

b o s  y su d isp os ic ión  en dos h i le r a s  en el hogar, en vez de- 

una s ol a.
1 4 . -  Un horno sistema llamado -  a vapor -  para panade­

r ía s ,  c o n f i t e r ía s ,  secaderos y a n á lo g o s . -  Segián se describe  

y r e iv in d ic a  en la  presente memoria d e s c r ip t iv a  y se i l u s ­

tra  con l o s  dib.ijos ^ue a l a  misma se acompañan.

Consta esta  memoria de ca torce  páginas fo l ia d a s  y e s c r i ­

tas por una sola  cara.

Líadrid, 4 fe b re ro  de 19 26. 

Leocadio López y López.
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