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31 presente invento representa una inno-
- 1 -



coc\j

vación en las máquinas especiales preparadoras del f i e l ­
tro para los sombreros provistas de dispositivos para 
la división previa y para 1» división posterior del 
material p iloso, y tiende a sim plificar las máquinas 
de esta clase, las cuales, conservando la misma capa­
cidad de rendimiento que vienen prestando hasta ahora, 
resultan más pequeñas, por lo que ocupan un espacio 
mas reducido, y además su construcción sale más bara- 
t a.

Por otra parte, el invento tiene por 
objeto remediar radicalmente los defectos y altera­
ciones que vienen observándose en el servioio de ta­
les máquinas y que le hacen dificultoso y caro*

Por lo que se refiere a estas altera­
ciones en el funcionamiento de las maquinas de esta 
especie, los técnicos no ignoran que obedecen a la la ­
bor defectuosa que realiza la  banda transportadora 
y por medio de la cual el.pelo desprendido por el 
primer dispositivo divisor es condaoido al segundo

dispositivo divisor.
Ahora bien,a consecuencia de la an­

chura relativamente grande de la banda transportado­
ra, la cual debe ser mantenida constantemente en cier­
ta tensión para presentar el pelo suelto de una mane­
ra uniforme, resulta d i f íc i l  impulsar dicha banda en 
toda su anohura sin salirse de la línea recta, es de­
cir rigurosamente en la dirección de su eje medio s i ­

métrico.
Bn efecto, ocurre con frecuencia que 

la mencionada banda transportadora corre contra los 
puentes-guias que la encierran o abarcan por ambas par 
tes, y que al hacerse mucho mas fuerte la presión la­
teral, se forman arrugas en dicha banda, que no vuel-



ven ya a desaparecer nunca, poniéndose finalmente en 
contacto con los cilindros ranurados de introducción, 
lo  que se produce un desgaste prematuro de la banda 
transportadora.

Ir atando se tombie'n de aquella clase 
de bandas transportadoras que van provistas de unas 
varillas finas de mader» muy juntas entre s í para pro­
teger dichas bandas contra la formación de arrugas, 
se observa igualmente la enojosa aparición de la pre­
sión lateral contra los puentes-guias de los lados. 
Ocurre asimismo en este caso que durante el impulso 
unilateral, el lado impedido o estorbado de 1« banda 
transportadora se queda atras con relación al lado l i ­
bre de la misma, torciéndose las varillas de madera 
al pasar sobre los rod illos—guias, puesto que el ex­
tremo de la  varilla que se encuentra en el lado l i ­
bre es arrastrado por el rodillo en su movimiento, 
mientras que la varilla correspondiente al lado impe­
dido o estorbado de la  banda no ha llegado en abso­
luto al rod illo  de impulsión o de guia; en su conse­
cuencia, la sujeción de las varillas se va aflojando 
poco a poco hasta que finalmente una varilla despren­
dida salta contra uno de los rodillos de introducción, 
con lo que, no solamente se Ínterrumpe el avance del 
pelo, sino que se perjudica seriamente toda la máqui­

na.
a lo que antecede hay que agregar aun 

otro inconveniente, a saber: que la mencionada banda 
transportadora no puede ser observada ni inspecciona­
da para comprobar un trabajo exacto, por hallarse com­
pletamente ocultos sus rodillos portadores, y por amon- 
tonarse sobre la superficie de la banda el pelo pre­
viamente trabajado. Por lo demás tal inspección
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sultaría de suyo d i f í c i l ,  aun en el cuso de disponer­
se unas mirilla.», por la desfavorable disposición hori­
zontal o ligeramente inclinada de la  banda transpor­

tadora.
Por último, resulta igualmente d i f í ­

c i l  la operación de desmontar la banda transportado­
ra para su reposición, porque hay necesidad de sepa­
rar no solamente la  base de la armadura superior, sino 
también las guias superiores y hasta la caja entera 

de previa división.
Ahora bien, con arreglo al presente in­

vento, puede presoindirse por completo de la banda 
transportadora entre el primero y el segundo disposi­
tivo partidor y precisamente por el hecho de condu­
cir el material piloso desprendido del dispositivo de 
partición previa, en curso libre , al otro dispositi­
vo de partición u lterior, por medio de una corriente 
de aire. Esta disposición viene a corroborar, como 
se explicará más adelante con mayor detalle, importan­
tes ventaja» técnicas y económicas.

Para poder reconocer inmediatamente 
estas ventajas desde un punto de vista construotito 
y técnico de la explotación, observemos atentamente 
los siguientes procesos de trabajos peculiares a to­
das las máquinas empleada» en la preparación de f i e l ­

tros para sombreros.
Sabido es que una buena adherencia de

los pelos o fibras pilosas sueltas sobre el cono es­
pecial de la máquina sólo puede conseguirse, mientras 
aquél permanece húmedo. Pero ocurre que el aire as­
pirado, necesario para apoderarse del pelo, seoa muy 
pronto el cono humedecido, después de colocado éste 
sobre el o r if ic io  de aspiración, precisamente en el
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momento en que tiene que comenzar también el movimien

to de avance del pelo.
3n su consecuencia, empieza el opera­

rio por abandonar el material piloso destinado al som< 
brero que sigue inmediatamente, cuando el sombrero an 
terior — la armadura — es aun salpicado o humedecido 
sobre el cono dentro de la caja, depositando dicho ma­

cocvr

terial piloso sobre la cinta transportadora -  la segun­
da -  que lo deja muy cerca de los rodillos de intro­
ducción del dispositivo de partición o división u lte­
rior , con lo cual cesa el transporte del pelo, mien­
tras los rodillos partidores continúan funcionando.

Durante esta parada de las bandas trans­
portadoras, la última parte del material piloso nece­
sario para el avance ulterior sin interrupción durante 
el enfurtido, continua aún avanzando hacia los prime­
ros rodillos de introducción del dispositivo partidor 
previo. Por el contrario, el pelo suelto que se ha­
lla  en la caja del dispositivo divisor previo, como 
quiera que el rodillo de salida que deja penetrar el 
aire permanece también en reposo y se cubre de pelo* 
de tal suerte que la salida del aire debe cesar casi 
por completo, es hecho girar en remolinos por la co­
rriente de aire producida por el rod illo  que sigue su 
rotación a gran velocidad, la cual corriente es estor­
bada a su salida, mientras dura dicho remolino, hasta 
que haya terminado la substitución de un cono por otro 
y se haya conectado el avance del pelo para un nuevo 
enfurtido. Durante este remolino los pelos o f i ­
bras sueltas vuelven a ponerse en oontacto mutuo 
uniéndose y enfurtiéndose parcialmente y apelotonán­
dose hasta formar ovillos completos, de tal suerte 
que la  labor del primer divisor vuelve a ser destruida
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En las máquinas oon arreglo al presen­
te invento se suprimen por completo la puesta en acción 
y la palada del transporte del pelo, asi oomo la segun­
da banda transportadora, lo oual sign ifica  una esen­
cia l simplificación en la construcción y explotación 
y una importante economía en toda la máquina* ¿demás, 
se evita igualmente el mencionado movimiento de remo­
lino y el reenfurtido parcial del pelo ya suelto pre­
viamente, lo oual representa un mejoramiento en la ca­
lidad del sombrero fabricado.

¿1 lado de las mejoras apuntadas en el 
transporte del pelo, aparecen, como se expondrán mas 
adelante, una reducción en la longitud de construc­
ción, conseguida por el presente invento, y una dismi­
nución del peso de toda la máquina.

En efecto, para su instalación y ser­
vicio se necesita menor espacio del que venía precisán­
dose hasta ahora, lo cual es muy importante cuando se 
trata de un gran número de máquinas y representa asi­
mismo importantes ventajas técnicas y económicas.

El invento se caracteriza, en breves 
términos, por las reivindicaciones que siguen, y para 
su mejor inteligencia -  y tambienlu del alcance de la 
protección de las reivindicaciones -  esta descripción 
se hace con referencia al adjunto dibujo, en el cual:

La figura 1, representa una forma de 
ejecución de una máquina para el enfurtido de fie ltros 
para sombreros, con arreglo al presente invento, en 
vista lateral y corte parcial, mientras que

La figura 2, es una vista correspondien­
te por encima de la máquina, y

la  figura 3 representa, por vía de ejem­
plo, una forma de ejecución del invento con un solo ro—



dillo  tamizador

SI material piloso que haya de ser enfur­
tido es depositado al modo usual y corriente, sobre la 
banda transportadora sin fin  -b— dispuesta delante del 
primer rodillo divisor (previo), es deoir del llamado 
cardador -a^-t siendo conducido después por medio de 
los rodillos de introducción -c - ,  -oq_- al primer ca*- 
dador -a^- y desprendido de éste, por último, en for­
ma de fina división.

Con arreglo al invento, el primer car­
dador -a »̂. ya dispuesto en la parte inferior de una ca­
nal -d- de preferencia muy pina, que se extiende ha­
cia arriba. A través de ésta pasa, en la dirección 
de la flecha -e - , una corriente de aire puesta en mo­
vimiento por el cardador -a^- que gira rápidamente, o 
por otro dispositivo adecuado. Dicha corriente de a i­
re, en el presente ejemplo de forma de ejecución, pe­
netra por el punto —f — en la  canal aventadora, la cual 
toma consigo en su movimiento hacia arriba, libre y 
sin obstáculos, a l material piloso. B1 o r ific io  de 
entrada - f -  de la corriente de aire se puede ensan­
char o estrechar a voluntad por medio de un disposi­
tivo no representado en el dibujo y que puede ser, por 
ejemplo, una válvula, un distribuidor, e tc ., según la 
mayor o menor fuerza de la corriente de aire que re- 

gp material piloso para ser trabajado#
La corriente de aire que se precisa pue­

de introducirse también por medio de otros disposi­
tivos especiales, como, por ejemplo, intercalando un 
cilindro de viento detrás del dispositivo divisor pre­
vio; estableciendo un tubo especial de impulsión de un 
ventilador; conectando en el cilindro tamizador un tu­
bo del aspirador de vapor existente ya para la forma-
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oion del enfurtido, o por medio de otros órganos auxi­
liares adecuados.

La posición de la canal aventadora -d- 
puede disponerse tanto oblicua como horizontalmente, 
sin que por e llo  se influya sobre el efecto del tra­
bajo.

La canal aventadora -d- va provista de 
un ventanillo -g -, a través del cual puede observarse 
cómodamente en cualquier momento el vuelo del pelo, 
yendo cerrada en su parte superior por uno o más rodi­
llo s  -h~, -h !-  (figuras 1 y 3) de los cuales uno por lo 
menos (o varios) deben estar construidos en forma de 
rodillos tamizadores para la salida del aire,

¿1 girar estos últimos entregan el pe­
lo a los rodillos conductores -o2-, -c3- los cuales 
llevan el pelo al segundo rodillo divisor (ulterior) 
-a2-,

Gomo puede verse en las figuras 1 y 3 
el rodillo tamizador -h- está unido a una cámara co­
lectora de seguridad, cuya pared libre va interrumpi­
da y recubierta de tela metálica para la salida del a i­
re, sirviendo dicha cámara para recoger y depositar 
el polv illo  del pelo o algunas de las fibras o pelos 
arrastradas por el rod illo  tamizador -h-.

Una parte del aire que atraviesa la oa­
nal aventadora -d - arrastrando consigo el pelo des­
prendido del primer cardador, puede también en caso 
necesario sa lir al exterior a través del rodillo tami­
zador, regulándose a voluntad esta cantidad parcial de 
aire por medio de un distribuidor amovible -1- o dis­
positivo análogo que tape dicho rodillo tamizador.

Por último, el material piloso, aun
fino, que se desprende del segundo rodillo carda-
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dor -a2- es conducido al modo usual y corriente por me­
dio del cilindro de viento -k- y de lu acción aspiran­
te del aspirador de vapor no representado en el d i­
bujo, al cono giratorio -m-.

De este modo se obtiene la forma del 
sombrero, la  oual es humedecida luego al modo usual y 
corriente por medio de un dispositivo vaporizador no 
representado en e l dibujo, Por ultimo se saca el co­
no con la horma del sombrero y se substituye por otro* 

Gon referencia a las. manifestaciones 
hechas al principio de esta descripción pueden resu­
mirse las ventajas del invento en el orden de la cons­
trucción, explotación y economía del modo siguiente:

Puede presoindirse de una banda transpor­
tadora entre el divisor previo y el posterior, con sus 
correspondientes dispositivos de impulsión, conexión y 
desconexión, con lo que se simplifica la máquina consi­
derablemente, resultando más ligera y más económica.
SI material piloso dividido y desprendido previamente - 
es conducido al dispositivo divisor ulterior de una ma­
nera esencialmente más rapida que hasta ahora, en vue­
lo libre y sin obstáculos, a través de una canal aven­
tadora de preferencia muy inclinada hacia arriba.
Por consiguiente queda excluido en e l funcionamiento 
de la máquina el apelotonamiento o fie ltra je  del mate­
ria l piloso a consecuencia de la disposición casi 
vertical de la canal aventadora -d -, se reduce conside­
rablemente la  longitud áe la máquina, en beneficio de 
una disminución de su peso, atenuándose tambie'n la  in­
fluencia perjudicial de las masas oscilantes. Por otra 
parte, puede inspeccionarse cómodamente con la vista 

el vuelo del pelo,
B1 tiempo necesario para el transporte
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del pelo suelto desde su entrego, en el punto -b- hasta 
el oono -n~, es tan oorto, que ya no es necesaria la 
llamada preparación o trabajo previo, es decir la nue­
va entrega de pelo durante el humedecido o rociado y 

el cambio de oono.
De este modo se evita el reenfurtido 

del pelo suelto, simplificándose esencialmente el ser­

vicio de la maquina,
---------------------

Los puntos de invención propia y nue­
va que se presentan para que sean objeto de esta Pa­
tente de VBIHTB años, son los siguientes:

le ~ Una máquina preparadora del f ie l ­
tro para los sombreros, con división previa y posterior 
del material piloso, caracterizada por el hecho de que 
dicho material piloso es separado por el dispositivo 
de división previa (a^) y conducido en curso libre «.1 
otro dispositivo de división posterior, únicamente por 
medio de una corriente de aire producida por el prime­
ro de dichos dispositivos {o por un aparato especial), 

‘¿z -  una máquina preparadora del f ie l ­
tro para los sombreros, según lo reivindicado en el 
punto l t ,  caracterizada por el hecho de que el dispo­
sitivo de división previa (-ax-) va unido al otro dis­
positivo de división posterior por medio de una canal 
aventadora (-d -) que conduce el material piloso suel­

to.
3£ -  Una máquina preparadora de fie ltro

para los sombreros, según lo reivindicado en los pun­
tos 16 y ££, caracterizada por el hecho de que la ca- 
na! aventadora (-4 -) llega hasta el comienzo de la otra 
oanal aventadora del material piloso dividido o sepa­
rado por el dispositivo de división previa.
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4£ -  Un«. máquina. preparadora del f i e l ­
tro para los sombreros, según lo reivindicado en los 
puntos le  y caracterizada por el hecho de que en
el o r ifio io  de entrada - f -  de la canal aventadora -d- 
va instalado un dispositivo amovible (por ejemplo, una 
válvula o un distribuidor) para la regulación de la
cantidad de aire que penetra.

5c -  Una máquina preparadora del f ie l ­
tro para los sombreros, según lo reivindicado en los 
puntos 12 y 22, caracterizada por el heoho de que la 
canal aventadora (-d -) lleva dispuestos en su parte de 
salida uno o más rodillos í-h -, -h-^) de los cuales 
uno por lo menos (o varios) están construidos en for­
ma de rodillos tamizadores para la salida del aire.

6£ -  Una máquina preparadora del f i e l ­
tro para los sombreros, según lo reivindicado en los 
puntos 12, 22 y ¿2, caracterizada por el heoho de que 
uno o varios rodillos (-h-) están en comunicación con
un» cámara colectora de seguridad ( - i - ; .

7£ -  Una máquina preparadora del f i e l ­
tro para los sombreros, según lo reivindicado en los 
puntos 12, 22 y 5=, caracterizada por el heoho de que 
uno o más rodillos tamizadores (-hx-) va provisto de 
un dispositivo regulable de obturación (-1 -) P*ra re­

gular el paso del aire*
8c -  Una máquina preparadora del f ie l ­

tro para los sombreros, según lo reivindicado en los 
puntos 12 y 22, caracterizada por el hecho de que la 
canal aventadora (-4 -) está provista de un ventani­

l lo  (- g - ) .
9s - Una máquina preparadora del f i e l ­

tro para los sombreros, s egun lo reivindicado en los 
puntos 1 2 , 22, 52 y 62, caracterizada por el heoho de
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que la Chinara colectora de seguridad ( - i - )  va inmedia­
tamente articulada sobre la pared de la canal aventa­

dora (-d -).

tro para los sombreros, con división previa y posterior 

del material piloso.

moria que antecede, representado en el dibujo que 
se acompaña y con los fines que se han especifica­

do.
gsta Memoria consta de doce hojas es­

critas por una sola cara*
Madrid, 1£ de Febrero de 1926

10 £ -  Una máquina preparadora del f ie l ­

li,i y como se ha descrito en la  Me­

* c - ẑao-iru
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