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Fn las miquinas para unir por fusidn un soporte & las 1am-
paras eléctricas incandescentes y recipientes anélogOS de cris—
tal, en zseneral las piezas 1e cristal que se han de soldar se
ponen introjuciendo primeramente el operario el soporte en un
azujero del husillo 3e sostén y lue o cubriéndolo con la bombilla
la cuel 4 su vez se suspende desie arriba en una horquilla anu-

>
laxr parcizal § totalmente cerrada de la misma caheza de sostén,
fomo el operario no siempre dispone de 1la habilidad y ligereza
necesaria para esto, ocurre gue por efecto de ser el cuello rela-
tivamente estrecho en la bombilla que no se introduce en sentijo
convanientemente rectilineo, los alambres del soporte se dete-
irioran, FEl apartar el soporte deteriorado y el introducir auevas
piezas supone sin embar 0 una périida considerable de tiempo, 2
mis de la ocasionada por la rotura, Fl presente invento, evita
egste inconvesniente gracias 4 una nueva conformacibn de la horqui-
1lla gustentsiora de 12 bomhilla y mediante una megida egspeciazl
del movimiento del husillo de 1la cabeza del sOstén que recibe el
soporte,

Sezun el invento, en la horquilla anular destinada & soste-

ner la bombilla y que en la forma condocida presenta un recortie

lateral para poder szcar ¢é introducir aquella con mig facilidaa,

3e ha pirevisto una palanca prshensora influenciada por una muelle

la cual coze & la parte 3e lz bombilla dejada libre por el recor-
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te de lao horquilla anular y asi completa 4 esta hasta formar un
anillo casi cerrado al mismo tiempo que &biraza perfectamentse a

la bombilla, F1l husillo que recibe el soporte estd por otro 1sdo
colocado en la posicidn de introduecibn y separacidn de las bom-
billas de manera que ;esbalando por una via de apo;o pueda descen
der en toia 5 cn casi toda la longitud de la bombilla, de tal
suerte, que en esta posicidn de 12 mdquina el canto superior Je

un soporte introducido en la pOSiciSn mas baja del husillo venga
siempre 4 caer por debajo ael borde”abisrto de la bombilla, Como
simultaneamente con la depresién iel husillo & poco antes ie ter-
minarse, la palanca prehensora que completa el anillo sustenta-
dor de¢ la bombilla, se levantaz un poco de ¢sta sutomiticamente
por la accidn de un tope, en la posicidén de introdueccidn y en-
trega no solo se puede sacar cémo&mnenfe 1z lémpara gsoldada ¥
teiminada, sino que principalmente despues de introducir un nuevo
soporte en €l husillo deprimido profundamente, se puede introdu-
eir una nuaeva bombilla con toda comodidaad por delante en la hor-
quilla abierta de sustentacidn,

3i se trata de fabricar.lémparas incandescentes sin punta
en las que juntamente con el soporte se introduce en el husiilo
dc 1la cabeza d¢ sustentacidn un tubito de vacio, unido con aquel,
entonces gracisgs £ la depresién profunda iel husillo en 1a posi-
cién de sntrega, se deja completamente libre el tubito de vacio
suspendido de la lémpara terminada, de tal manera que aun estuas
ldmparas sin punta se pueden sacar por delante comodamente de la
méquina soldadora por fusidn,

Ta nueva Fforma de szcar las limparas terminadas y de intro-
dueir las bombillas lleva consigo no s010 un menor peligro Je
roturag, sino también una mayor facilidad en el gservicio y una

¢

reduceidn considerable en las fatizas del personal,



Adsmés 1a depresién profunda existente en las posiciones de
introiuceidn y de entr;gu aecl husillo 4e las cabezas de sostén
permite ¢l digponer en la travectoria ie la parte del cuello de
la bombilla superflua y que resbala hacia abhajo con €l husillo
uno & varios topes fijos, que desvien el dicho husillo la poreidn
separada del cuello de la bombilla y 1la lleve automiticamente &
evacuarse en un canal colector, Finalmente 12 nueva introducecidn
de las bombillas en la méquina goldadora permite acoplarla con
un dispositivo de conduceidn antomitica de las bombillas, de
suerte cue sstas no se tengan que toecar para nadad coun lz mano,
sino que de manera perfectaments automatica se encajen en las

)
horquillas abiertas de sostén de las cabezas,

Fn el d1ibujo adjunto se rspresenta un ejemplo de ejecucidn
de una maquina soldadora coanstruida ségun el invento para 14m-
pararas incaniegcentes sin punta, presenténdose en la figuré 1l en
alzala vy en 1la figura 2 en planta,

La parte supsrior 1 de la miguina soldadora que gira paso &
paso segzun la forma usual, posee seis cabezas ds sostén desplaza-
das reciprocamente entre si BO®* y las cuales, ¢On excepcién de
lag posiciones de introiuceidn y entrega I y de refrigeracidn VI
slran alrededor de sus husilios 2, en las cuatro posiciones’de
trabajo subsiguientes IY, IIT, IV, V ie la méquina, con el fin
e llevar 4 1a fusidn los goportes 3 introjucidos en 1los &agujsros
de los husillos gracias 4 las 1llamas A= dardo no representadas,
uniéniolos £ las bombillas 5 sostenidas por la horquillas semi-
anulares 4 de las cabezas ie sostéan, Cada horquilla gemi - anular
4 posee tres salientes 6 desplazaios entre si 120* en los que
se apoya la parte esférica de¢ la bombilla y otras 3os prolonga-
ciones 7, que con el auxilio de la pzlanca prehensora 8 que com-
pleta & l1la horquilla 4 en un anillo e¢asi cerrado, sirven para

4

centrar el cuello de la bombilla, La palanca prehensora 8 va fij2
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en un casquillo 10 giratorio, alrededor de ua perno 9 de la ea-
beza 3¢ sostén 2, y se oprime contrag el cuello 3de la bombilla
por la aceidn del muelle 11, Fn el extremo inferior del casquillo
10 se asienta una palanca de tope 12 que coopera c¢on la cabeza
13 de wna varilla 14 3doblada en forma de U y que constituye un
contra~tope, varilla que va gaiada desplazable verticalmente en
las pogiciones de introduccidn v entrega I en la placa base 15
de la maquina, Fl husillo 2 3e la cabeza de sostén destinaio &
recibir el soporte 3 se guia 3espiuzable vwerticalmente en la ﬁar—
te superior 1 de 1z miquina y en su extremo inferior lleva un
iisco 16, con el gque duwante el paso de las posiciones IT & VI
resbala sobre unz via circular 17; Esta via de apoyo 17 interrum-~
pida solo en la posicidn de introduceidn y entrega I, asegura en
las inlicadas posiciones IT & VI 1a po;icién de altura necesaris
del husillo 12 y por tanto témbién del sop;rte 3, La varilla 14
gue lleva el tope 13 y el husillo 2 correspondiente en la posi-
cidén de entrega se encuentian bajo el influjo de una palanca 0s-
cilable 19 alrededior del pevno 18, palanca que puede también ha-
cerse oscilar por el pedal 20 mediante la cadena de tracciln 21,
La pzlanca oscilante 19 va ademis unida por una cadena 22 con la
palanca 23 colocada giratoria sobre 1a plaea base 15, Esta palap—
ca 23 iestinada a4 sujetar la parte superior 1 de la méquina en
las diversas posiciones 3e trabajo, azarra por la accidn del mue-
1le 24, projuciendo una detencién, por detréds ie las e;céntricas
25 de 1z pavte guperior de 1la miquira colocadas entre las diver-
sas cabezas de sostén,

En el perno 26 de caia cabeza de sostén va Fijo ademis un
brazo 27, cuyo extremo libre que presenta 30s topes 28, se ex-
tierde hasta 1a proximidad 3el husillo 2 de la cabeza de sostén

¥y por tanto hasta la trayectoriz de la porcién 29 sobrante y ge-

parais del cuello de 1a bombilla, la cual poreidn, después de



verifPic-da la soliadura queda colgando del cuerpo cdnico 30 del
husiilo 2 y por tanto resbala con este haeia abajo, Fn la proxi-
midad de la posicibn de entrega 6 toma I va dispuesto finzlments
un canal colector 31, en el gque caen las porciones del cuello Je
las bombillas que al resbzlar hacia abajo el husillo 2 se separan

Fl funcionamiento de la nueva méquina goldadora es como gi-
gel .

Fn la posicidn de trabajo T el husillo 2 Jesplazable verti-
calmente 4 consecuencia del recorte previsto en este punto de la
miquina en la trayectoria § via de apoyo 17, adopta la posiecidn
profunda dibujada, en la que el disco polea 16 se encuentra muay
cerca por- encima de la palanca ogcilante 19 y el saliente cbnico
30 3del husillo descansa svbre travesafio 32 de la cabeza Je sos-
tén, Fn esta posicidn de trabajo I el operario coloca el soporte
3 gobre el husillo deprimido 2 é introduci. 1la bombilla 5 por
delante an la horquilla abierta de sostén 4 de 1la cabeza; Para
que 1a parte redo deada de la bombilla venga & caer sobre la hor-
quilla 4, el operario iebe naturalmente introducir la bombilla
en una posicidn algo elevada, ie tal manera que entonces la parte
mis estrecha del cuello penetre en 1la horquilla semianular, Ac-
cionando el pedal 20 se hres oscilar entonces & la palanca 19, 1a
cual en este movimiento § desviacién hacia arriba, arrastra pri-
mero consi go la varilla 14 desplazéble verticalmente y que lleva
el contra-tope 13 y por el desplazamiento hacia arriba Jde esta
deja libyve 4 la pdlanca tope 12 del casquillo 10 gpoyada en ¢l
contra-tope 13: Por la acecidn del muelle 11 ée apoya por consi-
Siiente 12 palanca prehensora 8 inmediatamente que se eleva la
varille 14, contra el cuello de la bombilla 5 introdueijs, y 10
ag@dria al migmo tiempo que 1o ceatra con exactitud entre ella ¥y

. o . . 2 . " N
la horguilla 4, Continuanio la oscilacidn haecia arriba de la pe-

lanca 19 se eleva entonces £l husillo 2, hasta que el soporte 3
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penetra en la bombilla, y adoptz en esta la posicién debida, En
este momento, como entire tento la eadena 22 se ha ;ensado, por
une tracecidn en esta se suslta la palanca detentora 23 y por =1lo
queda libré la parte sunsrior 1 de la méquina para realizarse un
Siro pareial, Imnediatamente Je ponerse.en marcha la parte supe-
rior 1 de la maquina, la polea 16 del husiilo 2 slesvado por 1la
palanca 19 regbala gobre la via 17 y es sosteniia por esta, de
tal suerte que imnediatamente que se desengpncha la parte supe-
rior 1 de la méquina pueds dejarse libre el pedal 20, Por este
heeho la palanca 23 Jurante &1 giro parcial de la parte superior
de l1la méquina, se apoya en l1la periferis de esta y por 1o mismo

inme iiatamente que se llega 4 la excéntrica prdxima 25’ 1la pusde

4

parar de nuevo, La palanca oscilante 19 se vuelve de i zaal maner=z

zl quedar libre el pedal 20, 2 su posicidn inicial gracias a4 su

’

propio peso,

Por el giro parcial 3e la méquina la cabeza de sostén pro-
vigta con las partes ic cristal nuevamente introijucidas, se mueve
desie 1a posicidn I 4 la posicibén IT, en taanto que las demés ca-
bezasg Je gostén avanzan igialmente en una posicidn de trabéjo.

Al llegar la limpara soldada y teiminada en la Ultima posiecién VI
a la pOSicién de entrega I, la polea de z2poyo 16’ de este husillo
2 3z 1la cabéza jde gostén llega también al recorte de la via 17 y
de su parte terminal 17’ 3jobladsg hacia abajo,resbala dicha polsa
16’ por el propio peso del'husillo hacia abajo, Como durante &l
momento que la polea 16’ marcha todavia sobre la via 17 y su par-
te doblada 17’, el abultamicznto de soldadura 33 en el borde de
platillo del pié 3 no estéd aun perfectamente enfriado, al apo-
yarse 1la polea 16’ sobre 1a parte doblada 17 ademds del husillo

2 el soporte 3 soldzdo ya & la bombilla juntamente con el tubito
de vacio introducido suelto en =1 husillo ejecutan por su propio

peso un movimiento descendente pequefio, que es suficiente para
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gue el abultamiento 33 se i giale por extensibén y al mismo tiempo
se enfrie perﬂpctamente. 1 abultamiento ds Ffusidn por consiguien
te se estira sin agarrvar el tubito de bombeo ni tirar de €1, sim-
plemente con la accidn del propio peso dsl Svyurte; Al momento
gue la poleas 16’ reshala de la parte cw'vdda 17’ y con ello quita
al huso 2 su apoyo, este Bltimo cae libremente hacia abajo e¢on su
saliente cdnico 30, sobre el que cuelga la porcidn 29 sobrante
del euello de la hombille separada al soldar el soporte a4 esta,

y esto precissmente en un graio correspondiente 4 toda la longi-
tud de ls bombilla, hasta que el saliente c¢dnico 30 se apoya so-
bre el travesafio 32 ie la cabeza ie sostén; Fn esta caida del hu-
sillo 2 1a porcidn sobrante 29 del cuello de 1la bombilla choca
contra los topes 28 digspuestos en la trayectoria de su movimien-—
to y por esto se separa del husillo, Agsi al caer llega 1la porci6n
del cuello de la bombillsa 4 12 eanal colsctora 31 dispuesta en 12
proximidad de la posicidn de entrega,

Fntre tanto el giro parcial e 1la parte superior 1 de 12
miquina se termina por agarrar sutomiticamente la palanca 23 pos
jetris de la excéntrica préxima 25°, En el momento de la parada
de la parte superior 1 de la miquina 2l choear 1la palanca de to-
pe 12 contra la cabeza 13, ie la varilla 14 que ha caido entre
tanto hacia abajo, se hace girar el casquillo 10 tanto que la
palanca prehensora 8 se levanta 3¢ 1g bombills, Como por 1la de-
presidn del husillo 2 también el tubito de bombeo colgado de la
l4mpara ya soldada ha salido del husillo 2, en la posicidn I 1a
lémpzara ya terminada puede 32carse comojamente de la horéuilla

4

. 7 .
abierta 4, elevaniola un poco hacia adelante, La lamparz termina-
3z también puede, Jado el caso, sacarse por arviba de 1a horqui-
. . . 7 I'4 4 .
11z meiiante una caperuza de aspiraclon ¥y llevarge a unad maquind

4¢ vacio iispuesta junto & la miquina soldadora, Despues e in-

troducir un nuevo gsoporte y una nueva bomhilla, 10 que también
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puede hacerse autometicamente mediante una via mévil que desem-
bogue en el punto de introduceién as la méquina, comienza de

nuevo el proceso de trabajo,

ettt t_toto:t NO T A t-i-i-iei-i-i-i-i-l

Se reivindiea como nusvo y 4as propia invendiénﬁ

1°- Una maquina pava soliar por fusidn lémpa;aé geléctricas
incandescentes ¥y reéjpientes analogos de crigtal, con mesa gira-
toria paso & paso y cue lleva varias cabezas de gostén, en 12 qﬁe
€l soporte se sostisne por el husillo y 1la bombi lla poxr uns hor-
quilla anular provista de un recorte en cada caheza de sostén,
ccracterizada porgue el husillo (2) de la cabeza de sogtén en 1la
posicidn de introiuceidn y entrega (I) de la miquina, puede de-
primirse aproximadamente en la lonsitud de la hombilla 4l resgba-
lar de una via de apoyo (17), y porque el recorte de la horguilla
anular (4) puede cerrarse inediante una palznca prehensora (8) »
provista de muslle, la cual al entrar en 1la posicién de entregn
(1) se abre casi simultineamente 4 1la depresidn del husillo (2)
de menersa automitics, por ejemplo mediante la accidn de un tope
y se mantiene tanbién abierta durante su permanencia & la posi-
cién de toma (I).

9*_ Una méquina segun 10 reivindicaio en el punto 1, carac-
tecizadae porque en la treyectoria de la poreibn (29) del cuello
e 1la bomhilla sobrante, separada por fusibdn y que resbala hacia
abajo con el husillo (2) se 1isponen topes fijos (28) que separan
jel husillo 1a poreida del cnello de la bombilla, y lo llevan Z
jepositarse en uns c&nal colectora (31). .

%%_ Una miquina segun 1o reivindicado en los puntos 1y 2,
caracterizada porque sobre un tope (9) de la horquilla (4) susten

tadora de la bombilla se encaja giratorio un ecasquillo (10) man-

tenido bajo la accidn de un muelle, casquillo que lleva la palan-



ca prehensora (8) que cierra la horquilla de sostén de la bombi-
1la y al mismo tiempo el tope (12) que realiza la elevacidn au-

toma tica de dicha palanca de la bombilla (5),

4°- Ung midquina segua 1o reivindicado en los puntos 1 & 3,
caracterizada porque como soporte del contra tope (13) aispuesto
¢ la posicidn de introiuecibn y entrega, sirve una verilla (14)
movi 1l verticalmente, que después de introducir un nuevo soporte
y mna nueva bombilla puede moverge hacia arriba juntamente con
el husillo (2) que sostiene el soporte, por 1la accibén de una pa-
lanca oscilable £1°%2), i

E*- Una midquina segun lo reiviadicado en 10s puntos 1 & 4,
cargetevrizada porque la pelanca oscilante (19) esté unida median-
te una cadena & un cable (22) con una palanca detentora (23) as
12 parte superior (1) de la miguina, de tal forma que mediante un
Sromno de sccionamiento que actua sobre la palanca oscilante por
ejemplo de un pedzal (20) se isjan libres la palanca prehensora
(8) de 1z hombilla y se empuja hacia arriba el husilla (2) que
sostiene el soporte (3) y al mismo tiempo la cabeza de sostén al
pasar el husillo elevaio (2) & su via de apoyo 17, puede llevarse
4 la posicidn prdéxima de trabajo,

Fsta patente recae sobre "Una miquina soldadora por fusidn
para limparas sléctricas incandescentes y recipientes and1o zos
de cristal", como queda descrito en la presente memoria, carac-
terizado en 1la anterior Nota y representado en 1los adjuntos di-
buj Os:

’

Mairid 30 3e Fnero,de 1926,
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