
Memoria d e s c r ip t iv a  que se acornpafía á la  S o l i c i t u d  dé Pa­

tente de Invención por VEINTE años á favor de 0 s r a m F a ­

b r i c a  d e  L a m p a r a s ,  residente  en Madrid, presen­

tada en e l  M in is te r io  de Trabajo, Industr ia  y Comercio, por 

"UNA MAQUINA SOLDADORA POR UJSTON PARA LAMPARAS ELECTRICAS INCAN-
i

DESCENTES Y RECIPIENTES ANALOGOS DE CRISTAL".

9 ^
En las  máquinas para unir  por fus ión  un soporte  á las  lam­

paras e l é c t r i c a s  incandescentes y r e c i p i e n te s  análogos de c r i s ­

t a l ,  en general las  piezas de c r i s t a l  que se han de so ldar  se 

ponen introduciendo primeramente e l  operar io  e l  soporte en un 

agujero  de l  h u s i l l o  de sostén  y luego cubriéndolo  con la  bombilla

la  cual á su vez se suspende desde arr iba  en una h o r q u i l la  anu-)
la r  p a rc ia l  ó totalmente cerrada de la  misma cabeza de sostén.  

Como e l  operar io  no siempre dispone de la  habi l idad  y l i g e re z a  

necesar ia  para es to ,  ocurre «jue por e f e c t o  de ser  e l  cu e l lo  r e l a ­

tivamente estrecho  en la bombilla  que no se introduce en sent ido  

convenientemente r e c t i l í n e o ,  l o s  alambres d e l  soporte se d e te -  

r io ran .  El apartar e l  soporte deter iorado  y e l  in trod u c ir  nuevas 

p iezas  supone s in  embargo una pérdida cons iderab le  de tiempo, á 

más de la  ocasionada por la  rotura .  El presente invento,  ev ita  

este  inconveniente gracias á una nueva conformación de la  horqui­

l l a  sustentadora de la  bombilla y mediante una medida e sp ec ia l

del  movimiento d e l  h u s i l l o  de la  cabeza de l  sos tén  que re c ib e  e l  
>

soporte .

Según e l  invento,  en la  h o r q u i l la  anular destinada á s o s te ­

ner la  bombilla  y que en l a  forma conocida presenta un reco r te  

l a t e r a l  para poder sacar é in trod u c ir  aquel la  con más fa c i l id a d ,  

se ha p re v is to  una palanca prehensora in f lu enc iad a  por una muelle 

l a  cual coge á la  parte de la bombilla  dejada l i b r e  por e l  r e co r -
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te de la  h o r q u i l la  anular y asi completa á esta  hagta Tomar un 

a n i l l o  c a s i  cerrado al  mismo tiempo que abraza perfectamente á 

la  bombilla. El h u s i l l o  que re c ib e  e l  soporte está  por otro  lado 

co locado en la  p o s i c ió n  de in troducc ión  y separación de las  bom­

b i l l a s  de manera que resbalando por una v i  a de apoyo pueda deseen 

der en toda ó en ca s i  toda la  longitud de la  bombilla, de ta l  

suerte ,  que en e 3ta p o s ic ió n  de la  máquina e l  canto superior  de 

un soporte introducido  en la  p o s i c i ó n  más baja de l  h u s i l l o  venga 

siempre á caer por debajo del borde a b ier to  de la  bombilla . Como 

simultáneamente con la  depresión de l  h u s i l l o  o poco antes de t e r ­

minarse, la  palanca prehensora que completa e l  a n i l l o  sustenta-  

dor de la  bombilla , se levanta un poco de es ta  automáticamente 

por la acc ión  de un tope, en la  p o s i c i ó n  de in trod u cc ión  y en­

t reg a  no so lo  se puede sacar cómodamente la  lámpara soldada y 

terminada, s ino  que principalmente después de in tro d u c ir  un nuevo 

soporte  en e l  h u s i l l o  deprimido profundsánente, se puede introdu­

c i r  una nueva bombilla  con toda comodidad por delante en la  hor-
i

q u i l l a  ab ier ta  de sustentación.

Si. se t ra ta  de fa b r ica r  lámparas incandescentes s in  punta 

en la s  que juntamente con e l  soporte  se introduce en e l  h u s i l l o  

de l a  cabeza de sustentac ión  un tubito  de v a c io ,  unido con aquel, 

entonces gracias  & la  depresión profunda del  h u s i l l o  en la  p o s i ­

c ió n  de entrega, se de ja  completamente l i b r e  e l  tubito  de vac io  

suspendido de la  lámpara terminada, de ta l  manera que aun estas 

lámparas 3in punta se pueden sacar por delante cómodamente de la
t

máquina soldadora por fusión.

La nueva forma de sacar las  lámparas terminadas y de i n t r o ­

du c ir  la s  bombillas l l e v a  consigo no s o lo  un menor pe l ig ro  de 

roturas ,  3ino también una mayor fa c i l id a d  en e l  s e r v i c i o  y una 

reducc ión  cons iderab le  en las  fa t ig a s  de l  personal.

á



Ademas la  depresión profunda ex is tente  en las  p os ic ion es  de 

in trodu cc ión  y de entrega del h u s i l l o  de las  cabezas de sostén 

permite e l  disponer en la  t ra y e c to r ia  de la  parte del c u e l l o  de 

la  bombil la  superfTua y que resb a la  hacia  abajo  con e l  h u s i l l o  

uno ó var ios  topes f i j 03, que desvien e l  dicho h u s i l l o  la  porc ión  

separada del  c u e l l o  de la  bombilla y la  l l e v e  automáticamente á 

evacuarse en un canal c o l e c t o r .  Finalmente la  nueva in troducc ión  

de las  bombillas en la  máquina soldadora permite acop la r la  con 

un d i s p o s i t i v o  de conducción automática de las  bombillas,  de 

suerte que estas  no se tengan que tocar  para nada con la  mano, 

s ino  aue de manera perfectamente automática se encajen en la s* i
horaui llaJ ab ier tas  de sostén  de la s  cabezas.

Fn e l  d ib u jo  adjunto se representa un ejemplo de e je cu c ió n  

de una máquina soldadora construida según e l  invento para 1 am­

pararas incandescentes s in  punta, presentándose en la  f igura  1 en
i

alzada y en la  f igura  2 en planta.

La parte superior  1 de la  máquina soldadora que g ira  paso á 

paso segun la  forma usual,  posee s e is  cabezas de sostén desplaza­

das reciprocamente entre s i  60* y la s  cuales, con excepción de 

las  pos ic iones  de in trodu cc ión  y entrega I y de r e f r i g e r a c i ó n  VI 

giran alrededor de sus h u s i l l o s  2, en la s  cuatro p o s i c io n e s  de 

t raba jo  subsiguientes  I I ,  IIT,  E?, V de la  máquina, con e l  f in  

de l l e v a r  á la  fusión  los  soportes  3 in trod u c id os  en lo s  agujeros 

de l o s  h u s i l l o s  gracias á las  llamas de dardo no representadas, 

uniéndolos ó las  bombillas 5 sostenidas por la  h o r q u i l la s  semi­

anulares 4 de la s  cabezas de sostén .  Cada h o r q u i l l a  semi-anular 

4 posee tres  s a l i e n t e s  6 desplazados entre s i  120* en l o s  que 

se apoya la  parte e s f é r i c a  de la  bombilla  y o tras  dos prolonga­

c iones  7, que con e l  a u x i l i o  de la  palanca prehensora 8 que com­

pleta. á la h o r q u i l la  4 Ten un a n i l l o  casi cerrado, s irven  para>
centrar  e l  c u e l l o  de la  bombilla . La palanca prehensora 8 va f i j a

A-



en an c a s q u i l lo  10 g i r a t o r i o ,  a lrededor  de un perno 9 de la  ca­

beza de sostén  2, y se oprime contra e l  c u e l l o  de la  bombilla 

por la a cc ión  d e l  muelle 11. En e l  extremo i n f e r i o r  de l  c a s q u i l l o  

10 se as ienta  una palanca de tope 12 que coopera con la  cabeza

13 de una v a r i l l a  14 doblada en forma de ü y que const i tuye  un

contra -tope ,  v a r i l l a  que va guiada desplazable  verticalmente en 

las  pos ic iones  de in trodu cc ión  y entrega I en la  placa base 15

de l a  máquina. El h u s i l l o  2 de la  cabeza de sostén  destinado á

r e c i b i r  e l  soporte  3 se guia desplazable  verticá lmente en la  par­

te superior  1 de la  máquina y en su extremo i n f e r i o r  l l e v a  un 

d i s c o  16, con e l  que durante e l  paso de la s  p os ic ion es  I I  á VI 

resbala  sobre una vi a c i r c u la r  17. Esta via  de apoyo 17 interrum­

pida s o lo  en la  p o s i c i ó n  de in trodu cc ión  y entrega I ,  asegura en 

las  indicadas p o s ic io n e s  I I  á VI la  p o s i c i ó n  de a ltura  necesar ia
i

d e l  h u s i l l o  12 y por tanto también de l  soporte  3. La v a r i l l a  14 

que l leva  e l  tope 13 y e l  h u s i l l o  2 correspondiente en la  p o s i ­

c ió n  de entrega se encuentran bajo  e l  i n f l u j o  de una palanca os ­

c i l a  ble 19 alrededor  del perno 18, palanca que puede también ha­

cerse  o s c i l a r  por e l  pedal 20 mediante la  cadena de t ra cc ió n  21,

La palanca o s c i la n te  19 va además -unida por una cadena 22 con la
;

palanca 23 co locada g i r a t o r ia  sobre la placa base 15, Esta palan­

ca 23 destinada á su je ta r  la parte superior  1 de la  máquina en 

las  diversas p os ic ion es  de trabajo ,  agarra por la  a cc ión  d e l  mue­

l l e  24, produciendo vina detención ,  por detrás  de las  ex céntr ica s  

25 de la  parte superior  de la  máquina colocadas entre las  d i v e r -  

sas cabezas de sostén .

En el  perno 26 de cada cabeza de sostén  va f i j o  además un 

brazo 27, cuyo extremo l i b r e  que presenta dos topes 28, se ex­

tiende hasta la proximidad del  hivsi l lo  2 de la  cabeza de sostén  

y por tanto hasta la  t ra y e c to r ia  de la  porc ión  29 sobrante y s e ­

parada del c u e l l o  de la  bombilla, l a  cual porc ión ,  después de



ver i  f i e :d a  la  soldadura queda colgando del cuerpo cón ico  30 de l  

h u s i l l o  2 y por tanto resbala  con este  hacia  abajo, F.n la  p r o x i ­

midad de la  p o s i c ió n  de entrega ó toma 1 va dispuesto  finalmente 

un canal c o l e c t o r  31, en e l  que caen las  porc iones  del  cu e l l o  de 

las  bombillas que al resb a la r  hacia abajo e l  h u s i l l o  2 se separan

F1 funcionamiento de la  nueva máquina soldadora es como s i -

gne:

F.n la  p o s i c ió n  de t rabajo  I  e l  h u s i l l o  2 desplazable  v e r t i ­

calmente á consecuencia  del  r e co r te  p re v is to  en este  punto de la  

máquina en la  t r a y e c to r ia  ó v ia  de apoyo 17, adopta la  p o s i c ió n  

profunda dibujada, en la  que e l  d isco  polea 16 se encuentra muy 

cerca  por- encima de la  palanca o s c i la n te  19 y e l  sa l i e n te  conico  

30 de l  h u s i l l o  descansa sobre travesado 32 de la  cabeza de sos­

tén. Fn esta p o s i c i ó n  de trabajo  I  e l  operar io  c o lo c a  e l  soporte  

3 sobre e l  h u s i l l o  deprimido 2 é introducá» la  bombilla 5 por 

delante an la  h o r q u i l la  a b ie r ta  de sostén  4 de la  cabeza. Para 

que la parte redo deada de la  bom bil la  venga & caer sobre la  hor­

q u i l l a  4 , el operar io  debe naturalmente in t r o d u c i r  l a  bombilla

en una p o s i c i ó n  algo elevada, de ta l  manera que entonces la  parte/
más estrecha de l  c u e l l o  penetre en la  h o r q u i l la  semianular. Ac­

cionando e l  pedal 20 se hace o s c i l a r  entonces á la  palanca 19, I a 

cual en este  movimiento ó desv iac ión  hacia  arr iba ,  arrastra  p r i ­

mero consigo la  v a r i l l a  14 desplazable ve r.ti calmen te y que l l e v a  

e l  contra -tope  13 y por e l  desplazamiento hacia  arr iba  de esta  

de ja  l i b r e  á la  palanca tope 12 del  c a s q u i l l o  10 apoyada en el  

contra -tope  13. Por la  acc ión  de l  muelle 11 se apoya por c o n s i ­

guiente la  palanca prehensora 8 inmediatamente que se e leva  la  

v a r i l l a  14, contra e l  c u e l l o  de la  bombilla 5 in troducida ,  y l o  

agarra al mismo tiempo que l o  centra  con exact itud  entre e l l a  y 

l a  h o r q u i l l a  4. Continuando la  o s c i l a c i ó n  hacia arr iba  de l a  pa­

lanca l9  39 e leva  entonces e l  h u s i l l o  2, hasta que e l  soporte  3



penetra en la  bombil la ,  y adopta en e s ta  la  p o s i c ió n  debida. En 

este  momento, como entre tanto la  cadena 22 se ha tensado, por 

una tra cc ión  en esta se sue l ta  la  palanca detentara 23 y por e l l o  

queda l i b r e  la  parte superior  1 de la  máquina para re a l i za rs e  un 

g iro  p a rc ia l .  Inmediatamente de ponerse en marcha la  parte supe­

r i o r  1 de la  máquina, la  polea 16 del h u s i l l o  2 elevado por la  

palanca 19 resba la  sobre l a  v ia  17 y es sostenida por esta ,  de 

ta l  suerte que inmediatamente que se desencincha la  parte supe­

r i o r  1 de la  máquina puede de ja rse  l i b r e  el pedal 20. Por es te  

hecho la  palanca 23 durante e l  g iro  p a rc ia l  de l a  parte superior  

de l a  máquina, se apoya en la  p e r i f e r i a  de es ta  y por l o  mismo 

inmediatamente que se l l e g a  á la  e x cén tr i ca  próxima 25 ’ la puede 

parar de nuevo. La palanca o s c i la n te  19 se vuelve de ig a a l  manera 

a l  quedar l i b r e  e l  pedal 20, á su p o s i c i ó n  i n i c i a l  gracias á su 

propio  peso.

Por e l  giro p a rc ia l  de la  máquina la  cabeza de sostén  pro ­

v i s t a  con las  partes de c r i s t a l  nuevamente in troducidas ,  se mueve 

desde la  p o s i c ió n  I  á la  p o s i c ió n  IT, en tanto que la s  demás ca­

bezas de sostén avanzan igualmente en una p o s ic ió n  de trabajo.

Al l l e g a r ,  la  lámpara soldada y terminada en la  última p o s ic ió n  VI 

á la  p o s i c i ó n  de entrega I ,  la  polea  de apoyo 16' de este  h u s i l l o  

2 de la  cabeza de sostén l l e g a  también a l  r e cor te  de la  v ia  17 y 

de su parte terminal 17' doblada hacia  abajo^resbala dicha polea 

16 ’ por e l  propio  peso del h u s i l l o  hac ia  abajo. Gomo durante e l  

momento que la  polea 16’ marcha todavia sobre la  v ia  17 y su par­

te doblada 1 7 ' ,  e l  abultamianto de soldadura 33 en e l  borde de 

p l a t i l l o  del pié  3 no está  aun perfectamente en fr iado ,  a l  apo­

yarse la  polea  16' sobre la  parte doblada 17 ademas del  h u s i l l o  

2 e l  soporte 3 soldado ya á la  bombilla juntamente con e l  tub i to  

de vacio  in trodu c ido  sue l to  en e l  h u s i l l o  e jecutan por su propio 

peso un movimiento descendente pequeño, que es s u f i c i e n t e  para
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que e l  abultamiento 33 se l e í a l e  por extens ión  y al  mismo tiempo 

se e n f r ie  perfectamente. El abul t amiento de fusión por consi  guien 

te se e s t i r a  s in  agarrar e l  tubito  de bombeo na t i r a r  de e l ,  sim­

plemente con la  acc ión  del propio  peso de l  s^p^rte. Al momento 

que la polea 16 ’ resbala  de la  parte curvada 17* y con e l l o  quita 

a l  huso 2 su apoyo, este  ú lt imo cae libremente hacia  abajo con su 

s a l i e n te  cónico  30, sobre e l  que cuelga la  porc ión  29 sobrante 

d e l  c u e l l o  de l a  bombilla separada a l  soldar  e l  soporte á es ta ,  

y esto  precisamente en un grado cor respondiente a toda la  long i  

tud de la bombilla , hasta que e l  s a l i e n te  cónico  30 se apoya s o ­

bre e l  travesafío 32 de la  cabeza de sostén, En esta  caida de l  hu­

s i l l o  2 la  porc ión  sobrante 20 del c u e l l o  de l a  bombilla choca 

contra l o s  topes 28 dispuestos  en la  t ra y e c to r ia  de su movimien­

to y por es to  se separa de l  h u s i l l o .  Asi a l  caer l l e g a  la  porc ión  

de l  miel l o  de l a  bombilla  á la  canal c o l e c t o r a  31 dispuesta en I a 

proximidad de la  p o s i c ió n  de entrega.

■Entre tanto e l  g iro  p a rc ia l  de la  parte superior  1 de la  

máquina se termina por agarrar automáticamente la  palanca 23 por 

detrás  de la  ex cé n tr i ca  próxima 25 ’ . En e l  momento de la  parada 

de la  parte superior  1 de la  maquina a l  chocar la  palanca de to ­

pe 12 contra la  cabeza 13, de la  v a r i l l a  14 que ha caído entre 

tanto hacia  abajo ,  se hace g irar  e l  c a s q u i l l o  10 tanto que la  

palanca prehensora 8 se levanta de la  bombilla. Gomo por la  de­

pres ión  del  h u s i l l o  2 también e l  tub ito  de bombeo colgado de la  

lámpara ya soldada ha s a l id o  del  h u s i l l o  2, en la  p o s i c ió n  I la  

lámpara ya terminada puede sacarse cómodamente de la  h o rq u i l la  

a b ier ta  4, e levándola  un poco hacia  adelante. La lámpara termina­

da también puede, dado e l  caso, sacarse por arr iba  de la  horqui­

l l a  mediante una caperuza de a sp ira c ión  y l l e v a rs e  a una maquina 

de va c io  dispuesta junto á la  máquina soldadora. Después de in­

t rod uc ir  un nuevo soporte  y una nueva bombilla , l o  que también



puede hacerse automáticamente mediante una v ía  móvil que desem- 

bocue en e l  punto de in troducc ión  de la  maquina, comienza de 

nuevo e l  proceso de trabajo .

'*r'

N O T A

<3e r e iv in d i c a  como nuevo y de propia  invención:

1#-  Una máquina para so ldar  por fusión lámparas e l é c t r i c a s  

i ncandescentes y r e c ip ie n te s  análogos de c r i s t a l ,  con mesa g ira ­

t o r i a  paso á paso y que l l e v a  varias  cabezas de sostén, en la  que 

e l  soporte  se sostiene  por e l  h u s i l l o  y la  bombilla  por una hor­

q u i l l a  anular prov is ta  de un r e co r te  en cada cabeza de sostén, 

caracter izada  porque e l  h u s i l l o  (2) de la  cabeza de sostén en la  

p o s i c i ó n  de in troducc ión  y entrega ( I )  de la  maquina, puede de­

primirse  aproximadamente en la  longitud  de la  bombilla a l  resba­

l a r  de una vi a de apoyo (1 7 ) ,  y porque e l  r e co r te  de la  h o r q u i l la  

anular (4) puede cerrarse  mediante una palanca prehensora (8) p 

p rov is ta  de muelle, la  cual a l  entrar en la  p o s i c ió n  de entrega 

(1 )  se abre casi simultáneamente á la  depresión del  h u s i l l o  (2) 

de manera automática, por ejemplo mediante la  acc ión  de un tope 

y se mantiene también ab ie r ta  durante su permanencia a la  p o s i ­

c ión  de torna ( I ).
2*- Una máquina según l o  re iv ind icado  en e l  punto 1, carac­

terizada porque en la  t ra yector ia  de la  porción  (29) del  cu e l lo  

de la  bombilla  sobrante, separada por fusión y que resba la  hacia 

abajo con e l  h u s i l l o  (2) se disponen topes f i j o s  (28) que separan 

del h u s i l l o  la  porc ión  del c u e l l o  de la  bombil la ,  y l o  l levan  <-»

depositarse  en una cSnal  c o l e c t o r a  (31) .
5#-  Una máquina según l o  r e iv in d ica d o  en l o s  puntos 1 y 2, 

caracter izad a  porque sobre un tope (9) de la  h o r q u i l la  (4) susten 

tadora de la  bombil la  se encaja g i r a t o r i o  un c a s q u i l l o  (10) man­

tenido ba jo  la acc ión  de un muelle,  c a s q u i l l o  que l l e v a  la  palan-



ca prehensora (8 )  que c i e r r a  la  h o r q u i l la  de sostén de la  bombi­

l l a  y a l  misino tiempo e l  tope (12) que r e a l i z a  la  e leva c ión  au­

tomática de dicha palanca de la  bombilla ( 5) ,

4C-  Una maquina según l o  r e iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 a 5, 

caracter izada  porque como soporte  d e l  contra tope (13) d ispuesto  

en l a  p o s i c ió n  de in troducc ión  y entrega, s i rve  una v a r i l l a  (14) 

movi 1 vert ica lm ente ,  que después de in trod u c ir  un nuevo soporte  

y una nue-va bombilla puede moverse hacia arr iba  juntamente con 

e l  h u s i l l o  (2) que sost iene  e l  soporte ,  por la  acc ión  de una pa­

lanca  o s c i l a b l e  4-l9).

5#-  Una maquine según l o  r e iv in d ica d o  en lo s  pinitos 1 á 4, 

caracter izad a  porque la  palanca o s c i la n te  (19) está  unida median­

te una cadena o un cable  (22) con una palanca detentora (23) de 

la  parte super ior  ( l )  de la  máquina, de ta l  forma que mediante un 

órgano de accionamiento que actúa sobre la  palanca o s c i la n te  por 

ejemplo de un pedal (20) se dejan l i b r e s  la  palanca prehensora 

(8 )  de la bombilla y se empuja hacia  a rr iba  e l  h u s i l l o  (2 )  que 

sos t ien e  e l  soporte  (3) y a l  mismo tiempo la  cabeza de sostén a l  

pasar e l  h u s i l l o  elevado (2) a su v i  a de apoyo 17, puede l l e v a rs e  

á la  p o s i c ió n  próxima de trabajo .

Esta patente recae sobre "Una máquina, soldadora por fus ión  

para lámparas e l é c t r i c a s  incandescentes y r e c ip ie n te s  análogos 

de c r i s t a l " ,  como queda d e s c r i t o  en la  presente memoria, carac­

ter iza do  en la  a n ter io r  Nota y representado en l o s  adjuntos d i ­

bu jos .

Madi 1926.
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