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P A T X N T E

a favor de
Gomas Mag S. A,
por:

* procedimiento pars fabricar suelas de cuucho "

Memoria Descriptiva

El objeto de esta patente es un procedimiento para la
fabricacidn de suelas de caucho regenerado para calzado gue permite
fabricar estas suelas con uns notable economia de maqulnaria y mano
de obra con relacidn sobre los procedimientos actualmente conocidos,

Actualmente para ls fabricacibén de suelas de caucho re-
generador se siguen dos procedimientos, en uno de ellos se empiezs por
fabricar una plancna de caucho regenerado gue comprende un clerto nid-
mero de suelus. Esta plancha se fsbrica por medio de unsa prensa gue tie
ne los plutos dispuestos de munera gue puedsn calenturse por el vapor
y uno de los dos platos se dispone de modo que forme molde para .a ca=-
ra exterior de un cierto numero de suelas, es decir gue forme ya los

relieves correspondientes a los contornos de las suelas y a la cara
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inferior o piso de las mismas, Una vez fabricada esta plamcha corres-
pondiente & varias suelas se cortan cada una de ellas de la plancha
por medio de un troquel y despuses de cortadas se pulen ¥y repasan
los bordes a la muela.

El otro procedimiento ya conocido consiste en emplear
moldes individusles cada uno de los cuales tiene el contorno de la
suela que se ha de fabricar y lleva grabados en la parte inferior en
hueco 10s relieves que nan de apurecer en la suela. Ademas cada mol~-
de tiene un contramolde o pisén que encaja exactamente en el interior
del molde. Estos moldes se llenan con la cantidad de cauchao necesa-
rio para fabricar una suela y despues de colocado en su sitio el pisd
o0 contramolde se disponen varios de estos moldes en una prensa y Se
efectua la presi:on y vulcanizado simul tdneo de todos ellos. Con es-—
te segundo procedimiento se obtienen las suelas ya\completamente ter—-
minadas pero el coste de los moldes es mayor ¥y la operacién de mol-
dear las suelas es tambien mus complicada,

E1l procedimiento objeto de eata patente Treune lag ven—
tajas de los dos procedimientos ya conocidos pues el moldeado de las
suelus se nace como en el procedimiento de planciaa pero se evita el
tener que recortar y pulir lus suelas. Ademas, el coste de los mol~-
des es extrsordinariasmente reducido y se puede utilizar una misma
prensa pura fubricar suelas de diferentes formas ¥ tamsaiios,

Consiste en esencia este procedimiento en disponer en
una prensa con los platos plunos y lisos o sea sin grabar, una serie
de moldes de contorno constituildos simplemente por una pieza metali-
ca que tiene el contorno que ha de tener la suela, llenar estos mol-
des con la cantidad de caucho correspondiente y prensar el conjunto
haciendo bajar el plauto superior de la prensa, que tambien es liso,
hasta gue enrase con el borde superior de los moldes despues de lo
cual se da vapor y se procede a la vulcanizacién del cauché. De es-
ts meners terminada la vulcsnizacidén se obtiene en el interior de ca-
da uno de 1los moldes de contorno empleados una suela. 51 se guiere

nacer gue la cara de piso de esta suela este grabada o presente relie
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ves se coloca simplemente encima del plato inferior de la miguina y
debajo de los moldes de contorno una planciaa metdlica que presente

los relieves o dibujos que se desee y si se desea que la suela presen—
te en la carsa inferior una ranura para efectuar mas facilmente el co-
gido del corte del calzado, se dispone en el borde del molde de con-
torno un nervio o0 saliente que forma esta raunursa,

En el plano adjunto se representa esquematicamente ka
ejecucibén del procedimiento objeto de esta patente,

La figura 1, es un corte vertical de los dos platos de
la prensa con los moldes colocados sobre el plato inferior y llenos
ya de polvo de caucho @ punto para efectuar el prensado,

La Figura 2, es una vista por encima del plato infe-
rior de la prenss con una plancna metdlica grabada y los moldes co-
locados encima de ella.

La figura 3%, es una vista por encimsa & mayor escala
de uno de los moldes, ¥

la figura 4, es un corte transversal de la figuras 3,

rara la ejecucidn del procedimiento objeto de esta pé—
tente se emplea una de las prensas utillzadas usualmente para la “u~
bricacidn de plancnas de caucho regenerado. En la figura 1, se indi-
can esquemuaticamente con los numeros -1-2- los platos inferior y su-
perior de esta prensa, que puede ser de cualguier sistema apropiado
Y preleriblemente tendré los platos dispuestos pura poderlos calen—
tar por la accién del vapor u otro agente calorifico apropiado,

Para ejecutar el procedimiento objeto de esta patente
se colocan directamente sobre el plato inferior -1- de la prensa los
moldes de contormo —3— gue quepsan sobre 81 y se llenan estos moldes
con la caentidad de caucho correspondiente la cual como Se represen—
ta en ~-5- en la figura 1, sobresale del borde superior de los mol-
des, Hecho esto se baja el plato —2— de la Prensa para prensar el
caucho ~5—- hasta que la cara interior del plato -2- enrassa con 8l
borde superior de los moldes —-3— y se da vapor para vulcanizar el

caucho del modo ususl. Despues de terminuda la vulcanizacidn se le—
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vanta el plato —2- de la prensa y se saca de cada uno de los moldes
~3- uns suelu que gue.a ya completamente terminada y en disposicidn
de entregarla al mercado,

En las figuras 3 y 4, se representa detalladamente uno
de los moldes de contorno =3- empleados en la ejecucién de este pro-
cedimiento. Este molde esté constituido simplemente por una pieza de
metel fundido sin fondo que presenta por la parte interior una pared
-7- gproximuadsmente vertical, de forma correspondiente al contorno
o borde exterior de la suela. En el ejemplo representado en las figu-
ras 3 y 4, este molde presenta ademas en lua parte interior um rebor-
de vertical —6- el cual se ha dispuesto con objeto de formur en la ca-
ra de piso de la suela una canal por la que se elfectua el cosido del
corte,

Como los moldes de contorno —=3- no tienen fondo, las
suelas fabricadas de esta manera quedan con las caras superior e in-
ferior correspondientes a la superiicie de los platos ~1- y =2~ de
la prensa de maners que si estos son lisos como lo son usuelmen te
quedarén las suelas lisas. Si se quiere que la cara de piso de la
suela este grabuda o presente relieves, puede esto obtenerse simple~-
mente splicando encima del plato =1~ de la prensa antes de colocar
los moldes de contorno —=3- una plancta metdlica —4— grabada con los
relieves o dibujos que se desea que tenza lu suela. Para esto pueden
utilizarse por ejemplo las pluncaas de aluminio u otro metal que se
encuentran ya usualmente en el comercio pura diferentes aplicaciones
0 bien se puede utilizef una plancha grabada especialmente de manera
que forme para cada una de las suelus un dibujo especial correspon-
diente a la forma de la suela.

N O T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento para la fabricecidn de suelas de caucho
regenerado que consiste en aplicar sobre el plato de una prensa de
las empleadas usualmente pura fabricar 1dminas de caucho uno 0 mus

moldes de contorno constituidos por una pleza metalice correspon=
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diente al contorno o borde exterior de la suela que se desesa tfabricar,
llenar el interior de e§tos moldes con la cantidad correspondients

de polvo de caucho, hacer bajar el plato superior de la prensa hasta
gue su cara jnferior enrase con el borde de 1los moldes de contormno

y luego dar calor pura vyulcanizar el caucho obieniendose asl despues
de la vulcanizacién las suelas ya comple tamen te terminadas y en dis-
posicidn de entregarlas al mercado,

2) in el procedimiento consignado en la reivindicacién an—
terior la aplicaci6n encims del plato inferior de la prensa y debajo
de los moldes de contorno, de una plancas metalica con relieves O
huecos, para que la cara de piso de 1a suela guede grabada con relie-
ves correspondientes a los huecos de la plancaa,

3) ¥n el procedimiento consignado en lus reivindicaciones
snteriores, ls disposicién de 1los moldes de contorno de manera que
ademus de una superiicie vertical correspondiente al borde o contorno
exterior de la suels, presenten hacia la parte interior un nervio
paralelo a esta superficlie con objeto de que la suela guede con una
ranura pura efectuuar el cosido,

4) procedimiento psra fabricar suelas de caucho.

Barcelona 22 de enerc de 1926,
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