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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente al registro de Modelo de Utilidad que, por

[veinte sfios, se solicite para Espafia y sus Colonias, a favor

de lea firma »REYDE, 3.L.», de nacionalidad espefiola, residen-

[te en Barcelona, calle de Juan Gllell, n® 153 - = - -~ = - - =
p o r

»NUEVO PRECINTO»

los precintos que se conocen en la actualidad no cons-

Lituyen de pdr sf el propio cierre sind que éste debe ser re-
uelto por otro medio diferente. Consecuencia de ello, es que
08 precintos que existen en el mercado, sobre todo en liqui-
dos y materias pulverulentas, se tienen que disponer dos co-
ésas diferentes, el cierre hermético y el precinto inviolable,

I Pues bien, con el objeto del presente Modelo de Utili-

|dad, se obtiensn ambas cosas a la vez con solo una: el pre-
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i Para una mejor interpretacidn, se describe a continua-
leién un caso de realizacidn prdctica del nuevo precinto ecom-
pafiéndose de una hoja de dibujos en la que en la Figura 1, se
representa en seccidn, el nuevo precinto antes de ser unido
al gollete de un envase. ‘

En la figura 2, la misma representacidn de la figura
uno, pero con la soldadura de unidén ya efectuada.
| En la figura 3, el precinto visto desda la parte su-
perior de un envase cuando ya estéd unido al mismo.

Consiste la invencidn en un precinto que esté consti- |
tuido por un cuerpo leminar (1) en espedial papel, que pre-
isenta en su cara inferior (2) un sstrato (3) de una disoluw
cidén de material pldstico polimerizado termofundente. Bn la
lémina de papel (9) hay las instrucciones, leyendas, dibujos
y demds que sean necesarios a fin de gue el precinto pueda
!ser el medio de divulgacién de las instrucciones del produe-
$0 0 medio publicitario del mismo.

BEl precinto asf obtenido se coloca en la boca (4) del
lenvase a precintar (5) procurando qus el estrato de material
pléstico (3) quede en contacto con el borde de la boea del
lenvase, gque también es de material pldstico termofundente,
ital como polietileno. Luego se procede a gplicar el calor a
?la lémina de papel (1) hasta conseguir que el estrato del
aludido papel y sl material pldstico de la boca del envase
a precintar, se suelden entre s, por fusidn del calor. De
Eesta manera el precinto y el envase forman un solo cuserpo ind
iseparable. Para desprecintar el envage solo es necesario
garrancar el precinto.

Igualmente,para abrir la boca del envase, es necesario
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arrancar el precinto. No puede abrirse el envase sin romper
\el prec into.

Se sobreentiende gue en el presente caso, serdn varia-
bles cuantos detelles de construcecidn y acabado, no alteren,

cambien o modifiguen la esencia de la invencidn.
N O T A

Descrito el objeto y utilidad de le invencidn, lo que
ge declara como no divulgado ni practicedo en Espafis, com-
prende las siguientes reivindicaciones:
| l2,- Nueve precinto, caracterizado por el hecho de que
‘est4 constituido por une ldnina de papel del tamafio de la bo-
ca a precintar, como minimo, en el que en su parte inferior
hay aplicado un estrato de material termofundente, cual 1l4-
jmina, se suelda contra el borde de la boea a precintar gue
a su vez o8 de material pldstico termofundente, tal como el
ipolietileno, efectuado lo cual, el estrato y el material
ipléstico de la boca del envase quedan formando un solo cusr-
po inseparable, que para abrir el envass es preciso realizar

'la rotura del precinto.

2& [ Baad NUEVO PREGIMO .

Segun se deseribe y reivindicea en la presente Memoria
descriptiva, que consta dé tres hojas foliladas y escri tas
Ipor una sole cara y acompaimda de una hoja de dibujos.
Madrid, a 1 7 de Diciembre de mil novecientos se-

|senta y dos.
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FIG. 2

Madrid, 1 7 Diciernbre e 1962.
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