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por

* Mdquina para prensar costuras "

Memoria Descriptiva

Esta invencién se refiere a las mé.quinas de prensar
Yy alisar las costuras y en la presonte memoria se describe co-
mo incorporada en une mbquina en la cual un brgano calentado
sujetador de la costura la comprime o aplana contra un rodillo
sostenedor de la costura.

Cuando 1los bordes de dos piezas de material tal co-
mo tejido o cuerc se cosen uno a otro » 1las porciones margina-
les que sobresalen de la costura se encuentran levantadas a
angulo recto sobre la superficie del material y es muchas ve-
cés conveniente prensar o alisar la costura a fin de que estas
porciones marginales queden llanas. Pars conseguirlo, es nece-

8ario en wimer lugar separar las dos porciones y doblarlas,
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cual pueden ser prensadas © alisadas. En las

whquinas para efectuar estas operacionss en una costura, 68
necesario eonsiderar anie tode la rapidez v exaetitud con que
gse abre la costura y luego la fijeza comnicada a las poroio-
nes marginales que sobresalen de la costura cuando ésta es
prensada 0 alisada.

Teniendo presentes estas consideracionss, uno de
los objetos de esta patente consiste en perfeccionar la cong-
truecibn y funcionamiento de las mhuinas de prensar las cos-
turas por lo que se refiere a los medios de prensar la costu-
ra y a 1os medios para abrirla a fin de prepararla a la aceidn
de los medios de prensarla.

Para consegulr estos fines, una de las dispcsiciones
de la imvencién consiste en la presencia de un nuevo miembro
0 martillo de compresitm dispuesto para funcionar en coopera-
c1én con un soporte rotatorio para scstener o0 alimentar la
pleza de material que 39 elabora y preonsar o alisar los bor-
des o lados de la costura. Como se represents, la Obra que
se trabaja estd sostenida en la periferia de un rodillo ali-
mentador movido a fuerza motriz, y el mieubro o martillo de
compresibn de la costura se encuentra obligado a recorrer un
paso orbital dispuesto de mansra que el martillo se mueve po-
niéndose intermitentemente en contacto con la costurs. El
martilleo presenta un borde afinado dispuesto de msnera que se
extiende transversalmente a través de la costura y la dispo-
sicibn es de tal manera que dnicamente la parte anterior del
borde del amartillo puede ponerse en contacto con la costura
de modo que la presibn ejercida por el martillo se extiende sa-
bre una superficie relativamente pequefia. Ademis, el campo de
movimiento de la porcibn del martillo que se pone en contacto
con la obra, se encuentra limitado a una zona situada procisa-
mente por delante del plano axial del rodillo alimentador con
relacién a la direccidn seguida por la obra que se elabora,

de modo que al moverse el martillo hacia dicho Plano al ejer-

¢or la presidn y movibndose 1a obre,ls presibn del martilloe
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aumenta. Al funcionar la mhquina, 91 hrorde anterior del mr-
- tillo se pone repetidamente en cocntacto con la obra golvein-
dola o machachndola, accidn que es especialmente conveniente
para aplamar la costura. El martillo se mueve de preferencia
s una velocidad mayor que la velocidad periférica del rodillo
que scatiene la obra de manera que el martillo presenta uns
accién de frotamiento o raspado sobre la obra ademis de la
aceidn de golpeo indicada, v movidndose la obra con mayor
lentitud que el martillo, cada parte sucesiva de la costura
88 aplanada por varios geolpea del martillo. A fin de obtaner
una permanencia mejor de la posicidn dada a la costura, exis-~
ten wmedios para calentar al martillo.

Para obteoner la soguridad de que la costura se abra
rﬁpida v efectivamenta por delante del miembro compresor de
la misma, otra disposicibn de la invencidn consists en la
combinac 16:1, con un niembro comxesor de la costura movible
hacla adelante y separindcse de la obra y tambidn en otra di-
reccibn pera movar a la obra, de un mecsnismwo sbridor de la
costura disvuesto para participar del movimiento del miembro
comProsor que .iace mover a3 la obra pero no del movimiento
de golpeo del mismo. E1l mismbro abrider do la costura repre-
sentado, pressnta la forrma de zrado y esté provisto de super-
ficles qus sujetan la costura, curvada cada una de ellas en
dos direccicnos transversales una respecto de la otra y dis-
puestas de manora que se extiendan ambas longitudinal y trans-
veraalmente con respecto a la costura que se trabaja con lo
cual la costura se abre por movimientos giratorilos progresivos
y simultdnecs, uno de ellos -eol ascendsnﬁe‘— pars separar los
bordes de la costura y otro de dichoes movimientos -el de des-
censo- para fijar los bordes de la costura contra la superfi-
cie de la obra. Tenlendo en cusenta que 9l sradoc no participa
del movimiento de golpeo del martillo, se comprende que puade
pormenecer constantemente on contacto con la costurs. Como

estd ropresentado, el arado se mantiens contra la Obra por la

ligera presién de un resorte, y un tope convenientements dig-
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puesto limita el movimiento del arado bajo la presibn del re-
sorte de maners gue el arado pasa normaslmente a lo largo de
la costura precisamente por encims de la linea de pespunte.

Otras carascteristicas de la invencidn se refieren
a loe perfeccionamientos en la construccién y disposicidn del
mecanismo motor y en la presencia de un soporte o cubliexha
de nueva construccidn para protejer al mecanismo motor.

Las caracteristicas anteriores y otras de esta
invencifn serén detalladas a continuacién y particulayment
definidae en las reivindiocacionee de le nota.

Refiriéndonos ahora a loe plancs adjuntos:

La figural, es una vieta, parte en alzado y parte
en seccibén vertical, de la mbquina construida de acuerdo eon
la presente invencibn.

La figura 2, es un detalle de una seacién parcial
segin la linea II-II de la figw=s 1.

La figuwra 3, @8 una vigta en perspectiva desde uno
de los extremos de la mhguina, habiéndose suprimido parte de
la cubierta para hacer visible una parte del mecanismo.

La figura 4, es una seccidn vertical del miembro o
martill o comprescr de la cogtura.

La figura 5, representa en mayor ascala una poreidnm
extrema de la majuina, parcialmente cortada.

La figura 6, es uns vista en perspectiva del araio
abridor de la costura.

La figura 7, s una vista en perspectiva del arado
abridor de la ccstura junto con porciones del martillo com-
preasor de la misma y las patas de gula de la costura, mostran-
do estas partes en posicibén de funcionar.

La figura 8, es una vista en alzado y parte en seccidn
por la linea VIII-VIII de la figura 5.

la figura 9, @s un detille en seeccibn por la linea
IX-IX de la figura 5.

Las partes funcionales de la mAquina representadas

en los planos, comprendén un rodillo alimentador y de sostén
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de la obra =-64-, un par de miaenbros de gufa de 1s costura
-~130-, un arado abridor de la costura -148-, y un miembro
comproesor de la costura ¢ martillo -122-, 8l cual coopera oon
el rodillo alimentador -6l4~ para comprimir la costura y ali-
mentar la obra.

El mecanismo motor de la mAquina se encuentra conte-
nido en wna chmara constituida por una base rectangular hueca
-10- sobre la cual se encuentran montados un aoporte giratorio
para la obra y un soporte hueco -1l2- que deriva de uno de los
extremos de la base y gue estd provisto de una porcibn supe-
rior suspendida -l4- que sostiene las partes compresoras de
la costura. Un motor elbctrico se encuentra en el interior de
la chmara -16- en un extremo de la porcién superior del sopor-
te -14-, presentando la cAmara -16- una porcién interma que
forma parte integral de la clmara principal y una porcidn ex-
terna separable, sujeta & la primera por medio de los torni-
1los -18-. El érbol -20- de la armidurs del motor se encuen-
tra unido a un ventilador giratorio -22- y acoplado directa-
mente al Arbol motriz principal -24- colocado longitudinal-
mente en la porcibn superior del soporte -lli-. La chmara -1é-
estd convenientemente ventilada a fin de que el ventilador
-22- pueda enfriar convenientomente al motor por la corriente
de aire establecida. Un extreme del arbol de la armalura -20-
s introduce en un cojinete conveniente sostenido por la parte
externa de la cdmara -16- mientraz que el extremo imterno de
dicho arbol se aloja en un enchufe axial -28- formado en el
extremo adyacente del Arbol motriz principal. El motor ee en-
cuentra conectado positivame:rte al arbol motriz -24- por me-
dic de una serie de clavijas -30- sostenidas por una cabess
-32~ en forma de disco que forma parte integral del &rbol mo-
triz principal -24-y que se deslizan en abertursas convenien-
tes formadas en el disco -34- fijo al Arbol de la armaiura.
Esta construccidn asegura una perfecta coincidencia de los dos

ejes y un perfecto movimiento de las conexiones entre ellos,
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indepondicntemente de pequetias diferencias del mecanismo en
las partes adyacentes de la cdmara del motor. El acoplamien-
to descrito de los drboles -20- y ~-24%- permite desacoplar
éstos sin necesidad de emplear herramientas cuande eea nece-
sario quitar ¢l motor.

Un érbol horizontal -36- dispuesto paralelaments
al 4rbol motor -24- se encuentra sostenido por los cojinetes
-38- dentro de la base hueca -10- y es movido por el 4rbol
-24~ por medio de la cadena -40- articulada que pasa por las
ruedas de cabillas ~i2- y -44- de los drboles ~24-y -36-
respectivamonte, siendo tal la dieposiocidn gue la cadena es~
t4 colocada por cospleto dentro de la base v 1a porcibn ver-
tical del soporte -l2-. En el extremo opueeto del &rbol =36-
de la rueda de cabillas -H4~ se encuentra un tornillo sinfin
“45- que musve a la rueda helicoidal -46- sujeta al cubo de
la ruada rocta -46-. ILa rusde dentada -48- estd montada de
manera que pueda girar libremente sobre un eje vertical 50«
sujeto rizidamente por sus extremos en lax cavidades o cubos
formados en 1z porcién terminal separable -52- ds la base
hueca -10- y dispuestos de manera gue se evite todo desplaza-
miento axial de dicho tornillo sinfin y de la rueda dentada.
La poreidn separablesr -52- va sujeta a la base por medio de
los tornillos -54~ (figura 3) que, como se indieca, presentan
la cabeza y tuerca empotradas para evitar que impidan el mo-
vimiento de la obra. S8eparando los tornillos -54- puede qui-
tarse la porciém -52-, junto con la ruoda ~44-y el engrama-
Jo -4&- para asegurar el acceso conveniente de las partes
adyacentes del mecanismo. La rusia dentada -48- presenta una
anchura mayor a la e¢orxriente y eon ella engrana tambibn uns
rueda dentada roelativamente estrecha -56- sujeta en el extre-
m0 inferior del Arbol vertical -58. Late se encuentra soste-
aido por un cojinete conveniente, rigidamente sujeto a la
gula -60- que puede moverse verticalmente en una ranurs de

gia -62- que a partir de 1la base -10- se dirige hacia arri-

ba y sostiene el rodillo giratorio -64- que sirve de sostén
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~ & la obra. La guia -60- estd normalmente scstenida en su po-
sicidn superior por madio de una palarca -66- accionada por
un resorte, la qus se encusnitra montada a pernp sobre wun ti-
rante horizontal -68- soatenido por la base -10- y que pasa
entre las prolongaciones -70- de la gula -60- encontréndose

ol extramo de la palanca -66- en forma de una ranurs em -72-
para seneajar coen 9l pexrmo ~T4- fijo en dichas prolongaciones.
La pula -60- eatl dispuests para sor desceniida apretanio hacia
abajo la palanca -66- por medio de un pedal conveniente (no
representado ) y un tirante de pedal -75-. Las consxionss des—
eritas entre la guia cilindriea -60- y 1la palanca =66- airven
para evitar que la gufa gire en su ranura de gula -62- 1La
anchura del ongramaje -48- es tal que la ruada dentada -H6-
perimanace Inzranada con el mismo cuando esta Gltima y la guia
-60- 3o musven hacia arriba o hacia abajo con relacibn a la
ruada dentada -48~. LOs engranajes combinados -4 8-y =56~
reducen al minimum la resistencia friccional en el movimien-
to vertical del soporte de la pieza.

El rodillo giratorio -64- que acstiens la obra, se
mieve constantemente por el Arbol -58- por medio del pifidm
ednico -78- y ongrunaje cénico -80- rigidaments sujeto a un
lado del rodillo -64-., Como se representa, el rodillo -64-
80 encuentra colocado entre las prolongaclones que 8o dirijen
nacia arriba de la guis -60- y estd montado da manera que
tueda girar alrededor de un eje fijo -82- socstenido por di-
chas prolongaciones. Un discc -84- sujetc por los tornillos
-26~- a la gula -60- sirve de protector pars evitar que el ma-
terial munipulado se ponga en contacto com el engransjeo =80-.
Kl manguito de gula -62- presemta una muesca en -88-, coyo se
ve en 1la figura 3, para recibir el rodille -64- al descender
1s guia -60-.

El soporte giratorio de la pieza -64-~ 88 empujado
hacia arriba por medio del resorte -90- sostenido en una ca-

mara tubular -92- que esth alojada en uns hendidura -94- de



-8~ £6.679

la palanca -66~. El resorte -90- esth dispusato para ser com-
orimido entre 21 extremo superior cerrado de la chmare -92- y
una arandela o tuarca -96- roscada an el extremo inferior de
un ¢ irante -98- que pasa sntre las espiras del resorte y &
travds del extrem superior eerradc de la chmara -92-, es-
tando el tirante -98- sujeto a perno en el brazo horizontal
de 1a palanca acodada -100-. La palanca -100- va sujeta en
<102~ & una prominencias o0 tetdn dependiente de la pared su-
perior de la base hueca ~10- y el brazo vertical de la palan~-
ea se encuentra accinnado por un tornillo regulador -104-
rosgade a travds de la pared anterior de la base -10- y pro-
visto en la parte exterior de la base de una cabeza estris-
da -106- por medio de la cual puede ser girado comveniente-
mente para regular la presiln del resorte -90-,

Bl movimiento ascensional del soporte de la obra

-64- esth limitado por el contacto de um saliente -108- de
la palanca -66- con wn miembro de tope graduable ~110~ fija-
mente sujeto a la espiga -112-. El miembro de tope -110-
presenta la forma de una arandela de periferia hexagonal cu-
yos lados 0 caras de la misma se hallam eolocados a distan-
ciss diversas de la eospiga -112- de manera que, al girar bs-
ta, las distintas caras pueden ser colocadas selsctivamente
a diferentes posiciones de contacto con el saliente -108-
de 1a palanca, para variar la posieién superior de la misma
y por consiguiente la del soporte -é4- de la obra. La eapi-
ge -112- sale hacia afuera atravesando la pared delantera
de la base -10- y estd dispuesta para ser girade para variar
la pos:l.c:l.én de las caras de tope por medio de una cabeza
estriads ~1lli4- en su extremidad externa. Se han dispuesto
medios para evitar todo movimiento accidental del miombro de
tope -110- mientras la palanca -66— se encuentra descend ida
pare permitir la colocacibn o sepiracidn de la obra. Estos
medios estin comstituidos por una clavija de retenciém <116~
que sale hacia ad.lante de la pared anterior de la base -10-
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de aberturas =118 formadas en la brida periférica -119- gue
presertas la cabeza estriada -lli«. Un rescrte =-120= gue rodsa
la espiga =112~ entres la pared delantera de la hase y uns tuer-
ea =121l- sujeta al tirarmte, assgura nomalmante 8l encaje de
la clavija -116- eon una de las anrertursas -1l18-. Lz cabaca
-114- pusde ser estirada hacia afuera para dessncajarla de 1la
clavije -116- a fin de que el miemhro de tope pueda ser regu-
lado de nuevo. Las diversas aberturas -118- pueden sstar con-
vonientemente marcadss pera indicar los distintos gruesos de
la obra que ae trabaja correspondiontes a las dlstintns posi-
ciones del soporte de la obra.

En cooperacifu con el soporte giratorio de la obra
¥ para mover a la miama, 9xiste un martillo -122- montado so-
bre un perno entre los brazos de la horquilla -12i- dispuesto
de mansra qus puada oancilar sohre un tirante -126- sostonido
por la porcibn superior ~lu- del arwazén. El martillo alimen-
tador se mueve a través de un paso orbital por medio de una
axcbntrica ~128- sobre el Arbol motriz principal -24- la cual
encaja sn una ranura en ls extranidad auperior del martillo
alimentador. Easte movimiento del martillo hace que 91 mismo
descargsue una sucesidn répida de golnes sobre la obra.

Conmo ge indies en la Tigura 1, ol soporte giratorioe
de la obra y ol martillo que coopersz con 8l misiaw pars hacer
mover la obra,estin disvuestos rolativamente de tal manera
con respecto del armazén de la méquina, gue la obra avunza en
una direccibn en Angule recto con la porcibn superior -=lli-
del sovorte -12-, Con esta construceibn, el soporte no impi-
de el paso de la obra quo se trabaja y tamb1én los dietintos
brganos reguladores son azcesihles desds la varte anterior de
la miquina.

La superficie inferior del martillo esti curvada
transversslmente para conformarse esencialmente con la curva-
dura periférica de la rueda alimentadora inferior y para chte-

ner la accibn de golpeo sobre la costura, tal como so ha ex-
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plicado, esta superficie inferior curvada del martillo ter-
mina en su extremo aaterior en un borde delantero relativa-
mente agudo -14¥% (figuras 5 y 7) dispuesto para trabajar
procisamente por delante del plame axial del rodillo alimen-
tador. Dando esta forma aguiizada al martillo, toda la presibn
del mismo se qoncentra en una porcibn relativamente pequefia
de la costura, siendo as{ mucho mhs efectiva que si se ex-
tendlera sobre la superficie corriente relativamente mayor.
Colocando el extrame anterior del martille de manera que
atraviese un paso algo adelantado al plano axial vertical
del rodillo alimentador, el golpe del martillo sobre la cos-
tura se producird en un punt o, algo por delante del puntc su-
perior del rodille alimentadar y cuando 61 martillo se mueve
hacia atrds hace descender al rodille alimentador 1igeramen-
te contra la fuerz del resorte producidndose la presidn de
frote sobre 1la costura para darle progresivamoente forma mien-
tras 6l martillo permanece en contacto con la Obra. Como se
indica en la figura 4, la porcibn -146- del martillo que su-
jeta la obra es movible y se encuentrs sujeta en su lugar por
medio de un perno -l47- de forma tal que Bea imposible montar
el martillo en posicién imversa, es decir con el borde =145~
detris en vez de en el extreap anterior del wartillo.

El wartillo se wueve a una veloci.ad wayor qus la
velocidad perif érica del rouillo soporte de la obra de mane-
ra que ol martillo tiene una accibn de frote o raspado sobre
la obra ademis de la accibn de gdlpeo. Movidndose 1la obra
a menor velocidad que el martillo, cada porcidn de 1la costura
@8 aplanada y golpeada varias vecss Por el martillo.

El martillo -122- as calentado Por medio de una re-
sistencia eléctrica -156- montada dentro de un mismbro esta-
cionario -158- el cual presenta la abertura =160~ para rodear
8 la parte del martillo -122- que s8e pone en contacto con 1a
obra. La resistencia eldctrica -156- ostd conectada por me-

dio de un reostato-l62- y un bloque de conexibn <164~ con un
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conmutador:regulador del calor -166- y este dltimo puede ea-
tar conectado como se indica por medio de un puamte a fusi-
ble o un interruptor con el comiutador principal de la lnea
=170~ cuyos conductores penetran en la cdmara por -172-. Con
el conmitador -168- regulador del calor puede conectarse en
paralelo ccn los conductores del circuito de calefaccibn una
lhmpara de comprobacibn -174%- contenida como se indica en la
figura 1 en un espacio =176~ formado en la cdmara y que se
abre haclia la parte anterior de la mbquine y protegida por
un amazén -178- a fin de evitar su rotura. El recstato -162-,
como se indica, est4d formado por uha resistencia unids al
extremo externo de la porecibn superior -1k- de la cubierta.
Los contactos del reostato estdn contenidos dentro de una
placa de cubierta perforada -180- separable y sujeta por me-
dioc de los tornilleos -182- y la palanca 0 manivela -184- sa«
le a través de la abertura -186- en el lado de la placa de
cubierta limitando 1os extremos de la abertura el movimiento
de dicha palanca. Debe observare? qgue, mientras la palanca ©
msnivela del reostato estd colocada en la parte delantera de
la mhquina en un punto cenvenientements Gercanc al punto de
funcionamiento de 10s elementos do compresibn de la costura,
la posicibn de dicha manivela es tal que bsta no pueda obstruir
ol movimiento © libre manipulacibébn de la obra. Ademhs, como
ol reeetado se encuentra coloeado algo por encima del plano
de la obra, es poeo probabls que el reostato sea aceionado
durante el funcionamisnto de la maggina. Ur conmitador con-
veniente -188- coloeado jior encima del conmutador regulador
del calor =-166- vu conectado de la manera acostumbrada con el
motor. Todos loa commtadores, as{ como el blogque de cmexifn
<164~ y ol fusible -168-, estin completamente contenidos y
protegidos por la camara, ¥ los conmtadores se encuentran
en la parte externa de la chmara y delantera de la mhquina de
manera que estén al alcance del operario. Disponiendo de:conuu.-

tadores separados para regular la fuerza y el calor, el ope-
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rario puvede dar paso a la corriente de calsfaccibn antes de
poner la méquina on movimiento de wanera queo los elementos
de compresibs pueden ser convenientewente calontados anies
de couenzar el trabajo.

£l arauo abridor de la costura -143 va wontado
sucdiua dol wartillo =122~y ve Luisado oun sue aoviaientos da
agcenso y descensc al deslizarse a lo largo del martillo por
el tirante -190- qua pasa a través dsl arado y va sujeto al
martille por sus extranos opuestos, encontrindoss el arado
empajado hacia abajo por la presibn de un resorte ligero -192-
que rodea al tirante -190- entre el arado y la porcibn sa-
lisnte =194~ dol mertillo. Sin embargo, como 92 ha ilustrado,
el arado -148- y el martille -122- estén dispusstos relati-
vanente de sanera qua, miemtras el arado participa del mo-
vimiento de avance y rotruvceso del martillo, no participa del
movinlonto de ascenso y descenso eino que se mantiene conti-
nuamente ¢n posicibn de trabajo en la costura por la aseibn
del resort® -192-cala Quw alrasorte -192- cumpla exactamonte
a los fines propuestos, el martilleo -122- o bien a8l arado
-148- estdn cortados para dojar un espacio -196- entre las
porcionas verticales que se suporponen del arado y del marti-
110, y 8l arado va provisto de tetcnss -198- que salen de sus
lados opuestos y son sostenidoe normalinente por la ligera
presibn del resorte -192- en contacto con las superficies
extremas superiores de la extranidad agujoersada dsl miembro
calentado -153-, como 88 ve claramente en la figura 5. Los
tetones de tope -198- deteruinan la posicibn vartical normal
del arado y evitan que 8l mismo se ponga en contacto con el
rodille slimentador -S4-. Con @l 2spacio -196- sntre a8l ara-
do y el martillo, este {ltimo pusde slevarse y descender sin
preducir un movimiento anllogo del arado aunque Sste estd
obligado a moverse hacis adelante o hacia atrfs en unibn del
martillo no separindose de la costurs cuando el martillo se

lovanta sino que parmsnece siempre en contacto con ella.

El arado -148- presenta una costilla o nérvio centrs)



~ 13 - 86.672

d «200- dispuesty nara pamebrur ontre los lados © bordes de la
costura corrada. La costilla -200- 93 nfs alta on su parte
anterior para acomodarse a la costura mhs ancha que dodba ser
trabsjada y 91l extramo anterior del arade termina ea un bhor-
de vertical afinado -202- que facilita la sntrada deol arado
entre los vordes de la ¢ostura cumndo la Obra pasa oan ¢l mo=-
vimiento de vaivén dsl aradeo. La costilla -2C0- presonta
tambidn un bords infericr bisen definido y agudo -20%- que se
extianle sn toda longitud del arado y acghn ss ve claramente
en la figura 5, de manera que 33 sdapts axactamants z la cur-
vatura 43l rodilio soporte de la obra. Los tetonez de tove
<198~ cclocan al arado en poasicibn con la costilla -200- se-
parada de la periferia del rcdillo alisentadcr ~6U- de nane-
ra que la ccstilla del aradc se desl izard ncrmelmente 2 lo
iar«e de la lines de pesyuntes abriendo la costura sin ejercer
presibn sobre la miswa. Fara que ol arado pueda cumplir eu
funcibn de abrir la costurs, los lados opusstoe de la coe-
tills —-200- 3¢ sncuentran schaflanadce hacia arridbs = partir
del bordes inmfericr de 1lu costilla ¥ bacia atrds a partir de
su borde antericr. Los ladcs & bisel de la coustilla terminan
en superficies curvas que se confwilen con la superficie in-
ferior curvada de la porcibn central del arado a cada lado
de la costilla, deo maners que a ¢adsa lado de la costilla exis-—
teu superficies de coutscto con la cocatura, curvadas ssg\fm
Jos ejes dispuestos prheticamente a augulo recto uno ds otro,
0 en otras palabras, cadas swerficlie se encuentrn curvads
longitudinal y transversalmente con regpecto 2 la costura que
a8 trabajada por ol arado. Cuzda una ds eataus suporficiles de
contacto con la cestura a® imelina hacia absjlo longitudinal-
wente a la costura om uia curva invertida dssde el punto nis
alto de su borde anterior hasta un punto infsrior ligsramen=—
18 por encium del extrane posterior de la cogtilla. Con la
construccibn desecrita, los lados ¢ bordes de la costura seram

vueltos coitra la superficie de la pieza por unz accibn de
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eiliadrade y moldec que progreas gradusl y simltinesienta
an awbas direcotones longitudinal y transversal de la so3tura.
tanteniendo ¢l arado dontro d8 la costura continuzmente de
aanara Jue ol borde Luferior de la ¢oatilla -200- 39 daslice
continuazonto a 1o largs ds ls linca ds possuntes, los bor-
des ¢o la costurs serw wantenidos corfzetamsnte extendides
sapuradauente hasta ol :cmentc an que sean atacados por ol
gaartiilo ~122- de mandra quu 10 se praaenta oportunidad para
moveras antes do sncontrarase sujateos a la considorabls onre-
sibn del martilio. Estc asagura 8l aspzctc rogular de 1ls cos-
tura despuéa d3 prensada. La curvadura graducl ds las guner-
ficies &9 contacto con lo ccetura dol arado, la zusencia de
bordes agudos qu: podrlan renstrsy o0 datensrse en el matarial
gus se travaja, y ol anovimionteo de vaivén em 1{nen recta dsl
aradc 4el cual resulta un movimientc sltsraativamsute ace” ¢—
raic ¢ retardadc an le accidn de shrir la costura ol moverse
la obra, son de eficacia contra la posibilidad do que ol
materiazl sea couprinido devajo dsl arado.

En la parbe posterior dsl arado, ccne se ve en las
figuies 6 y &, la curvadursz tramsvorsal de laz superficies que
se ponan éen contacte con la costwrae €s tul que los berdes
206~ ,-206~ mhs separades de la ccetilla -200~ se yroyectan
liacia abage précticamants per debsjo de los puntos més zltos
de estas superficies y cuandc con las mismas se trabaje una
costurs ashChin, estug pereimes asorginales del arado dirigen
los berdes de la cestura hacie adajo,. khaciendo que los hor-
des, despubs de haber sido extendidos por el srado, se doblen
ot su scecién transverssl sepurindos: de la superficie de la
piezu. Estc es dosgable por cusnto tarece que 3l los bordses
ae encuontrun prsparadcns de esta manera antes de ser sonetido
a lu aceidn Jde martillo, Ssta es mhs efectiva para ssegurar
la poeraansncis en su lugar de la cecatura.

La niquina que se ha deserito 63 de construceibn ex-

tramsdanente simple y eath dispuesta pars efectuar el trabae-

Jo de una manera verdaderamente eficaz. Teniendo en cusen=
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te 12 distribucibr del Arbel metor y del motor, ests mAnul-

ne puede trabejar a greoendes velocidadee ain vibraciocnes ¥ sin
ruide. Fl caricter del movimiente de lan partee funcicnales
4o 1a mAquina hace que &ste puede furcionar duranto lsroo
tiompn sin desgastec y nin necesidad de renparnaciones. Tstan-
do todas las piezas axconto 1las qus 80 ponen en contacto ocon
l1a obra encerradas dentro de le cubierte, la ohra se eanuen=
tra protegida contra las manchas ds aceite v el mecanismo ge
sncuontra = su vez protezido contrm los dstritus de material
v el polvo. Adanmds, las distintan disposicionas de ajuste
do lan partes funcicneles, asi cown los conmutadores y otros
@lenantns de regulsr el suministroe de la corrisnts sl%c*:rica.
aunque colcocados de mansra que genn vardaderamente accesibles
paxrs ol orperario, no esterhn 22 modo algune el trabaje ni
1a rmenipulacibn ds la pieza.
¥ 0 *T A

Se roiviniica come chjetd de 9eta matante:
1) BEn wuna mhguina mra pronear costurss, sn crmbinacibn,
un soporte giratorin rara la eostura; un martillo pare anla-
rpar la ccatura sobre del soporte v medios pars conunisar al
martillo uvna accitm combinads de zolpso v frotamiento.
2) P unz mfiquina mara pronsar costures, un sororts na-
ra la cosatura, medics para abrir la costura 20bre ol soporte
¥y un mismhro de compreaidn de la costura para golyearla y fro_
tarla despufs que ls costura he szidc sbisrts aohre dicho so-
1ot 2.
3) Tn una ndquina pare prensar costuras, ua soporta mé-
vil para la ceosturs, un arsado abridor de la c¢osturs y un mar-
t111le dispussto p=ia soopsrar con o1 soporte, para aplanar,
Tfrotar y hacer avanzar 13 costulra.
L) En uas mé.z:u.ina para pronaar ccsturas, en corhihaoibn
un reilllo soporte de la ecoaturz, medics pars hacer gcirar a
dicho soperte, v un martillo para 2planzr dicha costurs aso-

brre ol sopirse, ostandc 3l martillo disvuasto para qua fun-
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Junto con el soporte para suministrar la costura,

5) En una miquina para premsar costuras, eén combina-

cidn, un soporte para la costura y un miembro para aplastar

a la misma contra dicho soporte y medios para comunicar a

dicho miembro una accidn combinada de golpeo y frotacidn,

6) En una maquina para prensar costuras, en combi;a-

cidn, un arado para abrir la costura, una gufa para la costm-

ra a cada lado de la misma y un meécanismo para ajustar si-

multaneamente ambas gufas ura con relacidn a la otra.

7) En una maquina ds prensar costuras, un martillo

compresor de costuras combinado con un sistema abridor de la

costura movible con relacidn a dicho martillo,

8) En una miquina de la clase descrita, en combinacion,

miembros para sostener y gular los lados de la costura y un

miembro movible con relacidn a los mismos para abrir las por-

c¢lones sucesivas de la costura guiada por ellos.

9) En una maquina para prensar costuras, en combinacidn

un soporte para la costura, un miembro para aplanar la cos-

tura contra el mismo y un sistema abridor de la costura mon-

tado libremente sobre el miembro de compresidn de la costura,

10) En una maquina para premsar costuras, en combinacidn

un soporte giratorio para la obra, para suministrar la obra

que contiene la costura que debe ser trabajada, medios para

aplanar la costura contra el soporte, medios para bajar el

soporte a fin de permitir la separacicn de la obra entre los

medios de soporte y de aplanmamiento, y un mecanismo para

hacer girar al soporte,

11) En una maquina para premsar costuras, en combinacidn,
miembros de gufa para la gostura, y un solo mecanismo para

ajustar simultaneamente dichos miembros para costuras de dis-

tinte espesor,

12) En una maquina para prensar costuras, miembros cons-

truldos y dispuestos para guiar la costura que pasa ontre elles

un resorte para apretar dichos miembros entre si y un sistema
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tra la presidn de un resorte para ajustar la distancia entre
los diverscs miembros para costuras de distinto espesor.

13) En una maquina para premsar costuras, en combina-
cién, un rodillo soporte para la pieza que comtien2? ws costu-
ra, miembros liibremente montados para sujetar los bordes
opuestos de la sostura y gularla mientras la obra pasa por el
soporte, un martillo para mover la pleza sobre el soports

y aplanarla contra el mismo, y un miembro en forma de arado
montado en el mwartillo para abrir la costura ali dejar esta

los miembros de guia,

14) En una miquina para prensar costuras, en combinacim,
un rodillo alimentador para sostemer la costura y un martillo
con un borde anterior aguzado para atacar y aplanar la costu-
ra sobre ei rodiilo y hacerla mover sobre del mismo, estando
el borde anterior del martillio colocado precisamente por de-
lante del plano verticak axial del rodillo alimentador, de ma-
nera que ol martillo venga em contacto con la costura antes de
que ésta alcance el punto mas elevado del rodillo alimentador.
15) En urna magquina para prensar costuras, en combinacidn
un soporte® para la costura y un martillo para aplanar la cos-
tura sobre del mismo y alimentarla sobre 61, estando dichos
soporte y martillo construidos y dispuestos de manera que la
presién sobre la costura sea mayor en cada borde deli martille
de manera gue la costura sea aplastada por la acciocn combina-
da del soporte y del martilleo al goipear las partes sucesivas
de la misma,

16) En una maquina para premsar costuras, gufas de la
costura comprendiendo medios cada uno de los cuales presenta
una parte para cojer urn lado de la costura y otra parte précti—
camente en angulo recto con aquélla de modo que comstituya un
perno sobre el cual gira la primera, resortes arrollados alre-
dedor de las partes movibles y un tope regulable a mano rara

limitar la accidn de los resortes haciendo girar las partes
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que sujetan a la ccatura una contra otra.

17) En una mAgquina para el acabado del material, en com-
binacibn, un miembro movible de dekante atris, paralelo al
borde do una pleza de material vara deblay sobre sl mismo su
borde, y un martillc movible simultdneamente con dicho miem-
bro para lpeasr y frotar al mterial para prensar el aumento
de grosor producido al doblar sl borde.

18) En wa wmAquina para el tratamiento del material, em
combinacibn, un soporte accionado mecinicamente para cojer y
mover una pieza de material, wn martillo de presidn para
agcionar scbre una pequetia superficie del material con uns
presidn que es muyor en su extremo anterior, y medios yara
accionar al wartillo payra golpear y frotar la pieza movida
por el aoporte.

19) En una mAquina para 6l tratamiento del material, em
combinacién, un soporte para una pieza de material y un marti-
1lo para golpear y frotar al material sostenido por agubl,es-
tando dichos soporte y martillo dispuestos para cooperar en
0l movimiento de la pisze a una velocidad tal qus cada in-
cremsnto sucesivo de la misma reciba una eerie de golpes del
martillo.

20) En un. mhquina para el tratamiento del material, un
martillo comstruide y dispuesto para sujetar a una pequefia su-
perficie de la pieza de material y ejercer una mayor presibn
sobre ol muaterial en su norde anterior y amedios para mover al
martillo para que dé al mmterial una serie de golpes para
aplanarlo y frotarloe al mismo tismpo.

21) En una mhquina de prensar costuras, en combinacibn,
un soporte pura la costura y un sisteua movible con relacida
al mismo en una trayectoria cerrada y provisto de una porcibnm
vara golpear y comprimir una costura contra el soporte y una
porcibn o arado montada en aquélla para mantener y disponer la
costura pronta para ol prensado.

22) En una mdquina para prensar costuras, en combinacdén,
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medios para abrir la costura, un soporte movido a fuerza mo-
triz y sistema alimermt ador de la costura ablerta y un mismbro
movido a fuerza motriz y calentado parz aplanar la coatura
contra ol soporte al abandonar aqudlla los medios de abrir
la costura.

23) En una mAquina de prensar costuras, en combinacibn,
un soporte giratorio a fuerza motriz para la coatura, un
miembr0 para golpear y frotar la costura contra dicho sopor-
teo y medios para calentar dicho mismbro.

2%) En una maquina para prensar costuras, en combinacidnm,
un soporte para la ¢ostura, un martillo movible para aplanar.
la contra el mismo y un mismbro estacicmario inmbvil, abier-
to en uno de sus extremos para rodear al martillo y transmi-
tirle el ealcr.

25) En una miquina para prensar costuras, movida a mo-
tor, medios de compresibn, un scporte giratorio de la obdra,
érpoles paralelos conectados respsctivamente para accionar
los elemsntos de wesibn de la costwra Y para hacer girar

el soporte de la obra, un motor eléctrico con el Arbol de 1la
armadura conectado directamente a dichos Arboles y conexio-
nes motricee emtre dichos drboles.

26) En una miquina de prensar ccosturas, un armazdn com-
prendiendo una base® hueca ¥y un soporte husco que se eleva de
la misma, un Arbol motor horizontal contenido en la parte
superior del sopoarte, medios de compresibn de la costura sos-
tenidoe por dicha parte superior y accionalos por dicho 4rbel,
un segundo Arbol contenido on la base husca y dispussto en
relacibn paralela ¢on el primerc, un seporte giratorio movi-
do por este segumio &rbol una cadema articulada unienio a
dichos &rboles y contenida en la porciln vertical del sopor-
te, un motor &sotrico provisto de un irbol de armadura y co-
nexiones motrices directas ent¥e dicho &rbol motor y el £rbol
de la armadura.

27) En una méquina para prensar costuras movida eldotri-
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Caumente, uns 0580 husca, aedics paras acotener la obrs montados
en la misws, un soporte hkueco que eale ds ella y suspendide
por oncimu de los weéiios de soporte de la obra, medics purs
prensar la costura sostenidos por la parcitm susyend ida del
sopcrte, un Arbol horizentsl contonide en la porcibn suspem-
dida del soporte, una exedntrica sn diche &rbol, conexicues
entre diocha exchbntrica y loa medics de compresibn de la com=-
turas para ¢l funcionamiernt o de oetos ¥ltimos, un noter eldo-
trice provisto de un érbol de arssdurs, uns conexibn de gco-
planiento eutre 8l Arbol de 1a sruamdura y el Arbol horizone
tal citado, y conaxionds motrices entre dicho 4rbol horizone
tal y ol soyports giratorio de la obra coopersndo este soporte
do 1a obrm ¥y los wedios de cowprasilu ae la costura vars nacer
mwover 1a obra en uni aireccibén en fngulo recto con la pore-
cibn suspendida dol soporte.

28) Ip unsa miquma de prasar costuras, un soporte gira-
torio de la obra, una guls deslizable verticalumente que sostie-
ne a2 dicho soperte, medics para elevar o descender dichs
guis, un 4rbol verticsl sostenido on la gula y deslizable cen
ella, conexicnes motrices entre 21 &rvel y el soporte de lia
obra, un engranaje moter f1jo al Arbel y un ergranaje motor
que engrana con aqubdl, estande dicho engmmaje imposidilita-
do pars todo movimiento axial y pressntando la anchura sufie
ciente para permanecer en conexibn con sl snzrana;e motor
cualjuiera qus sea la posicibn vertical de 1la gula.

29) En una mdquina de prensar ccsturas, un soporte gira-
toric de la obra, med1os montalos libremsnte para mantener

a dicho scoporta ou sw posicibn superior, medics para hacer
dssconder el soporte a fin de pemitir la separacibn de 1a
obra y un miowbro de parwda graduabls presentando una sarie
de carams Capsaces de ser coclocadas sslectivsuente rara limie
tar an distintes grados el movimiento hacias arriba del cita-
do soporte.

30) in una m.&quina para frotar ¢ alisar costuras, us so-
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perte ziratorio para la obra, medios montados 1ibremente para
mantener a dicho soporte on su posiciﬁn superior, msdios
corprand iendc una palasnca para haoer descender al soporte a
fin de peormitir la separacibn de 1la obra del mismo, un Arbel
giratorio vy deslizable axialmente, un miembro scstenido por
dicho frbol provisto de una serie de facetas de parada colo-
cadaa 9an 91l 71aso de dicha palanca y a distancias diferontes
del arbol, y medios para hacer girar a dicho miembro a fin
de colocar en posicibn de funcionamiento una determinada fa-
cota del mismo.

31) En una néquina de prensar ccsturas, la combinacibn
con un miembro da compreaibn mevible que se separa © aproxi-
ms a la obra y on otro sentido para hacer mover a la misme,de
un sistema pare abrir la cogtura dispusesto para participar
del movimicnto de avance del mienbro de comprssibn pero no
del movimlento de dicho mieubro al acercarss o alejarse.de
la pleza.

32) En uns mdquina de prensar ccsturas, en combinacibn,
un soporte girstorio para la obra que contiene 1la costurm,
un miombro Qe compresién movible de modo que se acerca ©
aleja dsl soporte para prensar los bordes de la costura con-
tra el soports y de delante atrhs p.ra mover la obra sobre
8l soporte y un sistens para sbrir la costura dispuesto

para varticilpar de este movimiento de zvance y retroceso

del miembro de compresion pero no del ovimiento de arri-

ba abajo del mismo.

33) En uns mAquina para prenser costuras, en combinacién,
un soporte giratorio para la obra que tiens la costura, un
miambro de compresidén mévil que se alsja o aproxima del so-
porte para prvnssar los bordes de la costura contra dicho s0=-
porte y de delante atras para hacer mover la obra sobre del
soporte y un mecanismo para abrir la coatura scstenido por
dicho miembro de compresibn, el cual mecanismo se puede mo-

ver avanzanio o retrocediendo en unibn de dicho miembro de
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miermbro de compresion, y medios independientes del wiembro

de compresidn rara limitar el movimiento hacia abajo de di-
cho mecanismo abridor de la costura.

34) En una maquina para premsar costuras, en combinaciém,
un soporte giratorio para una obra que tiene una gostura, un
miembro de comwpresion que puede moverse alejéndose 0 aproxi-
mandose al soporte para Premsar los lados de la costura con-
tra el soporte, y de adelante atras para hacer mover la obra
sobre el soporte, un sistema para abrir la costura montado
para el movimiento ds avance o retrocesc en unidn con el
movimiento correspondiente del miembro de compresién, y un
teton fijo para limitar el movimiento del sistema abri-

dor de las costuras por debajo de su posicion normal verti-
cal,

35) En una miquina para premsar costuras, en combina-
cidn, un soporte giratorio para la obra, un miembro de compre-
8idn para una obra gue tiene una costura, el cual miembro se
mueve alejandose o aproximindose del soporte para comprimir
los lados de la costura contra el soporte, y adelante y atras
para mover la obra encima del soporte, y un arado abridor de
la costura mantenido zontinuamente en posicion para abrir la
costura y volver los bordes contra la superficie de la obra,
38) En una miquina para premsar costuras, en sombinacim,
un rodilio soporte para una obra que tiene una costura, un
martilio para mover la obra sobre el soporte ¥ premnsar la
costura contra el soporte, un arado sostemido por el marti-
1lo para abrir la costura, un miembro fijo de calefaccidn que
puede deglizarse con sl martillo, medios para apretar el ara-
do contra la obra y medios em el arado para cooperar con el
miombro de calefaccidn para colocar el arado en posicidn de
trabajo sobre la obra,

37) En una migquina para prensar costuras, en combina-

cién, un martilio compresor de las costuras, un mecanismo
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abridor de las costuras movible en unidn con 6l martillc en
dos direcciones y capaz de moverse relativamente al martille
en otras dos direcciones, y medios para evitar el movimiento
de dicho mecanismo en cualquier direccidn con relacion al
martillo.

58) En una miquina de premsar costuras, en combinacidn,
un soporte para la costura, un miembro para aplanar la costu-
ra contra el soporte y un sistema abridor de la costura
mantenido continuamente en posicidon de abrir la costura en-
cima del soporte y conformado para abrir al mismo tiempo la
costura y volver los bordes de la misma hacia atrds y hacia
abajo contra la superficie de la obra.

39) En una maquina de prensar costuras, un soporte
para la costura, medios en oooperacion con el soporte para
prensarla, un arado movidle con relacicn al soporte para
abrir la costura por delente del miembro de compresién, una
excéntrica para mover @l arado y medios comstruidos y dis-
puestos para haser ineficaz el movimiento de la excentrica
excepto en el plano de la cbra, |

4Q) En las méquinaa de premsar costuras, un arado abri-~
dor de la costura montado libremente, construfdo y dispuesto
Para presentar superficies para cojer a la costura, ocurvadas
gradualmente tanto 1ongifudinal como transversalmente a la
costura, abierta por el arado.

41) Maquina para premsar costuras,
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abridor de 138 costuras movible en unidén son 8l martillo en

dog dlrecaionas y capaz de movarse reilativarente al martille
en otras dos direeclones, y medlios para evitar el movimiento
ds disho mecanismo en osualjuiser diresccidn cor relaoidnm al
martille,

44) En ur2 ®wiguina de prensar sosturas, en combinacién,
up soperte para la costura, un miembro para apianar la scostu-
ra contra 6L soporte y urn silatera abridor de la sestura
mwantenido sortinuamente en posicion de abrir la costura en-
sira del soporte y conformado para abrir al mismo tiempo la
sostura y volvar los dordes de la mizma hacia atras y hacia
abajo contra la superficie d# la obra.

49) Fn ura vaguina de prersar gosturas, un soporte
para ia costurz, medios en sooperasion con el soporte para
prensaria, un arzdo wovidle eon relzsior al soporta para
abrir la contura por delente del mismbro de compresién, una
excéntrica para wmovar 8l arado y medios corstruidos y dis-
puestoe para harsr ineficaz el movimiento de la excentrica
oxeerto en el planc de la -“bdbra.

%0 ) #rn las miquinas de prevsar gosturas, un arado abri-
dor da ia sostura woxntado librensnte, sonstruide y dispuesto
para prasentar superficies para zojer a la ocostura, ourvadas
gradualmente tanto longltudinal como transversalmente a la
sestura, ablerts per el arado,

%1) ¥aquina para prensar oosturas,

Sgrcelons 18 de enero de 1926,

P. a.
LA 7
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