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MEMORIA DESCRIPTIVA
|
rara una upa patente de invencidn por veinte afios por »Procedimien-
to para la fabricacién de piezas de vidrio soplado o rrensado con
cenefas labrades 1mitando tallados u otros dibujos sin que se co-
nozea la divisién d%l molde en las partes lisas que contenga el mo-
delo asi obtenidor. A favor de Ron Carlos Tdrrida yonje, residente

8n Barcelona calle de& Mantaner ne 13.-

Hasta el presente todos los moldes de hierro labra-
dos para la fabricacidn de pilezas de vidrio ce componian de dos §
mas partes sagin el lahbrado qus s68 le daba y una vez soplado 81 mo-

delo de vidrio guedaban marcadas en €1, tantas rayas como partes



WG

estaba dividido el molde, 1o que significa an desmerito para la P!

rieza obtenida ya que les partes lisas estaban afectadas ror tan;

?)‘

tas rayas como partes teria el molde.

- Con el procedimiento que se trata de reivindicarff?;]

desaparece todo vestigio de divigién de molde ¥y quedan todas iasl;‘
partes lisas comple tamente uniformes sin” le mas pequefia sefigl de
divisidn. o
Para el1lo precisa contruir los moldes en forma que
las partes lisas sor de una sols pieza sin divisién alguna y la }?
rarte de molde que debe constituix suaiabrado, es la unica que éqk
divide y abre separadamente de la rarte 1lisa como se demustra

por los dibujos adjuntos, en los gue:

k. RIS
La fig. A, representa un asgecto del rerfil de un Zg

g,

g

molde sn esthdo de funcionar.
: 7 =

La fig. B, representa una parte de dicho molde en.
movimiento de abrir y cerrar que contiene la parte labrada, ‘7§~i f
‘ La fig, ®, representa una vista por superficie dei
mismo molde pn el momento de estar cerrada la parte B, c. ¢ sea
la que contiemne al labrgdo.
La fig. F, representa una vista del molde 6n ef&'
mozento de estar abierta la parte B. €. § sea 1la gue contiene el

labrado parﬁ dejar franca salida al objeto fabrieado.

o s

Descrito suficientemente al presente invenso 1o
que se declara como de novedad § invencibn propia, son las sie

guienteg reivindicaciones:




18,- Procedimiento para la fabricacién de piezas de vi;il

drdo sopladas o prenssdas con cenefas labradas imitando talladosﬁée

u otros dibujos, carscterizado por que merced &1 mismo no se con§ 5
co 1e divieidn del molde en las partes lisas gue contenges el modéii
lo asi obtenido. o

2a,. procedimiento segdn 1a conclusién 12, caxacteriza&%}v
por que el molde utilizado para 1la fabricecidn es de una sole piéf?f
za y sin divisién alguna en las partes lisas y unicamente la parte
del molde gue debe producir el labrado es la unica gua se divide y
abre seperadamente.

3a,- procedimiento para la fabricacién de piezas de vi-
drio sopladas o prensadas con cenefas labradas imitando tellados
u otros dibujos sin que se conozca la divisién del molde en las
rartes 1licas gue contenga el modelo asi obtenido.n»gegin se descriw-
be y reivindicﬁ en esta Memoria descriptiva, y se ilustra con los

dibujos que & la misme se acompafian.

Concta esta Memoria descriptiva de tres hojas folisdas

y escritas por|una sola cara,

- Madrid 25 de Enero de 1926,

Leocadio Lépez y Lépez.
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