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El presente invento consiste en un procedimiento
nuevo y perfeccionado para el revestimiento de planchas, barras
o varillas de acero que hayan de ser objeto de laminacion o
estirado, Yy tiene por objeto reducir considerablemente la
resistencia friccional gque ofrece el metal durante el proceso de
laminccidn o estirado, asi como economizar el coste y mano de
obra que supone el recocido.

Ceneralmente se empieza por desoxidar el acero, Yy antes
de darle con grasa se le aplica un revestimiento de cobre o de
plomo, pero como el cobre es un metal duro y la presidn
ejercida durante el proceso de laminado o estirado hace desaparece
el lubrificante; resulta que el metal a tratar se pone en contacto
directo con e1 metal de l1as matrices y mandriles de puntos.

El mandril se recaltenta y experimenta un peguerio
alargamiento, (como de un 30% tratdndose del estirado de tubos),
no tardendo el metal en endurecerse y en tornarse frdgil y
quebradizo, como es consiguiente.

Con un revestimiento de plomo, o de otros metales
blandos o aleaciones, el cogficiente de friccidn es muy
elevado y como consecuencia ldgica aumenta el tiro o traccidn
en la medida correspondiente.

Con el fin de poder conseguir el lubrificante ideal parc
el aqcero a estirar o laminar, bastard con aplicarle un
revestimiento formado de un metal duro mezclado con uno blando.
Seme fjante revestimiento, al ser aplicado en el caso de un
laminado en frio, daria l1os mismos resultados que se obtienen
con el empleo de aleaciones de antifriccidn o del 1lamado
"metal blanco” en los cojinetes de mdquinas. Como es sabido,
dichas aleaciones hacen las veces de lubricantes, siendo
su coeficiente de fricecidn muy reducido.

Esta disminucidn del coeficiente de friccidn por efecto
de la constante lubricacidn tiene la explicacidn siguiente:

Como consecuencia de la fuerte presidn desarrollada, los
metales o eleaclones uuras penetran forzados en el metal o

aleacidn blanda, dando por resultado la formacidn de superficies
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de contacto perfectas y la formacidn de un infinito nimero de

pequerias canales gque aseguran una eficaz y uniforme distribucidn

de la materia lubrificante. £in el estirado de alambre laminado,
etc... la friccidén es el factor principal gque contribuye al raptds
endurecimiento del metal. Se deduce de todo lo expuesto, gque
estd perfectamente justificado el aplicar al laminado o estirado
del acero en frio, u otro metal, el mismo procedimiento gue se
aplica a los cojinetes de mdguinas, o sea el revestir el

material bruto a estirar, por ejemplo, con una aleactdn que
reuna las mismas propledades o cuclidades que un metal de
antifriccidn.

Los metales que son susceptibles de depositarse
Jdcilmente mediante simple reaccidn de substitucidn son: el
cobre para el metal duro y el plomo para el otroe.

Como ejemplo de realizacidn del invento expondremos
los stguilentes datos, pero hacltendo constar, que dicho ejemplo,
no se puede considerar como limitativoe.

Para el acero, el sigutente tratamiento ha dado
resultados altamente satisfactorios.

El acero d esoxidado con todo esmero, se limpila y se
pone luego en remojo durante cinco o diez minutos en la
siguiente solucidn de una sal:

303 kilogramos de sulfato de plomo se disuelven en
154 kilogremos de acetato de amonio que se habrdn disuelto antes
en 380 litros de agua. 4 esta solucidn, calentada a unos 702
a 809 Cent. se cRiaden:

Acetato de amonio - 2% calculado al peso

Acido acético - &% calculado al peso

Acetato de cobre =~ 1/10% ael peso de la sal de
blomo, o sean 30 kilos 300 grs.

Fdctlmente se comprenderd que la reaccidn gque tiene
lugar es como sigue:

£l acetato de cobre reacciona sobre el acero con arreglo

a la conoctda férmula siguiente:

(ca c0)2 cuire = (e c0?)? Fer o
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El1 cobre se precipita esobre el hierro obedeciendo a una
reaccidén aendloga a la que cntecede. &1 cobre y el plomo se
depositan al mismo tiempo sobre el hierro, formando un perjfecto
bafio o revestimiento que tiene las mismas propiedades que el
metal de antifriccidén antedicho ya conocido; se asegura el

perfecto engrase del metal, que vd adquiriendo paulatinamente

dureza y queda en las debidas condiciones de experimentar
una considerable reduccidbn de tamafio sin tornarse guebradizo.
La deformacién efectiva tiene lugar por toda la masa
del metal, siendo el lubricante uno de naturaleza ideal a
consecuencia de la cascarilla o pelicula de antifriccidn que

retiene la grasa por capilaridad.

N 0O T A4 ‘

Hablendo ya descrito y detallado con toda amplitud
la natureleza de nuestro invento, asi como la manera de llevarlo
a cabo en la prdctica, debemos hacer constar gue las disposicio-
nes enteriormente descritas son susceptibles de ligeras
modificaciones de detalle, sin que por ello se altere el principio
Jundamental del invento, y lo que constituye la esencia del
mismo y por lo gue solicitamos patente de invencidn por veinte
afios en Espafia es por: "Un procedimiento de estirado y laminado

del acerol caracterizdndose por lo siguilente:

19.- Por un procedimiento en que se emplea un metal
duro y uno blando, siendo el metal duro cobre y el dlando
plomo, dando ello por resultado la formacién de una pelfcula o
cdscarillc de antifriccidén que se deposita sobre el material
bruto a laminar o estirare

29.— En un procedimiento para revestir el acero a
estirar o laminar, etc... el empleo, en proporciones determinadas
de una solucidn de sulfato de plomo y de acetato de amonio
disuelto en agua, calentdndose dicha solucidn a 702 a 8§0¢

centigrados.

32.~ En un procedimiento para revestir el acero a laminar




-4 -

o estirar, el afiadir a la solucidn gue se especijfica en la
reivindicacidén 29, 2% de acetato de amonio calculado en
peso, 6% de dcido acético (de 802) calculado en peso, Y
acetato de cobre en una décima parte del peso de la sal de
plomo.

42.- En el procedimiento para revestir el acero a
laminar o estirar, el sumergir el material en bruto, después
de desoxidado y limplado, por espacio de cinco ¢ diez minutos
en una solicidn gque contenga: 303 kilogramos de sulfato de
plomo disueltos en 154 kilogramos de acetato de amonio gque hayan
sido disueltos en 380 litros de agua, afiaditendo a esta
soluctdn después de calentada a unos 702 u 802 centigrados,

2% en peso de acetato de amonio, 6% en peso de dcido acético
(de 802) y acetato de cobre en una decima parte del peso de la
sal de plomo 0 sean 30 Kgs. 300 grse

"Un procedimiento de estirado y laminado del acero”;
tal y como queda substancialmente descrito en la presente
memoriae.

Esta memoria consta de cuatro hojas escritas por
una sola caras
Madrid, 25 de Enero de 1926.

Jean Guilllaume de Lattre, y
Henry Hardy.

Por Poder -

P’P. [‘PE" !
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