fg@a MALETF -
NN

=4

Patente Espaﬁola
/e 5 A

MEMORIA

) .
descriptiva sobre. _/ZlLL//tUZ'ECZ(:LLLl:tLLl/Z cZ; gajfcaaﬁaz
c[c_/l/u;udhz/ Jeala. [v‘/ JzLacB/u_Lzza}/ ?/z/uzrczlcc/ !

3

etufu/go

POR

\'\ N\

MRy S

M N
......... ~I\\,\ V.J ,:\\x\'v\ — S
A NN
N ,\L\ii,_“&*u < SN NN, ..\,On\w
a b 3
~ ) ~ o
Wads AT T \\\\

L}
[S

Uf‘z*/'fdrm“f )’ g/mamz !

o |

=

v




Se refiere mi invento a mantas para prensas tipograficas de
toda clase, y particularmente a las mantas que B6 usan e€n l1las
muy conocidas prensas de repinteo, y tiene como fines, entre
otros, 6l me joramiento de la impresidn hecha por aichas uan-
tas y prensas, y la eliminacidn o recduceidn del deterioro y
desgaste entre 1a plancha de la manta y el papel, como ocurre
en las prensas o hoy dia. Mi invento comprende no solamente
las mantas mismas y el procedimiento para tformarlas, sino que
abarca tambidn nuevos wecios para asegurar las mAntas o mon-
tarlas en las prensas, y un procediniento de impresidn en el
cual se utilizan dichas nuevas mantas y los mscios pars ase-
gura:ias y montarlas y se consiguen ciertos resultados ente-
ramente nuevos y de utilidad. rara uleanzar evsvos rines, mi
invento consiste en mantas para prensas de iupresidn tipogré-
fica, el procedimiento para hacer esas mantas,los medios pars
montarlas en las prensas y el procedimiento de impresidn que
se describird mds adelante.

kn los planos ansxos -

La kigse 1 68 una vista de plano de una menta que envuelve
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mi invento, estando una parte de la manta recortada & navaja
en Sa superficie para mostrar las capas de que Se compons.
La ¥ig. 2 es una vista del orillo de la Fige.l.

La rig. 3 e8 una vista d¢ la manta de mi invento provista

‘eqmiembros de sujecidn en sus extremos destinados a asegurarla
en la prensa.

Las Figuras 4 y b son vistas en corte de seceidn que re-
presentan respectivamente las porciones del cilindro de la
prensa en las cuales se¢ &seguran los miembros de sujecidn de
la manta ilustrados en la Fig.3, y se ve tambidn 1l& manera
como envuelve la manta a8l cilindro con la deseada tensidn.

La Fig.6 es una vista vertical de los cilindros de la
plancha, de la mants y de iupresién de una prensa de repinteo
¥ los engranajes para ponerlos en accidén.

La Fige7 68 una vista de lado de la Fig.b6.

Mi invento €8 susceptible de aplicacidn en muchas formas
diferentes y si1 bien he escogido en esta memoria, para fines
de ilustracidn grdfica,la rorma que consideramos mks conve-
niente, debe considsrarse esta forwma como representacidn tfpi-
ca del invento solamente, pero debe entenderse que mi invento
no se confina exclusivamente a esta forma.

Por via de informacidn debo expresar que en la presente
prédctica de la tipograffa,la manta, que puede ser hecha de
goma (caucho) o cualquiera otro material compresible, se extien-
de bien templads en derredor del cilindro o sobre la pizarrs
en la cual se asegura,siendo una de las funciones de esa man-
ta igualar las desigualdades entre la plancha de impresidn y
el papel, y tambidn las otras desigualdades que pueda haber ya
en los cilindros,ya en la pizarra o ya en la prensa misma.
kn las prensas de impresidn directa,como las que se fabrican
pa8ra la impresidn del tipo directamente sobre el papel,o de

grabados de medio tono,o0 de planchas o piedras litogréfiocas,

Beé asegura la manta en 6l cilindro de impresidn y el papel

pasa o se pore entre la manta y la plancha o miembro portador
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pone en contacto con la plancha de impresién o el miembro por=
tatipos, del cual recibe una impresidn de tinta,para trans-
mitir esa impresidn de tin%*a sobre ) papsl alimsntado o puesto
entre la manta y otro cilinoro de impresién separado. ssta
operacidn se conoce como repinteo. bn este tipo ae prensas de
repinteo,la manta tiens, ademAs de¢ 1la funcidn de igualar las
designaldades que exisvan, la tuncidn de recibir y transmitir
la tinta o impresidn tipogrdticae

Las mantas tipogrificas del arte antiguo o previo tienen
una superricie compresible para recibir la tinta o color, pero
como esa superficie se apoya siempre en una base estirable, se
reduce la compresibilidad del material de esa superficie debi-
do al estiramiento de la pase 81 assgurarla en derredor del
e¢ilindro o sobre la pizarra. bicha reauccidn de compresibili-
dad reduce tambidn la propiedad de la manta, ds igualar las
desigualdades existentes entre la prensa, 1la plancha y el
papel, y como resultado ha tenido que emplearseé excesiva pre-
8idn o "apriete", que causa prematuro deterioro en la plancha
de impresidn y no permite ¢l uso ae ciertos papeles de compo~
sicidn cuyas superficies tienden a levantarse o escamarse si
se 1as somete & excesiva compresidn o "apriete”.

sn el caso de cualquiera manta que 8e asegure tensa y
firmemente en 18 prensa, se proauce cierto desgaste en cada
jnpresidn, entre la manta y la plancha, toda vez que la mants,
siendo hecha para igualar desigualaades por compresibilidaa,
tiene que usarse en un estado de compresion para poder realizar
su funcidn. Como tiene necesaria.ente que existir ese estado
de compresidn, tiens tambidn que producirse un efecto de roza-
miento 0 triccidn con cada impresidn, si 1la manta o la plancha,
o ambas cosag 8 18 vez, estin aseguradas en el cilindro, por-
que l1la compresidn sblo puede ervctuarse en val caso aumentando

el diametro de uno o de los éos cilindros mds alla del punto

donde se juntarian, bajo la compresién, la superficie de la
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la plancha y, en gran proporcién, lo que se llama rayado de
engranajes, de las modernas prensas de repinteo. Mas, ain,

en el caso de mantas de prensas de repinteo,el grado reducido
de compresibilidad, que se debe al estiramiento de 1la base en
que se apoya la superficile recibidora de la impresidn ée tinta,
reduce tambidn la propiedac de esa superficie, de reéibir y
transmitir la impresidn de tinta completa y tdcilmente.

KMi invento vence toaas esvas objeciones serias, y com~
prende una superficie comprssible de apoyo para el papsl o
para la cura receptora de la tinta o color, y los medios para
agsegurar esa superficie en la parte de la prensa en que deba
montarse, de tal mancra que se compresibilidad queda libre y
sin restricciones. an su 1orms mis perfecta, particularmente
en las prensas de repinmteo, la manta de mi invento tambidn
posee la propiecad de conservar libre su cuerpo de tal marera
que s8e amolda paralelamente a la superfticie o parte de la pren-
sa en que va el papel, la tinta o el color, sin que 8e cause
desgaste en la manta ni en la plancha de impresidn. Estas
funciones pueden realizarse ¢e muchas maneras diferentes por
meaio de variadas tormas de construccidn.

®) e jemplo escogido como ilustracidn es aplicable a una
prensa de impresidn de repinteo litogririco.

Sin embargo, mi invento no se limita sdlo a las prensas
de repinteo, pues abarca a toda clase deé prensas de impresidn
en que S6 usen mantas.

Como uno de los medios para conservar la compresibilidad
completa dé la manta, a pesar de estar firmemente asegurada en
la prensa, pueao emplear una superticie de goma (caucho) y
montarla sobre una base no estirable o reverso no eldstico,y
este reverso €6s el que se asegura tenso sobre la prensa. Qomo

medio conveniemte para efectuar esto, primero consigo o prepa-
ro una siAbana de goma (caucho) o manta como 1as que s6 usan
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al presente en sl arte. ssta manta consiste en una o mlds capsas

de tela friccionada o impregnada de goma, en cuya superficioaﬁyé:;%*
o cara de arrioa ha recibico una capa de goma (caucho) que ajfff?ﬁ
ha fijado firmemente, por ejemplo, por vulcanizacidn. kn la
aplicacidn ilustrativa dée mi invento, que representan los pla-
nos anexos,la manta consiste en do8 capas de telé 4 1 §y 2, TreSw
pectivamente, y en dos capas de goma, 3 y 4, que se han 11 jado
en las telas por medio de friccidn o impregnacidn, o en cual-
quiersa otra forma apropiada. Si supenemos que esta manta hecha
o adquirida en la forma descrita, presenta un espesor, digamos
de .06b de pulgada, y que para responder a los requisitos de
una prensa normyl determinada, debe tener 1a manta acabada un
espesor de 089 ae pulgaaa, consigo dcspuds los siguientes
materiales;

1. Una l&mina de celuloide, piroxilina o cualquisra
otro producto nitvroceluloso con un espesor, digamos de
aproximadamente .0056 de¢ pulgadsa;

2., Una nojJa laminaca de¢ zine, aluminio, hierro, cobre
0 cualquiera otro material o metal flexible con un espesor
aproximacasmente de .019 de¢ pulgada.

Golocanao mi manta sobre una superficie lis, con el lado

de la tsla hucia arriba, procedo entonces & impregnar la tela

1l con nitrocelulosa, por e jemplo aplicando una solucién de:

piroxilina b purtes
alcohol 474 partes
dter 47% partes

Aplico esta solucidn sobre la tela frotiandola con un
trapo. Se repite esta operacidn dos o tres veces, o hasta
que se vea que el lado de 18 tela en la manta estd bastante
impregnado de solucidn nitrocelulosa.

lespuds ae de jar que se evapore sl solveﬁme, vierto sobre
la mansta, que esti todavia con el lado de la tela hacia arriba,
un solvente rapido y apropiado para 1la nitroecelulosa,como por

e Jemplo, alcohol de madera. lnmediatamente coloco sobre la

tela la l4mina de celuloide 5 antes mencionada, de manera que
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E queds pegada en Intiuio contacto con 1la manta (en el lado

i opuesto al de la superficie de goma), fijdndola con un rodillo
o un cepillo de goma. bLe esta manera he visto que el solvente
vertido en el lado de tela de la manta tiende a disolver a la
vez la 1l4mina de celuloide y la nitrocelulosa contenida en 18
tela, de suerte que al presionar la ldmina de celuloide con el
roédillo o cepillo de goma se consigue una adhesién muy firme,
pues 61 solvente vertido disuelve dnicamente la cara inferior
del cululoide, y 1la lamina es forzada por el rodillo o cepillo
a compenctrarse en contacto de adhesidn con la telas

En seguida cojo la hojJa de mstal laminado 6 y de prefe-
rencia le produzco una superficis granelada fina, ya con chorro
de arena o ya agitando la lAdmina bajo un sedimento de pedsrnal
y bolitas. lespuds de granelar la ldmina de metal y de lavarla
para quitarle todas las parficulas que hayan quedado de mestal
o sedimento, le doy un bano de solvente de nitrocelulosa,por
e jemplo, alcohol de madera, y coloco rapidamente la hoja de
metal asf banada en alcohol sobre la cara de celuloide de la
manta, que acaba de describirse, y hago que se adhiera bien,
raséndole el rodillo o el cepillo de goma. Ll resultado de
esta operacidn es que 1la hoja de metal queda firuemente pega-
da sobrs la cara de celuloide por medio de la nitrocelulossa.
Lespuds de evaporarse €l solvente o solventes, el producto que
resulta consiste en una superficie superior de goma (caucho)
4, firmemente pegada sobre una capa 8 tela 2, que a su vez
esth firmemente adherida a la capa 6e goma 3, estando esta capsa
adherida a la tela 1, y como hemos visto, esta tela 1 queda
firmemente adherida a la l4mina de celuloidé 5, que por su
parte ha sido pegada firmemente a la hoja metdlica de base 6,
quedando la manta acabada con €l espesor deseado de 089 de
pulgada. La tenacidad de esta fijJacidn de capas es tal que
impide seguramente que se separa una capa cualquiera de la
capa adyacente a pesar del recio servicio de la manta en la

prensa de impresidn. ilespuds de hecha correctamente toda esta
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operacidn, he visto que es imposible separar unas d:- otras
lag capas de la manta, sin que se rompan las capas separadas.

Una vez preparada mi manta de impresidn, Justamente como

2 VALY
se acaba 8¢ describir, de preferencia procedo en seguida af%%f¢ s
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colocarle las platinas o miembtos deé sujlecidn usuales para,fi\

asegurarla en la prensa. usstos miembros de sujecidn, 1lus=’ A
trados en la rig.3, pusden consistir en una platina o listén
de metal 7 y otra platina o listdn mds ancho 8 abajo de 1la
anterior, entre las cuales platinas se agarra la manta y se

la sujeta por meéio del tornillo o tornillos 9. Ahora tenemos
mimdnta de impresiébn lista para colocarla &n la prensae

Si se Gestina mi mants para montarla estirada, meramente
en reemplazo de las mantas tesadas en una prensa de cilindros
del presente arte, bastard ssegurarla firumemente en la prensa
por medioc de sus propios elementos de sujecidn. Usada la wman=-
ta en esta forma, no importa cudnto se estire la base de metal,
porque como la superficie de goma se aplicd encima sin esti-
rarla, conssrvard 1la goma toda su elasticidad, o virtualmente
toda,puss €l estiramiento de cualquiera de los re tales men-
cionados pura la base de la manta ec tan insignificante, que
no afectard casl en nadu g 1la compresibilidad de la goma,

Como la compresibilidad de mi manta no se reduce con el
estiramiento de su base o reverso metdlico,resulta que mi man-
ta se adapta perfectamente a 1la igualacidn de las desigualda-
des que existan entre la prensa, la plancha y el papsl, con
mucho menos compresidn de lo que Be requiers ordinariamente
cuando se usan mantas comunss, y como resultado,se evita el
preumaturo deterioro de la plancha de iapresidn por causa de
exceso de compresidn. AdemAs, ge puede usar papeles de esas
compositions 8 que hacen que sus caras tiendan a levantarse o
escamarse cuando se hace la impresidn con presidn excesiva,

51 ,por otra psrte,se deseara utilizar mi manta en todas
sus ventajas, he hallado que puede conseguirse el resultado més

pertfecto si se monta la manta con relativa soltura,o un poqui-
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to floja y movible sobre el cilindro. Para obtener este resul-
tado todo lo que se necesita eés dejar cierto Juego al asegurar
el extremo deléntero de la manta, y un Juego mucho mayor al
asegurar 6l extremo posterior de la manta. webe sntenderse

por extremo "delantero”, la parte @el cilindro de la manta que
entra primero en contacto con el cilindro de¢ la plancha de
impresidn, y por extremo "posterior" la parte del cilindro dse

la manta que recibe @ltina la impresidne E@?f%%ég

Em la uplicacidn ilustrada de mi invento, he mostrado

iy
la manta provistua en la forma usual de los miembros de suje\gﬁﬁﬁ?

cidn By G fijos en los respectivos extremos, que sirven pars
agsegurar la manta en la prensa, Gonsisven eetos miembros en
los listones 8e metal superior e inferior 7 y 8, que se Jjumtan
con un tornillo o tornillos que atraviesan los listones y el
orillo interpuesto fe la manta. Para ilustrar la aplicacidén
de esta manta en una prensa de repinteo he representado en las
¥Figurss 6 y 7 el cilindro de manta 10 de una de dichas pren-
sas, que recibe la manta A, estando engranado sste cilindro
por su lado supsrior con el cilindro de la plancha de impre-~
sion 11, que recibe lu tinta y transmite 1la i presidn de¢ tinta
8 la manta. Por su lado inferior se engrana sl cilindro de
manta con su cilindro de impresidn 12, y el papel se pone o
alimenta entre el cilindro de manta y su cilindro de impre-
8idn, de manera que se6 transmite al papel la impresidn de tinta
de 1a manta. Los cilindros giran en las direcciones de las
fle chas.,

Para asegurar la manta en su cilindro se provee el reba-
Jo 13 para el listdn e mstal inferior 8 del miembro de suje-
cidén, quedando sujeto dicho 1listén contra la ceja 14 que Tre-
siste el tiro de¢ la manta. La plancha se sujeta sobre su

aslento por medio del tornillo de presidn 15, Para asegurar

€1 extremo posterior de la manta se amundna un rodillo 16 en
el rebajo 10 del cilindro de manta,y este rodillo esta PTro-

visto de sus correspondientes fiador y trinquete (no ilustra-
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dos) que lo sujetan contra el tiro de la manta. Tambidn tient%

el rodillo 16 un asiento 17 para el listdn de metal inferior eIV

-~

8 del miewbro de sujeccidn posterior C de la manta, y una ceja
18 contra la cual se sujeta el extremo de dicho listén 8 por
medio del tornillo 19. La plancha de¢ metal 6 de la mants
termina a una di stancia bastante corta del miembro de sujecidn
posterior ¢ con el fin de dejar una porecidn libre de la manta
a que se adapta a 1la curva del rodillo 16 y permite facil mo-
vimiento atrds de la manta cuando ocurra que se arrugue un
poquito cuaido la accidn de la prensa tiende a forzar ligsra-~
msnte la manta hacia atrds. Tambidn queda libre la manta de
impresidn para moverse hacia adelante debido a que la porcidn
b de la manta (Fige.4), como estd posicionadsa radialmente,
pueue permitir fhcilmente dicho movimientos

Habiendo asegurado la manta en su cilindro, como queda
descrito, procedo en seguida & alzar la plancha de impresiém
sobre su propio cilindro ponidndole debajo un alms o relleno
de cualquier material apropiado, por & jemplo, papel, para au~
mentar ligeramente 6l didmetro del cilindro con la plancha de
impresidn, sobre el didmetro del cilindro con la manta. Gon
esto, la superficie de la plancha impresora gira a velocidad
muy ligeramsnte mayor que la superficie de¢ la manta durante
la impresidn, y como resultado la manta se mueve hacia adelan-
te durante la iapresidn, y al avanzar en esta forma evita o
elimina la friecidn o rozamiento caracteristico de las mantas
montadas tensas que reciben la impresidn de planchas igual~
mente tensas o rigidas. Bl avance de¢ la manta puede ser un
movimiento microscdpico, casi inpercepiible. nn efecto, pre-
fiero aumentar el dif&metro del cilindro de impresidn tan sdlo
lo estrictamente neccsario para hacer que el avance o movi-
mie nto adelante de¢ la manta casi no sea mds de 001 de pulga-
da. sfectivamente, ese ligero movimiento de avance, aunque
sea casl inperceptible, es sufticiente para €liminar fricciédn

¥y 61 consiguiente deterioros
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¢ Cuando gira el rodillo atesador de la manta 16 para

%'”Qtirar e igualar la manta sobre su cilindro, la tensidn que

) aplica a la manta es muy ligera en comparacidn con 1la ten-
sidn que se aplica las mantas comumss, y la porcién de im-
presidn de la mants queda completamente protegida contra esti-
ramiento por medio de Bu reverso €e tetale

Por todo lo que queca explicado hasta aqui, se compren-
derd fdcilmente que, al terminar el periodo de la impresidn,
el extremo delantero deé la manta volverd a 1la siguiente opera-
cidn de i:presidn en una posicidn avanzada justamente sn la
misma distancia que haya tenido el mencionado movimiento de
avance de la impresidn anterior. rero en la prldctica he visto
que con €l impacto inicial de la siguiente impresién, al comen~
zar 6] contacto entre la plancha y la manta, regresa la manta
a su punto exacto de arranque original, y despuds vuelve a ocu-
rrir ess ligero movimiento de avance en la nueva impresidn.
Por esta razdn es que €l registro de las hojas impresas puede
hacerse con ung finura microscdpica en la impresidn de repin-~
teo, puss la manta arranca siempre en la misma posiciédn al
iniciarse cada impresidn, y su movimiento ligero de avance
en cada inpresidn es siempre exactaments el miemoe
Kn la mansra de usar las mantas anteriormente, para la

iapresidn con prensas de repinteo, se perdia mucho tiempo, en
gensral una o mis horas, para deshacer repétidamentis ese esti-
ramiento que ocurre en las mantas templadas, pues con cada li-~
gero estiramiento de la manta se extiende la imagen o icprew
8idn previamente recibida por la manta de la plancha inpresora
y,como consecuencia de esto, la siguiente inpresidn de la
plancha sobre la manta no conocurre en registro absolutamente
exacto sobre la impresidn anterior, quedando borrosas las 11-
neas o perfiles de ls i.aagen. Para evitar impresiones borrosas
se hacla nescesario limpiar completamente la impresién anterior
de 1a manta y repetir las operaciones de estiramiento, reentin-

tado, impresidn y limpieza, continuamente hasta que desapare-
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ciera dsl todo el estiramiento de la manta. Como la porcidn
de impresidn de mi manta no se estira nada, ni puede estirarse
de ninguna manera, no se requieren esos ajustes que demandan
trabajo y tiempo, de suerte que con mi invento e economiza
el costo de ese tiempo perdido as! en el trabajo de la prensa
como en la mano de obra.

La mencionada necesidad de atesar constantemente la man-
ta, segin la practica anterior del arte, hasta corsequir que
desaparezca todo su estiramient o o arrugas, hace nscesario el
uso de telas relativamente fuertes y gruesas en las mantas,
lo cual produce desigualdades e irregularidades en la superfi-
cie de 1la manta y aumenta las dificultades ds obtencr una im-
presidn perfectamente uniforme. Mi invento, al elicdinar tods
necesid¢ad te atesar 1la porcidn de impresién de la manta, per-
mite 61l uso de telas mucho mds delgadas y e te jido mucho més

uniforme en las mantas, de suerte que se obtlensn superficies

de 1ipresién mucho més uniformes y perfectamente suaves.

n el caso de las prensas de repinteo, €l alto grado de
compresibilidad que retiene mi manta durante la iupresidn,
presenta otra nueva ventaja, & saber, la de su susceptibilidad
para recibir y transmitir su impresidn de tinta mds compls ta
Y fAcilmente que si estuviera le manta muy tensa y, como con-
secue .cia, menos compresible, como ocurre con las mantas an-
teriores que reciben y transmiten la impresidn de tinta sobre
una superficie muy tensa. Ademds, por razdn ds la complsta
comprésibilidad de mi manta, ss reduce o elimina completamente
el defecto de la alzada y arrugado de la superficie del papel,
caracteristico de las mantas templadas tensas en el cilindrol

51 se desea usar mi manta con prensas del tipo de piza-
rra, es evidente que la aplicacidn anteriormente descrita es
iaposible, pues 1la manta debe montarse firmemente sobre la
pizarra. sn este caso, las ventajas de mi invento descans

principalmente ene hecho de conservar completamente sv

presibilidad, pues su superficie compresible produce u
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'fpresibn mds uniforme en el pupel y reduce el deterioro de 1la

? pizarra y de la plancha de iwpresidn o tipo, economizando tiem-
po y el trabajo que se plerde en alzar los puntos hundidos de
la superficie de impresidn, oon almas de papel debajo del tipo
o de la plancha grabada, operacidn previa que se¢ conoce en el
arte tipogrAfico como "ajuste del tipo".

se ha explicado en esta memoria que mi nueva manta, ya
montada floja o ya assgurada firmemente en la prensa, evita el
daterioro de la plancha. lebo explicar ahora que 1la elimina-
cidn de toda trriocidn, aportada por mi manta, tambidn reduce
el deterioro des la manta misma. Adem#s, tengo que explicar que,
por quedar mi manta completamente compresible, no es fAcil que
sufra cortes por causa de las particulas de madera, panel u
ot ros mate riales que accldentalmente pasan por la prensa, y
que la vida ds mi manta se prolonga adn mds por el hecho de no
atesarse su superficie de goma o caucho. 5n efeoto, las mantas
comunes usadas hasta el presente sufren deterioro y rotura de
sus capas de tela y goma, arruindndose prematuramente, por
causa del constante atesamiento para eliminar arrugas.

Puede hacerse muchas modificacionss en mi invento sin
desviarse de sus alcances ni salirse del espiritu de las rei-
vindicaciones anexas, y mi invento no se limita solamente la
aplicacidn que se ha escogido sd8lo como mera ilustracidn.

La expresidn "virtualmente no perforada" quiere decir tal
continuidad o virtual uniformidad de la base o0 reverso que no
atecta la uniformidad de la cara de 1la nanta en el servicio.

Cuando en las reivindicaciones se mencionan los "medios
para unir" la goma o caucho, u otros muateriales du superticie,
con el reverso o base de mestal, se debe entender que esos me-
dios incluyen elementos mscédnicos y qufmicos independientemente
de la mera superposicidn o adhesidn de la goma u otras subs-

tancias sobre la superficie de la hoja de metal,
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Los puitos de invencidn propia y nueva que se_presentan
para que sean objeto 8e esta Patente de Veinte anos,son los
siguientss:

1. Una manta de tip8grafo gque comprende una cara compresi-
ble y substancialmente no atesada, un reverso metAdlico y medios
de unir firmemente dicha cara con dicho reverso o base virtual-
mente en toda el 4rea de contactos

2. Una uanta de 1ﬁprqsor que comprende una c¢sra compresible
y virtualmente no atesada, y una base o0 reverso virtualmente no
perforada y no estirable.

3. Una manta de impresor segdn la reivindicacidén 1 o 2, en
la cual dicha cara compresible es8 formada de material elastico.
4. Una msnta de i.presor segdn la reivinaicacidn 1 o 2 que

comprende un cuerpo de reteneidn sobre el cual se monta dicha
cara, montdndose a su vez dicho cusrpo de¢ retencidn sobre dicha
base o0 reverso virtualmente no estirable.

6. Uiia manta de ii.presor segdn la reivincicscidn 4, en 1la
cual aicho cuerpo de retencidn es de material fibrosoes

6. Ura manta de l1uapresor que comprendes una cars de goma o
caucho virtuslmente no atesadg, una base o reverso metdlico y
una liga deée unidn nitrocelulosa que Junta firremente cicha cara
con dicha base.

7. Una manta de impresor que comprende una cara de goma ©
caucho virtuslmente no atesads, una base o reverso metdlico y
una liga de unidn nitrocelulosa que Junta firmemente dicha cars
con dichs base virtualmente en toda el &rea de contacto,

8. Una manta de impresor, segdu cuslguiera de las reivindgi-
caciones anteriores, en la cval éicha b&se virtualmente no esti-
rable se torma con ungs hoja de wmetal hecha con una superficie
graneladéu y Aspera que se adapta & aumentar la adhesidn firme
66 lag cupas de superficie que trorman la mantae

9« Una manta de impresor segln cualquiera de las reivindi-~
caciones anteriorer, combinada de tal manera con el miembro de

pPrensa destinado 8 recibir la manta, que la base o reverso no

estirable se monta flojo sobre dicho miembro.
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10+ La combinscidn de un cilindro rotativo prowlgbo e una
base no estirable asegurada sn @icho ellindro, y una cara de
goms o caucho virtualmente no atesada fijada en dicha base,
estando dicha base asegurada en dicho cilindro de tal manera
que tiene un movimiento en la direcocidn de 1ia ro%acifn @sl
cilindroe

1l. Una manta de impresor que comprende una cara virtual-
mente no atesada y compresible y una base o0 reverso no esti-
rable sobre 1la cusl 86 rija dicha cara unidndola en toda el
4rea de contacto; un cilinuxo @e prensa y medios para asegurar
dicha base o0 reverso sobre el cilindro de tal mansra que se
ajuste la manta en posicidn paralela a la superticie del
cilinéro.

12 Un procedimiento de itpresidn que comprende el soporte
de una menta con cara de goma o caucho sobre un miembtro apro~
piasdo, el contacto de dicha manta con una superficie entintada
y olerto movimiento de la manta con relacidn a dicho miembro
durante 1la operavidn de impresidn.

13, un procedimiento de impresidn segin la reivindicacidn
12 que comprende el contacto sucesivo de la manta con una hoja
de papel, despuds de efectuado su contacto con la superficie
entintada, para transmitir la impresidn de tinta al papel.

14. Un procediniento de impresidn segln las reivindiescio~
nes 12 y 13, en el cudl la manta con cara de goma o caucho se
monta sobre un soporte cilindrico de tal manera que queda con
cierta libertad de movimiento con relacidn al cilindro, y se
pone en contacto primero con una& superficie entintada y poste-
riormente con ura hojJa de papel a lu cual transmite la impre~
~81én de tinta recibida, movidndose ligeramente la mante para
tomar su posicidn de alinsamiento exacto durante las dichas
operaciones de entintado y de transmisidn de 1la impresidn de

tinta,o cualquiera de ellas.

16. Un prooedi.iento de impresidn segin la reivindicacidn
14 en el cusl dicha manta con cara de goma 0 caucho s8¢ pone en




contacto con una superficis cilindrica entinxada,movidnéoseh &
dicha superficie cilindrica entintada & una velocidad muy ligep
ramsnte mayor que la velooidad que tendria la superficie de 1la
manta si se moviera con el oilindro sobre el cual va montada,
16. 51 procedi.lento de impresidn por repinteo que comprende
la inpresién mientras se mantiene la superficie de impresidn de
1a manta en una condicidn de compresidn virtuslmente uniforme y
no atesada en toda la 1inea de contacto de impresidn.
17. 51 procedimiento de impresidn por repinteo que comprende
la retencidn de la mants en condicidn de atesamiento en derre-
dor dsl cilinuro en que sstd montada, y al mismo tiempo s¢ imw
plde que se atese 0 estire su superficie de 1mpresidn, mante-
nidndose dicha superficie de impresidn en una condicidn de
compresidn virtualmente uniforme en toda la l¥fnea de contacto
de imupresidn.
) ld.Perteccionamientos en mantas para prensas de imprimir,

procedimiento para hacer las mantas y procedimiento para el uso

de 1as manta en la impresion.

"Un procedimiento de fabricacidn y empleo de mantas
para las méquinas tipogrdficas®; tal y como queda substancial-
mente descrito en la presente memoria ¢ ilustrado en los dibujos

que se acomparian.

EFste memoria consta de quince hojas escritcs por una

sola cara.
Madrid, 25 de Enero de 1926.

Robert Johkn.

PP,
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