MEMORTIA DESCRIPTIVA
Gue se scompafia |
a la
sciicitud de ung patente de invencion por veinte afios en Esrefia
a favor de |
Monsieur Raymond BEHIN dcmiciliado en 17 Rue Angelicue Compoint en

PARIS (Francia)

El tonel meta’ico objeto de la invencicn se caracteriza principal-
mente nor que su pared lateral de revolucion ecte constituida por
lo menos vor dos caccos unidcs conjuntamente secuiendo las cenera-
trioeé. En la practica e¢sta constituidae de preferencis por dos of
tres cascos.

En esta definicion de la caracteristica principal de la invencion,
el termino "generatriz" designa un arco de una curve cualguiera gue,
rer su rotacicn alrededor del eje de revolucion, engendra la super-
ficie de la pared lateral del tonel. Esta definicicn implica, por -
consecuencia, el casc rarticular en el cual estas ceneratrices esten
ccntenidas en nlenos que pasan por el eje de revclucion.

Le unicn de 1cs cascos se verifica preferentemente per soldadurs,
nerc la invenciocn no excluye nincun olro medio.

Una forma de realizacion de este tonel presenta narticularmente
las sicuientes ceracteristicas:

1). El cuerpo y la sunerficie de rcdamiento comrrenden cada uno
un agujéro de bordes ceidos hacia el exterior, encajandose un enillo
de piquera en el ensanchamientc internc creado asi de tal suerte que

une unicfi soldadura externa asccura el ensamblado de las tres piezas.




v

b). E1 2nillo de piquera ests taladrado por agujeros oblicuos
gue desembccan por una narte al ras de lz pared interna del tonel
y nor otra en el agujero central de la piquera.

Los perfeccicnamientos en esta piquera tienen por objeto esencial
hacerla inviclable, sin el emnleo de un alambre de précinto.

Dichos nerfeccionamientos se caracterizan principelmente pof un
cbturador que es fijado en el anillc de piquera para que sus bordes
se encajen y se¢ rantengan nor elasticidad, en una carganta de esta
niquera, a fin de que sea necesario deteriorar este obturador para
vaciar el tonel. .

El cbturador nuede recubrir el agujero del anillo de pifquerea,
bien ~or encime o bien rcor debajo del tapon. Por otra parte si el
tarcn esta nrovisto de un sgujero de ventilacion, se nuede efectuar
el vaciado del bartil sin tener necesidad de destoraillar el tapon;
Bestz una simrle perforacicn del obturador.

Diferentes rerfeceionamientcs introducidcs en la construccion
de varriles y tcneles metalicos, conicos ¢ cilindricos, residen
nrincipelmente:

12. En los medios rpara hacer los barriles ecnteramente desmonta-
bles, ~ermitiendo un desmontaje y un mentaje faciles de sus organos
~rincirales, de lcs dos findos ¢ sclamente uno de éstos, asi como
de la surerficie de rodemientc del barril.
2).En ciertas forras de ejeucicn de la rifquera que facilitan la
limrieza intericr del reciriente, sunrimiendo tcde rroyeccion hecie
¢l extericr y en las cuales, el rlcjamiento del cuerpogue forma
le Junta de¢ le niquera sea nrevisto sobre el tapon.

32. En nuevce redios de soldar lcs anillos en extremo, nor solda-
dura cutcgena ¢ ror soldedure electrica, bien scbre lcs tempones,
bien scbre el cueppo ¢ bien scbre los fondos.

El dibujc adjunto represcnte & titulo de e¢jemnlo unicamente
diversas formas de reclizacicn de le invencion.

La fic. 1 es una elevacicn cn corte del tcnel




Les Tics © a 18 son detalles en corte a mayor escale.

Las fics. 1% a 21 representen otro detalle, en eglevacion, perfil

La fic. 22 es una elevacicn en corte de ctro detalle.

Las fice. 23 2 25 scn cortes axiales de las tres rrimeres formes
de recelizacion de le niquera.

Ls fic. 26 e€c un corte axial rclative a una cuarta forma; en la
-~arte de la derecha el tapon esta inccmnletemente apretado; en la
~arte de lz derecha ¢l tanon egta ncompletamente cerrado. E1 trazo
mixto represcnta el obturadof antcs del apretamiento.

La Ti~. 27 e¢s un ccrte axial de otra forma.

La fio. 28 es uns elevacion del cbturador de la fig. 27.

Le fic. 29 es un corte axial de une variante del tapon de la
riquera representada scbre le fig. <4.

Le fig. 30 es un planc correspondiénte a la fig. 29.

~

Las figs. 31 y 35 son medios—-cortes ror el eje de lcs fondos
degmontables. #

Les fice 322,33,38,30 v 40, 41, y 51 a 53 son vistas en corte de
varice ctros medics de fijacion de los fondos desmontables.

La fic. 34 es una vista en perspectiva de un cheaveta de fijaclon
en chapa estampada.

Le fig., 36 ¢s un corte sicuiendo I-d de la fig., 37.

Le figc. 37 ¢s una vista en perfil de¢ la fig.36 mostrando la fija-
cion sobre ¢l cuerpo de un semi-cnaminode rcdamiento desmontable por
medic de dos rerfilados.

Le fic. 42 es un corte pcr el eje mcstrando la fijacion de la
niquera socbre el berril.

Le fig. 43 eg una vista en nlano de la piquera.

2]

Le fic. 44 ec un ccrle sicuiendo Q-P de la fig. 46 mostrando un

L

modo de fijacion del camino de rodamiento desmontable, por embutido
de uno de los cxXtremos y nor el emrleo de un perfilado.

La fic. 45 es un corte sicuiendo M-N de la fig.44,
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Le fi~. 46 es una semi-vistz en plano rcstrandc la fijacicn de un
cemince Ade rcdamientc desmcntable.

Las fice. A7 v 48 scn cortig por el eje de plqueras soldadas
en extremo hscis el intericr ¢ hacla el exterior de 10s barriles.

La fig. 49 es un corte ror el eje mostrando un ncdio de fijacion
de un ceminc de rcdemientc desmontable, cbtenido por embutidos de
lcs dos extremos del ceminc de rcdamiento.

L= fiz. 50 es un corte sizuiendo Q-R de la fig. 49 (el camino de
rcdsmiente esta cortadc ror €l eje cn el ctfc sentido)

En la forma de ejecucicn reprcoscata’s en 1n fig. 2L, 1a rared
1atersl del tonel ecta ccnstituida ror ¢l ensamblado de los dos cas-
cos 1 v 2 que estan soldades sicuiendo geunepatrices tales como 3.

Los fondos 4 v 5 estan relacicnados a continuacicen. Estos fondos
en el ejemnlo escocido, afectan le forme de cubetas de preferencia
de fondcs nlsnos, cuya ccancevided esta vueclta hacia el inlerior del
tonel. El objetc de esta disposicicn se explice mas adelante. Ademas
calse unc de estos fondos comprende un borde caido 6-7 reritido del
lado de la convexidad; 1s interseccion de este borde caido con un
~lano axial esta compuesta de dos rectas a-b y b-c, inclinades sobre
el eje A-A dc¢ menera que sus nrclongecicnes b-d y c-& cncuentren
este eje A-A dc¢l lado de la coneavidad de los fcondos. E1 angulo de
ineclinscicn scbre el eje A-A de la reccte terminal a-b eg menor que
el dc la ctrae recta b-c. LOg cascos 1 y 2 comnrenden en sus extremi-
dades reberdes ccniccs hembras 8-9 destinados a recibir los bordes
caidos 6-=7 comc muestras clarsmente la fig.l. Cuando lcs fondos estan
emsarblados, s¢ sueldan sobre el cuerrc 1-2 a 1c larco de la parte
conica de lz ceneratriz b-c (scldaura electrice continua de preferen-
cia). "

En el ejem~lo de la fig. 1, la fijacicn de los fcndos esta comple-
tada nor hierrcs de nerfil en forma de coma tales como 10, que

rueden ser encejados en frio, [ero que nueden ser tambien montados

en caliente comc se hece hasta shcra. Ls fig. 2 representa, en una
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escala mayor el hierrc-coma desnues de erbutido.

Unc de los fondos puede, como en log barriles ordinarios, recibir
une riquera, como se renrescnta en 11 scbre la fig.l.

La forma interna concava de los fondos realiza en los puntos de
union de estos fondos con el cuerpo, una superficie curva que Dpro-
cura a los fondos una ricidez mayor y permite una limpieza muy facil.
Por ctra perte, la parte conica mags inclinadag de la generatriz b-e
facilite el montaje de los fondos sobre el cuerpo, forma una excelen-
te unicn cuando se ejerce una rresicn sobre lcos fondos siguiendo
las flechas f, realizando una =dherencisa perfecta de las chapas,
de los fondos y del cuerpo, y ncr ultimo, permite una preparacion
racional pers la scldadura electrica continua y ror eproximacion,
a2l ipgual que una ejecucion perfecta de ésta. La secunda parte conica
de zenerairiz a-b sirve npara mantener €l hierro-coma en la buens
~ogicicn.

El cierre hermetico este rerfecteamente asegurado por la scldadura
realizada en b-e¢ y por ctra scldadura ejecutada en 118, pudiendo ser
realizada esta ultima soldaura autogens ¢ electricamente. Secun
la sclidez que se guiera obtener, lcs fondos podran ser reforzados,
por embutido, engrspado, ¢ por ls utilizacion de un hierro, como
se represcnte por ejemplo en las figs.4 a 18.

La seldeura realizada en b-c, es decir en un punto extremsdamente
cercano a la interseccion de los fondos y del cuerpo, suprime el
inconveniente de dejar re sar lcs defectos entre los fcndos y el
cuerpo. Por ultimo, el hechc de realizar dos ccnos en las extremi-
dades de a lcs fondcs del tonel un rerfil que cfrece una seccion
mayor ¥ una solidez maxima a los choques repetidos que generalmente
recibe un tonel en este sitio.

Igualmente se ha tratado en el tcnel representado en la fig.l
evitar el embutir railes en ¢l cuerpo, porque los reiles obtenidos
en estas ccndiciones nc rermiten el vaciado completo y la limpieza

facil,

Por otre sarte el empleo de dos reiles en acero rerfilados montados




\Vﬁobre el tonel, no habria permitido asecurar, por su seccion, una

pantencion comoda del barril y su neso hubiera sido demasiado elevado

El tcnel, segcun la invencion, comprende un cemino de rodamiento
12 compuesto de dos chapas de palastro embutido ensambladas; este
camino de rcdamiento 12 comprende dcs salientes 13 de seccion tri-
ancular recta con el vertice redondeado bajo un radio pequefic para
darle mas ripidez; estcs salientes sirven de railes de rodamiento
v nor hallarse bastante aproximados facilitan l2 manutencion del
tonel.

El cemino de rodamiento 12 este fijado en 14 y 15 scbre el cuerpo
del tcnel, bien ror soldadura autcgena, bien por soldadura electrica
o por puntos.

El camino de rodamientc 12 puede tambien afectar las formas
renresentadas por las figs 1C¢ a 21 o cualquier otra forma apropiada
v llevar la fijacion de¢ un hilc de precinto 14, c¢stando previsto a
este efecto un estamnado 15 sobre el camino de rodamiento en si.

E1l cuerpo del tonel y el camino de rcdamieato 12 estan teladradcs
en 16 ncr un agujero ensanchado rera recibir el anillo 17 de 1la
piquers 18. Este anillo representado en detalle con la piquera
sobre la fig.238 lleva un reborde 19 para venir a aplicarse contra
el ensanchamiento 20 del cuerpo del tonel y el 21 del camino de roda-
miento 12 que se encuentra debajo. Una unica soldsdura anarente 22
ensamblara estes tres piezas, 1o cual permite una reparacion facil
de esta soldadura en caso de fugas.

El enillo 17 lleve ademas un rebaje 228 destinado a recibir el
cuero 23 que fcrma Junta entre el anillo 17 y el tepon 18 y a limitar
el aplestemientc dél cuero. Una ranura circular 24 aumenta el cierre
hermetico de la junta. |

Los sgujeros 25 estan previstos vara ~ermitir el veciamiento com-

- pleto del recipiente nor le piquera; como puede verse sobre 1s fig.

1, el liquido contenidc en el tonel, cuandc no pueda pesar por la

piquera porque su nivel habre alcanzado la parte alta del anillo 17

O




nermitir un vaciado comsleto.

Por ultimc, el berril tel como se'describe puede recibir interior-
meinte otro berril tal ccomo se representa en trazos mixtos scobre la
fig. 1, entre €1 cusl y el barril externo se puede disponer un ais-
lante tal como serin de ccrcho, amianto u otro.

El anillc de picuera 17 (figs 23 a 27) lleva e¢n su narte superior

un reborde ensanchado nara formar un cono 26, que permita la entrada

- facil del obturadcr 27; un poco mas abajo un rebaje circular 28 cuyea

parte inferior 29 esta licerameate inclinada, sirve de alojamiento
al borde del obturador 27 e imride & éste desprenderse cuando ha
gsido introducido.

'El obturadcr 27 c¢sta compruesto de nreferencie e una chapa de
esrescr relativamente reducido nudiendo tener diferentes formas de
estemracion de las cuales se encuentran algunos ejemplos sobre las
figs.23 a 28. El obturador esta establecido de tal manera que la
chapa forma ‘muelle en la parte inferior de este obturador. Si se
desea una secunde chapa de carantia 33 (figs.23 a'29) nuede ser pre-
vista comc se ha explicado antes.

Para facilitar su montaje, el tspon 18 esta provisto gceneralmente
de un cuadrado 30 en el cual puede enca_arse una llave aproriada.En
el fondo del cuadrado, se rrevee de nreferencia un agujero 31 que
sirva de entrada de aire; al abrir el barril bastara por tanto hacer
taladraer el obturador 27 y la secunda chapa 32 sin tener que destor-
nillar el tapon 18. El azujero de Amirescicn 31 cclccado scbre el
tapon 18 puede tembien ser obgstruidoc como ihdican las figs.2 y 7
por un tcrnillo 38 formendo junta y atornillandose en el acujero 31
previamente taladrado. En este caso, para abrir el barril, es ne-
cesario cortar por lo mencs una de lasg lenguetas de carantia 24
(fig.8); a ccntinuacicn se puele aflojar el tornillo 3% con ayude
de un destcrnilladcr de una llave,

Le chape 32, de espescr relativamente debil ha sido colceada sobre




manera cualquiera en A (fig.l) en B (figs.5y 7) en C (fig.3) o0 en

D (fic.4). Obstruye el rebaje cuadradc 30 del tapon y sirve asi
de segunda gerantia rara impedir el destcrnilladc de este ultimo.

Una junta 23 (de prefercucia en cuero) ests cclocada entre el
tapon v el snillo de piquera; igualmente una serie dc agujeros 25
colcecados por bajo de 1ls curva de la piquera permiten el veaciado
com, leto dcl recipiente. Sé& notsra ademas, sobre las figs 23 a 30,
del atjunto dibujo que se ha nrevisto, como snteriormente, un vorde
20 scbre &1 cual se heora la soldadura del cuerpo o de¢ los fondos en
E, ciendc esta suiazauru upureuie y permitiencu eiectuar faciiuweunve
las reprraciones.

En el ejemnlo de leg figs. 23,24 y 25, cuando el tapon esta colo-
cede e€n su sitic vasts orerar una'prcsion en P ccn lg ayuda de
una herramients aprcpisda, nees cblicer 21 cbturador 27 a encastrarse
en cu alojamig&to 28; el borde del cbturador, al deslizarsc sobre
la nendiente 29, se abre mes enmplismente y su elasticidad le mantiene
en su sitic en el clojamiento 28; sera nor tento imicsible desprender
¢l cbturedcr 27 sin rerfcracicn y sin deformacion; ademas no tendra
rue retirsrse ara ¢l vaciado del recipiente, porgue bastara simple-
mente practicer un acujero en estecbturador, zsi cowo en la placa 32,
pars rermitir al aire renetrar en el intericr del barril.

En el dispositivo renr sentodo scbre la £ig.26, ¢l obturador 27
eeta ccloendo en lg rerte inferior del anillo de picquera 17. Cuando
se atcrnilla el tapon 18 este bien a ejercer presion sobre el obture-
dor 27 y le obligca a renetrar n el slcjariento 28 4¢1 cual no puede
scr desprendildo sin deformacicn.

Un cono 38 este mracticrdo en la »erte baja del roscado pers faci-
litar le introduececicn de=1 cbturador 27 &l cual un rebvorde circular
36 de diemetre interno mas reducido, impide penetrsr en el barril.
Pcr ultimo, en el ejemrlc de les figs.27 y 28, se he dispuesto en

la parte baja del obturador una serie de ressltes 37 destinsdos a




-, formar resorte.
AEs evidente, tal comc se ha indieadc enteriormente, que los diver-

cog perfeccicnamientos descritos rueden ser aplicedos simultanea-
c seraradamente )} que el nresente sistema dc piquera nueds adaptarse
a todcs los toneles, bidcnes, btarriles ¢ depositos de cualquier
naturaleza sin salir del cusdrc de la Invencion.

En el dispositivo representado en medio-corte pcr el eje sobre
1a fie.31, el cuerpo 1’ dcl berril cue puede scr cilindrico o conico
he gido refcrzado en una de sus extremidades ¢ en las dos, segun
que se quiers cbtener uno c¢ dos fondos desmontables yor un nerfileado
2? echbre el cual esta soldado en 3?. El perfilado 2’ que puede
estar ccnstituido -or un hierro en I, un hierrc en U, etc. esta a
cu vez fijado ror socldedura en 4’ scbre un hierro-coma 5. Estos
dos hierros sirviran de sonorte, de alcjemiento y de proteceion
el dicpositivo de cierre, & l:c vez que r. . fusrzan coansiderecblemente
el recipiente en sus extremidedes que ecten expuestss constantemente
a lcs chcques.

E1l fondc 67 lleva la junta 7? que puede estar ccustituida por
un onillc de caucho, amianto, corcho o cualquier otre materia ligera-
mente comrresible; repcsa, en su extremided, sobre una segunda Jjunta
8’ colcoeada en el rerfiledo 2°. Esta ultima Jjunta que sirve para
cormi-letar ls Junta 7? no es sin enbargo indispensable y podra su-
nrimirse si se desea.

En €7 el fondc 6’ esta provisto de una narte conica que vendra
g eplicarse sobre una surerficie igualmente conica prevista sobre
¢l cuerpo; este contascto procura une primere union hermetica pars
el liguidc contenido en el reciriente y cuie el montaje del fondo
sobre el cuerpo.

Un s:gundo fondo 10’ en chapa estampada, lleva en 11’ el aloja-
miento de la junta 7’; es fijado en 12’ sobre una banda 13° nor
soldedura en el extremo. Un sbombamiento 14’ se ha nrevisto para

sirvir de pivote a lag palancas 15°.




Las palancas 15 en numero cualquiera, nero de preferencia su-
verior a tres, pueden estar cornuestas de hierrc planos redondos O
cusdrados o de un perfil cuaslquiera y tienen una extremidad 162
corteda en bisel nara venir a embutirse facilmente bajo el hierro-
coma 5'; en la extremided opuesta, se encejan en un sopcrie 17’
que forme chernele. Dos ejes 18’ y 18”? constituidos por nasadores,
tornillos, remaches, rernos, ete. mantendran las palancas 15’ sobre
el sopcrte 17°.

El scperte 17’ de rreferencia en chapa estampada sirve pare sopor-
tar las palancas 15’ y para hacer presion scbre estas en 227 cuando
se anriete el ternillo 19°.

En 20°, el soporte tiene uns mucsca circular que sirvira de aloja-
miento a 1la placa de garantia 21°.

La nlacae de carentia 21’ en chapa delga'a sirve para impedir
cuelquier fraude; cuando esta en su sitio no se puede desmcntar el
torniilo 19? y ror ccnsecuencia decmontar el fondo.

Para efectuar el montsje, se colcca el primer fondo 6’ que se
coloea en la ncsicion descada, graciass a2l cono 9’; se azlica a con-

tinuacion el sefundo fcndc 14° que se cclcca igualmente, guedendo

reservado e¢l aloJjamientc de le Jjunta 7’; se monta el soporte y sus
relancas que scn sclidarias unas de otras y ce aprieta el tornillo
1¢?. Despues, ejerciendc una presion en A?, ce coloca la placa de
garantia 21’. El borde de esta placa vendra a encajarse en el aloja-
miento 207 v sers imnosible sacarla de a2lli sin deformarla.

El tornillo 19 al descender hara nresion sobre el soporte 17°?
quetrasladara el esfuerzo recibido sobre las palancas 15’ en 22°.
Estas palances basscularan sobre el abombamiento 14’ y vendran a
groyarse ror su extremidad 16’ sobre 1 hierro 5°.

Se notr¥ara entcnces que el essfuerzo producido vor el tornillo 19?
se hare sentir sobre el dcble fondo 10’ que se apoyara fuertemente

sobre la junta 7’, hara descender el fondo 6’ hasta su posiciog de

contactc rerfecto vy vendre por ultimo a comprimir ligeramente la
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. Junta 8. Esta ultime no es indispenseble puestc quEs=s
juntas hermeticas colocadas ya delante de ella.
Este sistema de cierre presenta las siguientes ventajas:
12. El1 dispositive de cierre ecta completamente protegido por el
sro v las juntas nc se encuentran expuéstas & los choques.

124
~

o

. 1 cierre se obtiene nor un tcraillc unico colocado en el -

centro.
32, La presion producida por el tornillo esta equilibrada por
palancas, y ror tanto la presion scbre las juntas es igual en toda
su lon—itud.
49, La abertura esta entecramente libre y nada ce opone @ la salida
del liquido o materias contenidas en el barril.
Sobre el dispositivo representedo scbre la fig.35 que se basa
en el mismo rrincipio que el descrito anteriormente; se ha reemplazadc
ventejosamente el hierro perfilado 2’ por un collar 23° en chapa |
estampada sobre el cual se fija por ajuste el hierro-coma 24’T

El collar 23’ esta ccnstituido de preferencia por dos o tres
chapas enserbladas entre si en el momento del montaje, bien nor
soldadura autogena, por soldadura electrica, pcr pernos, tornillos,
remaches etc.

Los demes sistemas de cierre representados sobre las figs. 32,

33, 38 y 41 no presenten las mismas ventajas, pero sin erbergo pueden
ser emrleados con exito cuandc se quiere cbtener fondos desmontables
« @ la vez que eccnomicos.

Scbre la fig.32, que es una vista en corte un aro 2' ests soldado
sobre el cuerpo 1’ en el puntc 3’; el fcondo 6° lleva l2 Junta 7°
scbre la cual esta fijado por ajuste, y el doble fondo 10’ en chsapa
embutida viene a apoyarse sobre el fondo en el sitio de la Jjunta.

Queda su;eto scbre esta ultima por una serie de tornillos 23°.

Estos tornillos podran ser reemplazados por perncs o por pasadores

| en acero ¢ en chapa estampada, por ejemplo como se indica sobre las

| £igs.33 y 4.

o
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Sobre las fics 38 a 41, se¢ cbtiene le uniocn apr=

924 sobre un ~erfiledo 257 y una Junta 26° (figs.39 ¥y 4G) por el

internedio de lcs perncs 27 que viene a epoyar el aro 28’ sobre toda
le periferia del fondo 24°.

Los nerncs 27’ pueden estar provistos de agujeros para precintado

Los perfilados 25 y los aros 28’ podran ser intervenidos o re-
exrlazados noer otrcs hierrcs cualesquiera sin que estas variantes
dejen de estar com-rendidas en el cuadro de le invencion.

Sobre la fig.51 se ha scldado el collar 23’ scbre el cuerpo en
el puntc B?, lc que tiene por efecto disminuir le longitud de la
chapa empleada rere el cuerpo, estendo este reforzado en este sitio
por €l ccllar 23’ que se coloca de ;referencia en chapa mas espesa.

La fig.53 indice une forma de sirvirse de las palancas como

cerrojcs de cierre del fondo.

El tornillc 19? es cconico en su parte inferior para empujar
en el momento del atornillado, 1lcs cerrcjos BC?, estando estos
tallados en bisel en sus dcs extremidades 16 y 61°.

El tcrnillc 19? pcdra tambien estar provisto de una serie de
dientes que erpujesran lcs cerrcjos en el momento del apretamiento
de le Jjunta.

Los muelles 62° sirven nars atraer los cerrojos cuando se des-
tecrnille ¢l tornillo 19°.

Une cadenita 63’ fija cobre la piquera 64’ podfa impedir al tor-
nillc 19’ de destornillarcse ccmrletamente.

Para economizar metal, suprimieundo el segundo fcndo 10°, la pi-
quera 64’ ncdre estar fija scbre el fondo 6°, sin ningun inconveni-
ente, nc comprendiendo entcnces el sistema de cierre mas que una
sole pieza, el fondo, sobre el cual seresn fijados todcs los acceso-
rios de cierre.

El cemino de rcdemiento (fics.44,45 y 46) descrito anteriormente,
estaconstituido por dos cascos de chare estamrados, soladadcs en
sus extremidades. Peara hacer este caminc de rcdemientc desmontable,

se he imeginadc no soldarle mas que sobre unc de los dos puntos de




~unicn, estendo el ctro provistc de uno de los AispoEd = oceritos

a continuacion. La soldadura de una de lss extremidades podria ser
reemnlazada nor una articulacion de charnela.

La extrermidad el medio casco 28 lleva un estemrado 3C° (fig.44)
- viene a cclccarse por encima de ls extremidad del melio casco 31
cue le es cruesto. Este este “rovistc de una escuadra 327 soldeda,
sujets nmor rerncs ¢ remachade en la cual vendran a enca arse los
tcrnillcs 33°; las cabezes de estcs tornillos descansan scbre. un
hierrc de refuerzo coclccadc scobre el embutidc 30°.

- Unz plaqueta 34’ de nreferencis en chapa estamrala con iervaduras
de reforzesmiento 35’ cerrara el ccngunto, e imnddira destcrniller
lcs ternillos o rerncs cuandc el camino de rodamiento este en su
citio. Este nlagueta estara soldedea ncr ambos lados contrs los
railes del caminc de rcdemiento 398°. El cemino de rcdemiento esta
rerresentado sobre lea fic.44 antes del cierre; cuando el cierre
este terminado, la escuadra 32° tcma ls posiciocn indicada en lineas

~

de muntos en 1r indicacicn 26’ ; los cascos 297 v 31° se acercaran
unc 1 ctro, disminuyendo cu diametro y anretendo fuertemente el
cuernc 377 del barril.

-Se he _revisto £ e~da l=2Gc de los railes, tcnes 38’ que estan

rfijo

™m

scbre el cuerpc 277 nor soldedura o remache; estor tones

imzedirsn 1 sefaracion de los reiles ba_ o choques muy violentos

gue .cirien recibir.

-

En el luzaer & 1a _iquera, el cemino de rcdamiento esta estamrédo

~

cowc se indice sobre las fics.Z2 y 43 rara -ermitir el naso de éste.
Scbre les fice.35 y 37, el cictema de apretamiento se obtiene

vor des escuairas manteniendcse el misme rincinioc.

(@)

Scbre les fTics.£C ; 56 lcs Jdos medics cascos 297 3 31’ tienen
csu extremidled estamrada, lc curl evita la colceacion de cantconeras
¢ hierros en U o0 en I pruars el ensemblado por los tornillos 33’.

‘ L= placgueta 34° ge indic: cortada para nc sobrecarcar el dibujo.

L# piqeura, trl ccmc se ha Jdescrito antericrmente, vermite per-




Yreotamente el veaciado ecompletc del recipiente ror lcs acujercs 257
~revigtcs & este efecto, _ero nresents el inconvealente de formar
un rehorde en el intericr del recipiente; la riquere representala

42 v 23 ermite obtener un interior de barril rerfecta-

— M Y]

K
a
3

—t
D
]

b
[._J
)
0

mente listo, rerimitiendc una limpieza facil.

El »nillc 40’ (fig.42), tiene, en su rarte cclocada hacia el in-
tericr del bearril une sucerficie completamente lica; viene a encajarse
en an =oujero ensanchadc vrevistc scbre el hueco 41’ y esta soldado
o tcre ccn este ultime en el nuntc 42°. Un rebajamientc 437 feecilita
le sc¢l?: dura y una ranure circular 44’ auments el cierrce hermetico
de 1~ unicn.

E1l taron 45’ lleva un reba amiento 46’ que sirve de zlojemiento
e la Junta 47’ , constituida crdineriamente por un cuerc. Tiene una
forma Yexaconal rara nermitir el apretamiento vcr una llave inclesa
o de Cstrella, Vv rosee ademes un cuzdr:dc de embutido 487,

Las fice.47 y 48 muestran la fijacion de los anillos de aireacion
¢ vacismiento jue se colcocan hnbituslmente sobre los tampones, el |
cuerno ¢ lcs fondes de 1lcs Lerriles ¢ bidcnes.

El tempcn 507 lleva un agujero enssinchado hrcia el ¢ xtericr (fic.
#7) en el cusl viene & colccarse el anillo 51°.

Ecte rosee un ligerc reborde circvlar 52’ (une frcilitars le solde-
Iura realizada en €l punto 53’ suministrendo el materisl necessrio.

"
1

La c~ra le 17 _iquera rue se encuentra hacia el interior del recivien-
te es eom:létamente lisa, estando provista la piquera, en ls narte
surerior de una ranure 54’ que procurara una junta mejor.

La fiz.48 muestra un anillc 55’ con soldadura hacis el interior;
esta dispcsicion podra emplearse cuandc nc ses necesario obtener en
el interior una surerficie lissa.

L2 pilquera lleva, comc se indico pars 51, un reborde circular
527 y una rsnura 547,

LY
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NCTA.
La vresente invencicn comprende las siguientes reivindicaciones:-

12. Tonel m talico caracterizado por que la nared lateral de revolu-
cion esta constituida por lo mencs por dos cascos (y de sreferencta
dos o tres) ensamblados siguiendo las generatrices.

29, Tcnel retslico sepun se reivindica en 1 caracterizado por que
lcs fondos correspondientes, afectan la forma de cubetas cuya con-
cabided esta vuelts hacia el interior del barril. .

70 Tonel metalico como se reivindica en 1 caracterizado por que
los fcndos com»renden bordes caidos dirigidos hacia su convexidead
teniendo estos bordes czidos por seccion recta, dcs rectes cuya
prolongacion encuentra el eje del tonel del lado de la convexidad
de los fondes, estando menos inclinada que la otra la recta terminal,
de tal manera que el contactc de lcs fondos con el cuerpo se verifi-
que por estas partes conicas. _

4’ , Tonel metalico comc se reivindica en 1 caracterizado por un
camino de rcdamiento comruestc de cascos estampados y eSsamblados
vy en ccrrespondencia con el tconel.

52. Tonel mtelico comc se reivindica en 1 caracterizado en que el
cuerpc y el caminc de rodamiento comprenden cada uno un agu_ero de
berdes csidos hacia el exterior, encajandcse un snillo de piquera
en el ensachamiento interno creadc asi de tal suerte que una sclda-
dura externa unica asecura el ensamblado de las tres piezas.

62. Tonel metalico tal como'se reivindica en 1 caracterizado por
que el enillo de piquera esta taladrado por agujercs oblicuos que
desembocan nor una parte al ras de la pared interna del tonel, y por
otra rarte en el agujero centr ak de la piquera.

72. Tonel metalico comoc se reivindica en 1 caracterizado nor un
obturador, que es forzado en el anillo de piquera para que sus bordes
se encajen y se mantengan por elasticidad en una garganta de este
anillo, a fin de que sea necesario deteriorar este obturador nara

vaciar el tonel.
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’

Dor un

ecujerc de aireacion previsto en el tepon y que rermite el vaciado
del barril sin destornillar el tapon, pcr simple perforacion del
cbtursador. ‘ .

02. Tonel metalico como se reivindk a en 1 caracterizado por un
obturadcr secundario scldado ¢ fijo de ctra manersa sobre el tapon
nara asegurar el cierre hermetico.

102. Tonel metalico comc se reivindica en 1 caracterizdo por un
tornillo ¢ otro sistema de tapon que obture el agujero de aireaciaon.
112. Tonel metalico comc se reivindica en 1 earacterizado por que
lcs fondos de los berriles o bidones son desmontables por todos los
medics zpropiados, cbteniendose la junta de preferencia por el apre-
tariento de mn anillc de caucho, amianto, fibra, u otra materia
ligeremente comrresible, npcr medio de un segundo fondo que viene a
anlicarse sobre tcda la junta y que se aprieta pcr tornillos rernos,
pasadeores, © palancas que vengan a flexionar sobre una nrarte saliente
del aro, o pcr cerroJo emrujedos mor un tcrnillo o por dientes pars
que hagan presion sobre el segcundo fondo en un sitioc dispuesto a
este fin, obteniendcse la presion por un tornillo colccado en el
centrc del fondo y protegido nor una placa de garantie.

122. Tonel metalico como se reivindica en 1 caracterizado por un
caminc de rodamiento en chapa estampada desmontable, cuyas extremi-
dades se recubren y se hacen solidarias por una serie de tornillos
pernos, etc. protegidcs por una placa de garantisa.

132. Tonel metalico cormc se'reivindica en 1 caracterizadc ~or uns
piquera cuye parte colocada en el interior del recipiehfe es perfec-
tamente lisa pare vermitir unea limpieza facil y cuya rarte colocada
en el exterior posee un rebsjamiento que facilita la soldadura sl
tone.

148. Tonel metalico ccmc se reivindieca en 1, caracterizado nor un
tapon en el cual esta rrevisto el alojamiento del cuero y compren-

diendo una cabeza exafdgonal con un cualirado estampado.




YA aaty

- 152, Tonel metalico tal comc se reivindica en 1 earactefi;ado por
V’ﬁna niguera cuya soldadura con la chapa esta techa a tcpe y en lo
sltc de le piquera proporcionsndo asi el slcjemienta Qel cuero.
162. En resumen reivindicc como de mi exclusiva invencion y como
objetc sobre el que ha de recaer la natente que se solicite nor
veinte afics en Espafia: UN TONEL METALICO. )
Todo conforme queda descrito en la nresente memoria que consta

de diez y siete paginss escritaug a maquine por un solc 1ado y

dibujos que se accompafian a la misma.

MADRID e¢1 25 Qde enerc de 1€26.
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