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Hste invento se relaciona eon la lubri-
ficucidn 4 temperaturas altas, debiendose entender co-
mo tales aquellas con las que 1los aceites lubrifican-
tes se volatilizan, las grasus se desgomponen, y los

compuestos lubrificantes liquidos o semiliquidos pier~
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den su eficienaia por la destruscidn de su vehfoulo
1{quido,

En todas las operaciones en las que se
requiere el ocontacto de un metal con otro metal, por
lo que respecta & unas partes movibles, tiene que uti-
lizarse un lubrificante si se ha de reducir a un mf-
nimum la pérdida de fuerza y el goste de substitucion
de las piezas somo eonsecuencia del desgaste friscional,
Hasta ahora 8dlo ha 81do posible emplear lubrificantes
con temperaturas relativamente bajas, El no servir
los lubrificantes ordinarios para las temperaturas
altas e3s atribuible, en primer lugar, &l hecho de gue
Se descomponen o0 volatilizan, en su totalidad o en
parte, y en segundo lugar & que el producto o residuo
de esa descomposieidn o volatilizacidn no tiene nin-
gun valor lubrificante. El problema eru el de in-
vantar o deseubrir una materia ocuya base o residuo
poseyese un valor lubrificante, que son altas tempe-
raturas no se volatilizase o sufriese descomposioidn
alguna ¥y, como punto mgs importante y necesario entre
todos, que tuviese la gualidad o propiedad de adherir-
se por s{ firmemente a las partes destinadas a la luw-
brificesidn y fuese lo suficientemente licusble para
permitir la féeil aplicacidn a las partes necesita-
das de dicha lubrificaciodn,

Tras largas y laboriosas investiga-
eiones-ha deseubierto el petieionario que los &cei-
tes de petrdleo con base alfsltiea llenan satisfaetoe
riamente esas exigencias, Esos aeeites son faeil-
mente aplicables & las partes gque se hayan de lubri=
fiear, y cuando se someten a temperaturas altas se Vo=

latilizan sus eonstituyentes menos pesados, dejando

un residuo o eok earbonoso denso, que posee buenss
cualidades lubrificantes, adhreido a las pertes metaw
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licas necesitudus de la lubrifigueidn, adhereneia gue
aleunza tul tenacidud gue se requiere un eseoplo u
otra herramienta por el estilo para su desprendimien-
to.

El 1{mite de la temperatura eon que
haste whora ha sido posible la lubrificaeion ha re-
sultado antieeondmieo, particularmente en las opera-~
éiones en las que eonvenf{a pasar SOr un horno unos me=-
tules eon el fin de tratarlos eon ealor, eomo por
ejemplo, la reeoceidn, su revestimiento eon ehapas
metalieas, y demus, Lus chupas metdlieas revesti-
das de es& manera las haee pasar un transportador de
sadens, ferroso, por un horno calentado hasta mis de
2000¢ P, Muohos intentos se han heoho para lubri-
ficur esa eadenu transportadora, pero sin aleanzar el
pretendido exito. La eadena, por lo tanto, mursha-
ba 8in lubrificur, y el excesivo desguste debido al
contaeto de metal con metal entre los eslabones y el
erizo daba por resultado, al poeo tiempo, un cambio

de paso sufieiente pars evitur la debida eoineiden-

¢ia de los eslabones de ls susodieha eadensa eon los
dientes de la rueda o erizo, eon lo que la expresada
esadens se sulfa del citado erizo y se produefan gran-
des aver{ius, En esas eondieiones de funeionamiento
la durasidn de una cudens era s6lo de unas 100 horas,
La splieaeidn de un ueeite son base ak-
féltiea ha dado exeelentes resultados, Ese aceite
se deja que eaniga a la eadena precisamente antes de
que ¢sta entre en el horno, Durente el paso de di-
e¢ha eadena por el referido horno desuapareeen 1losS eons=
tituyentes voletiles, quedando en la meneionuda eade-
na una euaps de ok eurbonoso de eolor gris obseuro,

El valor lubrifieante de ese resfduo gue se deposi-
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ta es tan grande que el desguste en los eslabones de
la cadena y en el erizo se reduee hasta el punto de
que lua vida real de dicha eudena es de unas 100 ho-
rus, sin lubrifiemeion awlguna, hasta mds de 2,200
horas eon la lubrificaeion, ademés, la aplisaeidn
de aceite agon buse asfdlties a la eadena transporta-
dora y & las demés partes metdlieas movibles ha dado
por resultado una notoria o mareada disminueidn en
la eantidad de fuerza requerida, y una eonsiderable
esonomf{a en el eoste de la renovaeion de las partes,
Innecesario es agregar,somo Se somprenders, que redu=
¢iendo o neutralizando las sondieiones gque deben pre-
valeeer en el horno, eomo por ejemplo, los estados o
eondieiones oxidantes, no sdlo se eonsumirfia el lu-
brifisante, 8ino que la eadena misma se oxidarfa,

4un euando se ha observado que eua-
lesquiera da 10s seeites erudos, de base uasfaltiea,
eomo los de Méxieo, California y Oklahoma, sirven ad-
mirablemente purs el fin que sSe persigue, elaro es
que se podrfun emplear otros, asimismo es posible
somponer una mezela artifieisal que posea esas euali-

dudes, Solamente e8 eseneial que el aceite sea de

viseosidud trabajable euando se aplique, y que depow-
site un residuo lubrifieunte muy adherente al volati-
lizarse sus sonstituyentes menos pesados,
wim wlu F O T A4 wim minv
Los puntos de inveneidn propia y nue-
Vva que se presentan para que sean objeto de esta Pa~
tente de VEINTE afios, son los siguientes:
1¢ = Un método para la lubrifieaeidn
de las partes que hayan de funeionar eon temperatu-
ras altas, meétodo que eomprende la aplicacién & esas
partes destinadas a lubrificarse, de un liguido o se-

milfquido que a la volatilizaeidn de sus eonstituyen~
ol m




tes menos pesados deposite un resfduo adherente y de
valores lubrificantes ocon las temperaturas que se em-
pleen,

2¢ « Un método lubrificador como el
reivindicado en el punto anterior, en el que lus tem~
peraturas & gque las partes se someten son aguellas o
superiores a aquellas oon que Sea esencialmente com~
pleta la carbonizucidon de los acelites minersles lu-
brifioantes, y en el que el liquido o semiliquido lo
oonstituye un aceite de base asfaultioca.

32 = Un método lubrifiocador oomo el
reivindiocado en el punto 1€, en el que las tempera~
turas que se utilicen son de unos 2000¢ ¥,, y en el
que el lfquido o semilfquido lo constituye un aceite
mineral de base asfaltioca.

4¢ ~ Un me€todo para la lubrificacion,

Tal y como se ha descrito en la Me=
moria gque wntecede y oon los fines gue Se han espe-
ocificmdo,

Este Memoria consta de cinco hojas
esoritus por una sola oara,

Madrid, 22 de Enero de 1926
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