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El presente invento se refiere a un procedimiento para
preparar y aplicar una composicidn empleada en el moldeado de
bloques de hormigdn, cemento y pledra artificial. i,

Con arreglo al método ordinario de fabricacidn de ;
cuerpos, paredes u otrog elementos de construccion hechos de
hormigdn o cemento se emplean moldes de formas aproptadas dentr
de 1os cuales se echa la masa de hormigdn compuesta de una
mezcla de agua, cemento, arena y otras particulas agregadas
de mayor tamadio, dejando luego que frague lac ma8ae

Los moldes suelen estar hechos de madera y al ser
retirados estos, casi siempre guedan sefialadas las superficies

del blogue de hormigdén con irregularidades o imperfecciones

que indican los contornos o perfiles de los tableros o paredes
del molde y muy amenudo también dejan sefialada la veta o \
grano de la madera, etce.. todo lIo cual da a la superficie

del blogue u otro elemento moldeado un aspecto antiestético

y Seo. En efecto, las imperfecciones de la superficie interna
del cuerpo del molde, se reproducen fielmente en la superficie
del bloque de construccidn de hormigdn, en razdn a que dicha
superficte se compone casi! por completo de los ingredientes

mds finos de la masae.

El empleo del hormigdén en la fabricacidn de piedra
artificial y en la construccidn de edificios, se ha restringido
considerablemente a causa de dichas sefiales o Imperfecciones
de aspecto desagracable, imperfecciones gque hasta ahora, solo
se podfa hacer gue desapareciesen empleando procedimientos,
que o blen son costosos, penosos y molestos, y en razdn tambien
al color 1y contextura especiales del hormigdn, gque rejlejan
rayos de luz molestos para la vista. De donde resultaba que
st tal gasto estaeba justificado se daba sin embargo, preferencic
al empleo de la piledra natural, la cual, debido a su color
v Sorma naturales, es capaz de producir superficles de
aspecto mucho mds bonito y estético en la construccidn de
edificios.

Para producir un elemento o bloque de construccidn

que resulte lo menos antiestético o desagradable posible a la




vista, los moldes se construyen de tableros de madera perfec-
tamente acepillados a nivel con los bordes de union y los cantos
ajustendo con toda simetria y precisidn, debiendo, ademds, estar
la madera bien seca y curada, a fin de que no mermen los tablone
de los moldes al ser vertida en elloe la masa de hormigén,
dejando grietas por las cuales pudiera llegar a abrirse paso

el hormigdn semil{quido al ser llenado el molde, dejando de

esta suerte formadas en la 8superficie del blogue nervios o
aletas o rebordes que pudieran hacer desmerecer el aspecto

del elemento moldeado.

Como quiera que de todos los modos el coste de los
materiales para los moldes Yy el montaje e instalacidn de
estos supone una partida de importancia en la fabricacidn
de estos blogues de hormigdén y piedra artificial, el adoptar
estas medidas de precaucidn especlales contribuye a aumentar
bastante el coste de fabricacidn, y con todo y con eso los
resultados no responden satisjactoriamente desde el punto
de vista de la estética o aspecto de 10s materiales fabricados.

Se han empleado hasta ahora dcidos minerales
Juertemente concentrados, tales como el édeido clorhfdrico,
bara raspar o desbastar dichas imperfecciones en las
superficies de hormigdén fraguado o endurecido, y hacerlas
desaparecer, dejando a la vista el material agregado, puesto
que el dcido se vd comiendo la superficie de cementog ahora
bien, este procedimiento resulta costoso, no pudiéndose
regular la profundidad de penetracidn del dcido, dando asi
lugar aque el hormigdén quedase destruido e mds projundidad
de la debida, y a que se produjese otro resultado o resultados
indeseables.

También ha sido propuesta por otros awtores la idea
de mezclar un deido mineral fuertemente concentrado, tal
como el deido clorkidrico con arecilla pldstica o greda o
margae, y ¢on una pequeiia cantidad de jabdn, a fin de formar
una masae espesa Yy pastosa que pudiera ser aplicada a
enlucidos que llevasen cemento y materiales granulados,

0 un agregado o conglomerado, con el fin de anminorar




el riesgo de que el dcido penetre demasiado en el cuerpo o
masa del enlucido, obrando dicho dcido en la forma antes
explicada, para que JSuese corroyendo o0 comiendo el medio o
elemento de /raguado, cemento u otro medio, aplicdndose

la torta de enlucido al cemento después de fraguado éste, o

sea al cabo de unas 8 o 10 horas. ZEste método tiene también
sus graves inconvententes, debido a varias particularidades
del tratemiento, entre las cuales, citaré 1lo sumamente
voldtil que es el dcildo, y que si se deja al descublerto
durante algin tiempo plerde lo eficaz de su propiedad
de corrosidn. Ademds, si el dcido clorhidrico es empleado
de éste modo con arcilla o greda, es muy susceptible de
reaccidnar con la alumina de la arcilla y los metales
bdsicos del jabdn, agotdndose o esfumdndose al hacerlo asf.
Ademds, semejante mezcla es lo gque pudiera llamarse una
mezcla desmoronable, demasiado dura para poderla aplicar
con uniformidad y que se adhlera como es debldo a paredes
o muros verticales Yy aun después de haber sido aplicada no
eferce el debido efecto moderador al dejar pasar el dcido
al cemento. Otro de los Inconvenientes es el de gue la
arcilla es un triéxido de agluminio y si se emplea arcilla
mezclada con dcido clorhidrico, resultard que una determinada
cantidad del aluminio quedard convertida en cloruro de alumina
lo cual tiende a activar el endurecimiento o fraguado
del hormigdn, contrarrestando de este modo la finalidad que
se persigue o sea la de hacer desaparecer la capa superficial
de cemento. Ademds, semejante dcido tendrfa propensidn a
estropear los moldes s8i se Intentase emplear dicha mezcla
en ellos, y en particular si los moldes empleaaos fuesen
de metal.

La finclidad del presente invento es establecer
un método econdmico fdcil y seguro, sin poner en peligro
la reststencta o solidez del cuerpo de hormigén para la
preparacidn de una superficie de hormigdn tosca, de jando
el agregado al descubilerto en la comveniente medida. ZEsto
es muy recomendable por muchas razones, entre otras, por |

ejJemplo para poder dar un acabado relativamente tosco, si

- o



bien de aspecto agradable a la superficie del hormigén, cual si
estuviese formado de guijarros o de roca natural, o para
poder establecer un mejor ligamento entre el enlucido y la
superficie del cemento, o para ligar todovia con mds fuerza
dos partes o cuerpos de una construccién de hormigdn, tal
como un muro, que se derraman en tiempos diferentes, puesto
que el segundo derrame o vertido del hormigon se uniré y

se ligara mejor @ la superficie tosca de la parte primera

que se haya de fraguar, como astmismo el hacer que desaparezca

la superficie delgada y 1isa de cemento gque es rica en cemento,

e fin de que desaparezcan las grietas gque pudieran producirse
en dicha superficie delgada y rica en cemento, debido a que
tiene un coeficiente de expansidn diferente del del cuerpo

del hormigdn.

Con arreglo al presente invento preparo una composicidn

colotdal o viscosa apropiada que contiene una substancia
apropiada a la que designo con el nombre de "substancia de
medicacidn” que impida o por lo menos retarde considerable-
mente el jfraguado de la capa superficial de hormigdn, y
dicha substancia la aplico a la superjicle interna de los
moldes, donde se halla de echar la masa de hormigdn, con

objeto de que obre sobre ésta antes de que adquiera su

Jraguado tnicicel, o en su defecto puedo aplicar dicha substancia

a una superficie de hormigén antes, o poco después gque haya
empezado a fraguarse. Aun en el caso de aplicarse dicha
composicidn directamente sobre el hormigdn, a fin de lograr
los mejores resultados, la composicidn deberd aplicarse
dentro de una o dos horas después de echado el hormigdn en el
lugar donde haya de ser fraguados

&1 presente invento comprende el método de aplicar
¥ graduar la accién de dicha substancia de medicacidn sobre
el hormigdn, la composicidn misma, y la superficle resultante.

&n los dibujos que se acompafian, la Fig. 1 es una
vista de costado de un bloque de hormigdén ordinario.
La Flg. 2 representa el mismo bloque visto de cantoe.

Lla Fig. 3 es una vista andloga a la de la Fig. 1

»

mostrando un bloque de hormigdén, ocuya cara delantera ha sido
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labrada con arreglo a este tnvento, ¥
La Fig. 4 es unc vista de canto del blogue de la

Flg. 3. )
Con arreglo a la forma preferente de reallzacion

del invento, se manipula el hormigdn aplicando sobre
aquella parte de la superficlie del mismo que se desée labrar
¥ aontes de que vayo Jormdndose su fraguado ifnicial una

materia que sirve para "envenenar" por decirlo asi, el
cemento e impedir el que emplece a fraguarse una capa

o corteza relativamente delgada del céemento en el hormigdn
por dicha super/icle, de cuya manera, después que el cuerpo

o parte interior del hormigén ha froguado, dicha capa
superficial o corteza de cemento cuyo jfraguado ha sido

impedido, podrd ser fdcilmente borrade o eliminada en una

profundidad menor gue el promedio del diametro de las

particulas del agregado, a fin de gque gquede éste al descubierto
por toda la expresada superjficle de aplicacidn 8in afectar
moterialmente el cuerpo interior o micleo, por decirlo asf

de la masa de hormigén. ILa referida substancia de medicacidn,

0o sea el veneno, se aplica valiéndose de otra substancla que
sirva de vehiculo y que sea dilatable, tal como un coloide,
diluyéndola en é1 en tales términos que vaya distribuyendo
dicho veneno paulatinamente a la capa superficial del hormigdn,
procurando no hacerlo con tal rapidez que llegara a profundi-
zar demasiado en la masa del hormigdn, puesto que entonces
dafiarfa el conjunto de la estructura, debilitando ésta, pero
también lo suficientemente deprisa parc impedir el fraguado

a la deseadae projfundidad para el momento en que deban ser
retirados y vaciados los moldes. £l vehfculo coloidal

permite también poder aplicar dicho veneno o medicacidn, de
una manera fdcil, segura y por igual a los moldes pbara que

se adhieran a ella asegurando la uniformidad de efecto.

Sabido es que el cemento portland es un compuesto
tribisico y que sobre unu bese quimica coordenada vd
representado por un punto defirido o determinado. E1 efecto
de una, por lo menos, de las substancias de medicacidn, es
perturbar de tal modo el indicio de cemento del hormigén
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que imptida su cohesidn por el hecho de formarse sus proplas
combincctones quimicas en el curso del Jraguado, como ocurre
en el cemento portland reposado. Aplicando la debtda subs-
tencia de medicacidn se podrd alterar la posicidn de dicho
punto en un diagrama de coordenadas Yy en una parte o regidn
determinadc y conveniente del hormigén contigua a la superficte
o en otro punto. Por ejemplo, los azucares alteranla solubi-
Ilidad de la cal, trastornando de este modo uno de los lados
del compuesto tribdsico; asimismo determinadas sales metdlicas
alteran las partes de la alumina y la s{lice de la ecuacidn;
mediante la debida medicacidén se logra inducir la imposibilidad
total del Sraguado y endurecido del modo normal en agquella
parte deseada de la super/icie del hormigdén afectando tan
solo al cemento contenido en dicha parte logrdndose esto por
rmedio de mi procedimiento.

Para la realizacidn prdctica del procedimiento
anteriormente descrito es preferible construir el molde o
moldes necesarios de madera para el vaciado de 10s blogues.

FEstos moldes pueden construlrse de tablazén relativamente
econdémica, no siendo necesario poner gren esmero en Su
construccidn, puesto gue cualesqulera marcas superficiales
que pudieran dejar serialados los tableros, osi como
cualesquiera rebordes o rebabas que pudieran formarse
desaparecen por completo por medio del presente inventoe.

£l aglomerado de hormigén, se podrd elaborar o preparar de una
manera cualgulera conoclda o conveniente, preparando, por
efjemplo, una mezcla compuesta de una parte de cemento
portland, dos partes de arena y tres partes de materiales
agregados consistentes en guljarros, piedrecitas menudas

roca triturada u otro material apropiado, y la cantidad

usual de agua. Antes de derramar la mezcla en el molde o
moldes, extiendo por la parte interior de estos y precisamente
en aquellos sitios donde se decee impedir el fraguado a una
ligere projundidad, la composicidn coloidal o medicamentosa

con la cual se habrd de conseguir dicho resultados Kste
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material podrd ser aplicado de la misma manera general que
hasta achora se han venido aplicando los jabones y los aceites
a los moldes para evitar que se adhiera el hormigén a ellos.
La composicidén antedicha es empleada, de preferencia, en
SJorma de mezcla pastosa y un tanto viscosa, la cual se vd
secando lentamente Yy se adhlere de una manera perfecta
a las superficies verticales de los moldes. El reactivo
que contiene dicha mezcla que es8 capar de Ir infiltrandose
lentamente en el hormigdn, podrd ser uno o mds entre muchos.

Como composictidn para impedir dicho fraguado prefiero
servirme de una que conteéﬁﬁ?&éﬁ o nds reactivos capaces
de penelrar o calar en el cemento en el grado o medida
deseado, Yy esta composicion se echa en un vehfculo coloidal

0 gelatinoso capaz de dar a la composicidén cierta viscosidad
con objeto de que una capa de suficiente espesor de la
misma, se pueda aplicar fdcllmente a las varias superjicies
de los moldes y de gquedar adherida ellas. Habrd casos en
que también comnvenga afladir a la composicidn un agente

higrosedpico, con el fin de que el matertcl se conserve
himedo durante un periodo de tiempo conveniente. %Zn camblo,
en otros casos, se podrd defar que la composicidn se seque
mds o menos del todo sobre Jos moldes antes de verter en
ellos la masa de hormigdn, pues el agua gquz contiene esta
wltima sirve para humedecer aquella en la medidag suficiente
vV hacer que la materia de contrafreguado se cale en ¢l
cemento en la medida conveniente. Para contrarrestaer el
Sroguado del cemento, se pbueden emplear reactivos mey
variados. (Como substancias de medicacidn o "venenos®,

como hemoe quedado en llamarlos, se podrdn emplear diminutas
cantidades de dctdo tdnico o azicar, las cuales, o bien
impiden en absoluto el Sroguado, o le retordan de una manere
sensible. Con el fin de evitar que estos reactivos solubles
en agua calen demcsiado pronto en la mesa de hormigdn,
llegando asf a resentir gran parte del cuerpo o volumen

del hormigdén, lgs eplico , como quedc dicho, en una substancia

coloidalque sirve de veh{culo V que retarda materialmente
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dicho calado. La materia vehicular podré ser una emulsion
o un coloide ditluible en agua, como por ejemplo, una pasSta
de almidén que jforme una solucidn coloidal un tanto viscosa
con el reactivo yue encierre. Las proporciones y el tiempo
relativo de aplicacidn de la substancia de contrafuguado

-~ podrdn variar y graduarse pare consegulr la necesarta profun-
didad a que deban producir dicho efecto. Como ejemplo de
semejante solucidn, he visto que la sigulente responde con
buenos resultadosy a saber: diez granss de dcido tdénico
se echan en un gallén de agua, aAadiéndose luego 100 gramos

de almiddn, poniéndose a hervir el conjunto de ésta mezcla

hasta que explotan o revientan los granos de almiddén

pare formar una pasta coloidal viscosa, la cual puede luego
ser aplicada convenientemente por medio de una brocha u otro
aertefacto apropiado. Ademds del dcido o en substitucidn de este
se podrd efigdir azicar, asi como también una sal higroscdpica,
tal como el cloruro de calcio, variando le cantidad de agua

si es preciso, para facilitar la preparacidén. A4l parecer,

el dcido tdnico reterda el fragucdo, y hasta buede impedirle

en absoluto, pero ello no trastornc o altera la ecuacidn,

segun hemos indicado antes. En caombio, el azicar altera una

de 1lus partes de la ecuacidn y dec por resultcdo la destruccidén
del cemento, y el cloruro de calcto, al absorber humedad

del aire contribuye a mantener la capa aeplicada en estado
gelatinoso y humedo.

Después que este material ha sido aplicaedo a las
superficies internas de 103 moldes en el sitio o sitios
convenientes, se¢ derrama la mezcla de hormigdn en aquellos,
de la manera usual o de otra cualquiera manera conveniente.

La masa de hormigdn Jragia luego del modo acostumbrado,

menos en aquella superficile que esté pegando al material

de contrafraguado. Este mgterial se vd esparciendo paulatinag-
mente en el hormigdn, por la superficie tratada, impidiendo

de esta suerte o retardando el fraguado del cemento por dichas
superficies en una ligera profundidad. Cuando el cuerpo o

—>—
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parte interior de la masa de hormigdnha adquirido el fraguado
usual o conventente, 8e retiran los moldes y el cenento
sin fraguar que se halla en la superficie tratada, en untén
d; la arena de dilucidén que encierra, se elimina muy Jdcilmente
hasta una ligere profundidad, regdndola con agua ¥ restregdén-
dola con una bruze o cepillo alternadamentey, o de una cualquiera
de estas maneras unicamentey o tamblen puede dejarse gue
desaparezca por el lavado del agua de lluvia, Y el consigulente
oreado al ailre 1llbre. De esta manera se llega a produclr
un cuerpo 8dlido bien conglomerado de hormigdén, con las
particulas del agregado, o las mds grandes de éste, sobre-
saliendo de la superficie frontal o delantere del blogue
asi tratada, a fin de que forme superficiecs descubiertas
relativamente grandes de dicho agregado, super/icles que
estardn materiaolmente libres de cemento Yy gque conservaradn
materialmente su jforma, color y aspecto normal es; es dectr,
que dichas superficies de la materia agregade segulrén
tentendo prdcticuomente el mismo aspecto y color que tenian
antes de ser arnadidas al aglomerado de hormigdn, ¥ de ellas
se reflefarin reyos de lur difusos agradables a la vista,
con l¢ consiguiente ocultacidn de irregularidades de superSi-
cles u otros defectos, los cuales, sin el empleo de mi itnvento
heccen desmerecer el aspecto de las superficlies ccabcdaes y
limitan el uso de hormigdon hactlendo que este desmerezca en
valor.

Es preferible aplicar el l1lamado "veneno” o materia
de contrafraeguado, al hormigdén no JSraguado, a fin de que el
agua contenida en este ultimo, diluya y extienda la capa
coloidal, extrayendo de ella el citado veneno por dijusidn,
a fin de que pueda calar [fdctlmente en el hormigén hasta la
projundidad deseada, impidiendo o retardando el Jraguado
del cemento en la superjicle, pero stn llegar a afectar
el fraguado del cuerpo o masa principal del hormigdn.

He procurado demostrar los antedichos resultados

en losg dibujos que se aoomparian, ouya Figs 1 muestra el frente
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de un blogue de hormigdn al cual no han sido aplicados mis
perfeccionarnientos, siendo la Fig. 2 wuna vista de canto

del bloque. En estas figuras se observard gue las superficles
se componen casi totalmente de cemento [fino y de partfeculas
de arena, viéndose tan solo algunos puntos de las particulas
mds gruesas salpicadas de trecho en trecho en la superficie.
Esto es debido a que el agregado, o sean las partfculas

de mayor calibre, tan solo tocan en las superficies de

los moldes en puntos relativamente escasos Yy muy distanciados
entre sf, lo cual permite gque laos particulas mds finas de
cemento Yy de arena ocupen ¢l resto de superficle entre
agquellas, y sobre dicha superficie quedan distintanente
sefialados los perjiles o contornos de los tableros etc...

de los moldes, conforme lo indican las 1{neas 7 y 8 de

las figuras. 4hora bien, cuando una superficie o drea del
blogque ha sicdo objfeto del trctamiento perfeccionrnado con
arreglo ¢ mi invento, segin se muestra en la Flge 3 se
destacan much{simas rids part{culas del agregado, dando

la superficie del bloque un aspecto mucho mds vistoso.

En efecto, es preferible Iimpedir el fraguado y hacer

que desapareacan ¢l cemento y la arena hasta una profundidad
tal que gquede visible muy poco del cemento Jraguado.

La profundtded a que se elimine el cemento y la arena, deberd
ser de preferencia, dbastante wenor gque el}romedto del
didretro de las partfeulas o troszos gruesos del agregado,

a fin de que se desprenda un nimero muly escaso de estas
ultimas en el proceso eliminatorio, y que prdcticamente
todas las particulas de la superficie trutada, se hallen en
parte empotradas en el cemento Jraguado no trataedo, y
JSirmemente sujetas por é1.

Segun puede verse en lgs Flgse 3 y 4, una parte
importante de las superficies del agregado 5, queda al
descublerto en la superficie sormetida a i tratamiento, sobre-
saliendo del plano general 6 del ceunento Jraguado en dichg

superficie.
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He visto por experiencia, que en todos aquellios casgos
en que 8e aplica a /08 moldes mi citada pasta de contrafraguado,
no hay necesidad de revestir o bafiar 1los moldes con ningin

otro material, como se acostumbra, a Jin de evitar Qe el

hormigén se pegue o agarre a las paredes de los moldes. La

capa de la pasta se extiende fécllmente, por medio de una brocha
sobre la superficie de los moldes que habré de estar contfgua

a lc masa de hormigén, y dicha capa se podrd conservar en
estado himedo, o dejar que se seque del todo. De una manera
general, slempre tendrd lugar un secado en parte antes de

oue se derrame el hormigén en los moldes, pero tumpoco es
perjudicicl en absoluto un secado perfecto, puesto que el

agua gue enclerra el hormigén reblandece la capa en cuestidne.

Habiendo yc descrito y detallado con toda amplitud
la naturagleza de mit tnvento, asi como la manera de llevarlo
a cabo en la préctica, debo hacer constar que las disposicio-
nes anteriormente descritas son susceptibles de lligeras
modijicaciones en sus dimensiones y detalles, siln gque por
ello se altere el principio fundamental del tnvento y lo
gque constituye la esencia del mismo y por 1o que sollicito
patente de Ifnvencidn por veinte afios en Espadc es por: "Un
procedimiento de preparmacidén de una composicion para moldear
bloques de hormigén, cemento o pledra artificial ";
caracterizdindose por lo sigulente:

l12.- Por un procedimiento gue congiste en apllicar a
la superficie del bloque una composiceidn coloidal viscosa
conteniendo un reactivo gque ejerza sus g¢fectos sobre el
cemento del hormigon a fin de evitar el fraguado del
cemento segun vd estableciendo contacto con é1,sirviendo
la substancia coloide para aplicar una capa definitiva y
conveniente de la referida composicidn sobre la superficie
del hormigdn, y para ir distribuyemio o diluyendo poco a poco

el reactivo de la composicidn q JSin de que vaya calando en el
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cementoe.

2%.~ UUn procedimiento parc el tratamiento de superfi-
cies de hormigdn, con arreglo a la reivindicacidén 14,
caracterizado por el hecho de gque el reactivo es una subs-
tancia distinta de un minercl dcido y por el hecho de que
la composicidén coloidal es aplicada al ceaento al ser
derramado este en el molde o al ccho de dos o tree horas
después.

30.- Un procedimiento para €l tratamiento de superfi-
cles de hormigdn, a fin de aplicarles una composicién
segun 82 especifica en las reivindicaciones 14 y 29, carac-
terizdndose por el hecho de que la composicidn coloidal
es aplicada a las superjicies de los moldes donde ha de ser

derramado el hormigéne
49.- Un procedimiento de preparacidén de una composicidn

para el tratamiento de superficies de hormigén, a fin de

eliminor le cepa superficial del c emento, consistiendo dichg
composicidén en un reactivo, que no sea un decido mineral

v que impida el fraguado del cementoy y un vehf{culo coloidal
al cual se agrega el reactivo.

5= Un procedimiento de preparacién de una composicidén
con. arreglo a la reivindicacidn 49, caracterizado por el
hecho de que la composicidn tiene la forma de una pasta
coloidal viscosa.

62.~ Un procedimientc de preparacidn de una composicidn
con arreglo a las reivindicaciones 4¢ y 5#, caractertzado
por el hecho cde que el reactivo es un aziicare

72.=- Un procedimiento de preparacidén de unc composicidn
con arreglo a las reivindicaciones 4% y 52, caracterizado por
el hecho de que el reactivo de lo composicidn es deido tdnico

con o sin axicar.

2.~ Un procedimiento de preparacidn de una composicidn
con arreglo a las retvindicaciones 49 o 5%, en la cual

composicidén uno de los reactivos es una sal metdlicae
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99~ La produccidén, por virtud del procedimiento
gque se puntualiza en las reivindicaciones precedsntes, de un
cuerpo de hormigdn en el gue las partfculas agregadas de mayor

tamafio quedan al descublerto en la superficie de dicho ocuerpo.

"'n procedimiento de preparacidn de una composictin
para moldear blogues de hormigén, cemento o piedra artificial”;
tal y como queda substanciclmente descrito en la presente

memoria e tlustrado en los dibujos que se acompariane

Leta memoria consta de trece hojas escritas por

una sola carge.
Madrid, 22 de Lnero de 1926,

Nathan Clarke Johnso
Por Pogir
de SANTSHS M.

Po Po
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