NUMERO 15,724

P. He 325
$ Y
dfgb i; té:féég ’/if;%Z}
& :

HEBHMARIA DESCRIPTIVA
p&ara solicitex
PATENTE DE INVENCIOnN
en
TS8PATA
por VEINTX alios
por » Un procedimiento mejorado para la
n gonstitrnecidén, en nn tnwbo de descarga,
» de nn revestimiento de pared que sirve
» de electrodo y para la foimecidén de wn

» tnbo de descarga qne consta de yno o
» mag electrodos”

A nombre de
Ne V. PHILIPB’ GLOEILAMPENFABRIEKEN
estableclida en
Hmmasingel 6, Eindhoven,

HOLAN™A

V8T8 1818 8T8 T8 T8 T8 18 18 T8 T2 T T&TE TR T T8 M0 T8 T & T &V T, 18787

Se conoce la aplicacibén del magnesio,
tanto en los tnbos de descar ga llenos de wn ges, como
en los tubos de vacio, psra la sbsorcidn de ingredientes

perjndiciales para la descsrga, a2l propio tiempo gme
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2l emnleo de ese megnesio como materia consiitutiva de
los electrodos hece que disminuya materialmente el
voltaje de partida del tubo. Como consecuenciz de
21lo se ha propuesto que, cuando menos en parte, uno

o més de los electrodos de los ‘ubos de descerca sea
Ge magnesio, Ahéra tisn, esns electrodos ofrecen
Giferentes inconverientes. Por ejemplo, la vida o
Aurecidn de dichos electrodos es muy corta debicdo a
que pronto se desasregan si la densideld de la corriente
en lz superficie de 1los citzdos electrodos no se nman-
tiene muy haja. Adeﬂés, en 1los tubhos de “descarga
llenos de gas, el magresio desazregador no solamente
absorbe los ingredientes perjudiciales, sino también

el relleno Zaseoso mismo, 10 que hace gue la presidn

el gas cismimya gradualmente,

71 objeto del invento es el Ze obtener
unos electrodos de magnesio que 0o z2dolezcan de las ex-
presadas desventajes y que més particularmente se puedan
aplicar & 1los tubos llenos de gas en los gue 21 efecto
incandescente se Broduce por la columna positiva.

Con arreglo &l invento, el tubo de des-
carga comprende uno § més cuerpos que esencialmente
consisten en magnesio y gque durante la evacnaidn del
tubo, o después de ella, se calientan hasta tal purto
Jue ese magnesio se volatiliza o desagrzga ¥ se depo-
sita.en la pared del tubo, cerca de uno é més conducto-
res que sirven para conducir le corriente por la pared
del mencionado tubo y en conexiodon conductiva con los
mencionados conductores.

1l cuerpo referido se puede calentar de
diferentes modos. Por ejemplo, se puede recurrir

a una hélice de magnesio que por sus extremos vaya cone-




Xionada con dos conductores de paso y que se volatilice
al celentarse galvénicamente. En ese caso predomina
el inconveniente de gue después que se hays voletiliza-
do una parte del magnesio se rompe la hélice, en tanto
gue el depdsito de la pared es adn insuficiente.
Asimismo el magnesio se puede desagregar iniciando una
descarga entre dos cuerpos de magnesio conexionados en
el tubo como electrodos, pero ese método presgenta tam-
bién diversos inconvenientes. Mientrzs se esté
formando, contribuye ya la capa a la descarga, de mo-

do que en los sitios més delgados se calienta galvénica-
mente esa capa ¥y se volatiliza. Es, por lo tanto,
conveniente, calentar los cuerpos de magnesio mediante
un campo magnético de alta frecuencia, cuyo czlentamien-
+o permite que se volatilice ura cantidad suficiente

de magnesio y que el depdsito se concentre en la pared
hasta lograr una buena capa conductora en las inmedia-
ciones de uno o més de los conductores de paso.

Bl peticionario ha observado que apli-
cendo una capa de magnesio a la pared (perticularmente
si esa capa es relativamente delgada), el contacto de
esa cepa con el conductor de paso deja con frecuencia
bestante que desear.

Ts conveniente, por lo tanto, revestir
el conductor de paso v también las partes de la pared
inmediatas, antes de que se haga el vacio en el tubo,
con una capa conductora, debido a 1o cuzl se logra un
buen contacto con el magnesio gque se deposita en la pa-
red, Para la constitucidn de la expresada capa
conductora debe preferirse el grafito, el cual se pue-
de aplicar a modo de'una emulsidn en agua o en algdn

agente trzbuador, como 1la znilina por ejemplo. Du-




rante lz evacuacién del tubo ce extraen parte de los in-
gredientes perijudiciales g la descarga e introducidos
en el tubo juntamente con los trabantes, 1o gque es fa-
vorebhlemente influenciado vor el calentamiento de 1la
pared del tubo y de la capa 4de grafito anlicazda =l mis-
mo. Cualesquiera ingredientesg perjudiciales gue no
hayan vodido salir por ese calentaniento y nor lz ope-~
racién evacuadora o de hacer el vacio, se recubren y
son en parte cbsorhideos nor la cape de magnesio apli-
cade &l grefito, de suerte gue no pueden ejercer en el
tubo ninguna influencia perjudicicl.

Conviene fijer ¢l cuerpo de magnesio en
una varille de una materia de la que con faéilidad se
puedan eliminar los geases ocultos, el hicrro por ejem-
plo, varilla que se sujeta un conductor de naso.
Durante la volatilizacidn del nagaesio queda va esa va-
rilla suficientemente despojada de esos gases oculios.
Ademés, por lo que respecta a la intensidald de corrien-
vt~ requerida, 1ls capa que se deposita en la pared se
puetGe elegir de tal suerte gue durante el funcionznien-
to del tubo no contribuya la citada varilla a la descar-
ga y, por lo tanto, no se celiente =z uné temperatura
clte.

71l tubo de descarga con uno o mis elec-
trodos constituidos de acueruo con el proceainiento ob-
jeto cel invento, olrece la ventaja de tener largs vida
o0 duracidn, puesto que debido a la gran superficie del
electrodo no se eleve muchisimo la temperatura de éste,
de modo que la materia que se deposita en 1z nared se
Cesagregea o0 volatiliza sdln en una pequelia proporcidn.
Ademés, cuzlezgquieraz ingrelientes perjudiciales parec

la lescarga y existentes en el tubo se absorben en ten-




to que se esté zplicando la capa jue obra como electro-

do v duraente el funcionamiento del tubo, y tunto el vol-
taje de funcionamiento de ese tubo como el voltieje de
vartids del ismo son materialmente menores gque en los
electrodos oridinarios o corrientes.

De acucrdo con un modo de realizacion
del invento, la pared del tubo es de tal forma, inme-
diato & los conluctores de paso, gue el megnesio gue se
devnonsitz en esa pared ¥y que se desagrega o volatiliza
durente el funcionamiento de Gicho tubo, esencialmen-
te vuelve « depositerse en la perte Ge la misma pared
ya revestida de magnesio, dekbicdo a lo cuwal la volatili-
zacidn del expresado macsnesio, cue en el electrodo cnn
erreglo al irvento es y& paquefia, no ejerce ninguna in-
filuencia perjudicisl en la vida o durccidn del tubo,
toda vez gue la cape, une vez producida, permanece intec-
ta. A ese fin lz pared del expresado tubo, en
la cercaniz de los conductores de paso, conviene gue
seu esencialmente esférica. Ademés, para evitul
gue se deposite el magnesio en las partes de 1o nared
que no obran como electrodo, se puede curvar el tubo
inmediato = le parte gque se utilice como tal electroco.

Para gue el referido invento se pueda
comorender con %toda clesridad paszmos & describirlc mds

en detalle con gyuda del adjunto dibujo, en el gue desig-

La figura 1, un tubo de descarga en
el que o1l efecto incandescente 1o produce lec columna
positiva, teniendo ese tubo unos electrodcs de acuer-
do con el procedimiento objeto del iavento, 7

Le. fizura 2, un detalle de uno de 1los

electrodos de ese tubo,.




Tn dicho dibujo denotég un tubo de vidrio
curvodo o acodadn vor zmbos extremos y terminando en
unas esferas 2. Tn cada extremidad 2 se fije un hi-
lo de entrada 3, de platino, por e¢jemovlo, o de cual-
guir otra materia quc se pueda facilmente fijar en el
vidrio ¥ que tenga un coeficiente de dilatacidn al-

o diferente al del vidrio. A dicho hilo de entrcda
se sujeta, mediante soldadura por ejemplo, una varilla
4 . mouo de U, Ge hierro, e¢n la gue se dispone uiw Lé-
lice £ le magnesio. Una pantalla 6, de mica, se
ouede fij=r ¢ esa varilla 4, a fin de que el depdsi-

to de magnesin se limite todo lo posible z la pared

de la esfera 2.

Antes de que le extromidad 2 se fije en
el *tubs 1, tunto una vaerte ‘el hilo de entrada 3, co-
mo la pared de vi rio por las proximidades de ese hilo,
se revisten con uns capa 7 de une materia conductora,
a2 cuyo fin debe »nreferirse unc emulsidn de grafito en
ague. Ios extremos 2 se fijen sntonces al tubo 1,
desoués de 1o cuwl se nace el vacio »n dicho *tubo, de
la mznera conocida, ¥y en ¢l se introiuce un relleno ga-
se0s0, conviniendo emplear & ese fin nedn con la pre-
sidén de <lzunos milimetros de mercurio.

Durante la operacidn de hacer el vacio,
é después de ellsa, se dispone uns bobinz (no se ilusire
ésta) en derredor de ccila extremidsd 2, bobina en le
que se excita un campo magnético de alta frecuencia

t:1 irtensidad que se volatilice la hélice de meg-
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o0 5, ¥ en la pared del tubo se forma uns capa de
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magnesio 8 que cubre tembién & la capa conductora 7.
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Une vez gue 1l: referida hélice de mug-

nesio 5 se haye volatilizedo esencialnente ¥y gue el tu-




o se huya cerrado mediante fusidn, quede dicho tubo

de dsscurga 1listo mnara utilizurse y se puede conexio- |

S
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rar con &laun sunministrodor Ze tensidn, siendo ¢l que
ce ilustra diagramiticamente el secundario 9 de un travs-
faraador.,

Devido a la gren suverficie del electro-
¢o mo se celients dste durante el funcionimiento del
tubo hosta una tonmperatara elta, de molo que 1l cepa
de mazgnesio sdlo se volatiliza 21go. Adengs, la ex-
tremidad 2 del tubo es de tz2l foraa gue cuwslesquiera pear-
ticulas de magnesio gque se lesagrezuen o volatilicen
tropezarén csenciclmente con unss partes del tubo yo
revestidas de mocgnesio.

Tsta solicitud, que corresponde & la
presentada en Holénda en 28 de marzo de 1925; bujo el
ninern 298754, se acoge a los beneficios del articu-

1o 16 cde la Ley de Propiecad Industrial.
-0 - WGTA -0 -

Los purntos de iavencidén propia y nueve
gue se presentan vars que-sean sbjeto de es”a Patente
de VIINTE ofios, son lo: siguientss:

1?2 - Un procediniento destinadn & cons-

tituir une cubierta parz la pared de los tubosz de des-

ck
D

carga yue ngan uno o mes conductores propios para

hacer que vase lz corriente »mnor la pared del tubo, des-

’

tingndose csa cuhierta de lz wmared a servir de elec-

N
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crodo, ceracterizedo mor el hecho de comnrender el tubo
uno ¢ mds cuernos esencizlmente consistenies en magnesio,
los cuzles, durante la operccidn de hacer el vacio en

~1 mencionado tubo, o despugs de hecho ese viclo, se

calientzn husta tal punto que ese magnesio se volavili-

zz 0 s¢ desugresu y se deposite en la pered Gel preci-




tado tubo, prdximo &4 los conductores y en conexidén con-
ductiva con ellos,

29 - Un procedimiento como el reivindi-
cado en el punto anterior, caracterizado por el hecho
de que los cuerpos de magnesio se calientan mediante
un campo magnético de alta frecuencia.

3?2 - Un procedimiento como el reivin-
dicado en les puntos 19 é 29, caracterizado por el
hecho de que antes de hacerse el vgcio en el tubo, una
parte del conductor 4 de los conductores de paso, y las
partes de la pared interior que se encuentran inmedia-
to 4 esos conductores, se revisten con una capa con-
ductiva,

4?2 -~ Un procedimiento como el reivin-
dicado en el punto 3¢9, caracterizado por el hecho de que
una solucidn de grafito se le aplica 4 una perte del
conductor 5 de los conductores de paso y & las partes
de la pared que se encuentren inmediatas,

52 - Un procedimiento como el reivine
dicado en los puntos 19 ¢ 32, ckracterizado por el he-
cho de que el cuerpo de magnesio se fija en una vari-
112 soportadors sujeta & un conductor de paso y cons-
truids de una materia que permita la fécil eliminacién
de los gases ocultos,

62 - Un tubo de deacargsa caracterizado
por el hecho de gue uno 6 més de los electrodos con-
siste en una capa de msgnesio aplicada 4 la pared
del mismo tubo, en conexidén cmductiva con uno ¢ mas
conductores de paso.

7% - Un tubo de descarga como el reivin-
dicado en el punto 69, caracterizado por el hecho de

que uno 6 més de los conductores de paso y las partes




de le nared Jel mismo tubo Jque ce encuentran inmedia-
4 to a esos conductores, se revisten con unc capa conduc-
. tive, &e orofito, por ejemplo, que forma tuen contucto
con le capa de magnesio.
§¢ - Un tubo de degcargea como el reivin-
dicado en los puntos 69 » 79, carscterizain por el hecho
de gue 1o vared del mismo tubo, irmediato a los confi

ductorss deo paso, es Je ial forma gue el magnesio que

se huy. deposi*ado er ese poresd ¥ gue ge desagrege o

.-
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voletilize “urznte el funcionimisnto del referilo wu-

o, vuclvz a “epnsiterse esencialmente er la pirte de
le mencionads p v~d y2 reveosgtiida le magnesio.

9o - U» tubo de descarsa c~mo el reivin-

SizcaGo en el punin 89, curacterizads nor el hecho “e

ct

oue la nared el tubo isme, inmelicto & los cornunto-

AR - N CTh - Ay
res C€ pPaLo, €s esenCic.menca egferice.

10%, - Un tube de - scarge comd .o reivin-

Lo]

dicedo on loc puntos 69, 79, 89 o 99, crrecierina.o
por el hocho de curvorse diche *ubo inmediato & la
paerte de la pured que obrz como elecirodo.

112 - Un »nrocedimiento parsa la constitu-
cidn de un revestimiento de la parcd ‘e un tibo de les-
car i, esenci:lrente como el descrito.

12¢ - In tubko de descarga csencialmente

-

cyn el Zescrito con referencis a2l «wijunto Zibujo.

Un procedimiento mejorado psra 1s
congtitweidn, en mn tubo de descarga, de un revestimiento
de pared que sirve de electrodo y para le formacidn de wn
tubo de descarga qmne consta de nno o mas electrodos.

Tal y como se ha descrito en la ifemor ia

qne antecede representaio en Bl dibmnjo gqne se acomparia y




con los fines que se han especifioado.

Egta iemoria consta de diez hojas escri-

tas por uns sola cara,

Madrid_ 19 de enexro de 1926
P. A,

Alberto ¢e Elzaburd
Por Poder
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