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El presente invento tiene por objeto una mdquinea
destinada a ejectuar el suelde de envases metdlicos, que
se abren arrancando lu tapa por ia parte donde estd la
soldadura.

Esta operacidn que consiste en ir depositando sobre
el borde caido o borde interior t, (Fig. 1) de la lata o bote
la eantidad 4 de soldaedura necesaria pare el suelde de la
cubierta o tapa, se ha efectuado hAcsta hoy a mano solamente
¥y de la siguiente manera:Después de haber apoyado los bordes
0 rebabas de la lata sobre un fieltro empapado de una
materia desoxidante, la operaria introduce esta lata en
un bafio de soldadura en estado de fusidn. Procede, pués,
retirar luego le lata agitdadola pura igualar la soldadura,
Y una vez efectuada la solijicacién de ésta, echar el envase
en una cesta.

Esta manera cde proceder presenta varios inconvenientes:

12 La operaria estd obligada a permanecer rmily en
proximidad del dafio de soldadura en jfusidn, el cual, como es
raturael, por razén de la presencia de la materie desoxidante
desprende vapores, sino téxicos son por lo menos , nmuy
desagradaebles.

29 Si la operaria no coloca la lata perjfectamente
vertical en el $ciio, la scldadura entra por B al intericr de
la lata originando esto un gasto imitil de soldadure, y por
consecuencia, kace que el suelde de la tupa se haga con
mayor dificultad.

3¢ Este mismo inconveniente respecto a la penetraocidn
de la soldadura en el interior del envase se produce también
cucndo la operaria no retira con exactitud en sentido
vertical iac lata o caja del baiio de soldedura; ademds sino
tiene cuildedo de agitar como es debido la ceja, la soldadura
resulta mal repartide por los bordes o lados y Sorma amenudo
unos apelmazamientos C, (Fig. 2}, 1o cual hace tambien la
unidn o suelde de la tapa mds dificil.

La nueva mdquine objeto del invento estd destinada a
reemplazar este trabajo hecho a mano, gue siempre es penoso y

diffeil,permitiendo obtener un trabajo mas regular.



-2 -

Lo mdquina se caracteriza esencialmente por el hecho
de que cada coja o lata o soldar es atraida por un electroimdn
y arrastrada por él por encima del bafio de soldcdura,desprendién

dolc acto seguido y volviéndola a atraer después que dicha
caja ha estado sumergida en el bafic de soldadura el liempo
debido y poniéndola otra vez en libertad, después de lc
solidificacidén de la soldadura por encima de un transportadors

Este electroimdn es llevado por un soporte giratorio
que vd provisto de varios electros andlogos y de un sistema
de contactos, los unos jijos y los otros méviles, que
distribuyen la corriente a estos electros en los momenitos
oportunos.

En el modo de ejecucidn adeptado de preferencia, el
barfioc de soldadura revoluciona, siendo este hecho lo que
permite al electro-imdn que ha introducido lc caje en el
bafio, volveria a tomar cuando dicho electro y la caja se
encuentron €l uno por encima dla otra.

El invento vd representedo, pero solo o tftulo de
ejemplo, esquemdticamente en el adjunto dibujo, en el cucl
las Figse 1 y 2, representan, en corte, una lata o caja
en curso de fabricacidn.

La Pig. 3 es un corte vertical de la mdquina.

La Fige 4 es unao vista de plano en la que aparece
suprimida la parte superior.

La Fig. 5 es un corte con detalles,

Como se vé en el adjunto dibujo, la nueva mdquina
comprende dos barios de soldadura jﬂ, Bz, prouistos de
raempas de calentamiento, las cuales permiten mantener la
soldadura en fusidn. FEstos basios giran sobre si{ mismos

alrededor de un eje vertical g, y estdn gobernados por unos

pificnes b y tornillos 21, ambos arrastrados por una polea ce.

Al lado de estos bafios estdn los platillos distridui-
1 2
dores D" ,D°, presentando los alveolos L, (Flg. 5), guarnecidos

de madera y de fieltro, sobre los cuales las operarias
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1 2
situadasen 07, 0 , van colocando las ccjas a soldare. Estos
platillos pueden ser accionados mecdnicamente 0 o mano.
En este caso, es ventajoso que vapan provistos de wun dispositivo
tal como un impulsor o pasaedor de nuelle g}, (Fig. 5), que
asegurae lc parada de estos platillos en pesiciones suficien-
temente delerminadas.

Por encima de estos distribuidores y de los barfics de
soldadure vé dispuesta una corona de electroimanes E que
descansan sobre un platillo P, por medio de las wvarillcs
Sfileteades e, las cuales permiten el reglafe de altura.

El platillo P puede girar alrededor de un ¢je [, llevado

por una columna [fija gs a este efecto el platillo presenta
una corona dentada h con la cuael engrana un pifadn i arrastrado
por una série de pifiones desmultiplicadores T y un drbol de
gobierno j. Este @ltimo vd maendedo por un pifidn y tornillo

k, 1 y un motor eléctrico m.

Puede sustituirse este sistema de accioncmiento por
otro cualguiera conveniente.

Los enrollamientos de cada electro estdn conectados
a dos frotadores n, o, los cuales se apoyan elasticamente
contra los carriles p, g, de toma de la corriente. Uno de
estos railes no jorma solucidn, comprendiendo el otro
unas partes aislantes, de tel manera gque, durante la rotacidn
de los electros, reciban estos en determinados momentos la
corriente, y sean excitecdos, o bien s8ea su circuito interrumpido
quedando desexcitado.

Los carriles p, g descensan en un platillo fijo @
el cual vd Jijo sobre la parte superior del eje fijo [,
Jormando asi un elemento protector por encima de la mdquina.
Este platillo sostiene une corona R, hecha de materia aislante,
(madera o fibra), destinade a proteger a las operarias,
impidiéndolas que tropiecen con los carriles bajo tensidn.

La mdquina gueda complemeniada por los transportadores

TJ, Tz, destinados a ir retiraendo las cejas o latas bafiadas
en soldadura pare ponerlas en las mdquinas de soldar.

El juncionaniento es el sigulente:

La coperaria después de haber guarnecido el platillo DI
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de cajas a baflar, dd vuelta a dicho platillo, hasta el momento
en que queda detenido por el impulsor g?, de tal manera que
quede una ceja u colocada por debgjo de la circunferencia
descrita por los ejes de los electro-imanes. Al pasar por
encima de la caja, el primer electroimén que se presenta
atrae la caja, le levonta y lc transportae al punto u' hasta
quedar por encima del bafio de soldedurc E#. En este momento
se corta la corriente en el electro; la caja o lata u cae
en el bario de soldedura en jfusidn y queda arrastrada por la
rotacién del bafio de u' en u'’. '
Durante este tiempo el electroimdn continia su curso
Y en el momento que llega por encima de la posicidn u'’,
vuelve a recibir corriente; entonces atrge la caja y la eleva
por encima del boric yo cargadae de soldadurae

Dicho electroimdn transporta la caja desde u't au''!
o biten a unc nueve interrupcidn de la corriente la deja caer
sobre el transportador JJ, gque la conduce a la mdquing de
soldar.

Duronte el transporte de u''’ a u'’! la soldedura
que ha sido tomada por la caja durante su permanencia en el
bafio sekhabrd quedado Sria y solidificada.

El electroimdn contimia su curso; luego, al llegar
por encima del platillo distribuidor D2 alimentado de latas
por una segunda operaric, tomae una nueva caja parae depositarla
en el baro Eg, volviéndola a recoger cargeda de soldadura y
dejandola caer sobre el mandil tronspertedor Tz que la
conduce a le¢ mdquine de soldar.

La misme operacidn se repite con coda uno de los
electroimanes, siendo esto lo que pernite, segin el tamario
de la caja o lata, obtener una produccidn horeria de 2400
a 360C cajas bafiadas.

Se sobreentiende que oun cucndo esta nueva migquina esté
destinada o alimentar, empleando en su funcionamientos dos
operarics, dos miguinas a soldar, puede sin ningin inconveniente
Y sin necesidad del menor gasto imitil, alimentar solamente
una médquina para soldar empleando en este ceso una sola

operariae.
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Lo miquinag objeto del invento ademds de su gran
intensidad de produccidn, tiene otras ventojas:

Dicha mdguina permite obtener un trabajo mds
regular y mds esmercdo que el que se efectia a mano.
En efecto:

12.~ La caide de la cajo en el bafio se hace con
perfecta verticalidad, evitdndocse por esto los apelmazamientos
de soldadura en el interiors

2%2.- La caja al ser atraida por el electro, scle
también perfectamente vertical del baflo, evitdndose asi
los amontonamientos.

3%.~ E£1 chrogue producido por esta atraccidn brusca
del electro~-iman, tiene por efecto iguclar la soldadura en
Jusién y repartirla uniformemente por los bordes ineclinados.

Las disposiciones anteriormente citadas solarmente
son dadas ¢ tftulo de ejemplo, pudiendo veriar las Jormas,
dimensiones, materias empleadas y todes las dkposiciones

de detalle sin clterar por ello el principio del invento.

- ———————— ——

Habiendo ya descritc y detallado con toda amplitud
la ndtura]eza de nuestro itnventeo asi como la monera de
llevarlo a cabo en la prdctica, debemos hacer constar
nuevamente, que las disposicioncs anteriormente descritas,
son susceptibles de ligeras modificaciones en sus dimensiones

y delalles, sin gque por ellc se altere el principio fundamen-
tal del tnvente, y lo que constituye la esencia del mismo

¥ por lo que solicitamos patente de invencidn por veinte
afios en Espafia es por: *Jna mdquina destinada al cierre por
soldadure de envases de hojadelcta"; caracterizdndose por

lo siguiente:

19.- Por la combinacidn de unos bafios de soldadura,
de unos electro~imanes que se desplazan por encime de los
bafios y de medios para distribuir la corriente eléctrica
de monera que puedan los electros elevar y atraer las cajas

0 envases, depositarlos en el bafio de soldadura y retirarlos



después.

22~ Una forma de ejecucidn que comprende unos electro-

inanes que describen uno drbita circular ¥ unos barios de
soldadura, los cuales piran de manera que un mismo electro-
imdn sea el gque deposite la cajla en el bafio y la vuelva a
tomor enseguidae

32.~ La disposicidén de unos SJrotadores que estdn
unidos a los electros citados, y pasan sobre unos carriles
distribuidores de la corriente.

42. =La combinacién del conjunto de una corona
de elgctros giratoria, de medios para distribuirlos la
eorriente, en los momentos oportunos, de bafios de soldadura
en los que las cajas se van depositando ¥ retirando por los
electros, y la disposicidn de platillos distribuidores en
lcs que se wvin depositando las cafas a bafiar, constando
a su vez de medlos adecuados para hacer revolucionar la
corona de electros y los basios.

"Ona méquina destinada al cierre por soldadura de
envaszs de hojadelata”; tal y como queda substancialmente
descrito en la presente memoria e ilustrado en los di bujos
quz 8& acomparian.

Esta memoria consta de seis hojas escritas por una
sola cara.

Medrid, 15 de Enero de 1926.

Société Amieux Fréres & Cie.
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