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JMEHORTIA DESCRIPTIVA/

para una patente de invencidn por veinte afios, por — Proce -
dimiento para la produccibn de una llame de soplete. = a fa -
vor de los sefiores, Don Josef 1lodl, Don Xarl lodl y Don BIru =~
70 Kértzmar. - con residencia en Traunkirchen (Austria) y

7ien IX:; Mariannengasse 2, (Austria) respectlvamente.

Bl invento se relaciona con igniciones eléctricas y co

sas similares, consistiéndo en que las chispas que se produ
cen en formse corrientemente conocida, se alargan mediante
éste procedimiento para logrer uns llama puntiaguda, 0 sea
larga y estrecha en foma de lanza.

Feta operaci6n que es sencillisima de ejecutar se apli -
ce principslmente & las igniciones eléchricas con grandes
venta jas, pues por ejemplo en lag médquinas o motores de com -
bustidn, la referida llama punzante o en form de dardo, pro -
duce la ignicidn y por lo tanto laz conbustidn con mayor réd -

pidez y perfeccidn que por el procedimiento de chispas y de
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conei guiente éste invento eleva el remiimiento de la méquine
A causa de su teaperatura muy alte, si el dardo de llama asi
producido se enriquece mediante adicidn de una grsn proporcidn
de aire, la combustifn de ésta mezcla entrard rapidisima y se -
guremente en ignicién, logrédndose una economia en combustible
v adends el grado de eflcacia o perfeceidn de la méquina es
nayor .

£l invento tiene también su aplicacién en operaciones
de soldasr con importante ventaja, pues para le soldedura eléc -
trica no precisa en este caso el uso de magnetos ni el meca -
pnismo de colocacidn de los carbones cuyo manejo produce tan ~
tos inconvenientes y hasta puede prescindirse de los carbones
mismos .

Adn no acaba, con lo expuesto, €L campo de aplicacién
de éste invento pues tembién tiene su empleo en las fundicio -
res, por e jemplo pare correjir y eliminar rajas y rebabas en

1as piezas metdlicas coladas, asf como los soplados y vavida -

des, de cuyos defectos suelen adolecer con frecuencia log me
tales y aleaciones fundidas.

En el dibujo adjunto e expone la splicacién del inven

to, por ejenplo, mediante la bujfa eléetrica. Esta bujfe re -
presentada en corte longi tudinal, es de construccién corrien —
te y conocida. La varillae o barrita de ignicibn (1) estd pro =
vista de su orificio o taladro axial (2), a todo lo largo, en
cuyo extremo interior entra elgo €l exuTeimo libre (Z) del
electrodo (4). Bste extremo (3) corre o se inftroduce en pro -
porcién correspondiente operante por el eje prolongado de la
varilla de ignicién (1), que en forma corrieute y conocida es -
t4 roscada o atornillada a la envoltura o waina de'porcelana

(5)e El extrewo externo de la varilla (6) lleva un menguito

(7), que comunica con un compresor o depbsito de aire, no ex -



puesto en el dibujo ¥y que'envfa una intensa corriente adrea
por la varilla de ignicidn (1).

gcon ésta corriente.de aire, la chispa que de modo cono -
cido tiene lugar entre los extremos onuestos del electrodo
y de la wvarilla, se estira o alarga por el exbremo del electro -
do axialmente, producilendo de ésta manera un intenso dardo o
llama punzante cuya eficacla es cons iderablenente superior al
efecto de la siwmple chispa que hoy dfa se usa. pers impedir
gue efecto de la explosién en el cilindro de los motores de
combustibn, no se produzea uns accidn de retroceso en el depd -
sito de sire a través del orificio o taladro de la varills (2)
de ignicidn, eatd dste provista de uns vdivula de reteneidn o
cierre por percusidn.

Esta vdlwuls obturadora puede constituirse en la forma
que 8e guiera, yor e jenplo de una bola o esfera (8) encajada
en el extremo ensanchado (6) del taladro (2) de la varilla y
del manguito (7), que cierra asf totelmente el conducto (9)
del manguito (7) mientras que se mantiene o conserva el paso
libre para el acceso del aire a presién, por medio de cana -~
1illos o conductillos (10) o tambidn mediante la seceidn trans
versal ampliada del orifiecio o taladro mencidnado de la vari -
1la en su parte ensanchada (6). El aire comprimido § & presidn
1o solo‘produce el dardo de una llams punzante, 5ino que ade =~
nés impide la deposicién del hollin sobre el electrodo (3)
porque la corriente adrea bafia constantemente los electrodos,
pues del modo que shora funcionan las bujfas eléctricas es

posible evitar éste inconvenientes

Descrito suficientemente el presente invento lo que se

declara como de novedad e invencidn propia, sSon las siguien -~



tes reivindicaciones.

1. - Procedimiento para la producecidn de uns llama de
soplete, caracterizado porque una chispa eléctrica produel -
de de una menera conocida se prolonga por medio de una fuerte
corriente de aire o gas con objeto de ohtener una llama de
soplete,

2+ = Procedimiento para la produccidn de ws llame de
soplete., - segln se describe y reivindica en esta memoria -
descriptiva y se ilustra con los planos gque a la misma se
acomparlian

Consta esta menoria descrintive de cwatro hojas folia -

das y escritas a méquina Por una sola de sus carasg.

Madrid, a 14 de enero de 1926.
Leocadio Lépez y Lépez. —
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