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las maderas que deben ser empapadas con sales de impregna -  
ción, por ejemplo cloruro de mercurio, fluoruro da sodio, cloru­
ro de zinc, etc, vienen normalmente en aire seco en lo s  recip ien ­
tes de impregnar, m virtud de la lenta posibilidad de penetración 
de la  le jía  exigida por la  capa seca exterior de la madera (la  du 
ración de impregnación es por término medio de 8 a 10 dias) se f i  
ja  ya la  sal de impregnación en la capa exterior y d ificu lta  de 
esta manera a la solución que penetra por difusión, el camino a 
las células in teriores de la ¡-ladera, para hacer a la madera capaz



de admitir e l medio de impregnación, ha sido ya también propues -  
to vaporizar la madera antes de la conservación, en el cual caso 
ademas de agua son empleados vapores r icos  en ácidos y cresol, 
pero tampoco en este tratamiento fue satistactorio  e l éxito por 

los motivos siguientes: las maderas por ejemplo, postes de te lé ­
grafos, que habian sido, cianogenadas normalmente o que no hablan 
sido cianogenadas sino después de la vaporización, una vez monta­
das se formaban por la influencia variable de la temperatura las 
conocidas grietas longitudinales que en parte presentaban oonside 
rabie tamaño, ñn este caso quedaban al descubierto lugares de la 
madera que no estaban empapados, porque e l subliniado solo forma­
ba una envuelta protectora exterior* is to s  lugares no empapados 
de la madera son destruidos, naturalmente, por la  influencia de 
la  humedad del aire, de los hongos, etc, mas pronto que la  capa 
exterior empapada de la madera, de modo y.ue e l poste muchas ve -  
cas es destruido ya interiormente por la  pudredumbre, mientras 
que la envuelta exterior está intacta,

m nuevo presente invento evita los inconvenientes del lar­
go tiempo de inyección, la escasa profundidad de penetración y

de los lugares no protegidos de la madera por la fa lta  de a p lica ­
ción por la u lterior  formación de grietas.

la idea fundamental del presente invento consiste en que las 
maderas, antes de mojarlas son sometidas primeramente a una inten 
sa vaporización que se v erifica  rápidamente a una elevada tampera 
tura para llevar la  madera rapiegamente a una elevada temperatura 
y humedecer a l mismo tiempo la zona exterior de la madera, la cual 
ñor.cálmente, en e l almacenado previo, esta por si mas seca que e l 
in terior . Después de esta vaporización que lleva la madera a un 
estado homogéneamente húmedo y caliente, es producida por medio 
de la fuerte desecación que ahora sigue, una formación a r t i f i c ia l  
de grietas en forma mas homogénea y mas completa que lo que ocu-



rria  euanclo ia  cadera era expuesta directamente y sin vaporiza -  
ción al secado, pues en este caso el secado por la in fluencia del 
núcleo in terior húmedo de la  madera se haría mas desigual y tampo 
oo se produciría la formaoión de grietas en forma tan perfecta  
como en e l procedimiento que se acaba de describir*

T)espues de que la madera por medio de estos dos procedimien­
tos ha sirio previamente tratada de ta l manera que ya no pueda ve­
r ifica rse  después e l que queden lugares de madera no protegidos, 
la madera es ahora de nuevo a un procedimiento de vaporización y 
de simultaneo regado mantenida en el estado lo  mas caliente po­
sib le , e l cual tiene por resultado que en la  subsiguiente conser­
vación de la madera la solución de impregnación sea admitida por 
la  madera mas profunda, homogénea y rápidamente. Por 'medio del 
regado simultaneo con ex producto de condensación que se forma 
en la vaporización, al que pueden ser añadidos también aoidos, 
cresoles o hexanol y sus homólogos, se hace mas intenso e l hume- 
deoimiento a través de la  madera por medio de lo cual la  facu l­
tad de absorción de la madera es aumentada en forma esencial. 
Ademas, por medio del profundo humedecimiento de la madera conse­

guido por la reiterada vaporización realizada en e l fuerte seca­
do, es evitado que la sal de impregnación se f i j e  en las capas 
exteriores, como ocurriría  en madera seca* la solución de sal de 
impregnación que ¿)enetra por medio de la difusión no es por oon- 

-Lsiguiente detenida en el camino a la  céxulas in teriores de la 
madera, por medio de lo cual es conseguida, una penetración mas 
profunda y homogénea*

3n la conservación ahora sigue la sal de impregnación
penetra también en las paredes de las grietas producidas a r t i f i ­
cialmente por el secado, de modo que cuando las grietas vuelven 
mas tarde a abrirse en e l aire no queda solo ningún lugar no pro­
tegido*



3l dibujo adjunto muestra una forma de ejecución a modo de 
ejemplo del aparato, necesario para la realización  del procedí -  

miento, en el cual
la fig* 1 muestra la sección longitudinal,

la f ig .  2 la v ista por encima y
la f ig .  3 e l corte transversal en escala aumentada.
Un la cámara de vaporización y secado a es introducida sobre 

ruedas la  madera b que ha de ser tratada, después de lo  cual son 
cerradas herméticamente las hojas de puerta £• por medio del con­
ducto d entra el vapor en la cámara a. 31 producto de conden sacien 
que se forma en este caso es evacuado en este primer procedimien­
to después de la vaporización ^ue dura según la  cantidad de made­
ra. "Entonces e l vapor es conducido a través del tubo calentador £ 
y la madera b es expuesta de esta llanera a una fuerte desecación 
hasta a l50s 0* lío hay que decir que para la  desecaoión de la  ma­
dera pueden también ser empleados otros medios apropiados, asi 
por ejemplo, e l caldeo puede verificarse  también por medio de a i­
re, e l cual es impulsado por medio de un ventilador a través ae 

una resistencia  oa lorifica*
"Después del secado, cuya duración se rige igualmente según 

la cantidad de madera que se ha de tratar, vuelve a ser abierto 
e l conducto de vapor d, en el cual caso se acumula en e l fondo 
de la  cámara a e l  producto de condensación caliente a l oual pue­
den ser añadidos también ácidos, cresoles o hexanol y sus homó­

logos.
vjl liquido muy caliente es conducido por medio de una bomba 

f  en los tubos g dispuestos por encima de la  madera b de los  oua- 
les sale por agujeros h practicados en lo s  mismos. Para conseguir 
un regado mas homogéneo hacer ^ue e l líquido de regado salga ha­
cia  arriba de los  tubos h para lograr una llu v ia  menuda mas e f i ­

caz .
Según este procedimiento la  madera muy caliente va d irecta -
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mente a l recipiente de impregnación*

IT O T A»

Descrito suficientemente el presente invento lo que se de­
clara como de novedad e invención propia, son las siguientes r e i ­

vindicaciones:
1 .-  procedimiento para el tratamiento previo de la madera pa 

ra la  subsiguiente conservación mediante sales de impregnación, 
caracterizado porgue la  madera, después de conseguir un estado 
homogéneamente húmedo y muy calienta mediante vaporización, para 
conseguir una formación de grietas homogénea e intensa es someti­
da a una fuerte desaoación hasta a unos 150» G y después de mante 
nerla muy caliente por medio de vaporización o análogo, es in tro­
ducida en la solución de sal de impregnación mediante evitaoión 

de un enfriamiento esencial*
2*- Procedimientos según la conclusión 1, caracterizado por­

que e l mantenimiento de la madera muy caliente necesario después 
del procedimiento de desecación es conseguido por medio de una 
vaporización con abundante regado simultaneo, en el cual oaso es 
empleado para e l regado, e l producto de condensación que se for ­
ma del vapor que sirve para la vaporización, en e l cual caso a.l 
condensado pueden también ser añadidos ácidos, cresoles, o hexa- 

nol y sus análogos.
3*- aparato para la ejecución del procedimiento según las  

conclusiones 1 y 2, caracterizado porque e l producto de condensa­
ción que se deposita en e l fondo de la  cámara (a) del vapor que 
sale del conducto (d) con las  -  adiciones eventuales es introdu­
cido por medio de una bomba { f ) o medio análogo, en tubos (g) 
dispuestos por encima de la madera que ha de ser tratada de lo s  

cuales sale de agujeros (h ) preferentemente d irig idos hacia
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arriba, para regar como lluvia  menuda la  madera#
4„ -  procedimiento para el tratamiento previo de la  madera 

para la subsiguiente conservación mediante sales de impregnación# 
Según se describe y reiv indica  en la  presente memoria d escrip ti­
va y se ilu stra  con lo s  dibujos t¡ue a la misma se aoompañan#

Consta esta memoria da seis páginas foliadas y escritas por 

una sola cara#

Madrid, a 13 de 3nero de 1926# 
leocadio lópez y lópez

#
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