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MIHMORI A DEISCRIZ2TIVA

para una patente de invencidn por veinte affos, por = Proocedimien-
to para el tratamiento previo de la madera para la subsiguiente
conservacién mediante sales de impregnacién = a favor de la 3azln
social Cebr. Himmelsbach iktiengesellschaft, residente en Frei-

burg 1/Br. (alemania) Rempartstrasse, 16.-

Ias maderas que deben ser empspadas con sales de impregna -
cidn, por ejemplo cloruro de mercurio, fluoruro de sodio, cloru~-
ro de zinc, etc, vienen normalmente en aire seco en los reciplen-
tes de impremar. " virtud de la lenta posibilidad de penetracld
de la lejia exligida por la capa seca exterior de la madera {la du
racidn de impregnacién es por término medio de 8 a 10 dias) se fi
ja yz la sal de impregnacidén en la capa exterior y diflculta de
estaz m.nsra a la solueidn que penetra por difusidn, el camino a

las células interiores de la iladera, Para hacer a la madera capaz



de admitir el .aedio ds impregnacién, ha sido ya tambien propues -
to vaporizar la imadera antes de la conservacidén, en el cual caso
ademas de agua son empleados vapores ricos en dcidos y cresol.
Pero tampoco en este tratamiento fue satistactorlo el exito por
los motivos siguientes: ias :aderas por ejemplo, postes de tele-
grafos, gue habian sido, cianogenadas normalmente 0 que no hahian
sido cianogenadas sino despues de la vaporizacidn, una vez monta-
das se Fformaban por la Influencia variable de la temperatura las
conocidas grietas longitudinales que en parte presentaban conside
rable tzmafo. ™m este caso quedasban al descubierto lugares de la
madera que no estaban empapados, porque el subliniado solc forma-
ba una envuelta protectora exterlor. =wstos lugares no empapados
de la madera son destruldos, naturalmente, por la influencla de
la humedad del aire, de los hongos, etc, mas pronto que la capa
exterior empuapada de la madera, de modo yue el poste muchas ve -
cas es destruldo ya interiormente por la pudredumbre, mientras
gque la envuelta exterior estd intacta.

71 nuevo presente invento evita los inconvenientes del lar-
go tiempo de inyeccidn, la escasa profundidad dz penetracidn y
de los lugares no protegldos de la madera por la faulta de aplica-~
cibn por la ulterior foriaacidn de grietas.

in 1dea fundamental del presente invento consiste en que las
maderas, antes de mojarlas son sonmetidas priuseramente a una inten
sa vaporizacidn gue se verlfica rapidamente a una elevada tampera
tura para llevar la madera rapidumente a unaza z2levada temperatura
y humedecer &l mlsmo tlempo ls zona exterior de la madera, la cual
nor.aalmente, en el almacenado previo, =2staz por =i mas seca que el
interior. Decspues des esta vaporizacidn gque lleva la madera a um
estado homogeneaments htmedo y caliente, es producida por medio
de la fuerte desascacidbdn que ahora sigue, una formacidn artificial

de grietas en forma mas homogenea y mas coapleta gque lo que ocu-



rria cusndo la madera era expuesta Adirectumente y sin vaporiza -
cibn al secado, pues en este caso el sacado por la influencisa del
nucleo interior humedo de la madera se haria mas desigual § tampo
60 se produciria la formacidn de grietas en forma tan perfeota
como en el procedimiento que se acaba de describir.

Mespues de que la madera por medio de estos dos procedimien-
tos ha sido previamente tratada de tal manera que ya no pueda ve-
rificarse despues el que“queden lugares de madera no protegidos,
1z madera es shors de nuevo a un procedimiento de vaporizacidén y
de simultaneo rezudo muntenida en el estado lo mas caliente po-
sible, ol cual tiene por resultudo que en la subsigulente conser-
vacidn de la wmadera la soluciédn de iapregnacidén sea adnitida por
1la madera mas profunda, homogenea y rapidamente. Por umedlo del
regudo simultaneo con el producto de condensacidn gue se forma
en la vaporizacidn, al que puedasn ser afladidos tambien doidos,
cresoles o hexanol y sus homélogos, se hace mas intenso el hume-
decimiento u traves de la madera por medio de lo cual la facul-
t2d de absorcidn ds la uadera es aumentada en forua esencial,
Ademas, por medio del profundo humedecimiento de ic madera conse-

guido por la reiterada vaporizacién realizada en el fuerte seca-
do, es evitado gue la sal de impregnacidn se fije en las capas
exteriores, como ocurriria en madera seca. Za solucidn de sal de
fmpremacidn que penetra por medlo As la d4ifusibén no es por oon-
+sigulents detenida en el camino & la céiulas interiores de la
madera, por medio de lo cual es consegulda una penetracibn mas
profunda y homogénea.

™ la conservacién .ue chora sigue la sal de impregnaciédn
penetra tambien en las paradés de las grietas producidas artifi-
cialmente por el secado, de modo que cusndo las grietas vuelven
mes tarde a abrirse en el aire no quedsa solo ningtn lugar no pro-

tegido»



‘@

71 dibujo adjunto muestras una Torma ds ejecucidén a modo de
ejemplo del spurato, necesario para la realizacién del procedl -
miento, en el cual

Lo Pig, 1 muestra la seccién longitudinai,

Ia fige. 2 lé vista por encima y

1

&
ih

03

. 3 el gorte trangversal en escala aumentada.

I la cimars de vaporizacibn y secado & 88 introducida sobre
rucdas la madera E que hs de ser tratada, despues de 10 cual son
cerradas hermeticamente las hojas de puerta o. Por nedio del con-
ducto d entra el vapor en la cdmara a. % producto de condensacim
que se forma en este caso ss evucuado en este primer procedinmien=
to despues de la vaporizacidn  ue dura segfhn la cgntidad de made-
ra. tonces el vapor es conducido & traves dsl tubo calentador e
¥y la madera b es expuesta de esta anera a una fuerte desecacidn
hasta & 1502 G» No hay que declr que para la desecacién de la ma-
dera pueden tambien ser empleados otros medios apropiados, asi
por =jemplo, el caldeo puede verificarse tumblen por medio de alw
re, el cual es impulsado por medio de un ventilador a traves de
una resistencia calorificues

Despues del secado, cuya duracidn se rige igualmente segln
la cantidad de wmadera que se ha de tratar, vuelve a ser ablerto
el conducto de vapor &, en el cual caso se acumula en el fondo
de la cfiwra a el producto de condensacién caliente al cual pue~-
den ser afladidos tambien 4cidos, cresoles o hexanol y sus homé-
logos.

ml iiquido mmy caliente es conducido por medio de una bomba
f en los tubos g dispuestos por encima de la msdera E de los oua-
les sale por agujeros h practicados en los mismos. Para consegulr
un rezado mas homogeneo hacer que el liguido de regado salga ha-
cla arriba de los tubos h para lograr una lluvis menuda mas efi-
cazs

Secdn este procedimiento la madera muy callente va dirscta-



mente &l recipiente de impregnacidn.

o 0 T Ao

Nescerito suficientemente el presente inventc lo que se de~
elara como de novedad e invencién propia, son las siguientes rei-
vindicaciones:

l.- pProcedimiento pura el tratamlento previo de la madera pa
ra la subsiguiente conservacidén mediante sales de impregnacidn,
caracterizado porgque la nsdera, despues de conseguir un estado
homogeneame nte humedo y muy csliente mediante vaporizacibn, para
conssguir uns formaclén de grietas homogenea e intensa es someti-
“dua o una fuerte desacacidn hasta & unos 150e C ¥ deépues de mante
nerla muy callente por medio de veporizacién o andlogo, es intro-
ducids en la solucidn de sal de impreznacidn mediante evitacidn
de un enfriamiento esencial.

5.~ Procedimlientos segfn la conclusidn 1, caracteriiado POr—
que el mantenimiento de ls madera muy caliente necesario despues
del procedimiento de desecacidn es consepguido por medio de una
vaporizacién con abundante regado simultaneo, en el cual caso es
empleado para el regado, el producto de condensacién que se for=-
ma del vapor que sirve para la vaporizaeién, en el cual caso al
condensado pucden tamblen ser afiadidos 4eidos, cresoles, O hexa-
nol y sus andlogos.

Z»- aparato para la ejecucién deli procedimiento segln las
conclusiones 1y 2, caracterlzado poryue el producto de condensa-
cién que se deposita en el fondo de la chmara (&) del vapor que
cgle del conducto (d) con las - adiciones eventuales es introdu-
cido por medio de una bomba {£) o medio andlogo, en tubos (8)
gispusstos por enclma de la dalera yuae ha de ser tratada de los

cuales sale de agujeros (h) preferentemente dirigidos hacia



arrlba, para regar como lluvia menuda la madera.

4»- Procadimiento para el tratamisnto previo de la madera
para la subsiguiente congervacidn medlante sales de 1mprégnacidn.
Segln se describe y reivindics en la presente memoria descripti-
va ¥ se ilustra con los dibujos que a la misma se acompafian,

consta esta memoria de seis phginas foliadas y escritas por

una sola caras

Madrid, & 13 de Tnero de 1926,
Ieocadio Ibpez y Iépez

PePoa= 5 é e



Q

Fig

; .
AR SN AT 7, T 7Rk
| | — = ' e a. B e §‘
g I /& o I -4

N fr e T Al
Rt e =1
g i e it TRt i C,3+luu|umlullu1...k adna N:"me: " ! Hime §

J

7 T R A

_h_ 7

i

a’

NN NTANNNY Y o I LTS

yul & I(Ul”‘
@A &
!k _J) (_)I( )‘,

7
N W

QIGeE
“J k)‘ XL
‘\‘x( WQIO @)

Qy»’\\]((;i ®)(ELE®) \v

EXNON "W“‘"

D@
HORIC
el

DR
\()I\)Jm);(«) J@

)«.zldlU ﬂ
NI

SRR R+

Egéy 8] ':_ :;::”.-‘“‘JL
t\)u#\UiU LOPEZ

L

&




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



