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Eete invento se¢ relaciona con las calderas
de vapor, particulgrmente las del tipo propio pare funcio-
ngr con grandes presiones, y para que se pueds comprender
cen toda claridad pasamos & hacer su descrineidn cetalle=
da con ayuda de los adjuntos dibujos, en cuyas diversas
figuras se designan con loe mismos nimeros de referencia
lge partes iguales, representaendo:

La figura 1, una seccidn vertical de una

caldera con arreglo al invento,
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La figure 2, en escala ampliada, vna vista
de un par de cabeceros que se pueden emplear en una caldew
ra como la de la figura 1.

La figure 3, una vista igual a la de la fi-
gura 2, que ilustra una modificacidén,

lLa figura 4, una seccion de la figu?a 3 por
la linea 4+-4,

la figura 5, une seccion de la figura 2 por
la linea 5~5.

la figura 6, uns seccién también de la fim
gura 2, pero por la linea 6-8,

ILa figura 7, une elevacidn de un trozo de
un par de cabeceros, que ilustra otre modificacidn,

le figura 8, una seccidn de la figzura 7 por
la linea 8«8,

la figura 9, una seccidén de la figura 11
por la linea 9«G.

la figura 10, una seccidn de lg figura 9
por la linesz 10-10, V¥

La figura 11, una elevacion de un par de
cabeceros como los de lzs figuras 2 y 3, que ilustra un
método de cerrar el espacio que queda entre elles,

Fn la forme de caldera que ilustra la fiw
gura 1, los tubos de agua 10 se dividen en dos bercos,
yendo los extremos supericres de esos tubos de agua conew
xicnadoa con unos cabeceros ascendentes 1ll, en tento que
los cabecercs descendentes 12 van divididos en dos partes
conexionadas por unas boquillas 13, Las dos hileras
mas bajes de tubos 14 y 15 son de mayor diametro que los
tuboe 10, Entre esos bancos de tuhos de azgua se dis-
rone un supercalentador 16, estebleciéndose un desvisdor
17 transversglmeénte con respecto a los expresados tubos
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de sgua, &l objeto de dar a los gases dos pasos por die
chos tubos y dirigir los referidos gases a los espacios
que quedan entre las boquillas 13 y hacia una salids l4a
para los susodichos gases, que va a pasrar al extremo supew
ricr de un economizador 18a, de cuyo extremo inferior pa«
ssn los expresados gases s un humero o cafién de chimeneg
16,

El mencionado desviador transverssl 17 terw
pina en un desvigdor inclirado que se forme contiguo a los
cabeceros del supercalentador y que termine inmeiiato a
los cebeceros descendentes 12, Un atizador 18 de pa«
rrilla de cadeng con tiro forzado se situa por debaje de
la camars 1% del horno u hogar. Los expresados cabeces
ros descendentes 12 se conexicnan con un tambor transvers
tal 20 de vapor y de sgum, y los cabeceros sscencentes 1l
se conexionan del miemo modo por el intermedio de los tuw
bes 21,

Sse comprendera que los cabeceros ascenden«
tes y descendentes se forman del mismo modo, por lo que
conceptuamos suficiente la descripcidén de uno solo de
ellos, Para resistir lee grandes presiones a que pare
ticularmente se destina la caldera que se ilustre, dichos
cabeceros conviere que sean de tubos sin uniones o costu-
ras, tubos que deben tener un perimetre curvado, con una
parte del mismo curvada en un radio relativamente grande
g fin de conseguir una parte algo achatada en la que pue«
den entrar los tusos de aguas

Fn la determinada forma que se ilustira son
los csbeceros esencialmente circulares en seccidn transe
versal en la mayor parte de su circunferencia, cortando
lg parte forrizda con el radio grande el contorno circulsar
del miswo cabecero. Evidente es que esa seccidn puew
de resistir grandes presiones internas, proporcicnando al
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mismo tiempo una superficie de tubo conveniente, de suerte
que los tubos pueden entrar en la superficie en grupos,
con los tubos normales a esa superficie, o muy aproximada-
mente normgles, sin indebida curvaturs o doblez de los exe
tremos d2 dichos tubos,

Los referidos tubos conviene disponerlos en
hileras horizontales, como es corriente en las calderas
de tubos de agua, y que una diversidad de los tubos de ca-
da hilera entre en cada cabecero, Los cabeceros dehen
ir espaciados en una distancia cuando menos tan grande co-
mo el diametro de un tubo de agua, a fin de que un tuﬁo
se pueda quitar entre los citados cabeceros. Toblando
o curvando los extremos de algunos de los tubos, o de to-
dos ellos, como mejor se ve en la figura 68, dichos tudbos

se pueden espaciar uniformemente con respecto a la caldew

ra, no obstante el espacio que quede entre los cabeceros
¥y, ademas, doblando o curvando esos extremos como lo ine
dica la citada figura 8, los tubos de las hileras sucesi-
vas se pueden escalonar verticalmente en su relacidén en-
tre si, Aun cuando la disposicidén que ilustra la fi-
gura 2 no produce ungs canales diagonales uniformes enw
tre los tubos, como es usual en las calderas de tubos de
agua, unes diagonales verdaderas y uniformes se pueden
obtener cambiando algo las distancias verticales de las
hileras, si asi se quiere,

B8 necesarlo que en los cabeceros existan
unos agujeros de mano que se puedan cerrar, de la maners
corriente, con unos accesorios o dispositivos gue tengan
unos asientos internos, sirviendo esos agujeros para que
unos lirpiadores de tubos se puedan introducir en los
diversos tubos, Para que el cabecerc no se debilite
indebidamente conviene que esos agujeros de mano sean
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los menos posible y que asimismo sean todo lo pequefios

que se pueda, y por esga razén las hileras de tubos hori-
zontales conviene disponerlss por pares y con la distan-
cia vertical entre las hileras de cada par menor que la
distancia vertical entre los respectivos pares, De

ese modo, como lo indica la figure 2, a titulo de ejem-
plo, un pequefio agujero de mano circular 22 se puede utiw
lizar para introducir une herramienta limpiadora en cada
uno de los seis tubos inmediatos a dicho agujero, y dispoe
niendo les hileras de tubos contiguos a los expressdos agu-
jeros de mano 22 relativamente prdéximas entre 8l se puede
dar acceso a cada uno de los tubos de ese grupo por un
agujero micho menor que lo que de otra suerte seria posiwm
ble,

Ahora bién, puesto que no es poeirle inw
troducir un accesorio circuler por un agujero redondo si
ese accesorio ha de apoyarse por dentro del cabecero, se
alargan algo los expresados agujeros de mano, como a tim
tulo de ejemplo se indica en 23 y, como es natural, se
establece un correspondiente accesorio alargado para esos
agujeros. Como es8 &sbido, un accesorio o dispositivo
de esa forma se puede introducir en un agujero alargado,
aun cuando se hays de apoyar en el interior del cabecero,
y yerdo dichos sgujeros de mano alargados contiguo a caw~
da agujero de mgno circular es posible introducir el acw
cesorio para el agujero de mano circuler contiguo sucesi=
vo por uno de loe agujeros alargados 23, encontrandose el
expresado agujero alargado lo suficientemente inmediato
al sujero circular para permitir que un accesorio o disw
pesitive circular pase por dicho agujero alergedo y que
luego salga su extremo por la aberturas circular,

Con los tubos dispuestos como lo indica

B



la figura 2, el tubo central de cada grupo de tres no se
puede quiter y substituir sin sacar también y substituis
uno de los tubos contiguos, puesto que no queda suficien
te distancia entre lss hileras para permitir que ese tubo
c2ntral pase por entre ellss y luego se saque por entre
los cabeceros. Ese inconveniente se puede evitar
disponiendo les hileras como lo indica la figura 3, en lg
que el espacio vertical entre cade par contiguo de hilee
ras es cuando menos tan grande como el diimetro de uno

de los tubos, Con esa dispoeicion un tubo central del
grapo de tres se puede sacar y luego subir y pasar, por
enzims de su tubo inmediato de la mismas hilera, =21 espa-
cic existente entre los cabeceros,

Cuando loe tubos se sacan tienen que inw-
clinarse algo a fin de que el extremo pase por el espacio
que queda entre los cabeceros, Si los tubos son pew
guenos se pueden doblar o curvar los extremos con arreglo
a esa inclinacidén sin cue materislmente sufra perturbas
ceidén alguna el desviador 17 por el cual pasan lor tubos,
Conviene que el espascio del derredor del tubo en el citas
dc desvizdor 17 sea algo mayor qQue el didmetro de dicho
tubo, para ayudar a la inclinacidn, Con un solo desw
viador es evidente que un agujero en el mismo pare dar
pasc al tubo sdlo tiene que ser algo mayor que el didmew~
tro de ese tubo y, sdemés, con un solo desviador, se res
duce a un minimum la posibilidad de un escape de gases
por el expresado asgujero, toda vez que el degviador trans-
versal obra simplemente como gula para dirigir los gases,
giendo tales las presiones en los lados opuestos del suso-
dicho desviador que los mencionedos gases tienen poca o
ninguna tendencia a pasar por las aberturas pequefias del
precitado desviador.,
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los gases, en el primer paso, tienden a su-
bir y no a circuler lsteralmente, debido el efecto de chi-
menea de ese primer paso, y la aspiracién en el segundo pa
so, cerca de la parte de abajo del desviador, puede ser
menor, con las cargas mas ligeras, que la aspiracion en el
lado opuesto del mencionado desviador en el citado primer
paso. Aun con cargas mas altas, la aspiracidén en el
gegundo paso no es suficientemente mayor que la del prie
mero para que pzse ninguna cantidad material de gases por
lszs pequefias aberiuras que se practican en el desviador
para dar paso a los tubos.

las dos hileras o filas mas bhajas de tue
bos 14 y 15 se puedep espaciar como lo ilustran la figura
2 o la figura 3. En esta lltima figura, la citada
file més baja se compone de un solo tubo para cada cabece-
ro, y log tubos de le fila o hilera 15 entran en grupos
de dos en cada cabecero, lograndose asi un espacio muy am-
plioc entre los tubos 14 de la hilera mas baja, y menor es-
pacio entre los tubos 1% de la segunda fila o hilera,
mientrss que en la disposicidén con arreglec a la figura 2
es uniforme el espaciamiento entre las referidas hileras
de tubos 14 y 1k, introduciéndose uno a uno los tubos de
cada hilera, y por pares en los cabeceros contiguos. si
se quiere, como lo indica la figura 2, algunos de los tu-
bos pequehios 10 se pueden disponer de una manera igual a
las filss o hileras 14 y 1t de la miems figura 2.

Las figuras 7 y 8 ilustran una disposicion
en la que los cabeceros 11*' son circulares en seccion
transversasl y van separados ¢ espaciados cuando menos en
la proporcidn del diametro de un tubo, teniendo los tu-
bos 1C*' sus extrermos curvados o doblados alternativamente
en direcciones opuestas en las sucesivas filzs o0 hileras
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verticales, 2 fin de que se escalonen, y unos accesorios
24 de agujeros de mano se establecen de modo que queden

‘rente a los extremos de cada tubo, En la dieposiw

cién con arreglo a esas figuras, los tubos de una hilera
no llegan al espacio que queda entre un par de tubos de

las filas 0 hileras contiguas,

Puesto que los cabeceros van espaciados,
conviene cerrar ese espacio, ilustrando a ese fin unos
medios convenientes las figuras 9, 10 y 11, En la
forme que se representa se formen unas orejss 25 en el
cabecero, como por ejemplo, recurriendo a la soldadurae
autdgena, y cada oreja tiene una hendidura verticsl 26
que en parte se dirige hacia abajo por la misms oreja,
entrando en cada una de esas hendiduras un saliente 27
del borde de una placa 28 que ocupa el espacio que queda
ertre los cabeceros, placa que conviene vaya curvada como
mejor lo indica la figura ¢, de suerte que sus bordes ens
tran en contacto con les paredes de dichos cabeceros, y
al propio tiempo de modo que un pequerio movimiento relgs
tive entre esos cabeceros no sea un inconveniente vara la
exoresada placa 28, cuyos bordes curvados se deslizan en
ese cagQ por la psred asimismo curva del cabecero,

Conviene que ese clerre lo constituya una
diversidad de plescas 28 situadas una a continuacidn de
otra, montando entre si sus extremos, y yendo cada placa
soportada en la parte de abajo de un par de orejass 25,
Cada une de dichas placas 28 debe tener una abertura por
la que se puedan introducir unas herrzmientas limpisdow
ras, ebertura que se clerra, en la formsz que se ilustra,
con una placa deslizante 29 propia para mantenerse contra
la plecea 28 merced a un par de gulas 30,

Debe tenerse en cuenta que la disposicidn
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descrita con referencie a loer dibujos adjuntos sélo se da
a titulo ilustrativo y que en el invento se podrén introe
ducir todas aquellas modificaciones y variaciones que no

se aparten de su principio y alcance,
&e&e N O T A =w&=&=

los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan pars que sean objeto de esta Patente de VEIN-
TZ afios, son los Bigulentes:

19,-Una caldera de tubos de agua, yendo
éstos horizontalmente inclinados y conexionados por sus
extremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des-
cendentes, tenlendo cada cabecero una seccidén transverssal
cuyo perimetro es curvo, y siendo la parte frontal conti-
gua a los tubos de un radio de curvatura mayor que el de
la parte posterior de dicho cabecero, disponiéndose los
tubos en hileras horizontales, con una diversidad de tue
bece de cada hilera entrando en la parte frontal de cada
cabecero.

2°,-Una caldera de tubos de agua, con ésw
tos horizontslmente inclinados y conexicnados por sus exw
tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y desw~
cendentes, teniendo cada cabecero una seccidén transversal
cuyo perimetro es ®vurvo, y siendo la parte frontal contiw
Sua a loe tubos de un radio de curvatura mayor que el de
la parte posterior de dicho cabecero, disponiéndose los
tuboe en hileras horizontales, con una diversidad de tubos
de ceda hilera entrando en la parte frontal de cada cabew
cero, y doblandose 0 curvandose los extremos de dichos
tubos para que se escalonen éstos verticalmente en unas
hileras contiguas,

%o .=Una caldera de tubos de agua, con ésw
tcs horizontalmente inclinados y conexicnados por sus exw
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tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des-
cendentes, teniendo cada cabecero una seccidén transversal
cuyo perimetro es curvo, y siendo la parte frontal conti-
gua a los tubos de un radio de curvatura relgtivamente
grande, disponiéndose los tubos en hileras horizontales,
con una diversidad de tubos de cada hilera entrando en 1ls
parte frontal de cada cabecero, yendo esos cabeceros esw
paciados en una distancila cuando menos tan grande como el
diametro de un tubo, y doblandose los extremos de esos
tubos para que éstos se espacien uniformemente en cada
hilera con respecto a la caldera,

4°,-Una caldera de tubos de agua, con éstos
harizontalmente inclinados y conexionados por sus extres
mes con unos respectivos cabeceros ascendentes y descens
dentes, teniendo cada cabecero una seccidn transversal cu-
yo perimetro es curvo, y siendo la parte frontal contigua
a los tubos de un radio de curvatura relativamente grande,
dieponiéndose los expresados tubos en hileras horizontales
con una diversidad de tubos de cada hilera entrando en la
parte frontal de cada cabecero, yendo esos cabeceros espaw
clados en una distancia cuando menos tan grande como el
diametro de un tubo, y dobléndose los extremos de esos
tubos para que éstos se espacien uniformemente en cada
hilera con respecto a la caldera, y para que se escalonen
todos los tubos de cada hilera verticalmente en relacién
con lzs hilerags contiguas o adyacentes,

89,.Una caldera de tubos de agua, ¢on ésm
tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus exs
tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des-
cendentes, teniendo cada cabecero una seccidén transversal
cuyo perimetro es curvo y siendo la parte frontal contiw
gue a los tubos de un radio de curvatura relativamente
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grande, disponiéndose los tubos en hileras horizontales,
con una diversidad de las hileras mas bajas de ellos de
mayor didmetro que el resto de las hileras y entrando una
diversidad de los tutos de cada hilera, de menor diidmetro,
en le parte frontal de cada cabecero,

g@°.~Una caldera de tubos de agua, con ége
tce horizontalmente inclinados y conexionados por sus exw
tremos con unos respectivoe cabeceros ascendentes y desw
cendentes, disponiéndose esos tubos en hileras horizonte~-
les, con una diversidad de tubos de cada hilera entrando
en cada cabecero, estsbleciéndose lzs hileras horizontaw
lce verticalmente por pares, y yendo esos pares espaclaw-
dcs verticalmente en una distancia cuando menos del diéw
metro de los tubos.

7o,mlna caldera de tubos de agua, con ésw
tcs inclinados horizontalmente y conexionados por sus exw-
tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y dess
cendentes, disponiéndose esos tubos en hileras horizonta-
les, cvon una diversidad de ellos de cada hilera entrando
en cada cabecero, y estableciéndose las expresadas hile~
rus horizontales verticalmente por pares, con la distane~
cia vertical entre los pares de hileras mayor que entre
les hileras de un par.

g°,~Una caldera de tuboe de agua, ¢On €s=
tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus exw
tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y desw
cendentes, disponiéndose esos tubos en hileras horizontaw
les y con una diversidad de ellos de cada nilera entrando
en cada cabecero, y estableciéndose las hileras horizon-
tales verticalmente por pares, con le distanciz vertical
entre los pares de hileras mayor que entre las hileras de
un par, teniendo cada cabecero un agujero de mano frente
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a los extremos de los tubos de cada par de hileras que en-
tren en ese cabecero, y siendo algunos de esos agujeros
ciroculares, en tanto que el resto ee alargado, con el eje
mayor en el senticdo vertical, existiendo contiguo a cada
agujero circuler uno alargado,

9°,=Una caldera de tubos de agua, con és~
tcs horizontalmente inclinados y conexionados por sus exw
tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des~
cendentes, disponiéndose los tubos en hileras horizonta~
les y yendo loes cabeceros espaciados en una distancia cuan
do menos tan grande como el diiametro de un tubo, entrando
una ¢iversldad de tubos de cada hilera en cada cabecero,
¥ yendo doblados los extremos de los tubos para que éstos
tubos, ¢ sea los de cada hilera, se espacien uniformemenw
te con reepecto a la caldera,

10°,~Una calders de tubos de agua, con ésw
tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus exw
tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y desw
cendentes, disponiéndose esos tubos en hileras horizontaw
les y yendo los cabeceros espaciados en una distancia
cuando menos tan grande como el dismetro de un tubo, enw
trendo una diversidad de tubos de cada hilera en cada caw
becero, y doblandose los extremos de dichos tubos para
que se espacien estos tubos, ¢ sea los de cada hilera,
uniformemente con respecto a la caldera, y para qae se
escalonen todos los tubos de cada hilera verticalmente
en relacion con las hilerss inmediatas,

1l¢,«Una caldera de tubos de agua, con és=
tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus ex
tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y desw
cendentes, disponiéndose esos tubos en hileras horizonta=
les y yendo los cabeceros espaciados en una distancia
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cuendo menos tan grande como el diametro de un tubo, enw
trando una diversidad de tubos de cada hilera en cada cabe
cero y dobléndose los extremos de dichos tubos =z fin de
que los tuboe de cada hilera se espacien uniformemenie
con reepecto a la caldera, estableciéndose las hileras ho-
rizontales verticalmente por pares, con la distancia verw
tical entre los pares contiguos mayor que la distancia
entre las hileras de un par, y teniendo cada cabecero un
agujero de mano frente a los extremos de los tubos ce caw~
da par de hileras que entren en el cabecero.

12¢,-Una caldera de tubos de agua, con ésw
tos horizontalmente inclinados y conexionades por sus exs
tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des«
cendentes, disponiéndose esos tubos en hileras horizontaw
les y yendo los cabeceros espaciados en una distancila
cuando menos tan grande como el diAdmetro de un tube, ens
trando una diversidad de tubos de cada hilera en cada caw
vecero y yendo los extremos de esos tubos doblados para
que se espacien uniformemente los tubos de cada hilera con
respecto a la caldera, estableciéndose les hileras horim
zontales verticalmente por pares, con la distancia verti-
cal entre los pares contiguos mayor que la distancia enw
tre las hileras de un par, teniendo cada cabecero un agu~
jero de mano frente z los extremos de los tubos de cada
par de hileras que entren en el cabecero, esiendo circulze
res algunos de esos agujeros y el resto alargsdo con el
eje mayor en la direccidn vertical, y existiendo contiw
guo a cada agujero circular un agujero alargado,

13°,«Unz caldera de tubos de agua, con és=
toes horirontalmente inclinados y conexionados por sus exw
tremos con unos respectivos cabeceros ascendentee y desw
cendentes, forméndose los descendentes en dos partes, con
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unas hojzuillas que las conexionen, y estableciéndose un
desviador transversal, en relacidén con los tubos, a fin
de dar a los gases un paso hacia arriba por encima de un
extremo de los tubos, y un paso hacia abajo hasta los ea=
pPacios entre dichas boquillas, dobléndose los expresados
tubos por sus extremos al objeto de entrar en los menc iow
nados cabeceros, y siendo los espacios del referido desw
viador, por el derredor de los tubos, mayor que el didmew
tro de esos tubos,

14°,~-Una caldera de tubos de agua, con és=
tos horizontalmente inclinsdos y conexionados por sus exw
tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y desw
cendentes, formindose los descendentes en dos partes, con
unas boquillas que los conexionen, en tanto que los ascen-
dentes van espaciados en una distancia cuando menos tan
grande como el diametro de un tubo, estableciéndose un
desviador transversal en relacién con los tubos, a fin de
dar a los gases un paso hacla arriba por encima de un exw
tremo de dichos tubos, y un paso hacia abajo hasta los es-
Pacios que quedan entre las referidas boquillas, doblando-
se los expresados tubos por sus extremos al objeto de enw
trar en los cabeceros, y siendo los espaclios del desviagw
dor, por el derredor de los tubos, mayores que el diidmew
tro de esos tubos, y disfrutando los susodichos tubos de
suficiente flexibilidad para pernitir que se puedan sacar
por enire un par de cabeceros.

15°,-Una caldera de tubos de agua, con ésw=
toe horizontalmente inclinados y conexionados por sus exw
tremose con unos reapectivos cabeceros ascendentes y desw«
cendentes, yendo esos cabeceros espaciados en una distan~
cla cuando menos del diameiro de un tubo de agua, y exisw
tiendo un cierre para cada uno de esos espacios, que comw
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prende una place metalica cuyos bordes entren en contacto
con las paredes de los cabeceros contiguos y se manten~

gan contra ellas,

lg°.~Una caldera de tuhos de agua, con és~
tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus ex~
tréemos con unos respectivos cabeceros ascendentes y desw
cendentes, yendo esos cabeceros espaciados en una distane
¢ia cuando menos del didmetro de un tubo de agua, y exisw
tiendo un clierre para cada uno de los mencionados espa-
cios, que comprende una placa de metal cuyos bordes enw
tran en contacto con las paredes de los cabeceros contiw
guos y se mantiene contra ellas, practicdndose ademis en
la placa, de trecho en trecho, unas aberturas para permi-
tir la introduccion de unas herramientas limpiadoras, y
disponiéndose unos cierres para las referidas aberturas,

17°,4Una caldera de tubos de agua, con és-
tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus exw
tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des=
cendentes, yendo esos cabeceros espaciados en una distan~
cla de cuando menos el didmetro de un tubo de agua, y es=
tableciéndose un cierre para cada uno de esos espacios,
cierre que comprende una placa metilica que ocupa dicho
espacio, con sus bordes en contacto con las paredes de
los cabeceros contiguos, y teniendo la referida placa unas
partes introducidas en unas hendiduras verticales forma~
das 0 practicadas en unos salientes de los mencionados
cabeceros,

1g°.~Una caldera de tubos de agua, con ésw
tos horizontalmente inelinados y conexionados por sus exw
tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y desw
cendenues, yendo esos cabeceros espacilados en una distanw
cia de cuando menos el didmetro de un tubo de agua y exis«
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tiendo un cierre para cada uno de dichos espacios, cierre
que comprende una placa metdlica que ocupa el expresado
espacio, con sus bordes en contacto con las paredes de
los cabeceros contiguos, y teniendo la referida placa unas
partes salientes relativamente cortas en cada borde, prow
Plas para entrar en una oreja formada en un cabecero,

19°%,~Una caldera de tubos de agua, con égw
tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus exw
tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des~
cendentes, yendo esos cabeceros espaciados en una distan-
cla cuando menos igual al didmetro de un tubo de agua, Yy
existiendo un clerre para cada uno de dichos espacios, el
cual comprende una diversidad de placas metdlicas cada
una de las cuales ocupa dicho espacio, con sus bordes en
contacto con las paredes de los cabeceros contiguos y mon-
tando eatre s{ las partes de arriba y las de abajo de las
placas 1nmediatas, teniendo ademds cada placa en sus bor-
des un par de salientes opuestos cada uno de los cuales
entra en una hendidura de una oreja formada en un cabecew
r0, y descansando los citados salientes en la parte de
abajo de la hendidura,

20°.~Un cabecero tubular sin unidn o cosw
tura, para una caldera de tubos de agua, que tiene una
seccidr. cuyo perimetro lo constituyen unas curvas, sienw-
do una parte del cabecero de un radio de curvatura rela=
tivamente grande y mayor que los radios de las curvas
del resto del perimetro,

21°,~Un cabecero tubular sin unidén o cosw
tura, »ara una caldera de tubos de agua, que tiene una
seccidn transversal generalmente circular, con una parte
de la seccidn formasda en una curva con un radio de curva=
tura meyor que el radio de la parte generalmente circular,

16 =



229,-Un cebecero tubular sin unidn o cos~
tura, para una caldera de tubos de agua, que tiene unas eec
¢idén transversal generalmente circulaer, con una parte de
lz seccidén formsda en una curva con radio de curvatura ma-
yor que el de la parte generalmente circular y trazado des
de un centro por fuera de ls seccidn,

230,.Un cabecero tubulsr sin unidn o cosw
turas, de gruesc esencizlmente uniforme, para una calderg
de tubos de agum, cue tiene una seccién cuyo perimetro lo
constituyen unae curvae, siendo una parte de dicho cabew
cero de un radio de curvatura relativemente grande y ma-
yor que los radios de las curvae del resto del perimetro.

24°,-NMejoras en las calderas de vapor,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, rerresentado en los dibujos que se acompafian ¥y
con los fines que se han especificado.

Esta MYemoris consts de diecisiete hojas es-

eritas por una sola cara,

Medrié 13 8e enero de 1926
P, X.
Alberte de Tizabura
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