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Este invento se relaciona con las calderas 

de vapor, particularmente las del tipo propio para funcio* 

nar con grandes presiones, y para que se pueda comprender 

con toda claridad pasamos a hacer su descripción detalla*

da con ayuda de los adjuntos dibujos, en cuyas diversas 

figuras se designan con loe mismos números de referencia 

lae partes iguales, representando:

La figura 1* una sección vertical de una 

caldera con arreglo a l invento*
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La figura 2, en escala ampliada, una v ista  

de un par de cabeceros que se pueden emplear en una calde­

ra como la  de la  figura 1«

La figura 3, una vista igual a la de la  f i ­

gura 2, que ilustra  una modificación*

La figura 4, una sección de la  figura 3 por

la  linea 4-4»

La figura 5, una sección de la  figura 2 por

la  linea 5—3»

la  figura 6, una sección también de la  f i ­

gura 2, pero por la  línea 6-6»

La figura 7, una elevación de un trozo de 

un par de cabeceros, que ilu stra  otra modificación»

la  figura 8, una sección de la  figura 7 por

la  línea 8-8»

La figura 9, una sección de la  figura 11 

por la  línea 9-S*

La figura 10, una sección de la  figura 9 

por la  línea 10-10, y

La figura 11, una elevación de un par de 

cabeceros como los de las figuras 2 y 3, que ilustra  un 

método de cerrar e l espacio que queda entre e llos»

En la  forma de caldera que ilustra la  f i ­

gura 1, los tubos de agua 10 se dividen en dos bancos, 

yendo los extremos superiores de esos tubos de agua cone­

xionados con unos cabeceros ascendentes 11, en tanto que 

los cabeceros descendentes 12 van divididos en dos partes 

conexionadas por unas boquillas 13» Las dos hileras

mas bajas de tubos 14 y 15 son de mayor diámetro que los 

tubos 10» Entre esos bancos de tubos de agua se dis­

pone un supercalentador le , estableciéndose un desviador 

17 transversalmente con respecto a los expresados tubos



de agua, el objeto de dar a los gasee dos pasos por di** 

chos tubos y d ir ig ir  los referidos gases a los espacios 

que quedan entre las boquillas 13 y hacia una salida 14a 

para los susodichos gases, que va a parar a l extremo supe** 

rio r de un economizador l6g., de cuyo extremo in ferior pa« 

san los expresados gases a un humero o cañón de chimenea 

16.

Si mencionado desviador transversal l 1? ter» 

mina en un desviador inclinado que se forme, contiguo a los 

cabeceros del supercalentador y que termina inmediato a 

los cabeceros descendentes 12* Un atizador l£ de pa« 

r r i l l a  de cadena con tiro forzado se sitúa por debajo de 

la  cámara 19 del horno u hogar. Los expresados cabecea 

ros descendentes 12 se conexionan con un tambor transver» 

cal 20 de vapor y de agua, y los cabeceros ascendentes 11 

se conexionan del mismo modo por el intermedio de los tu» 

bes 21»

Se comprenderá que los cabeceros ascendea» 

tes y descendentes se forman del mismo modo, por lo que 

conceptuamos suficiente la  descripción de uno soId de 

ellos» Para re s is tir  las grandes presiones a que par» 

ticularmente se destina la  caldera que se ilustra , dichos 

cabeceros conviene que sean de tubos sin uniones o costu** 

ras, tubOB que deben tener un perímetro curvado, con una 

parte del mismo curvada en un radio relativamente grande 

a fin  de conseguir una parte algo achatada en la  que pue» 

den entrar los tusos de agua.

En la  determinada forma que se ilustra  son 

los cabeceros esencialmente circulares en sección trans** 

versal en la  mayor parte de su circunferencia, cortando 

la  parte formada con e l radio grande e l contorno circular 

del mismo cabecero* Evidente es que esa sección pue­

de re s is tir  grandes presiones internas, proporcionando a l

«3



mismo tiempo una superficie de tubo conveniente, de suerte 

que ios tubos pueden entrar en la superficie en grupos, 

con los tubos normales a esa superficie, o muy aproximada­

mente normales, sin indebida curvatura o doblez de los ex­

tremos de dichos tubos,

!¿>b referidos tubos conviene disponerlos en 

hileras horizontales, como es corriente en las calderas 

de tubos de agua, y que una diversidad de los tubos de ca­

da hilera entre en cada cabecero» Los cabeceros deben

ir  espaciados en una distancia cuando menos tan grande co­

mo el diámetro de un tubo de agua, a fin  de que un tubo 

se pueda quitar entre los citados cabeceros, Poblando 

o curvando los extremos de algunos de los tubos, o de to­

dos e llos, corno mejor se ve en la  figura 6, dichos tubos 

se pueden espaciar uniformemente con respecto a la  calde* 

-a , no obstante e l espacio que quede entre los cabeceros 

y, además, doblando o curvando esos extremos como lo in* 

dica la  citada figura 6, los tubos de las hileras sucesi­

vas se pueden escalonar verticalmente en su relación en­

tre sí* Aun cuando la  disposición que ilustra la  f i ­

gura 2 no produce unos canales diagonales uniformes en* 

tre los tubos, como es usual en las calderas de tubos de 

agua, unas diagonales verdaderas y uniformes se pueden 

obtener cambiando algo las distancias verticales de las 

hileras, si así se quiere,

3s necesario que en los cabeceros existan 

unos agujeros de mano que se puedan cerrar, de la  manera 

corriente, con unos accesorios o dispositivos que tengan 

unos asientos internos, sirviendo esos agujeros para que 

unos limpiadores de tubos se puedan introducir en los 

diversos tubos. Para que el cabecero no se debilite  

indebidamente conviene que esos agujeros de mano sean
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los menos posible y que asimismo sean todo lo pequeños 

que se pueda, y por esa razón las h ileras de tubos hori­

zontales conviene disponerlas por pares y con la  distan­

cia vertica l entre las hileras de cada par menor que la  

distancia vertical entre los respectivos pares» De 

ese modo, como lo indica la  figura 2, a titu lo  de ejem­

plo, un pequeño agujero de mano circular 22 se puede u t i -  

iizar para introducir una herramienta limpiadora en cada 

uno de los seis tubos inmediatos a dicho agujero, y dispo­

niendo las hileras de tubos contiguos a los expresados agu 

jeros de mano 22 relativamente próximas entre sí se puede 

dar acceso a cada uno de los tubos de ese grupo por un 

agujero mucho menor que lo que de otra suerte sería posi­

ble»

Ahora bien, puesto que no es posible in­

troducir un accesorio circular por un agujero redondo si 

ese accesorio ha de apoyarse por dentro del cabecero, se 

alargan algo los expresados agujeros de mano, como a t í ­

tulo de ejemplo se indica en 23 y, como es natural, se 

establece un correspondiente accesorio alargado para esos 

agujeros» Como es sabido, un accesorio o dispositivo

de esa forma se puede introducir en un agujero alargado, 

aun cuando se haya de apoyar en el interior del cabecero, 

y yendo dichos agujeros de mano alargados contiguo a ca­

da agujero de mano circular es posible introducir e l ac­

cesorio para e l agujero de mano circular contiguo sucesi­

vo por uno de loe agujeros alargados 23, encontrándose e l  

expresado agujero alargado lo suficientemente inmediato 

a l agujero circular para permitir que un accesorio o d is­

positivo circular pase por dicho agujero alargado y que 

luego salga su extremo por la  abertura cireular*

Con los tubos dispuestos como lo indioa
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la  figura 2, el tubo central de cada grupo de tres no se 

puede quitar y substituir sin sacar también y substituí» 

uno de los tubos contiguos, puesto que no queda suficien­

te distancia entre las hileras para permitir que ese tubo 

central pase por entre ellas y luego se saque por entre 

los cabeceros* Ese inconveniente se puede evitar

disponiendo las h ileras como lo indica la  figura 3, en la  

que el espacio vertical entre cada par contiguo de hile*# 

ras es cuando menos tan grande como el diámetro de uno 

de los tubos* Con esa disposición un tubo central del 

grapo de tres se puede sacar y luego subir y pasar, por 

encima de su tubo inmediato de la  misma h ilera , a l espa­

cio existente entre los cabeceros*

Cuando los tubos se sacan tienen que in­

clinarse algo a fin  de que el extremo pase por el espacio 

que queda entre los cabeceros» Si los tubos son pe­

queños se pueden doblar o curvar los extremos con arreglo 

a esa inclinación sin cue materialmente sufra perturba­

ción alguna e l desviador 17 por el cual pasan los tubos* 

Conviene que e l espacio del derredor del tubo en el cita­

do desviador 17 sea algo mayor que e l diámetro de dicho 

tubo, para ayudar a la  inclinación» Con un solo des­

viador es evidente que un agujero en e l mismo para dar 

pase a l tubo sólo tiene que ser algo mayor que el diáme­

tro de ese tubo y, además, con un solo desviador, se re­

duce a un minimum la  posibilidad de un escape de gases 

por e l expresado agujero, toda vez que el desviador tr&ns 

versal obra simplemente como guia para d ir ig ir  los gases, 

siendo tales las presiones en los lados opuestos del suso 

dicho desviador que los mencionados gases tienen poca o 

ninguna tendencia a pasar por las aberturas pequeñas del 

precitado desviador*



Loe gases, en e l primer paso, tienden a su­

b ir  y no a circular lateralmente, debido al efecto de chi­

menea de ese primer paso, y la aspiración en el segundo pa 

so, cerca de la  parte de abajo del desviador, puede Ber 

menor, con las cargas mas ligeras, que la aspiración en el 

lado opuesto del mencionado desviador en e l citado primer 

paso. Aun con cargas más altas, la aspiración en e l

segundo paso no es suficientemente mayor que la  del p r i­

mero para que pase ninguna cantidad material de gases por 

las pequeñas aberturas que se practican en el desviador 

para dar paso a los tubos.

Las dos hileras o f i la s  más bajas de tu­

bos 14 y 15 se puede? espaciar como lo ilustran la  figura  

•¿ o la  figura 3. En esta última figura, la  citada

f i l a  más baja se compone de un solo tubo para cada cabece­

ro, y los tubos de la  f i l a  o h ilera  13 entran en grupos 

de dos en cada cabecero, lográndose así un espacio muy am­

plio entre los tubos 14 de la h ilera  más baja, y menor es­

pacio entre los tubos 15 de la  segunda f i l a  o h ilera, 

mientras que en la  disposición con arreglo a la  figura 2 

es uniforme el espaciamiento entre las referidas hileras  

de tubos 14 y 15, introduciéndose uno a uno los tubos de 

cada h ilera , y por pares en loe cabeceros contiguos. Si 

se quiere, como lo indica la figura 2, algunos de los tu­

bos pequeños 1C se pueden disponer de una manera igual a 

las f i le s  o hileras 14 y 15 de la miBma figura 2.

Las figuras 7 y 8 ilustran una disposición 

en la que los cabeceros 11’ son circulares en sección 

transversal y van separados o espaciados cuando menos en 

la  proporción del diámetro de un tubo, teniendo los tu­

bos 1C* sus extremos curvados o doblados alternativamente 

en direcciones opuestas en las sucesivas f i la s  o hileras
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verticales, a fin  de que se escalonen, y unos accesorios 

24 de agujeros de mano se establecen de modo que queden 

frente a los extremos de cada tubo. En la  disposiw

cien con arreglo a esas figuras, los tubos de una hilera  

no llegan al espacio que queda entre un par de tubos de 

las f i la s  o hileras contiguas*

Puesto que los cabeceros van espaciados, 

conviene cerrar ese espacio, ilustrando a ese fin  unos 

medios convenientes las figuras 9, 10 y 11* En la  

forma que se representa se forman unas orejas 25 en el 

cabecero, como por ejemplo, recurriendo a la  soldadura 

autógena, y cada oreja tiene una hendidura vertica l 26 

que en parte se dirige hacia abajo por la  misma oreja, 

entrando en cada una de esas hendiduras un saliente 27 

del borde de una placa 28 que ocupa el espacio que queda 

entre los cabeceros, placa que conviene vaya curvada como 

mejor lo indica la  figura 9, de suerte que sus bordes en* 

tran en contacto con les paredes de dichos cabeceros, y 

al propio tiempo de modo que un pequeño movimiento reía*  

tivo entre esos cabeceros no sea un inconveniente para la  

expresada placa 2B, cuyos bordes curvados se deslizan en 

ese caso por la  pared asimismo curva del cabecero*

Conviene que ese cierre lo constituya una 

diversidad de placas 28 situadas una a continuación de 

otra, montando entre sí sus extremos, y yendo cada placa 

soportada en la parte ¿e abajo de un par de orejas 25* 

Cada una de dichas placas 28 debe tener una abertura por 

la  que se puedan introducir unas herramientas llmpiado* 

ras, abertura que se cierra, en la  forma que se ilustra, 

con una placa deslizante 29 propia para mantenerse contra 

la  placa 28 merced a un par de guias 30.

Debe tenerse en cuenta que la  disposición 
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descrita con referencia a los dibujos adjuntos sólo se da 

a títu lo  ilustrativo y que en e l invento se podrán intro- 

ducir todas aquellas modificaciones y variaciones que no 

se aparten de su principio y alcance.

N O T A  —

Los puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta Patente de VEIN­

TE años, son los siguientes;

I o.-Una caldera de tubos de agua, yendo 

éstos horizontalmente inclinados y conexionados por sus 

extremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des­

cendentes, teniendo cada cabecero una sección transversal 

cuyo perímetro es curvo, y siendo la  parte frontal conti- 

gua a los tubos de un radio de curvatura mayor que el de 

la  parte posterior de dicho cabecero, disponiéndose los 

tubos en hileras horizontales, con una diversidad de tum­

bes de cada h ilera entrando en la  parte frontal de cada 

cabecero#

2o#-Una caldera de tubos de agua, con és­

tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus ex­

tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des­

cendentes, teniendo cada cabecero una sección transversal 

cuyo perímetro es eurvo, y siendo la  parte frontal conti­

gua a los tubos de un radio de curvatura mayor que e l de 

la  parte posterior de dicho cabecero, disponiéndose los 

tubos en hileras horizontales, con una diversidad de tubos 

de cada h ilera entrando en la  parte frontal de cada cabe­

cero, y doblándose o curvándose los extremos de dichos 

tubos para que se escalonen éstos verticalmente en unas 

hileras contiguas,

3o,-Una caldera de tubos de agua, con és­

tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus ex-
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tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des­

cendentes, teniendo cada cabecero una sección transversal 

cuyo perímetro es curvo, y siendo la  parte frontal conti­

gua a los tubos de un radio de curvatura relativamente 

grande, disponiéndose los tubos en hileras horizontales, 

con una diversidad de tubos de cada h ilera  entrando en la  

parte frontal de cada cabecero, yendo esos cabeceros es­

paciados en una distancia cuando menos tan grande como e l 

diámetro de un tubo, y doblándose los extremos de esos 

tubos para que éstos se espacien uniformemente en cada 

h ilera  con respecto a la  caldera*

4o.-Una caldera de tubos de agua, con éstos 

horizontalmente inclinados y conexionados por sus extre­

mos con unos respectivos cabeceros ascendentes y descen­

dentes, teniendo cada cabecero una sección transversal cu­

yo perímetro es curvo, y siendo la parte frontal contigua 

a los tubos de un radio de curvatura relativamente grande, 

disponiéndose los expresados tubos en hileras horizontales 

con una diversidad de tubos de cada h ilera  entrando en la  

parte frontal de cada cabecero, yendo esos cabeceros espa­

ciados en una distancia cuando menos tan grande como e l 

diámetro de un tubo, y doblándose los extremos de esos 

tubos para que éstos se espacien uniformemente en cada 

hilera con respecto a la  caldera, y para que se escalonen 

todos los tubos de cada h ilera  verticalmente en relación  

con las hileras contiguas o adyacentes»

5o*-Una caldera de tubos de agua, con és­

tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus ex­

tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des­

cendentes, teniendo cada cabecero una sección transversal 

cuyo perímetro es curvo y siendo la  parte frontal conti­

gua a los tubos de un radio de curvatura relativamente
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grande, disponiéndose los tubos en hileras horizontales, 

con una diversidad de las hileras más bajas de e llos de 

nayor diámetro que e l resto de las hileras y entrando una 

diversidad de los tutos de cada h ilera , de menor diámetro, 

en la  parte frontal de cada cabecero*

6o.-Una caldera de tubos de agua, con és- 

tes horizontalmente indinados y conexionados por sus ex­

tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des­

cendentes, disponiéndose esos tubos en hileras horizonta­

les, con una diversidad de tubos de cada h ilera  entrando 

en cada cabecero, estableciéndose las hileras horizonta­

les verticalmente por pares, y yendo esos pares espacia­

dos verticalmente en una distancia cuando menos del diá­

metro de los tubos*

7o*«Una caldera de tubos de agua, con és­

tos inclinados horizontalmente y conexionados por sus ex­

tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des­

cendentes, disponiéndose esos tubos en hileras horizonta­

les, con una diversidad de e llos de cada h ilera  entra.ndo 

en cada cabecero, y estableciéndose las expresadas h ile ­

ras horizontales verticalmente por pares, con la  distan­

cia vertical entre los pares de hileras mayor que entre

las h ileras de un par*

8o*«Una caldera de tubos de agua, con és­

tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus ex­

tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des­

cendentes, disponiéndose esos tubos en hileras horizonta­

les y con una diversidad de ellos de cada h ilera  entrando 

en cada cabecero, y estableciéndose las hileras horizon­

tales verticalmente por pares, con la  distancia vertica l 

entre los pares de hileras mayor que entre las hileras de 

un par, teniendo cada cabecero un agujero de roano frente
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a los extremos de los tubos de cada par de h ileras que en­

tren en ese cabecero, y siendo algunos de esos agujeros 

circulares, en tanto que el resto es alargado, con el eje 

mayor en e l sentido vertica l, existiendo contiguo a cada 

agujero circular uno alargado,

9 °,-Una caldera de tubos de agua, con és- 

tes horizontalmente inclinados y conexionados por sus ex­

tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des­

cendentes, disponiéndose los tubos en hileras horizonte* 

les y yendo los cabeceros espaciados en una distancia cuan 

do menos tan grande como el diámetro de un tubo, entrando 

una diversidad de tubos de cada h ilera  en cada cabecero, 

y yendo doblados los extremos de los tubos para que éstos 

tubos, c sea los de cada h ilera , se espacien uniformemen­

te con respecto a la  caldera*

10°«-Una caldera de tubos de agua, con és­

tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus ex­

tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des­

cendentes, disponiéndose esos tubos en hileras horizonta­

les y yendo los cabeceros espaciados en una distancia 

cuando menos tan grande como e l diámetro de un tubo, en­

trando una diversidad de tubos de cada h ilera  en cada ca­

becero, y doblándose los extremos de dichos tubos para 

que se espacien estos tubos, o sea los de cada h ilera , 

uniformemente con respecto a la  caldera, y para qee se 

escalonen todos los tubos de cada h ilera  verticalmente 

en relación con las h ileras inmediatas*

11°.-Una caldera de tubos de agua, con és­

tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus ex­

tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des­

cendentes, disponiéndose esos tubos en hileras horizonta­

les y yendo los cabeceros espaciados en una distancia
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cuando menos tan grande como el diámetro de un tubo, en- 

trando una diversidad de tubos de cada h ilera en cada cabe 

cero y doblándose los extremos de dichos tubos a fin  de 

que los tubos de cada h ilera  se espacien uniformemente 

con respecto a la  caldera, estableciéndose las hileras ho­

rizontales verticalmente por pares, con la  distancia ver­

t ic a l entre los pares contiguos mayor que la  distancia 

entre laB hileras de un par, y teniendo cada cabecero un 

agujero de mano frente a los extremos de los tubos de ca­

da par de h ileras que entren en el cabecero*

12®,-Una caldera de tubos de agua, con és­

tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus ex­

tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des­

cendentes, disponiéndose esos tubos en hileras horizonta­

les y yendo los cabeceros espaciados en una distancia 

cuando menos tan grande como el diámetro de un tubo, en­

trando una diversidad de tubos de cada h ilera en cada ca­

becero y yendo los extremos de esos tubos doblados para 

que se espacien uniformemente los tubos de cada h ilera  con 

respecto a la  caldera, estableciéndose las hileras hori­

zontales verticalmente por pares, con la distancia ve rti­

cal entre los pares contiguos mayor que la  distancia en­

tre las h ileras de un par, teniendo cada cabecero un agu­

jero de mano frente a los extremos de los tubos de cada 

par de hileras que entren en e l cabecero, siendo circula­

res algunos de esos agujeros y e l resto alargado con el 

eje mayor en la  dirección vertica l, y existiendo conti­

guo a cada agujero circular un agujero alargado,

l3°*-üns caldera de tubos de agua, con és­

tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus ex­

tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des­

cendentes, formándose los descendentes en dos partes, con
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unaa ‘boquillas que las conexionen, y estableciéndose un 

desviador transversal, en relación con los tubos, a fin  

de dar a los gases un paso hacia arriba por encima de un 

extremo de los tubos, y un paso hacia abajo hasta los es»-» 

Pac ios entre dichas boquillas, doblándose los expresados 

tubos por sus extremos a l objeto de entrar en los mencio» 

nados cabeceros, y siendo los espacios del referido des* 

viador, por el derredor de los tubos, mayor que el diáme­

tro de esos tubos,

14°,-Una caldera de tubos de agua, con és- 

toB horizontalmente inclinados y conexionados por sus ex* 

tremes con unos respectivos cabeceros ascendentes y des­

cendentes, formándose los descendentes en dos partes, con 

unas boquillas que los conexionen, en tanto que los ascen­

dentes van espaciados en una distancia cuando menos tan 

grande como el diámetro de un tubo, estableciéndose un 

desviador transversal en relación con los tubos, a fin de 

dar a los gases un paso hacia arriba por encima de un ex­

tremo de dichos tubos, y un paso hacia abajo hasta los es­

pacios que quedan entre las referidas boquillas, doblándo­

se los expresados tubos por sus extremos a l objeto de en­

trar en lo 8 cabeceros, y siendo los espacios del desvia­

dor, por el derredor de los tubos, mayores que el diáme­

tro de esos tubos, y disfrutando los susodichos tubos de 

suficiente flex ib ilidad  para permitir que se puedan sacar 

por entre un par de cabeceros.

15°.-Una caldera de tubos de agua, con és- 

tOB horizontalmente inclinados y conexionados por sus ex­

tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des­

cendentes, yendo esos cabeceros espaciados en una distan­

cia cuando menos del diámetro de un tubo de agua, y exis­

tiendo un cierre para cada uno de esos espacios, que eom-
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prende una placa metálica cuyos bordes entren en contacto 

con las paredes de los cabeceros contiguos y se manten** 

gan contra e lla s ,

le°««Una caldera de tubos de agua, con és- 

tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus ex* 

tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des- 

candentes, yendo esos cabeceros espaciados en una distan*» 

cia cuando menos del diámetro de un tubo de agua, y exis- 

tiendo un cierre para cada uno de los mencionados espa- 

cios, que comprende una placa de metal cuyos bordes en* 

tran en contacto con las paredes de los cabeceros conti- 

guos y se mantiene contra e lla s , practicándose además en 

la  placa, de trecho en trecho, unas aberturas para permi- 

t ir  la  introducción de unas herramientas limpiadoras, y 

disponiéndose unos cierres para las referidas aberturas,

17°»-Una caldera de tubos de agua, con és- 

tOB horizontalmente inclinados y conexionados por sus ex­

tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des­

cendentes, yendo esos cabeceros espaciados en una distan­

cia de cuando menos el diámetro de un tubo de agua, y es­

tableciéndose un cierre para cada uno de esos espacios, 

cierre que comprende una placa metálica que ocupa dicho 

espacio, con sus bordes en contacto con las paredes de 

los cabeceros contiguos, y teniendo la  referida placa unas 

partes introducidas en unas hendiduras verticales forma­

das o practicadas en unos salientes de Iob mencionados 

cabeceros,

l8°»-Una caldera de tubos de agua, con és­

tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus ex­

tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des­

cendentes, yendo esos cabeceros espaciados encuna distan­

cia de cuando menos el diámetro de un tubo de agua y exis­
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tiendo un cierre para cada uno de dichos espacios* cierre 

que comprende una placa metálica que ocupa el expresado 

espacio, con sus bordes en contacto con las paredes de 

los cabeceros contiguos, y teniendo la  referida placa unas 

partes salientes relativamente cortas en cada borde, pro*, 

pias para entrar en una ore,;'a formada en un cabecero*

19°.-Una caldera de tubos de agua, con és­

tos horizontalmente inclinados y conexionados por sus ex­

tremos con unos respectivos cabeceros ascendentes y des­

cendentes, yendo esos cabeceros espaciados en una distan­

cia cuando menos igual al diámetro de un tubo de agua, y 

existiendo un cierre para cada uno de dichos espacios, e l 

cual comprende una diversidad de placas metálicas cada 

una de las cuales ocupa dicho espacio, con sus bordes en 

contacto con las paredes de los cabeceros contiguos y mon­

tando entre sí las partes de arriba y las de abajo de las 

placas inmediatas, teniendo además cada placa en sus bor­

des un par de salientes opuestos cada uno de los cuales 

entra en una hendidura de una oreja formada en un cabece­

ro, y descansando los citados salientes en la  parte de 

abajo de la  hendidura*

20 °.-Un cabecero tubular sin unión o cos­

tura, para una caldera de tubos de agua, que tiene una 

sección cuyo perímetro lo constituyen unas curvas, sien­

do una parte del cabecero de un radio de curvatura re la ­

tivamente grande y mayor que los radios de las curvas 

del resto del perímetro,

2 l ° * -TJn cabecero tubular sin unión o cos­

tura, para una caldera de tubos de agua, que tiene una 

sección transversal generalmente circular, con una parte 

de la  sección formada en una curva con un radio de curva­

tura mayor que el radio de la parte generalmente circular,
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22°.-Un cabecero tubular sin unión o cos­

tura, para una caldera de tubos de agua, que tiene una eec 

cion transversal generalmente circular, con una parte de 

la sección formada en una curva con radio de curvatura ma­

yor que el de la parte generalmente circular y trazado des- 

de un centro por fuera de la  sección,

23°.-Un cabecero tubular sin unión o cos­

tura, de grueso esencialmente uniforme, para una caldera 

de tubos de agua, que tiene una sección cuyo perímetro lo 

constituyen unas curvas, siendo una parte de dicho cabe­

cero de un radio de curvatura relativamente grande y ma­

yor que los radios de las curvas del resto del perímetro.

antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 

con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas es­

critas por una sola cara.

24°.-Mejoras en las calderas de vapor.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

Madrid 13 de enero de 1926
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