PL‘I,

MZIMIORTI a DISCRIPLPITIVA

Jara una patente de invencidn por veinte afios, por = Procedi-
miento de fubricacibn de bxidos de hierro y aplicaciones de
ostos éxidos = a favor de la razén social jcleries de Genne -
villiers, residente en Gennevilliers ( Seine ) Franeia

151 - 153 rue des caboeufs.-

s sabido que un gran ndmero de operaeiones quimicas exi-
gen el empleo de 6zxido ferrico T=2 05, 0 combinaoclones o meg -
clas de 6xido ferrico con éxidos de hierro menos oxigenados, de-
biendo el producto empleado, en %0do caso, no contener mas gue
un minimw de impurezas.

Segtn esto no es posible satisfacer esta Yltima condieidn

partiendo de minerales de hierro, porque 1la ganga que envuelve



estos queda intimamente ligada al 6xido obtenido. Se ha pemsado
para evitar este inconveniente, en producir el éxido ferrico por
la calcinacién de una sal ferrosa guimicamente pura, pero este
procedimiento es demasiado costoso para poder ser empleado co-
rrientemente en la industria.

se ha propuesto por otra parte, emplear para estas dife -
rentes operaciones quimicas el 6xido ferrosoferrico F63 04, pa-
ra la preparacién del hierro y la produccidén de temperaturas
olevadas, obtanidas por la reduccién de este éxido por medio de
aluminio granulado. Pero ciertas experiencias han demostrado que
el empleo del 4xido Fe? 04, para esta 4ltims aplicacién, es de-
eir, para las operaciones alumino —t4rmicas no da resultados tan
fuvorsblas como el empleo de 6xidos mas oxigenados.

%l presente invento tiene por objeto un procedimiento de
preparacidn de éxidos de hierro mas oxigenados que el éxido fe-
rrosoferrioco y que pueden sar obtenidos de una manera economica
y en un estado de pureza suficiente para lag diferentes opera -~
ciones quimicas eonsideradas anter iormente.

7l invento concierne igualmente a los productos mismos ob-
tenidos por este procedimiento.

wste procedimiento consiste en utilizar las batiduras de
forja o laminadoras que, despues de haber sido previa y even -
tualmente pulverizadas, son desde luego calcinadas en una 11 ama
oxidante. Se comprueba la combustidén de las materiasg orgénicas
vy la eliminacién del azufre que podian contener las batiduras.
si la atmésfera del horno es suficientemente oxidante y los 1li-
mites de temperatura convenientes, se comprueba enseguida una
oxidacidn de la materia gue pasa por todos los contenidos de
oxigeno desde el contenido inicial de la materia prima hasta la
del 4xido ferrico me® 03,

Se completa despues la operaciébén, si hay lugar, por un



tamizado, un escogido magnetico gue elimina las impurezas no mag
neticas, tales como la silice y los siilcatos y una trituracidn.

Ia puesta en préctioa del procedimiento puede hacerse so-
bre ls solera de un horno de reverbero, p=ro esta manera de ocpe-
rar sera poco econbmica porgue el gasto de mano de obra, para el
removido de la materia es elevado y el rendimiesnto del horno es
aévil.

78 preferible emplear un horno de solaras superpuestas in-
clinadas, iizmado horno de colada, un horno de reverbero de agl-
tacién mecanica, un hormo de solera giratoria, un horno de sole-
ra circular fija con brazo de amesar iratorio o un horno rota-
tivo de eje horizontal o casi horizontal y en general cualquier
horno en el cual la renovacidn de la superficie de la materia
aste asegurado.

con una materia prima de buena calidad y una conduecidn
conveniente de la operacidn, se obtiene como producto extremo
una materia gque contiene 99 ﬁ de b6xido ferrico Fez O3 y menos
de 0,6 ) de éxido ferroso Fe 0, es decir pricticamente, 4xido
ferrico puro. Pero se puede reglar la operacidn de modo a obte-
per un producto de composicidén intermedia entre la de ped 04 y
la de Fez 03 (conteniendo por ejemplo, 71,5 4 72 7% de dxido fe-
rrico Fez o5 y solamente 28 ) de éxido ferrosc Fe Ol

Ios éxidos de hierro obtenidos de este modo, todos mas oxi
genados que ms® 0%, ( es decir conteniendo mas de 27,62 G de o
geno y menos de 31,03 ;5 de Fe O ) son susceptibles de conduelr
& reacclones muy calientes y son por consiguiente de un empleo
particularmente Indicado para las diversas operaciones de alu-
minotérmia, obtencién delhierro metalico o de calor para las di-
ver sas soldaduras, preparacidn sluminotérmica de aleaciones ta -

les como ferromanganeso, ferrocromo, ferrovanadio, fsrrofosforo,

ferrotitano, etc. Pueden igualmente ser venta josamente emplesados



para otras aplicaciones, purificacidn de gases, por sjemplo.

Se podrian obtener los mismos resultados, pero de un modo
menos econdmico, substituyendo los éxidos preparados como se ha
dicho antasriormente, por mezclas de dxido ferrosoferrico y de
bxido ferrico del comercio en proporciones tales gque la compo ~
siciébn ses la del producto muas oxigenado que Feo O4 gue se de-—

gea obtener.

Descrito suficientemente el presente invento lo gue se de-
clara como de novedad e invencidn propia, son las sigulentes
reivindlcaciones:

12. Procedimiento de preparacién de 6xidos de hierro mas

4
S 0 gue congis-

ricos en oxigeno que el 6éxido ferrosoferrico Fe
te en tratar las batiduras de forja o de laminadoras por una
caleinacidn oxidante, completada si hay lugar por tamizado, es-
cogldo magnetico, trituracidn etc.

ZQ: Modo de realizacidn de este procedimiento en hornos
de solera fija o mévil, de agitacién mecédnica, de solera glrato-
ria, de solera circular fija oon brazos de regulacién giratorios
en hornos de colada, hornos rotativos cilindrieos de eje hori -
zontal o ligeranente inclinado sobre la horizontal.

z8. 31 titulo de productos industriales nuevos los 6xlidos
de hierro obtenidos por este procedimisnto y que contienen mas
de 27,62 7 de oxigeno total { o sea menos de 31,03 7 de Fe 0 ).

42. CObtencidn de estos mismos &xiaos por una mezela de
éxido ferrosoferrico y de éxido ferrico.

52, Tmpleo de 6xidos de hierro definidos anteribrmente en

aluminotérmia para la obtencidn de hierro, ealor, soldaduras,

preparacidn de aleaciones.



62. mmpleo de estos miemo dxidos pare la industria quimi-

ca, la purifioacidén de gases, por ejemplo.

%, Drogedimiento de fabricacién de 6xidos de hierro y
aplicaciones de estos dxidos - segdn se describe y reivindica

en la presente memoria descriptiva.

consta oste memoria de cinco pdginas foliadas y escritas

por una solda caras

Madrid, 9 de Tmero de 1926.

Ieocadio Idpez y Ibpez.-
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