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Memoria descriptiva que se acompaña á la Solicitud de Pa 

tente de Invención por VEINTE años á favor de 0 s r a m P 

b r i c a  d e  L a m p a r a s ,  residente en Madrid, por

"UN DISPOSITIVO PARA SACAR AUTOMATICAMENTE DE LA MAQUINA SOLDA­

DORA, LAS LAMPARAS INCANDESCENTES Y OTROS RECIPIENTES ANALOGOS 

DF- CRISTAL", presentada en el Ministerio de Trabajo, Industria y

Come re lo.

Para sacar automáticamente las lámparas incandescentes, las 

botellas y otros recipientes análogos de cristal,  muy frágiles,  

de los depósitos ó de las máquinas sopladoras de las botellas, 

se emplea muchas veces una caperuza de aspiración oprimida con­

tra la lámpara ó la botella, la cual, por medio de una corredera 

giratoria inserta en la tubería de vacio ó por un pistón con mo­

vimiento de vaivén, se eleva y se hace descender. El invento t ie ­

ne por objeto el sacar de las máquinas giratorias soldadoras 

automáticamente las bombillas incandescentes y otros recipientes 

análogos de cristal,  sirviéndose de una caperuza aspiradora con 

movimiento ascendente y descendente y esto precisamente cada vez 

que se termina un giro parcial de la máquina soldadora y en esta 

se ha terminado una lámpara incandescente. Para este objeto, la 

parte superior giratoria de la máquina soldadora se provee de 

cierto número de excéntricas correspondientes al numero de pun­

tos de trabajo, de las cuales una cada vez, un poco antes de ter 

minarse un giro parcial de la parte superior de la máquina, suel 

ta un pestil lo que detiene el movimiento del pistón de maniobra. 

Este queda entonces libre y puede, bajo la acción alternativa 

conocida del aire aispirado y del atmosférico, comunicar á la  

caperuza aspiradora el movimiento necesario para sacar una lám­

para incandescente que acaba precisamente de llegar al punto 

extracción. El pestil lo  detentor influenciado por las exc



sirve convenisntemente también como tope para una prolongación á 

manera de va r i l la  colocada en el pistón de maniobra ó también 

para el mismo pistón según que este adopte la posición elevada 

ó profunda.

Para que la  interrupción de la acción aspiradora que da Tu­

gar al movimiento de la caperuza se realice siempre inmediateman­

te en el instante de la puesta en marcha de la parte superior de 

la  máquina, se ha previsto en esta última en los diversos punto3 

de trabajo un pestil lo que sujeta y convenientemente agarra sobre 

las excéntricas salientes de la  misma, el cual se acopla con una 

corredera de admisión de aire, inserta en la tubería de vacío.

Por este hecho es posible, mediante un órgano de tracción que ac­

tué sobre el pestil lo (cable ó similar), el desencinchar este y 

a3 i dejar libre la parte superior de la  máquina para que gire, 

como también desplazar al mismo tiempo la corredera de admisión 

de aire de manera que el aire atmosférico penetre en la tubería 

de vacio y dé lugar á un desplazamiento del pistón de maniobra 

juntamente con la  caperuza aspiradora.

F1 nuevo dispositivo automático de extracción es extraordi­

nariamente perfecto en su funcionamiento por el hecho de que la 

caperuza aspiradora 3 e pone en relación con el giro de la parte 

supexúor de la máquina. El dispositivo en si es extraordinaria­

mente sencillo, pues comprende solo unas pocas partes y para su 

accionamiento solo se requiere la unión con una cualquiera de las 

tuberías de aspiración. El invento proporciona la posibilidad de 

conducir las lámparas sacadas de la máquina soldadora por fusión 

y colgadas aun de la caperuza aspiradora, automá ti cálmente a un 

canal de evacuación ó á un depósito colector, con dejarlas sim­

plemente caer. La lámpara que cuelga de la caperuza aspiradora, 

también 3 e puede coger cómodamente por la persona que está al 

servicio de la máquina soldadora, sin servirse de ninguna pinza, 

cogiéndola por el tubito del bombeo, colgante que esta mas frió y
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apartarla con un solo movimiento hacia abajo.

Puede uti lizarse con especial ventaja el nuevo dispositivo 

en aquellas maquinas soldadoras giratorias que están colocadas 

inmediatamente junto á una máquina ¿giratoria de vacio, pues en 

este caso la persona que sirve ambas máquinas al mismo tiempo, 

no tiene necesi dad de accionar con una mano la pinza y con la 

otra introducir^el tubito de bombeo en una tubuladura de goma de 

la corredera de bombeo de la máquina de vacio. Basta al servirse 

del nuevo dispositivo extractor, con que la persona coja por el 

tubito de bombeo la lámpara sacada automáticamente y la introduz­

ca con la  misma mano en una tubuladura de goma de la corredera de 

bombeo. Por consiguiente la persona de servicio dispone de la 

otra mano para otro trabajo, por ejemplo, para introducir una 

nueva lámpara en la máquina soldadora.

En el dibujo adjunto se representa á titulo de ejemplo una 

forma de ejecución de un dispositivo construido según el invento 

en combinación con la parte superior1 .giratoria de una máquina 

soldadora para lámparas incandescentes sin punta, siendo la f i ­

gura 1 una elevación y la figura 2 una planta.

La parte superior 1 de la máquina soldadora que gira hacia 

atrás posee seis cabezas de sostén 2 desplazadas entre si 60® y 

las cuales en la  forma conocida y mediante medios de accionamien­

to no representados, giran alrededor de sus propios ejes en cada 

una de las posiciones de trabajo de la máquina que se suceden con 

el fin de llevar los soportes de las lámparas insertos en las  

cabezas de sostén á introducirse en las bombillas 3 sustentadas 

por las cabezas con el fin de soldarlos mediante la acción de 

llamas de soplete tampoco representadas.

En el dibujo con el fin de darle mayor claridad solo se ha 

representado la lámpara 3, que se encuentra en el punto de la  

máquina soldadora, en el que se saca. En este punto de la maqui­

na perpendicularmente por encima de la cabeza de sostén 2, y con
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la lámpara 3 ya soldada, va sujeta una caperuza 4 á un tubo 5, 

Este tubo en su rama dirigida hacia abajo lleva un pistón de ma­

niobra con movimiento de vaivén en un cilindro 6, pistón 7 que 

va provisto de una prolongación 8 á manera de var i l la .  Bajo la 

prolongación 8 se encuentra en la posición elevada de la caperuza 

aspiradora 4 un pestil lo 9 á manera de palanca que atraviesa por 

la pared del cilindro G, pestillo que puede girar alrededor del 

perno 10 y que de ordinario mediante el muelle 11 se mantiene en 

la posición indicada, por trazos llenos.

F1 pestil lo  9 presenta un tope para la prolongación 8 á ma­

nera de va r i l la  del pistón 7 y asi ase,gura á este junto con el 

tubo 5 y la caperuza 4 en la posición elevada adquirida. Mediante 

las excéntricas 12,12'122,123,124, y 12®, poco antes de terminar 

cada giro parcial de la parte superior de la máquina, el pestillo  

9 venciendo la acción de su muelle 11 se lleva á la posición pun- 

peada, le manera que entonces puede iniciarse una depresión del 

pistón 7 con el tubo 5 y la caperuza aspiradora 4, gracias á la  

acción de supropio peso. El pestil lo  9 inmediatamente que pasa 

la  excéntrica que realiza el desenganche vuelve de nuevo a su po­

sición in ic ia l ,  asegura también la posición profunda del pistón 7 

y de la caperuza aspiradora 4, pues limita el movimiento descen­

dente del pistón 7 y constituye para este un tope, como se indica 

por puntos.

El tubo 5 se comunica por el orif ic io  13 con la cámara in­

terior del cilindro 4 y por este se une constantemente con un 

tubo 14 que desemboca en una válvula de maniobra 15. En esta res­

bala una corredera-16, la cual según su posición comunica la tu- 

beria 14 y con e lla  la caperuza aspiradora 4, con el tubo de as­

piración 17 o con la atmosfera mediante la tubuladura 18, El des­

plazamiento longitudinal necesario lo recibe esta corredera 16 

mediante una pal,anca 19 que se asienta firmemente con la  palanca 

20 sobre el gorrón giratorio 21. La palanca 20 y con e lla  tam-
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^  bien la palanca 19 se mueve en el ejemplo representado por medio

de un cable 23 guiado sobre una polea 22 y que va f i jo  en un pe- 

dal 24, La palanca 20 agarra con un trinquete 25 sobre una excén- 

« trica 12 de la parte superior de la máquina que se sitúa en cada

momento al alcance de esta palanca y detiene asi á dicha parte 

superior en la posición de reposo. Accionando el pedal 24 y por 

la tracción del cable 23 se desengancha la palanca 20 de encerro- 

jamiento y asi puede realizarse el desenganche de la parte supe­

r ior  1 de la máquina cue puede realizar de esta suerte otro giro 

parcial, con lo que las partes insertas de la  lámpara se llevan
i

á una nueva -nolición de trabajo, ''orno inmediatamente despue's del 

desenganche de la parte superior de la máquina se deja libre el  

pedal por el operario, al terminarse el giro parcial de la  parte 

superior de la maquina, la palanca 20 por la acción de su muelle 

15 vuelve á agarrar detrás de una excéntrica 12 y asi detiene de 

nuevo la parte superior de la máquina en la posición de reposo.

El Puneionamiento del nuevo dispositivo para sacar automá­

ticamente de la máquina soldadora las lámparas incandescentes ú 

otros recipientes análogos de vacio, es como s i g 1-*:

Admitiendo que el dispositivo se encuentra en la posición 

en que la  lámpara 3 ya soldada, como se representa por lineas 

llenas, está cogida por la caperuza aspiradora 4 y se ha elevado, 

en este momento la correara  16 nfloüts tsl disposición que el 

tubo de vacio 17, por el de comunicación 14, se comunica con la 

cámara del cilindro situada sobre el pistón 7 y por el orificio  

13 con el tubo 5 y con la caperuza aspiradora. Por este hecho, 

no solo la lámpara 3 se mantiene sujeta en la caperuza de aspira­

ción gracias a la acción del aire aspirado, sino también e l  pis­

tón 7 en su posición más elevada.

Después que el operario ha colocado sobre la cabeza de sos­

tén libre 2 de la máquina soldadora un nuevo soporte y  una nue­

va bcmbilla, acciona el pedal 24, de 3uerts que la excéntrica 12



y con e l la  la par-te superior 1 de la máquina quedan libres para 

moverse. Esta parte puede continuar el movimiento en un giro par­

cial según la dirección de la flecha ( figura 2) hasta que la ex­

céntrica próxima 12' agarra en el trinquete 25 de la  palanca 20,

La lámpara nuevamente introducida se hace girar igualmente una 

parte á la próxima posición de trabajo, en tanto que por otra 

parte la lámpara fundida ye terminada se lleva bajo la caperuza
y

de trabajo al punto donde se retira.

Accionando el pedal 24 no solo se suelta la palanca 20, sino 

al mismo tiempo también la corredera 16 ge mueve contra la acción 

del muelle 27, de suerte que el tubo 14 3e comunica por la  tubu­

ladura 18 con la atmósfera y se elimina la acción aspirante en 

el tubo 5 y en la caperuza 4, El operario que al aecionar e l  pe­

dal 24 coge simultanéame nte la lámpara 3 por el tubito de bom­

beo 18 dirigido hacia abajo, puede quitarlas sin más de la  cape- 

ruza aspiradora 4, El giro parcial de la parte superior de la  

máquina iniciado al dejar libre la excéntrica. 12, hacia el final
4

de este movimiento realiza mediante la excéntrica 12 una desvia­

ción de la palanca 6 contra la  acción del muelle 11 y deja asi 

l ibre  el comino para que descienda el pistón 7. Como el acciona­

miento del pedal 24 y con él la conmutación de la corredera 16, 

solo dura un momento, se establece entre tanto la  comunicación 

del tubo 14 con la tuberia de vacio 17, Al quitarse la lampara 3
i

la caperuza 4 se pone también en comunicación con la atmosfera. 

Como asi no reine ninguna depresión en la cámara del cilindro 6, 

el pistón 7 y el tubo 5 con la caperuza 4 resbalan á la posición 

inferior dibujada por puntos gracias á su propio peso, hasta que 

el pistón 7 ge apoya sobre el pestil lo 9. Entre tanto la parte 

superior de la máquina ha realizado un giro parcial y una lampar* 

ya terminada se ha puesto bajo la caperuza aspiradora para ser 

retirada. Esta caperuza descendente 4 en su movimiento hacia aba­



je se apoya por tanto sobra la lámpara que ha llegado á la  nueva 

posición. En esto sin embargo el tubo 5 vuelve á incomunicarse 

con la atmosfera de suerte que entonces el aire aspirado vuelve 

á entrar en funciones y la lámpara se aspira fuertemente contra 

la  caperuza 4, Pero por este hecho la cámara del cilindro situad^ 

sobre el pistón 7 se vacia, también y por ello el pistón junto con 

la caperuza 4 y la lámpara aspirada 3 se llevan á lo alto. Al 

momento que en este movimiento ascendente el extremo inferior de 

la  prolongación 8 á modo de var i l la  pasa por delante del pesti-  

l io  9, este último bajo la acción de su muelle 11 vuelve á res-  

balar á su posición inicial  y con ello asegura el descenso prema­

turo del pistón 7 con la caperuza aspiradora 4,

El movimien to ascendente de la  aaperuza aspiradora y del 

tubo 5 puede favorecerle dado el caso, mediante un muelle 28 co­

locado en el cilindro de maniobra 6. Asi en el movimiento descen­

dente del pistón de maniobra 7 no actúa como freno el aire exis­

tente por debajo del mismo en el cilindro 6 y puede preverse dado 

el caso en dichos cilindros otra tubuladura de escape 30 para el  

aire, aunque para esto es suficiente de ordinario la ranura prac­

ticada en la pared del cilindro y necesaria para el paso del 

pestil lo  9.

El pesti l lo  20 utilizado para detener mecánicamente la  par­

te superior 1 de la máquina puede tener múltiples conformaciones

y también penetrar en muescas especiales de dicha parte con in-
>

dependencia de las excéntricas 12. La aseguración de la caperuza 

aspiradora y del tubo 5 en la posición elevada puede conseguirse 

en conformidad con esta disposición más profunda del cilindro de 

maniobra 6, por el hecho de que el pestil lo se ponga debajo de 

una uña colocada en el tubo 5 y al que deje libre en el desengan­

che. La corredera 16 que establece la  comunicación con la atmos­

fera, juntamente con el pestil lo 20 puede también accionarse por
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xina palanca de mano o por el accionamiento de la maquina en vez

de hacerlo con el pedal.

N O T A

Se reivindica como nuevo y de propia invención:

1*- Un di apositivo para 3acar automáticamente de la  máquina 

soldadora, las lámparas incandescentes y otros recipientes cerra­

dos análogos de c r ista l ,  sirviéndose de una. caperuza comprimible 

contra la lámpara y que se mueve hacia arriba y hacia abajo me­

diante un matón inserto en la tubería de vacio, caracterizado 

porque la parte giratoria superior (1) de la  maquila soldadora 

presenta un numero de excéntricas (12,12, 1** ,12 ,12 y 12 ) co 

respondientes al número de posiciones de trabajo, de las cuales* 

cada una poco antes de te iminar se un giro parcial de la indicada

parte superior de la máquina, desengancha un pestil lo 9 que de­

tiene el movimiento del pistón de maniobra de suerte que el pis­

tón 7 con la caperuza aspiradora 4 unida pueda realizar un ¡no-
i

vimiento ascendente y descendente.

2#- Un dispositivo según lo reivindicado en e l  punto 1, ca­

racterizado porque e l  pestil lo 4-9) influenciado por las excéntri­

cas atraviesa de tal suerte por la pared del cilindro de maniobra 

(7) inserto en la tubería de Jacio de la  caperuza aspiradora (4),  

que en la posición elevada de dicho cilindro sirve de tope a una 

prolongación (8) á manera ds va r i l la  colocada en el pistón (7) 

y en la posición baja de dicho pistón (7) sirve de tope á este

mism o.
3 *_ Un dispositivo según lo reivindicado §n loa puntos 1 y

2, caracterizado porque el pestil lo  (20) que sujeta en las diver­

sas posiciones le trabajo la parte superior giratoria (1) de la  

máquina y que convenientemente agarra s'-’bre las excéntricas sa­

lientes (12, 12', 122, 123, 124 y 125) de la  misma se acopla con 

corredera (16) de admisión de aire, inserta en la tubería deuna
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vacio, de tal forma que mediante un or^no de tracción (cable 23 

o similar) que actúa sobre el pestillo, no solo se suelta este 

pestil lo (20) sino también al mismo tiempo se desplaza la  corre­

dera de admisión del aire (16).

Esta patente recae sobre "UN DISPOSITIVO PARA SACAR AUTOMA­

TICAMENTE DE t .a maoUTNA o OID ADORA LAS LAMPARAS INCANDESCENTES Y 

OTROS RECIPIENTES ANALOGOS DE CRISTAL", como queda descrito en 

la presente memoria, caracterizado en la anterior Nota y repre­

sentado en los adjuntos dibujos.

Madrid 9 de Enero de 1926.
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