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Ed 1a provineia de Vizcaya y & pocos k1l6metros de
Bilbao,existen unas areniscas constituidas por cuarzo,mics
y feldespato ezolinizado. Su composicidOn y su rezela intima,
efectuada por 1la Naturaleza,asi como la procedencia de sus
conetituyentes,de la descoaposicidn de rocas igneas hacen
de estas arenlscua3s,un material refractario,de celided inmejo-
rable,y con un extenso mercado de consumo inmediato.

Desde hace muchos anios,se conoce perfectamente esta cua=
lidad,por lo que dicha piedra se viene empleando con gran
aceptacidr en las numerosas fundiciones y fdbricas metellr~
gicas de la region.

La forma de explotacidén de este producto natural,consis-—
te en arrancer la piedra de la cantera y cortarla al tamaho
y forma necesarios,obteniéndose asi,ledrillos paralelipedes,
o piezas de forma especiel.’

Ecte operacidn,se viene efectuando desde qué se empe=
z0 esta explatacidn,con herramientas de mano,por obreros
especialéstas. Esto hace que resdlte un precio elevado,pues
g un rendimiento pequefio,hay que afiadir un Jornal elevzdo.

Es indudeble que si se dispusiera de una méquina que

efectuase las diferentes piezas en series,y por medlo mecé-
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nico,al economizar mano de ohra y sumentar rendimiento,se po=
dria lograr uns gran economia en le fabricaciOr de tales nie-
zas,al mismo tiempc que su forma resulteria mas perfecta y a=
cabada.

Bojo estos puntos de vista estd ideada la mhquine objetc
de esta paterte,y que se describe a continuacion.

DESCRIPCIOYN DE LA MNAQUTINA A

D e ARG O O G- S G P S WD W B e G e O S O S G W G S - @ S

Estd constituida esencialmente por tres cuerpos indeper=—
dientes gue son 3 Un armazén A y dos mesas M, ( fig. 1 ).

Estos distintos cuerpos,colocados Scbre une base cormin de
hormigdén o mamposteria,segin se aprecia en la figura 1,consti-
tuyen en conjunto la méquins.

ARMAZOK ( Fig.1l ).~ Es de hierro fundido.Estéd formado por dos
peredies verticales,en cada una de las cuales,hay unas orejas,
destinadas =2 sujetarle,n la base,por medio de los correspon=-

dientes perncs e aneclaie.

Estes dos paredes vertieales,estfn unidas por tres super-
ficies de fundieriOn,en las cuales,se encuentran los orificios
necesarios pars fllar doce o tres coginetes C,segin el tarafio
de 1a maquina.

Estcs coginetes son de bolas,de doble hilera y con cals
dividida por plano horizontel. Estdn dlspuestos pera soportar
el eje B,4e Atdzetro variable,segin el terxafio de 1a méquins vy
de 1la longitud totzl de 2430 m/m como minimo.

Sobre el eje,vd la polea o reductcr,necesaric,pars el
accionamtento de la méquina,bien por transmisidn,o direectsren=
te por motor.

Los extremos Ael eJe son torneados y rosealos,y en ellos
se aloJan las piezas sigulentes : Los platillos P,fljos =&l
ele por medio de dos pasesldores remachadosjlas hojJas de sierra
H; los manguitos de presion D3 y por dlttmo las tuercas y con=
tratuercas gue suletan a los manguitcs anterlores,y estos =

las hojas de sterrs.
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MESAS. ( Piguras 1 y 2 ).- Son en nimeroc de dos (M) como se vé
én la figura 1.

Estdn constituidas por una base B,de fundicldn,con ur
cierto nimero 4e costillas convenientemente dispuestas,que sir-
ven de refuerzo,y al mismo tlempo forman la base sobre las que
se asientan las plenchas de acero X. Dichas plenchas van unidas
2 la base de fundielodn por une serie de tornillos,con lo que ce

Gig fecilite su renovacion rdpida,una vez desgastadas por el usc.

Estan planchas son dos en cada mesa, k 1 ¥y k 2. Su dis-

posicion egﬁal,que'las dos mesas resultan simétricas con rela-

cion al plano de transmision de la polea,y por lo tentoc la fi=-
gurs 2,represents la mesa de la derecha.

Laes planchas K 1, llevan 1las dos ranuras R G en forae de
cutdrantes,gradusdas de & en & grados sexagesimales y cuyo centrc
estd = 400 m/m del borde inferior.

Las planechas K 2,]1levan 1lss miswes ranuras en forama Je
cucdrantes vy «femas les R_1,tcdas ellas =in gradusr.

Por lzs ranurz® en zrec R G,se mueven las reglas L 1 (f1-
gure. 4) y por las rectas R 1,1as L B (figurz 5). A~bos sistemas
de reglas estin representzdas en seccldn en l= figura S,en‘la
que tembién se vé el tornillo de gujecciodn 2.

Los tornillos 2 van alcjados en las ranures § de las reglas
y por medios de la tuerca de presion,pueden quedar fijsdos en
la posicidén gue se desee.

Las bases de la fundicidn de las mesas,llevan unos urii'=
cios convenientemente dispuestos entre las costillas,correspon=
dientes a las ranuras y e la separacidén de las dos planchas X 1
y X 2. Estos orificios estén destinados a la evzcuaeion répida
del polvo y agua,que se acumula durante el trabajo.

El conjunto de ceda base y sus dos planchas,va montado so-—
bhre tres pares de ruedas,cuyos ejes se apoyan sobre cogilnetes
de bolas. Bstos Ultimos,van unidos por pasadores avellansdos a

las armadurss de fundicion.

Laes mesas se deslizen sobre los ecarriles Q,cuya secciln
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E1 eje E es acclonado,bien por una transmision a correa ©

Airectamente por medlio de un reductor de velocidad,e la con-

verlente para el funcionarlento de las kojlas de sterra cireul=-

res que van en los extremos de &81.

Las mesas M se deslizan sohre los cerriles § y soaeten P

aceion cortente del Aisco,la ranura gque

ra.

Segun 1la posicion en que se coloquen

queds, entre lae planct -

K,y por lo tanto 2 toda pleza que sea coloeads sobre Aic™ -

les reglas 1, Jue Jue=-

e ¥

gan por las ranuras R _G,se conseguird dar a la superficle de cow-

te,todas y ecadz una de 1as inelinaciones que se desec.
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.ae52.8, 3€ consegulra qu2 las plezo= gue 7€ preparen M uns e e-

1las,puedanr ser terminades en la otra,o
pars opersciones ulteriores,cuyo numero
cacion gue tenea la formo de las piezas

Al pun*: ?e ataque 1e las holas de

conduce por rme?to le una tuheris,un chorro de ague & presg us
corveniente, que supwima el polvo y aumente la Aurasion de? ¢ -
rial cortante. Este agua,mezclada con la arena,sale por lor »'=-
ftetoe que 1leva la hame e fun1telOn de las nesa® y S€ evacw
por los cerales gue se lelan en los puntos ronvenientes de la

samposterta u hormigon,que sirve de have.
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En rest—en: Re'v'rilics eomc de mi tnvenclon »Unae Sierra cir-

cular dohle,para c.rtar en series,piezzs
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fopmas y tarafios» Grupo o. Clase oV.
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Figura 1.
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