
M e m o r i a . d e  s c r i p t  i v a

que se acompaña a la  s o l i c i t u d  de una patente  de 

invención  por  ve in te  años en España 

a fa vor  de

Don Rafael  Fernandez Agui lar  

r e s id e n t e  en B ilbao  (Vizcaya)  

p o r :

*»Una s i e r r a  c i r c u l a r  d o b le ,p a r a  c o r t a r  en s e r i e s , p i e z a s
o

de p ie d r a ,d e  d iv e rsa s  formas y tamaños»,Grupo 5. c la s e  30.

Bi la  p r o v in c i a  de Vizcaya y a pocos  k i lóm etros  de 

B i l b a o , e x i s t e n  unas a r e n i s ca s  c o n s t i t u id a s  por cuarzo ,m ica  

y fe ld e s p a to  c a o l i n i z a d o .  Su composic ión  y su mezcla íntima, 

e fe c tu a d a  por la  N a tu ra le z a ,a s í  como la  p r o c e d e n c ia  de sus 

con st . i tu yen tes ,d e  l a  descom posic ión  de r o ca s  ígneas ,hacen  

de es ta s  a re n is ca s ,u n  m a te r ia l  r e f r a c t a r i o , d e  ca l id a d  inmejo­

r a b l e , y  con un extenso mercado de consumo inmediato .

Desde hace muchos a ñ os ,se  conoce per fectam ente  e s ta  cua­

l i d a d , p o r  lo  que d icha  p ied ra  se viene empleando con gran 

a ce p ta c ió n  en la s  numerosas fu n d ic io n e s  y f á b r i c a s  metalúr­

g i c a s  de l a  r e g ió n .

La forma de e x p l o t a c i ó n  de es te  producto  n a t u r a l , c o n s i s -  

te en arrancar  la  p ied ra  de la  cantera y c o r t a r l a  a l  tamaño 

y forma n e c e s a r io s , o b t e n i é n d o s e  a s í , l a d r i l l o s  pa ra le  i í p e d o s , 

o p ieza s  de forma e s p e c ia l . "

Esta o p e r a c i ó n , s e  viene e fectuando desde que se empe­

zó e s ta  e x p l o t a c i ó n , c o n  herramientas de mano,por o b re ro s  

e s p e c i a l i s t a s .  Esto hace que r e s u l t e  un p r e c i o  e lev a d o ,p u es  

a un rendimiento pequeño,hay que añadir  un Jornal  e leva do .

Es indudable que s i  se d i s p u s ie r a  de una máquina que 

e fe c t u a s e  las  d i f e r e n t e s  p i e z a s  en s e r i e s , y  por  medio mecá-
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n i e o , a l  economizar mano Se obra y aumentar ren d im íe n to , se po­

d r í a  le g r a r  una gran economía en la  f a b r i c a c i ó n  de t a l e s  p i e ­

z a s , a l  mismo tiempo que su forma r e s u l t a r l a  mas p e r f e c t a  y &- 

c abad a.

Bajo e s t o s  puntos de v i s t a  está, ideada l a  máquina o b je t e  

de e s ta  p a te n te ,y  que se d e s c r ib e  a c o n t in u a c ió n .

D K S C R I P C I O M  D E  L A  M A Q U I I A

Está c o n s t i t u i d a  esencia lmente  por t r e s  cuerpos  indepen­

d ie n t e s  que son * Un arm azón^  y dos mesas M, ( f i g .  1 )•

Estos  d i s t i n t o s  c u e r p o s , c o lo c a d o s  sobre una base común de 

hormigón o manipostería, según se a p re c ia  en la  f i g u r a  1 , c o n s t i ­

tuyen en conjunto  la  máquina*

ARMAZON ( F i g . l  ) . -  Es de h ie r r o  fu n d id o .E s tá  formado por dos 

peredes  v e r t i c a l e s , e n  cada una de la s  cu a les ,h a y  unas o r e j a s ,  

dest inadas  a s u j e t a r l e , a  la  b a se ,p o r  medio de l o s  co rre sp o n ­

d i e n t e s  pernos de a n c l a j e .

Estas dos paredes v e r t i c a l e s , están unidas por  t r e s  super­

f i c i e s  de fu n d i c i ó n ,e n  la s  c u a l e s , s e  encuentran l o s  o r i f i c i o s  

n e c e s a r i o s  para f i j a r  des o t r e s  c c g in e t e s  según e l  tamaño 

de la  maquina.

Estos c o g ln e t e s  son de b o l a s ,d e  doble h i l e r a  y con c a ja  

d i v i d i d a  por plano h o r i z o n t a l .  Están d i sp u e s to s  para soporta r  

e l  e j e  _B,de diámetro v a r i a b l e , según e l  tamaño de l a  máquina y 

de l a  lon g itud  t o t a l  de 2430 m/m como mínimo.

Sobre e l  e j e , v á  la  p o le a  o r e d u c t o r , n e c e s a r i o , para e l  

acc ionamiento de l a  máquina,bien por t ra n sm is ión ,o  d irectamen­

te por motor.

Los extremos del e j e  son torneados  y r o s e a d o s ,y  en e l l o s  

se a l o ja n  l a s  p ie za s  s ig u ie n t e s  : Los p l a t i l l o s  j j , f i j o s  al  

e j e  por  medio de dos pasadores  remachados;las  h o ja s  de s i e r r a  

l o s  manguitos de p r e s ió n  y por últ imo la s  tuerca s  y con­

t r a tu e r c a s  que su jetan  a l o s  manguitos a n t e r i o r e s , y  e s t o s  a 

l a s  h o ja s  de s i e r r a .
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MESAS. ( Figuras 1 y 2 ) . -  Son en número de dos (M) como se vé 

en l a  f i g u r a  1.

Están c o n s t i t u id a s  por una base de f u n d i c i ó n , c o n  un 

c i e r t o  número de c o s t i l l a s  convenientemente d isp u e s ta s ,q u e  s i r ­

ven de r e f u e r z o , y  al  mismo tiempo forman l a  base sobre l a s  que 

se as ientan la s  planchas de acero  Dichas planchas van unidas 

a l a  base de fu n d i c i ó n  por una s e r i e  de t o r n i l l o s , c o n  l o  que se 

f a c i l i t a  su renovación  rápida ,una  vez desgastadas  p or  e l  uso.

Están planchas son dos en cada mesa, k 1 y k 2 . Su d i s ­

p o s i c i ó n  esjtal ,que la s  dos mesas r e su l ta n  s im é tr i c a s  con r e l a ­

c i ó n  a l  plano de t ransm is ión  de la  p o l e a , y  p o r  lo  tentó  la  f i ­

gura 2 , rep resen ta  la  mesa de la  derecha .

Las planchas E l ,  l l e v a n  la s  dos ranuras B 6 en forma de 

cuadrantes ,graduadas  de 5 en 5 grados sexagesimales  y cuyo centro  

e s t á  a 400 m/c del  borde i n f e r i o r .

Las planchas K 2 , l l eva n  la s  mismas ranuras en forma de 

c u a d r a r l e s , y  además la s  R 1 , todas e l l a s  sin graduar.

Por la s  ranuras en a.rco B Q, se mueven la s  r e g la s  L 1 ( f i ­

gura 4) y por la s  r e c t a s  R l , l a s  L 2 ( f i g u r a  5)• Ambos sistemas 

de r e g la s  están representadas  en se cc ió n  en l a  f i g u r a  3 , en la  

que también se vó e l  t o r n i l l o  de f lu jecc ión  T̂.

Los t o r n i l l o s  ^  van a l e ja d o s  en la s  ranuras de la s  r e g la s  

y p or  medios de la  tuerca  de pres ión ,pued en  quedar f i j a d o s  en 

la  p o s i c i ó n  que se desee .

Las bases de l a  f u n d i c i ó n  de la s  m e sa s , l l e v a n  unos o r i f i ­

c i o s  convenientemente d i s p u e s to s  entre  la s  c o s t i l l a s , c o r r e s p o n ­

d i e n t e s  a l a s  ranuras y a l a  separac ión  de l a s  dos planchas K 1 

y J ^ 2 .  Estos o r i f i c i o s  están d es t in a d os  a l a  evacuac ión  rápida  

d e l  p o lv o  y agua,que se acumula durante e l  t r a b a j o .

El conjunto  de cada base y sus dos p la n ch a s ,v a  montado s o -  

hre t r e s  pares  de rueda s ,cu yos  e j e s  se apoyan sobre c o g in e t e s  

de b o l a s .  Estos  ú l t im os ,va n  unidos por pasadores  ave l lanad os  a 

l a s  armaduras de fu n d i c i ó n .

Las mesas se d e s l i z a n  sobre l o s  c a r r i l e s c u y a  s e cc ión
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es  de forme e s p e c ia l  y cor  una ’  r p f t o t al  cada urovaniahle  

segur, la  lon g itud  de la  mn"a.
D E T A L L E S  D E L  F U H C I O H A M I E N T O

El e je  E es a c c io n a d o ,b i e n  por una transmisión a ro rre a  o 

E r e c ta m e n te  por mello  l e  un red u c to r  l e  v e l o c i d a d , a  la  con­

ven iente  para e l  funcionamiento de la s  ho jas  de s i e r r a  c i r c u l a ­

res  que van en l o s  extremos l e  ó l .

Las mesas Jfl se d e s l i z a n  sobre l o s  c a r r i l e s  Jg y someten a la  

a c c ió n  co r ta n te  d e l  d i s c o , l a  ranura que queda antre la s  planct  

K,y por l o  tanto a toda p ie za  que sea c o lo ca d a  sobre d icb '  

ra*
Según la  p o s i c i ó n  en que se coloquen las  r e g la s  L 1 , que Jue­

gan por la s  ranuras R G,s e  con seg u irá  dar a l a  s u p e r f i c i e  de co~ -  

t.e, todas y cada una de las  in e l  in ac iones  que se desee»

y«r»* «ndr la p o s i c i ó n  de la s  r e g la s  L 2 t que Juegan por las  p- -
gv, p e p o  r»- v» *■» ^ nr pr } ''ro.-r-j*v»a. mayor

■ a .
P y. Q,s 1 ~ •-'OS*'’ * nc-p 1ra ■> o í? vo^-l n c- pn

,16 s , 3? con seguirá  que la s  pieza. ' ’ que se preparen 6 n una ■■■ e e 

l ia s ,p u ed a n  ser  terminadas en la  o t r a , o  que queden preparadas 

para o p era c ion es  u l t e r i o r e s , cuyo rúmero dependerá E  l a  e »"pl 

r a c ió n  que tenga la  forma de la s  p ieza s  que se es*® preparan'* 

Al pun*- *e a*aque de la s  ho ja s  de s i e r r a  a l a  p i e d r a , s e  

conduce por medio de una tu b er ía ,u n  chorro  de agua a p r e s ’ u- 

c o r v e r ie n te ,q u e  suprima el po lvo  y aumente l a  durac ión  d e1 * 

r i a l  c o r ta n te .  Este agua,mezclada con l a  a r e n a ,s a le  por  l o *  ”  

f i c t o s  que l l e v a  la ba*e de fu n d ic ió n  de l a s  mesas y se evacu- 

po** l o s  cana les  que se dejan en l o s  puntos c onven ientes  de la  

mampos*eria u hormigón,que s i rv e  de b*se .

H t a

En r e s ú -e n :  R e iv in d i co  como de mi invención «Una S ierra  c i r ­

c u la r  d o b le ,p a ra  e . r t a r  en s e r i e s , p i e z a s  de p iedra  de d iversa *  

formas y tamaños» Grupo ó .  Clase oó .

1 . Per la * ispo f ! c ion  de dos h i  o s ’ e r ” c; sobre un a r b . l



U ^ ' , r  - r* r* 1 ♦ V

fe. P^r 1® liso-" m  *'* on € r * - i - r:ra-on cor  la s  d-j~

s . qu ** faftll**** 1IX . i .■ ’ w’ - • r^t"  “ ■- rt ar
o

3 Por l a  3is*' r** O” le 7 r t f '  r>-. ruras  en ' reo do (•a"

cada utp ’ e las \e s a 3 ,
j

4- P r  l a e 9c lon ■'■ e 1 p, d^ . - 1j 5 r., r,’: ’".<.s r e c t a s  cr  cade

í.

u r r 1 -. ’  i  3  ̂ '  S l c l ^ ’" *»" • - n i u n t ;  de i*-.*? t̂ SfHvt' u s   ̂ : irr

c i r c u í _ y r e c  t a s  l e  ~ *  a le l a s  a e r a s .

o P r l a  d i s p o s * "**c>' con l u n t • de l a d L s t r  i buc !*>’ '

rn ¡¿o* dp yf r e c t a s  en a~ba« resr  5,to(*
o o a

que lo  de 1 s * 

rápidar.ente le  

-o«¡  ̂r> la  Pe »•’"*

y P « 1 .r ■ r lM  el

p r' 7 " " '

- -a d : r 3. , 4 .  y 6. P e ra l t e  *’ 5«*• T.? * t& '■

uro o v a r io s  a loques u r l c o s , ^ l e r * ' :  rú'"0”* 

pr -puesta  'le artesiano. 

o~ neo 11 f  7  p .r / 'en le r to : :  ent e . r st r  i i v  Id

c. r r ' f ♦• • v " p-T (• i ■ '  * O ••• ó.1- * •

O r  T p p  r>V <; fi r i p r  ̂  fr -i h  1 r

•p -■ - v. - - r • v .■ ,1-e se " te  ■■ .•■*»! •* - ’T>

eético H ■ . ~cr * *a ? por una sola car" ,y se ♦o fr.* '■crt”

■:*bu.V? I ¿ u M ; s .
Jl^drM, tí Enere de 1 »!£<;

Por a u to r i z a c ió n  I a ! s e ’ •
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F i ü u r a  1 .

Escala 1:10.

J3ilbaoj 3 / c/e Diciembre de !9ZS.



F i g u r a  * t .  E s c a l a  1 : 3

c ID $  - - f ------------3

Escala. 1:3

Di! bao, 31 ole Diciembre de. 19X5’.
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