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K] presenie invento se rejiere a un metodo
perseccionado para la reduccidn de metales Yy preparacidn

de aleaciones, en virtud del cual los hierros o aceros

conocidos con el nombre de iroxidaebles pueden ser fabricados
mediante la reaccidn de una mezcla reductora exotérmica de
mineral de cromo, y, por ejemplo, aluminio, siliciou otro
agente reductor exotérmico en una escoria sobre un bafio de
metal en fusidn. Semejante procedimiento puede ser
realizado prdcticamente y de una manera fdcil en un horno
eléctrico, como el que se describe por ejemplo en las
memorias que acomparian a las patentes inglesas Nos: 19.323,
211.210 y 213.737,

Para llevar a cabo el procedimiento al terreno
lndustrial se hace preciso aplicar el sujiciente calor
durante la operacidn, tanto para mantener el bafio subyacente
de metal en jusidn a una temperatura suficientemente alta
para fundir el metal al final de la operacidn, como rara
llevar a efecto la reduccidn de la capa de escoria que
nada sobre el bafio. £EI caJOﬁ/bue se precisa aplicar a la capa
de escoria deberd ser suficiente, no tan solo para iniciar
le reaccidn exotérmica en la mezcla de reduccidn, sino
también para mantener la escoria y la mezcla de reduccidn
a una temperatura bastante alta para asegurar el complemento
de la reduccidn.

La reaccidn en la mezcla reductora, aun cuando es
exotérmica no se propaga a través de Ia mezcla de reduccidn
de la escoria, asi es que se impone la necesidad de mantener
una aplicacidn contfnua de calor para que la reduccidn pueda
llevarse a cabo de una manera ericaz dentro de un periodo
razonable o prudencial y sin que llegue a enfriarse més de 1o
debido, bien sea la capa de escoria SJlotante o el bafio de
metal subyacente.

En aguellos casos en que sea empleado el horno eléctrico
€s posible aplicar este calor, tanto al bafo como a la escoria
directamente desde el drco eléctrico, pero tratdndose de un

horno bdsico de nogar ablierto con el cual se relacidnag



mi presente invento, los unicos origenes o fuentes de calor
disponibles son la emanacidén Yy paso de gases caldeados y el
calor que irradia de la cupula del horno.

Cuando se desée emplear una mezcla de reduccidn
exotérmica 1llevando a cabo la reduccidn en Ja.cqpa de escoria
que sobrenada, como gquiera que elenorme volumen de escoria
que es preciso emplear tiene muly escasa conductibidad, se
hace imposible la obtencidén de suficiente calor, blen sea en
dicha capa de escoria o en el basio de metal subvacente , para
gue el procedimiento se pueda llevar a cabo con éxito.

El recurrente ha descubierto gque Si se tienen en cuenta

determinadas condiciones o requisitos especiales gue se

enumeran mas adelante serd postble llevar a cabo el procedimiento1

con rapidez Yy eficacia en un: horno bisico de hogar abierto .///
Con arreglo a este invento, se echa una carga en un

horno bdsico de hogar abierto, verificdndolo en la forma de

costumbre, parc que se pueda jfundir en él dicha carga, Y

durante la operacidén de la fusidn se jorma una escoria

bdsica sobre la superficie del metal, la cual consiste en

los ingredientes usuales que forman la escoria bdsica tales

como cal en unidén de espatofluor y dxido de hierro. Con

el fin de obtener un volumen de escoria suficientemente

grande, la cantidad de material de formacidn usual de la

escoria bdsica, tal como cal, se aumenta en dos o mds veces de

la cantidad generalmente empleada en un horno bdsico de hogar

abierto, y la cantidad de Sxido de hierro que se afiade a la

escoria, bien sea afiadiéndola directamente o de la jfusidn

original se gradua de manera gque ascienda a un 3% y hasta

20% en peso del mineral de cromo que habrd de utilizarse en

la mezcla de reduccidn. ZEste porcentaje variard con arreglo

al mineral que se utilice y al grado de calentamiento prévio

que se apligque a la mezcla reductora. Ocurrird a veces gue se

halle desde luego presente en la escoria la necesaria cantidad

de dxido de hierro, sin gue se precise hacer aditamento alguno

especial del mismosy en otros casos habrd necesidad de qriadir




-3 -

éxiduv ae hierio, puesto que es una caracteristica esencial
del preccedimiento objeto del presente invento gue exista
una cantidad suficiente de oxido de hierro en la escoria.

Otilizando la escoria especial anteriormente
descrita se consigue obtener el suficiente calor, tanto en
la capa de escoria flotante como en el bafio de metal subyacente,
para dar lugar a que se produzca Yy Se mantenga la reaccidn
en la mezcla reductora, la cual también se calienta préviamente
con el fin de evitar, cuando se afiade la mezcla de reduccidn
que se enfr{i)mds de lo debido la escoria, asi como para
conservar la temperatura del bafio de metal en fusidn
subyacente a la temperatura de fusién necesaria o a otra
un poco superior.Addemds, de calentar previamente la mezcla de
reduccidn antes de afiadirla a la escoria, se la agrega la
suficiente cantidad del agente reductor , a fin de reducir
no tan solo el mineral que hay en la mezcla sino tambien
el éxido gque hay presente en la escoria. Dicho se estg
que para este fin se precisa conocer la cantidad de Jdxido de
hierro que contiene la escoria, lo cual se habrd tenido
cuidado de averiguar al efectuar la preparacidn de la escoria
en la forma anteriormente descrita. FEn estas condiciones,
el dxido de hierro de la escoria, se reduce en unidn de los
demds Jxidos metdlicos reducibles, y la presencia en la
escoria antes de gque comience la reduccidén,de una cantidad
suficiente de dxido de hierro ya calentada a la temperatura
de la escoria misma, permite gque la reduccidn se propague
por la totalidaed de la mezcla contenida en la masa de la
escoria o sobre ella, sin llegar a producir enfriamiento
alguno perjudicial de la escoria o del metal.

Con el fin de lograr el mayor éxito en la operacidn
es recomendable,utilizar materiales que estén todo lo mds
exentos posible de fésforo. Debido a la gran cantidad de cal
que se utiliza en mi procedimiento, se tiene la seguridad

de obtener una escoria suficientemente ddsica, y de este modo
se tiene materialmente la seguridad de que el fdsforo extraido
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del metal queda en la escoria y no vuelve de rnuevo al metal
en fusidn subyacente.

En agquellos casos en gque las necesidades lo aconsejen
se podrd afadir bien sea a la escoria o a la mezcla reductora
cualquier otro agente bdsico apropiado, como por ejemplo,
sosa cdustica, cenizas de sosa, 0 substancia equivalente,
para ggzgntizar el que se mantenga la propiedad bdsica de la
escoria hasta el final de la operacidn.

Citaré por via demostrativa el presente ejemplo de la
puesta en prdctica de mi presente invento, debiendo sentar
la premisa de que las cosas variardn, como es natural, segun
las diferentes clases de mineral Yy las distintas mezclas de
reaccidn.

En un horno Martin se fundieron 5.000 kilos de
desperdicios y recortaduras de acero en unidén de 150 kilos
de cok, formdndose una escoria receptora mediante la
Jusidn de 1.000 kilos de cal Yy 650 kilos de espatofluor.
Cuando la proporcidn del carbdn fué de 0.08% se habfa
SJundido la totalidad de la escoria, Y Se prepard una mezcla
de reduccidn exotérmica compuesta de 4.200 kilos de mineral
de cromo Yy 1.200 kilos de ferro-silicio. Esta mezcla
se calentd previamente a 6509 C y se dividid o repartid
entre doce cajas de carga, mediante 1o cual la mezcla
budo ser anadida durante un periodo de 45 minutos.

Una aleacidén preparada en la forma anteriormente

descrita, acusdé las siguientes proporciones al ser analizada.

CarbonOesssssesascees o09%
Cromossessseseonsesedleld
S71iCl0seeseccccsnee +58%
Manganesoeseesseesse 6%

E1 calentamiento prévio puede realizarse a una
temperatura cualgquiera, siempre que sea inferior a la en que
se inicia la reaccidn exotérmica, por ejemplo, emtre 1250 -
155092 Fa; sin embargo, con tal de que la escoria no se
resfrie mds de 1lo debido, se podrd aplicar en algunos casos

una temperatura tan baja como 7009 Fa.




La mezcla de reduccidén préviamente calentada se ariade
e la escoria, cuando ésta ultima, se halla en estado fluido,
y dado caso que la escoria presentase tendencia a hacerse
viscosg/en una fase cualquiera durante la adicidn de la
mezcla reductora, no se deberd seguir afiadiéndose esta
“ltima , hasta tanto gue la escoria, haya vuelto a recuperar
su fluidez. Cualguier agente reductor éxidado que resultase
de la reaccidn gquedard neutrglizado por la cal o por
cualquier otra substancia alcalina gque encilerre la escoria
a cuyo efecto , serd suficiente la cantidad de cal o de otra
substancia contenida en la escoria.

Como modificacién del modo de realizar practicamente
el presente invento, es potestativo retirar alguna parte del
bario de metal subyacente de un horno de hogar abierto bdsico
ordinario, gue contenga la cantidad usual de escoria, de
cuya manera se aumenta el volumen de esta ultima con relacidn
a la cantidad de metal hecho caldo gque gqueda en el horno.
Clagro estd que el metal asi vaciado se puede utilizar en la
Jorma ordinaria. La escoria que queda se gradia de manera
que contenga 1los porcentajes o proporciones de dxido de
hierro y de cal anteriormente citados y la fundicidn
de metal restante es sometida a tratamiento con arreglo
a la explicacidén antes dada del presente invento. Esta
variacidon o modificacidn, representa considerables ventajas
desde el punto de vista Industrial o comercial cuando no se
desée fabricar la totalidad del metal en forma de hierro o
de acero tnoxidable, por cuanto que la escoria usual, que en
circunstancias ordinarias se arrojaria como materia de des-
echo, se aprovecha como medio o elemento para llevar a cabo
la reduccidn, y de este modo el calor que aquella enoierrd
tiene aprovechamiento util, y no se pierde,

Se podrénpreparar diferentes aleaciones con arreglo

al presente invento, como por ejemplo, aquellas gque contengan
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CarbonO.. o.. desde.s s 01% hasta 2.5%

Manganeso... » .05% " 5 a
CroMOesesees ” & n 25 %
ST1TCT0sesse " L05% " 3.5%

y ademds otros metales tales como el nigquel, el tungsteno,
cobalto el molibdeno u otros componentes de aleaciones de
acero. GSe sobreentiende, desde luego, que mil invento no

se circunscribe a estos determinados ingredientes ni
cantidades precisas, sino que puede tener aplicacidn para la
Jabricacidén de cualesquiera clases de aceros inoxidables,

es decir, aleaciones que conlengan cuando menos un 8%

de plomo.

Habiendo ya descrito y detallado con toda amplitud
la naturaleza de mi invento, asi como la manera de llevarlo
a cabo en la prdctica, debo hacer constar que las disposiciones
anteriormente descritas son susceptibles de ligeras modifica-
ciones en sus detalles sin gque por ello se altere el principio
Jundamental del invento, y lo que constitiuye Ila esencia del
mismo y por lo que solicita patente de invencidn por veinte
afios en Esparfia es por: "Perfeccionamientos en la reduccidn
de metales Yy preparacidn de aleaciones”; caracterizdndose
por lo siguiente:

l12.~ Por un procedimiento para la faebricacidn de
hierros o aceros inoxidables fabricados en un horno bdsico de
hogar abdbierto, en el que se ariade una mezcla de reduccign
previamente calentada y de la composicidn antedicha, a una
escoria que contenga por lo menos el doble de la cantidaed
usual de cal w otra escoria bdsice formando un conjunto
que contenga de 3% a 20% de dxido de hierro con los fines

anteriormente des§zi;os Y de la manera que queda substancial-

mente expresada.

€2.~ Un procedimiento como el que se especlifica
en la reivindicacidn 14, en el gue a la escoria, o a la mezu.ia
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reductora se la cfiede una canticad de sosa lejia de sosa
u otro material andlogo, con el fin anteriormente descrito.
32.- Un procedimiento como €l gque se especifica
en la reivindicacidén 1¢ o en la reivindicacidn 2%, en el gque
se produce una Jundicidn en la forma usucl, Yy se gradia
el volumen relativo de la escoria con el metal, retirando
unae parte de éste ultimo del bario de metal en fusibn, antes
de afiadir la mezcla reductora a Ia escoriae
42.- E1 Procedimiento de fabricacidn de aleaciones
de hierro o de acero, segin queda substancialmente descrito.
5%2.- Las aleaciones de hierro Yy acero inoxidable
preparadas con arreglo a los métodos anteriormente descrito.
"Perfeccionamientos en la reduccidén de metales y
preparacidn de aleaciones”; tal y como gqueda substancielmente

descrito en la presente menroria.
Esta memoria consta de siete hojas escritas por
una sola cara . . .
: Madrid, 24 de Diciembre de 1925

Wwilliam Johnsone

Po P
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