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Refiérese el presente invento & las méd-
quinas de trabajar las piezas oilfndricas de material
fusible, aplicdndose mas especialmente (porque en-
tonces es cuando parecen ofrecer mayor interés) aun-
que no de una manera exclusiva, entre dichas méqui-
nas, & las que fabrican, con tubos o varillus de vi-
drio, ampollus para sueros,

Tiene por ijeto prinoipulmente este
invento, perfeccionar de tsl maners esta clase de mé~
quinas que respondan mejor a las diversas exigencias
de la pructica industrial,

Consiste el invento en su parte esen-
cial en dotar a las raferidaes miquinas de drganos
prehensiles, ocupaces de apoderarse y retener la pie~
za oilfndrion de labor, desde diferentes lugares equi-
distantes, las ouales muquinas, si tienen, por ejem-
plo, que producir ampollas para sueros, obtenieéndo-
las de las varillas de vidrio, comprenden ademus
clertos medios o requisitos automaticos, tales co-
mo los siguientes: que unsa parte determinads del vi-
drio se Lalle ablandada en cada uno de los interva-
los comprendidos entre los organos prehensiles, igua-
les en nimero al de las ampollas que puedan obtenerse
de oada varilla de vidrio; que los drganos prehensi-
les estén separados entre sf por distancias iguales,
es decir que esten equidistantes a partir del cen~
tro del conjunto que forman al estirar las partes
blandas de la varilla; que ésta sea cortada por sus
partes estiradas,bien mientras se halla entre los dr-
ganos prehensiles, o bien después de salir de ellos;
que dicha varilla pueda, al estar solamente estira-
da, o estirads y oortada, ser separade de diokhos or-
ganos; que éstos vuelvan a su posicidn primitive; §
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qué una nueva varilla de vidrio gueda ser introduci-
da en los mencionados organos prehensiles.

Consiste el invento, prescindiendo de
esta disposicidn especial, en algunos otros disposi-
tivos que se utilizan simultdneamente de preferen-
cia y de los que se hablurd més adelante con mayor
detenimiento,

3ste invento se refiere mas partioular-
mente & cierto modo de aplicacidn (& las maquinas pa-
ra fabriocar amgollas para sueros) y & clertas formas
de ejecucidn (que se indicaran en el transcurso de
esta desoripoidn) de dichos dispositivos; y més par-
ticularmente adn se relaciona, por ultimo, el inven-
to, a t{tulo de nuevos productos industrisales, con
las méguinas en cuestidn, en las que se emplean di-
chos dispositivos, con los elementos propios especia-
les puars su establecimiento, as{ como con los art{-
culos (principalmente lasa ampollas para sueros) ob-
tenidos por medio de diohas mdquinas,

Y en todo caso, podra comprenderse par-
feotamente este invento con ayuda de la desoripeidn
complementaria que se inserta a oontinuascidn y de
los dibujos que se acompa®an, todo lo cual, dicho
se ests se expone sobre todo por via de ejemplo,

Las figuras 1 y 2 de los adjuntos di-
bujos representan en elevacidén y en vista de perfil,
respectivamente, una maquina especial para fabriocar
ampollas para sSueros, constituida con arreglo & una
porimera forma de ejecucidn del invento.

La figura 3 representa en mayor escala
y del mismo modo que la figurae anterior, un conjunto
de piezas indicades en las fignras 1 y 2.

La figura 4 represents reducide a un
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simple esquema y en el plano de la figura 2, la mé—
quina indiocsde en las figuras 1 a 3.

La figura 5 contlene un esquemsa de unx
méquina pera el mismo fin, viate de lado y constituide
conforme & otra forme de ejecucion del invento,

Por dltimo, en la figura 6, puede Ver-
Se un esquema de una miquina de la misma olase, vista
de perfil y 6onstruida con srreglo & una ulterior for-
ma de e] esusidn del invento, Zn este esquema, CO-
mo en los d0os precedentes, algunas piezas van dispues-
tas, para facilitar la buensa inteligencia de su fun-
cionamiento, en una posicidén diferente de la que en
realidad deben ocupar,

Segin este invento, y més especislmente-
segin uquél de sus modos de aplicacidn y mquella for-
ma de ejecucidn de sus diversas partes a 1los que pu-
rece procede conceder 1a preferencia, para la fabri-
cacidn de umpollas para sueros, se oyers de la si-
guiente o ansloge maners:

Conforme a le forma de ejecucion re-
oresentada en las figuras 1 & 4, una mdquina de¢ es-
ta clase se compone de:

Un bastidor 1 de forma adecuada para
servir de soporte a los drzanos que se enumeran &
gontinuacidn:

Un grbol horizontal 2 giratorio lon-
gitudinslmente sobre cojinetes y sobre el cual van
montadas una polea fija 3 ¥ otra polea loca 4, pro-
vistas de la correa 5 accionada por el motor 6, eléa~
trico de preferencia.

nantos soportes equidistantes 7 mas
dos, como ampollas pueden obtenerse de 1la varille
de vidrio oon partes de didmetro interior sensible-
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mente igusl al didmetro exterior del cuerpo de las
ampollas que se quieran fabricar, los cuales S0p0r-
tes 7 van montados, & la misma altura, sobre planos
perpendiculares al eje del arbol 2, y aestan atravesa-
dos haois su parte inferior por dicho &rbol, sobre
el oual pueden correr por medio de una larga aufia

de acoplamiento, Diohos soportes estdn guiados
por unas superficies horizontales de deslizamiento
8, paralelas al eje de 1iclho grbol, las cuales se
compdnen cada une de dos flanoos perpgendiculares &
dicho eje y van atravesadas heois su parte superior
respectivamente por dos aberturas cilf{ndricas ¢nfron-
tadaes y entre las cuales puede girar un enillo 9
grovisto de dos brazos 10, al cual se artioculan por
algunos de sus extremos, Los muielles 11 solicitan
& dichas aberturas cilfnarioas & que dirijan una ha-
cia otra sus otros extremos en direccidn del eje del
mencionado anillo, constitdyéndose as{ un conjunto
de tal naturaleza que cuando los soportes 7 estén
solocedos en su sitio, se piedsa introducir en ellos
de arriba & abwjo la varilla de vidrio 12 y retener-
1a entre los extremos libres de dichos brazos en
una posiaién en gque coincida su eje con el del ani-
1lo, Una vez obtenido ésto, se practican en la
parte superior de 108 flancos unos escotes sufiolen~
tes para permitir el paso de 1a varilla; se corta

o interrumpe el snillo 9 en una longitud tal, que
despues de haber artiauladé 1o& brazos 10 & sus ex~
tremos respectivamente, mediante una posicidn angu~
lar que se hard tomar & diocho anillo, el intervalo
entre 1as articuluciones de los mancionados brazos
forme una prolongacidn de 10s escotes de los flancos;
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y por dltimo se disponen sobre los extremos de esos
brazos uns especie de garras 0 ganchos que sirvan pa-
ra apoderarse de la varilla de vidrio y retenerla en
su sitip.

Un dispositivo adecuudo que permita
transmitir, por medimoidn del arbol giratorio 2, un
movimiento de rotucidn de determinmda velocidad, al
anillo 9, ocuyo dispositivo puede constituirse de di-
ferentes modos, por ejemplo, fijundo sobre dicho
&rbol une rueda dentwda 13, y sobre el anillo 9 otra
rueda dentada 14 interrumpida en el mismo lugsar gue
el anillo, y acoplando entre s{ dichas dos ruedas den-
tadas & otras, Vv, gr, 18s ruedus 15, 16 y 17, es de-
cir tuntas como Sean necesarias pura evitar el punto
muerto grroducido por la parte interrumpida del aniilo.

Un dispositivo especial que permita
alejar o acercar, & partir del centro del conjunto
que forman, los soportes 7 en cantidudes varisbles,
pero iguales pura cada posicidn, el ocual dispositivo
se constituye de una manera veniajosa recurriendo &
las tijeras de Nuremberg 18, cnyas articulaciones
¢stén formedas por dos ejes 19 fijados respeotivamen-
te & la parte inferior de los soportes 7 y cuyos ex-
tremos ven &ocionados, ocomo Se verd mas adelante,
respectivamente por las dos oremalleras 20 y 21, pa-
ralelas al sje del drbol 2; entendidndose que las
oremailersas pueden sSer reemplazadas por unas bielas
que @ccionen sobre las tijeras de Furemberg; que los
soportes 7 pueden Ser maniobrados separadamenite con
el suxilio de Jdrganos accionados por poleas distan~-
oladus; gque cada soporte 7 puede ser desplazado por

una cremallera, por estar los diferentas soportes &c-

cionados por engransjes de diferentes didmetros, eto,
B



Una pulanca de maniobra 22, de dos bra-
zos, fijads a un arbol longitudinal 23, de movimien~
to girutorio y montado sobre c¢ojinetes,

Una palanca 24, de dos brazos, articula-
da sobre un eje fijo, uno de cuyos brazos esta forma-
d0 por una regla longitudinal,

Un sistema de palancus articuladas en-
tre s{ que comprende las dos pulunoas extremas 25 y
26, estando estu dltime articulada sobre un eje fijo
y terminando en un gancho, mientras gque la primerw
se artionla sobre la regla de la paluncs 24,

Una palanca 27 articulada sobre un eje
fijo longitudinul, la oual lleva dispuestos bruazos
o un platillo 28, teniendo uno de sus extremos la
forma de un gancho adecuada para quedar unido al
otro gancho en que termina la correspondiente pulun-
owu 26,

Un plano inclinado 29 cue termins,
por su parte inferior, en sl platillo 28,

Un distribuidor giratorio 20, de tal
manera construido que hags descender sucesivamente
sobre el plano inclinado 29 las varillas de vidrio
12 coloowdas sobre la parte wltu deli mismo,

Un plano inclinado 31 de forma adecus-
da qpe permita bajar & una varillm de vidrio parw
ser tomads y entreguda w operaciones ulteriores,

Un dispositivo wdecusdo que permita
cortar como se vera mésadeluntes, ownda vearilla de
vidrio que baja & lo largo del plano inclinado 31,
el cuwl dispositivo ests formado por unas cuchillas
giratorias 32;

Un sistema de palancas 33 y 34 (un
sistema por soporte 7) articulwdes sobre ejes fijados
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& dioho soporte y wooplwdas entre si por medio de une

pequefia biela 32 tambien srtioulwda, formando un con-
junto de tal nuturaleza que segin las pwlanows 34 os-
oilen en un sentido u otro, les palancas 33 oscilarén
hacia abwjo o hucia wrribs,

Cada pwlanoa 34 lleva dispuesto un gan-
oho y osda palance 33 es ds tal sonstruccion gue uno
de sus extremos contiene dos purtes constituidus, de
manera que en la posicidn del anillo 9 representuda
por la figure 3, introduciendo dicho extremo en los
goportes 7, una de sus partes 36 retengw la varille
de vidrio que se supone colocudsa en ese punto y que
la otra parte 37 sSepure lus grapas 10 y siga su cami-
no dejando abundonwda entre estws la varilla,

Uns pwlanca 38 urtioulwda sobre un eje

f1jo, por mediwoidn del oual son notorismente regu-
lwdas, por ejemplo, mediunte un juego de engrnajes,
las ouchillus girutoriws 32, llevundo dispuesto el

eje de articuluoidn de la palwnow 36 una polea 39

que permite el paso de un ouble 40, uno d4e ouyos exX-
tremos Ve wcolonado por la oremallerw 20 y estando
terminsdo el otro extremo por un contrupeso 41, y ter-
minando, en fin, diohw pwlunce &8 por una barra oilin~
drica longitudinal,

Las pwlanows 42 de dos brazos (uno por
cwdw soporte 7) articuladas cadw una sobre un punto
fijo de dicho soporte correspondiente, uno de ocuyos
extremos tiene la forma de gar £10 purw poder engun-
ohurse en el guncho de 1l& palunce 34 wsimismo corresS-
pondiente,

Un dispositivo adecuwdo que permita
que ouando las oremilleras vayan & llegar & Su posi~

cidn extrema, para lo ouwl lus tfjerws de Huremberg
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estdn comoletamente wbiertas, la correa 5 ssegure

el desembrugue del srbol 2, el cusl dispositivo se
constituye haciendo choocar la oremullera 20 contre
un drguno en formw de paraleldgramo articulado 43

que accione sobre una espiga guiauda y termina por

una boguills 44 que wbruza la mencionwdwcorres,

Un dispositivo adecuado que permita
que Ouwndo las oremulleras Vayswn a llegar tumbien &
dicha gosicidn extrema, el &rbol 2 quede inmovili-
zado en la posicidn para la oual Se hallen dispues-
tos los anillos 9, oomo en lws figuras 2 y 3, pars
recibir una varills de vidrio, el ocual dispositivo
se formw hwciendo chocar la oremallera 21 entre un
Srgano de movimiento de ocwmpanilla 45, artioulado so-
bre un eje fijo y wccionundo sobre un resorte 46, el
cugl Vv &coplado & uno de 1los brezos dc una palance
articulada 47, ouyo otro brazo Se #00ple & una biela
48, articulada eésta dltima sobre un volante 49 fijo
w uno de 1los extremos del arbol 2.

Tantos inyectores 50 provistos de sus
gorrespondientes meoheros de lamperilla (alimenta-
dos, por ejemplo, por una mezola del gus del wlum-
brado y de sire comprimido) como intervalos haya en-
tre los soportes 7, estaundo intercaludo ocads uno de
diohos inyeotores « igual distanoie entre owdw d4os 850~
gortes y dirigidndose normilmente huoia el eje de ls
verilla de vidrio que Se supone coloocads entre agque~
1los, y pudiendo enfin, ser encendidos o spagados Se-
gin gque Se abran o olerren las osnalizsciones del oar-
burante y del sire, por el hecho de bhacer girar la pa-
lanca de maniobra 22 en uno u otro sentiado,

Por dltimo, dispositivos adeouados que
permitan asegurar el trabajo de la varilla de vidrio,

hasta su corte inclusive, los ouales dispositivos se



constituyen: estableciendo un motor 81, de preferencia
eleotrioo, para hucer girar la rueda 52, el cual pue-
de abarcar perifericamente dos coronss dentadas inte-
rrampidas 53 y 54, & una veloocidad tal que la opera-
0idn esté terminadesl dar una vuelta completa diocha
ruedsa, por medisolidn de una corres 55, de convenien-
te velocidad multiplicada por la de dicho motor, ls
oual correa atraviesa por un sistema de polea fija y
de polea loca montwdas sobre el arbol de la rueds 52;
haciendo engranar de una manersa &lternativa con di-
chas coronas dentadas respectivamente, dos pifiones
montudos, el uno 56 sobre el arbol 57 y el otro pi-
%dn 58 sobre otro &rbol 59, paralelo al precedente,
los ousles wrboles van scoplados entre s{ por medio de
engranajes, conteniendo aun respectivamente otros dos
pifiones 60 y 61 para engranar el primero con la ore-
mallersa 21 y el segundo ocon la oremallera 20, de tal
suerie gue twn pronto como la corona dentads 53 vie-
ne & enoajar con el pifidn 56, haga girar & éste en el
sentido en el que las cremalleras 21 ¥ 20 Se separan
entre s{ pars sbrir las tijeras de Kuremberg; y por
dWltimo, recurriendo = un cable 62 montado y fijo so-
bre el tambor 63, asegurado &l arbol 23 de la palanca
de maniobrs 22, el ousl osble ve unido por su otro ex-
tremo & una palanca articulada 64, provista de un sig~
tema de dos topes, de los cuales el uno va introdu-
oido en un alojamiento en formw de leva, de tal suer-
te que cuando se baja la palanca de maniobrs 22, la
palanca 64 hace salir & dicho tope de . .su slojamien~
to, lo ocual permite, al cambiar la corres 55 desde la
poles loca @& la polea fija, el embrague del arbol de
1la ruedmw 52,

Una vez as{ constitufda y conveniente-
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mente monteda la megquine, si todos sus orgunos Se han
establecido cuidadosaments, como Se representan en las
figuras 1 & 4, y en el supuesto de que una varilla de
vidrio 12 se heya colooado sobre el platillo 26 y de
que el distribuidor 30 esté dispuesto para suministrar
uns nieva varilla, el funcionamiento de dicha maqui-
ne es el siguiente:

Se levanta la palanca de maniobra 22,
bien & mano o por un mecanismo automwtioco,

Esta palanca enouentra el br&zo corres-
pondiente de la palanca 24 que 9scila hecis abajo
bajo 1la ®ocicon de un muelle, mientras que el otro
brezo, que osoila hacia arribs, leventw el sistema
de palanoas artioculadss 25, 26, el cual &l oscilar,
haoe también osoilur, como se ha diche, bajo la &ao-
0idn de un muelle, la palanca 26 que contiene el gun-
cho,

Viéndose entonces libre el gamsho del
gistema de plezas 27, 28 por el gancho del siatems
de palsnoas 25, 26, oscila heolw abajo haciendo que
se incline en el mismo sentido el platillo 28 que lle-
va dispuesto, Désde este momento la varillw de vi-
drio colocada sobre diocho platillo, empieza a rodar
gobre el mismo, gquedando cogidw por el extremo 36 de
la palanca 33 que la mantiene en &u sitio,

Ossi wl mismo tiempo o un poco despues,
por mejor decir, la reglu de la palancs 24 que ha osoi-
1ado hecis arriba, bajo la scoion de un muelle, en-
ouentra el brazo de la palance 42 que no lleva ganc ho
y le haoe moverse hecia arriba, mientras que su otro
brezo Se mueve hacia abajo y desprende su ganacho del
gancho de la pleza 24, a4 partir de este momento
dichs pieza 34, solicitads por un mielle, empleza &



oscilar heociendo también oscilar hacia abajo la palan-
o& 33 que llena la varilla de vidrioy que, como se ha
dicho, viene & quedar cogida entre las garras, mien~
tras que la mencionads palanos, despues de pasar en-
tre esas gerras, viene & ocupar la posicidn sefwlada
en el dibujo por una lf{nes de trazos,

guando la palancea de maniobra 22 ha lle-
ged0 & su posicidn representada en la figura 4 por una
1{nea de trazos, deje pasar, &l terminar su recorrido,
el gas y el aire comprimido, Los inyectores 50 se
enciendan automdticwmente por las lemparillas encen-
didws con anterioridad.

Ls misma palanoca 22, antes de llegar &
dicha posicidén, ha srrustredo un ocsble 65, el oual hi
hecho pasar la correa b sobre la poles fijJu & que va
montads Sobre el &rbol 2. Bste emplezs entonces &
girar arractrando sonsigo, por medigcidn de los en-
grarajes 13 a 17, el anillo 9, 7 en =i consecuencia,
lg verillw de vidrio 12 aprisionada entre las garras
10.

Durante este movimiento de rotacion
del @érbol 2, los mecheros calientan las purtes de la
varilla de vidrio comprendidas entre 10sS soportes 7.

Tan pronto como dichas partes se hallan
en fusidn, se hace bapjar la pulanoa de maniobra 22,
bien & meno, o por un medio mecsnico, La awocidn de
dioha pelanca tiene por efecto; por una parte impe-
dir la salida del gas y del aire comprimido, de don~
de resultw la extinoidn de los mecheros, peruanecien-
do abiertas las lumparillus para uns operacion uite-
rior; y por otra parte poner en funcionamiento las cre-
nellerss 20 y 21, de tal menera, poOT medigcidn del oo~

rrespondiente dispositivo ya desorito, que se &bran
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las tijerss de Nuremberg, lo gue produce el resulisdo
de slejar unos de otros los soportes 7 y por conse-
cuenciw, estirar las partes de la varilla comprendi~
das entre diochos soportes,

Las oremallersas antes de llegar & su
gosicidn extrema que ha permitido ese desplazamien-
to de los soportes, accionan: la cremallera 20 por
mediacion del puralengramo artioulado 43 pwra intro-
ducir la correa 5 en l& polea loca, lo ousl determi-
na la psrads del &rbol 2; y la oremallera 21, por me-
dio del dispositivo que comprende el movimiento de
campurille y la biels 48,pgra inmovilizar el arbol
2 en la posioién Jwre la qﬁe se hullw dispiesto el
anillo 9 como en las figurss 2, 3 ¥ 4.

4l llegar & esa& posicidn extrems, un
tope fijado & la cremallers 20 he engwnohado el ca-
ble 40, el oual por la mediaoidn, por ejemplo de un
movimiento de campsnilla 66, ha hecho bascular lw
palanca 32 hacia la palsnca %4 y heoho oscilar & es-~
te dltima hwsta gque los gwnchod que contienen esab
palanous se engwnchen entre si. Ls pequefia blela
35 y la palanoa 33 oscilan ignulmente y el extremo
de dicha pwlance que y& mb{a pusado por entre las
garras 10, vaelve & pasarentre las mismes ¥ levanta
1s vearillse de vidrio estireds, gonduciéndola sobre el
plano inclinado 31 que la haoce bajar contra las cuchi~
llas 32,

11 mismo tiempo los Orgenos de maniobra
de la palanca 36 han provooado el movimiento de rota~
0idn, en una fraccidn de vuella, de 1as cuchillaus 32,
por ejemplo mediante engranajes, producgiéndose el oor-
te de las partes estiradas de 1& verilla que vienen
& presentarse ante dichas ouchillas; 10s elemento: de
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la verills ss{ separados, que constituyen otras tantas
ampollas futuras, son recogidos sobre la parte inferior
del plano inclinado 31, soldando, por ejemplo, uno

de los extremos de cade ampolla, soldadura que puede
rewlizarse por medio de mecheros Bunsen conveniente~
mente dispuestos pars gue cwlienten las ampollas guia-~
das en la forma debida,

1 sistema de plezas 38, 39 hace omci-
lar, por un movimiento de retrooceso a«decusado, la pa-
lanca 27 y por ende, el platillo 28, y el genncho de
dioha salwncs se enganchs en el otro de la palunca
26, verifiodndose este movimiento tan pronto como di-
oho sistemsa huys sido wocionado; y heciendo girar tam-
pién en unw freccidn de vuelta, el distribuidor 32,
el cusl dejw desgrenderse une nueva varillas de vidrio,
gue viene rode«ndo sobre el plano inclinado 29 & de-
tenerse en el plutillo 28, levantado en el mismo mo-
mento, el ousl sistema hubr& terwinado su accidn tan
pronto como l& oremallerw 20 hiyse llegado &l fin de su
gurrera,

Para reintegrar el mecsnismo u su pri-
mitive posicidn, lu corons dentwda 54 engrana con el
pifidn 58, hace girar el &rbol 59 en el sentido en el
qus las oremallerss 20 y 21 se acercan entre s{ y cie~-
rren lus tijerss de Wuremberg, s roximsndo por consi-
guiente entre s{ los soportes 7,

gngnde la rueds 52 ha dado una vuelts
completa, el tope de la pwlunos 62, que no ha sido
aun utilizedo, asclende por un&d Irampe ad-hoo de la
leve, de la& que 8e ha hecho mencidn anteriormente
y hece oscilur dicha oalanca en el sentido en el que
la horquillu hwoe pwsSar la oorrea 55 desde lu poledn
fije & la polew locw y por conseouancisa, produce el

desembrague del mecanismo, mientrus que el otro tope
14w




vaelve a ocupsr su sitio en su wlojamiento, aseguran-
do el cierre de dicho mecanismo, %1 movimiento de
regreso de la palanca 64 ha provocado entretanto, por
mediacidon del cwble 62 y del twmbor 63, la rotacidn
del arbol 23 y el reintegro & su posicidn primitive
de la pmlanca de maniodbra 2<,

donforme & la ejecucion representada
en 1o figura 5, (en la oual pars su mejor comprensicn
se na dibujado lw rueds 52 en una posicidn de angu-
10 recto oon relaoidn & la que oocupa en realidwd),
se astablece una maquina diferente de lu anterior
POr lo que 8e refiere & los}soportes 7 y & las manio-
bras pars conduoir bhusta ella, introducir y sacar
uns varilla de vidrio, onyas Iivcre,ancisas son lus
3iguiertes:

Sads soporte 7 comprende dos ruedss
67, sobre las ousles puede solocwrse libremente una
varille de vidrio 12 después de pasar por los esco-
tes wd-hoo practiocwdos en los fluncos de dichos so-
portes, las cunles ruedss son &ccionedas & friocion,
por ejemplo, en rotucidn de sentido inverso entre s{
por medio de una rueda 68, filjada el ardol 2,

Por owda soporte 7 una palancw artisula-
dg 33 recibe una varilla de vidrio desprendids del
platillo 28 y 1le deposita, oscilando hacis abajo,
gohre lus ruedws 67, y después de verificurse el es-
tirado de dicha verilla, como se ha indicado antes,
oscilw hmoilw arriba para recogerlsa y una vez libre
bujs enseguida diche varilla a lo largo del pluno in-
clinsdo 31, en donde es cortada,

La varilla de vidrio, una vez ooloca-
da sobre las ruedss 67, es mantenlda gc{ por la pre-
sidn de 1los rodillos oilfndricos 69 fijudos & las pa-
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lancas articuladas 70, los oumles Se comprimen o &pla-
pan ouxndo las palancas 33 vuelven & apoderarse de lw
varille, |

Botos diversos movimientos ze obtienen
recurriendo, pars oads sogorte 7, por una parte, &
una espyige susceptible de acoplarse al mismo perpen-
diculermente &l eje del ¥rbol 2 y acoionwde por cuwl-
quier dispositivo adecuado, por ejemplo, oprimiendo

an botdn 72 fiJado & uno de sus extremos, s weno, o

mecanisamente, por ejemplo, por medio del &rbol que

sostiene 1a palanca de maniobra 22, y por otra parte,
2000lando de tal maners dicha espiga 71 & las palan~
cus 70 y 3% mediwnte sistemas de gilancas, como por
ejemplo, los sisteras 74 y 75 representados en 1la £i-
gura 5, © por otros analogos, gque, suprimiendo los
rodillos 69 wplicados sobre la varilla de vidrio in-
troducids en sus soportes, sean estiradas las purtes
de dicha varills y sepwrwdos enseguida los soportes
entre si,

cuande Se worietan simultineamente los
botones 72, en virtud de la accidn de los corresyon-
dientes mielles: las pwlancas 70 osoilan hacis arri-
bw para soltar los rodillos de presidén 60 de la va-
rille de vidrio; las palancas 33 realizan el mismo
movimiento para levantar aquella que rodarsd sobre el
pleno inclinado 31, en donde sers cortada; los pla-
tillos 26, desde el principio de dicho movimiento,
se leventan dispuestos & reciblr una nueva varilla ¥
dejun libre el paso de éata sobre el plano inclinwdo
%1; y la palanoa 70 wociona con un& prolongacidn
ad-hoo gque lleva, para hwoer girar el distribuidor
30 en l& medida necesaria para depositar sobre él pla~

tillo 28 una nueva varilla de vidrio.
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Cuando los 80portés ayan vuelto & su
primitive posicidn oomo se ha visto antes, se deja de
syretar 1os botones 72, lo que permite gue b&jJo la ac-
cion de 1os muelles 73, los vastugos 71 vuelvwn tam-—
bién » su posicidn de origen; el platillio 28 baja;
las palancas 33 oscilan hecim abajo, depositun la va-
rilla sodre l&s ruedws 67 y vuelven & poner los rodi-
llos 69 sobre le varills de vidrio, la cual empleza
& girwr sobre su eje,

B8 preciso hacer observar que para el
disgositivo que acaba de ser desorito, no hey lugsr,
oomo en el precedante, de prever para el arbol 2 la
bussde momenténea del movimiento de rotwoidn,

) Conforme & la forma de ejecucidn re-

presentuda en la figura 6, se constituye una maquina

que comprende los soportes 7 establecidos de la mis-
Ca mwnara gue en las figuras 1 & 4, pero gque se dife-
renois de lea dos maguinas que soaban de desoribirse
por el hecho de comprender:

4 un ledo de cads soporte 7, una pe-~
lanca 76 wrticuleds w un eje fijo parulele al eje
del srbol 2, llevande también sujetas & lu misma una -
plataformu 77 y purslelamente » dicho eje, unwu es-
pigw cilfndrioca 78 y dos ejes de wrtioulwsidn para
las dos pslancas 79 y 80 respectivamente, la ocuwl pa-
lancw 76 es susceptible de ocupar twn pronto la po-
sioidn indiocada por l{neas enteras en el dibujo, 00—
mo ls otrw posicidn seflalada por trazes, posiciones
en lus ocuwles puede venir & detenerse gontra 10s to~
pes fijos 81l y 82,

anfrente de cada intervalo entre los S0~
portes 7 y el otro lwde de low mismos, una pelanca
8% wrtiouluda & un eje fijo pwralelo al de la pa-



lunce 76, susceptible asimisme de ocupsr slternative-
mente lus posiciones indioudes en la figurs  per 1i-
neas enteras y por 1{neas de truzos y en lws cuales
pnede ser retenids por los topes fijos €5 y B4, 1la
cusl palanca 83 contiene una espiga cilfndrice 86 pe-
rulela & la espige 78 y de dismetro superior y un
dispositivo wdecundo pars certar la correspondiente
parte estirmds de le varille de vidrio, por ejemplo,
un par de tijerws 87 de tal mwturaleza gue puedan ce-
rrarde cusndo esten wocionadas por un sistexs de pu-
lences wrtioculsdss 88 y 89 wl ponerse en contauctlo
diche primera palanca con el tope 85, y wbrirse por
1a accion de un muelle, cuando cese diche contwoto,

La totmlidwd del diepositive es de tal
naturslezs purs owds soporte:

que, de una purte, cusnde les seportes
7 ecupwn su posicidn extrema de aproximecion, la pa-
lanoca 76 estwnde diriglda haois srriba pueda recibir
gobre la plataforma 77, detras de la espiga cilfndri-
ca 78, une varills de vidrio suministrada por el dis-
tribuider 30 y que éstw se intreduce entre dichos so-
portes cuwndo la palanca 80 se ponga e&n centacto con
el tope 82 un poecoe «ntes de¢ tropezar dicha palanca
76 con el mencionade tope 82, la pulancs 79 que hage
entences oscilar la palunocw 80, la cusl deja en 1i-
vertad w 1la varilla de vidrie sobre la plataforma 77;
y enfin que un peco antes de penerse en ceontwcte con
diche tope, pueda la expresada varilla introducirse
entre les purtes prehensiles de las gerras, geparan—
de previamente, por medie de la espige oil{ndrics
76, las remss de la V formada por dichas garras, des—
paés de 1o cusl vuelve enseguids dicha pwlsnow 79 &
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su primerws pesicién,

A Y, que de otra purte, ocuxnde les seper-
tes 7 oecupen su otra posicién extrema, es decir ocuan-
de lwe partes de la varillw comprendidas entre eses
soportes esteén estiradas, baja la palanca 83 y antes
de tropezar con el tepe 85 ponga en contacte cen es-
te mismo la palsnos 83 gque olerra las tijeras 87,lss
cuales certan entonces la parte estirede correspon-
diente de la varilla, intreduciende ensegulida su es-
piga 86 entre lus garras, come 1o hizo antes la es-
piga 768, cen le ocusl las wmpellas asi obtenidas sen
‘puestas en libertad, viniende & caer y roder sebre su

. plane inolinade 90, en cuya purte inferioer sen reco=

gidas y desapareciende este ultime en cuante se apro-

ximan entre a{ les sepertes 7,
Zstes diferentesa mevimientes se ob-
tienen de ouslquier medo adecuade, por ejempld, dis-

peniende sobre la periferia de la rueda 52, otras

dos coronas dentadas interrumpidas que engranan rea-
pectivamente con dos pifiones 91 y 92 oon relacidn a
las palancas 76 y 83, montadas sobre dos ejes fijos,
owda uno de los cuales sostiene une polea por ocu-
ya rneda pasa y se fija un oable 93, 94, que atra-
viesa luego una polea montada sobre el eje de la pa-
lanoa correspondiente, terminindo dicho oable en un
contrapeso 95,96, los ouasles pifiones accionan sobre

el plano inclinsdo 90 medisnte el mecunismo gque ha-

ge funcionar la oremallera 20 &l terminar su ocarre=
{ ra, estwndo el todo dispuesto de twl munera que se
wloance el resultado anteriormente expuesto,

Como se ve cualquiera que sea la dis-
poaicidn que se adopte, lis ampollss son obtenidas
8l mismo tiempo de una sola verilla de vidrio.

Dicho ce estsa, y asi se desprende de




1o gque antecede, que el oresente invento no se limi-
ta en ningun modo & aquél de sus modos de apliocucion,
como twmpooo & agquella forma de ejeoucion de sus @1i-
versas purtes gue han sido espeoislmente indioados
en el transcurso de esta Nemoria Desoriptiva, sino
que comprende, por el contrario, todus l«s varian-
tes de dicho invento, principalmente aquéllas en las
que, ouslquiera que sea la disposicidn sdoptada, los
drgunos correspondientes son pura asegurar el funcio-
nemiento de la miquina, diferentes de los expuestos,
0 van combinidos de diferente maners.

gsta solioitud, que oorresponde « la
presentads en Bélgica en 19 de Diciembre de 1924 bu-
jo el ndmero 322344, se acoge & los beneficios del
artfonlo 16 de l& Ley de Propiedwd Industrial,

—-im == NOT & ~:; — -

Los puntos de invenoidn propia y mue-
va que se presentan para que sSean objeto de esta Ta-
tente de VAINTE w®0s, son los siguientes:

1¢ - Une méquina pars la elsboraoidn
de plezus cilfndricas de un material fundido, apli-
ocuble & 1l fabricacidn de ampollas pars sueros, por
medio de tubos de vidrio, y cwracterizada por el he-
oho de llevar dispuestos: verios soportes equidistan-
tes entre s{ para recibir y sujetar les varillas de
labor, un dispositivo por medio del ousl puede sSer
aumentsdo o disminuido proporcionslmente el esSpa-
6io entre los soportes, unos mecheros pars lu fun-
dicidn de las verillas en los espacios intermedios
entre lus v;rillas, y un dispositivo para el corte de
estas ultimas, después de sacarlas sepuradamente de
los soportes,

2¢ _ Una méquine, segin lo reivindiocu-



do en el punto 1%, carsoterizada por el heoho de ir
los soportes asegurkdos & las ertioulaciones de unas
tijeras de Kuremberg (18), las ouales &l ser abier-
tws sumentan lag distsnociws siempre igueles entre
lag mismas, y 1 ser oerradas las disminiyen propor-
cionslmente,

3¢ - Une mdquina, segin lo reivindioca-
do en los puntos 1ls o 2%, carwcterizada por el he-
oho de gue la sujeoidn de la varillw por 1los 80p0r-
tes individusles, e verifioca por quio de su apri-~
gionamiento entre palancas, ouyos extremos van pro-
vistos de grapas, rodillos de sujecidn o dispositi-
vos similares,

4¢ . Una mequins, segin lo reivindioca-
do en loa puntos 1l & 3%, oaracterizada por llevar
dispuestas dos cremalleras (20,21), & lag ousles
se sujetan los extremos exteriores de las tijeras
de Nuremberg, produciendo la apertura o olerre de
las nisoea,

5S¢ = Uns méquine, segin lo reivindi-
cado en 1los puntos 1¢ a 4%, caraoterizeda por el he-
cho de llevar dispuesto un distribuidor cil{ndrico
(30) pars le introduceion en el sparato de las pie-
za® individuales de labor, el cuwl distribuidor lle-
v& unos orgwnos dispuestos sobre su periferia, en
sentido owsl rediml y equidistantes entre sf, embu~
tiéndose entre oada dos de ellos unse plezs eil{ndri-
ca de labor, de tal suerte que 8l empezar @& girar el
aistribaidor, es puesta en litertud ¥y sobre un& sSu-
perfioie obliocuws llegs rodando hasts el dispositivo
que la oonduce AL dorguno de sujeoion,

¢ . Una méquine, segun lo reivindicu-

do en los puntos 1< a 5¢, owrsoterizada por el he~



cho de que la pieze de labor es puesta en movimlento
giratorio mientras es calentudu por las llemas de
125 mecheros gue urden entre los soportes,
¢ - Uns mequinw, segun lo reivindiom-

do en el punto 6¢, caracterizada por el hecho de que
el movimiento giratorio de la pieza de labor se ve-
rifica por medio de wnillos interrumpidos (9) en ou-
yo centro se sujets aquélla por medio de unos brazos
mprerencores (10) articulwdos sobre los mencionsados
anillos,

8¢ ~ Uns wéquina, segun lo reivindioca-
do en los puntps 1f & 7%, curwocterizuda por el he-
cho de que cada soporte se goumpone de dos tabigues
laterales unidos por su parte inferior, estwndo
wbiertes por su parte superior purs vermitir lu en—
tredw de la plezs de lubor, entre cuyos tabiques
co insertan 10& Orzanos destinwdos a producir lu wu-
jeocidn de la pleza de labor,

9¢ . Unse maguina, segun lo reivindica-~
do en los puntos 1¢ a 8%, carwcterizada por llevar
dispuesto en su centido longitudinel, es decir en
el de la serie de soportes y paralelamente & lus
plezus de labor, un arbol principal (2) wccionwdo
por un motor, y el ocuwl & su vez, por medio de rue-
dus denteadas convenientemente dispuestus, de dis~
co. de friceidn o de otros dispositivos similaures,
hece girur la pleza de labor, bien directumente, ©
bien por medio de los wnillos de presidn (9), mien-
tras e oalentads wquella.

10¢ — Uns méquinw, segun lo reivindics~-
do en los puntos 1¢ & 9%, csraoterizuda por el he-
oho de yue l& Sepwrswcion e impulsidn oolective de

los =oportes e verifioa por medio de un segundo mo-
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tor, intercalando una rueda (52) de dos coronws den-
tudus interrumpidaa.

11¢ -~ Una maquina, segun lo reivindi-
¢&do en el punto 10¢, caracterizada por el hecho de
que el segundo motor acciona tambien sobre una ocu-
¢hille 32 destinada « cortar la pleza de labor,

12¢ « Una maquink, segun 1o reivindi-
cado en los puntos 1¢ & 112, carscterizada por lle-
var dispuesta una pslanca de maniobra (22), por me-
dio de ouyo movimiento en una direcciodn, se introdu-
ae en primer término en el aparato, mediante un sis-
tema de palancas, una de las plezes de labor, e in~
mediswtamente después en virtud de otro sistema de pa-
lancas se consigue la ulterior elaboracidn y sujecion
del producto, abriéndose despuéds la tuberfa de wli-
mentacidn de los mecheros, y produciéndose finalmen-
te el embrague del dimpositivo de impulseion del movi-
miento giratorio del tubo,

13¢ - Una miquins, segun lo reivin-
dicado en el punfo anterior, caracterizada por
el hecho de que la palsanca de maniobre va provis-
ta de un dispositivo, por medio del cuwxl dursn-
te 8u movimiento de retrocesdo gue vuelve & cerrar
principalmente las tuber{as de aslimentacidn de los
meoheros, es puesto en agtividad el mecanismo im-
pulsor de los Organos que accionwn sobre las tije-
ra&s de Nuremberg,

14¢ = Una maquine, segun lo reivindi-
cado er los puntos 1¢ a 13¢, cwrwcterizada por el
hecho de gque uno de los Orgwnos &ctivos de las ti-
jeras de Juremberg (cremallera 20), va provisto de
un dispositivo de embrague, el cusl detiene la in-
pulsidn del &rbol principal, cuwndo las oremallerws
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han llegudo & su posicidn final,

15¢ -~ Una mdquina, segun lo reivindica—
do en el punto anterior, caruoterizeda por el heoho
de que el segundo organo impulsor (21) de lus tije-
ra8 de Nuremderg determina al ponerse en contacto
con un toje cerca de su posicidn final, la sepura-
oion o desyrendimiento de la pieza de labor pura su
ulterior tratamiento,

16¢ - Una mequine, segun 1o reivindi-
cado en 1los puntos 1¢ & 15:, owracterizads por el
heoho de Jue el wcoionamiento de la cuohilla corta-
dora se verifics por medio de uno de los Jrzanocs
que ponen en movimiento &« los soportes, oon ocasidn
de su retrpoeso, el ouwl accionwmiento tiene lugar
convenientemente mediwnte un cable, una polea de
randras y ruedas denimdas,

17¢ - Mejorss en lss maquinss para
treavajar las piezas cilfndrices de materiu fusible,
especinlmente lus destinadus & fubriocar, oon vari-
llas de vidrio, wmpollas para cueros,

Tul y como se ha desgrito en la lie-
moris que antecede, representado en los dibujos
que se acompafien y oon los finesa gque S8e hin espesi-
ficudo,

Bsta Memoria conidta de veintiocuatro

hojas escoritas por uana sola cursa,

idodrid 18 de diciembre de 1925
P. A,

Alberto Ge Elzabury
Pou Poder
e
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