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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

por M Un sistema de fa b r ic a c ió n  rápida 

H de un nuevo t ip o  de calzado con 

M suela  de caucho intimamente in -  

" corporada á lo s  bordes in fe r io r e s  

M d e l chanclo mediante una so la  

H operación , la  cual e fe c tú a  simul*- 

“ táneamente la  formación por p re -  

" s ión  y la  v u lca n iza c ión  M.

Inventores
Guiseppe C A R D I L E

y

Giovanni B a t t is ta  L A U R A

resid en tes  en

Via M elchior G io ia  9, Turin y V ia  Gio«

b e r t i  9, Sanremo, respectivam ente, ambos en

I T A L I A

7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7;

Ya es sabido que la  fa b r ic a c ió n  actual
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del calzado con suela de caucho se "basa en los s is te ­

mas siguientes:
En uno de estos  sistemas lo s  chanclos 

se su jetan  por medio de una capa de d is o lu c ió n  de cau­

cho á las suelas correspondientes  de caucho cortadas 

ya de antemano, y lo s  calzados preparados de esta  ma­

nera se someten después a l ca lo r  para e fectu a r  la  v u l ­

ca n iza c ión  de la  capa de d is o lu c ió n  de caucho que ha

serv ido  para la  f i j a c i ó n .
En o tro  sistema, igualmente muy en uso, 

la  suela  de caucho ya cortada y vu lcanizada ó á medio 

vu lca n iza r ,  se pega en f r i ó  con una d is o lu c ió n  de 

caucho sobre la  gu arn ic ión  ó p a lm illa  sobre que se hanfe 

plegado lo s  bordes de l chanclo, y después se somete 

la  t o ta l id a d  al ca lo r  á la  temperatura n ecesa r ia  pa­

ra  la  v u lca n iza c ión .
Por un tercer sistema, la  suela elabo­

rada á la  prensa y vulcanizada por separado, se cose en 
una máquina apropiada de la clase que se emplea para 
la  fabricación  de calzado, á los bordes del chanclo 

montado ya sobre la  guarnición ó palm illa.
Ya es sabido que con todos e s tos  s i s t e ­

mas, además de la  preparación  d e l  chanclo, se p r e c i ­

san otras  v a r ia s  operaciones, como por ejemplo, e l  mon­

tado prep a ra tor io  ( empalmiliado), montado, encolado,

cos id o ,  e t c .
A pesar de todas estas operacion es, no 

se obtien e  con lo s  expresados sistemas e l  resu ltado  

de unión in d is o lu b le  entre la  suela  de caucho y e l  

chanclo, porque en lo s  c itad os  sistemas se t ra ta  s o la ­

mente de la  su p erp os ic ión  de d i fe re n te s  capas de cau­

cho y de su encolado ó cos id o ,  y no de la  unión m t i -
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ma entre e l la s ,  de manera que "basta con un pequeño de­

fe c t o  en e l  encolado de la s  d i fe re n te s  capas para que 

no se adhieran perfectamente y corran e l  r ie s g o  de des­

prenderse en la  primera oca s ión , lo  cual ocurre con e l  

sistema de cos id o  más que con lo s  o tros  sistem as.

El presente  invento t ie n e  por o b je to  un 

sistema de fa b r ic a c ió n  rápida de un nuevo t ip o  de c a l ­

zado con suela de caucho por medio de una s o la  opera­

c ión , y la s  figu ra s  del d ibu jo  adjunto muestrap, so lo  

á t í t u l o  de ejemplo y de un modo esquemático, la  d isp o ­

s i c i ó n  que en este  nuevo t ip o  de calzado con suela  de 

caucho se adopta por e l  chanclo con r e la c ió n  á la  sue­

la  de vu lca n iza c ión  acabada.

La f ig u ra  1, es una v i s t a  de conjunto 

con parte  en corte , de un calzado fa b r ica d o  de acuer­

do con e l  presente in vento , y la  f ig u ra  2, represen ­

ta , á e sca la  mayor, un cort-e dado por la  parte c o r r e s ­

pondiente á la  puntera d e l zapato*

En estas  dos f ig u ra s  - a - ,  es e l  chanclo, 

-b - ,  la  suela  de caucho y -a* -  lo s  bordes de l chanclo 

que se incorporan á la  expresada suela de caucho.

La fín ica  operación  n ecesar ia  para la  f a ­

b r ic a c ió n  de este  nuevo t ip o  de calzado con suela  de 

caucho, co n s is te  en la  combinación del estampado de 

la  expresada suela á p res ión  elevada contra  lo s  b o r ­

des del chanclo, con la  v u lca n iza c ión  simultánea en 

c a l i e n t e .
A es te  e fe c t o ,  e l  chanclo , que puede ser 

de t e j i d o  ó de cualqu iera  o tra  m ateria conveniente, pue­

de co lo c a r se  en un d is p o s i t iv o  de estampación, de fun­

d ic ió n  por ejemplo, que puede ca len ta rse  por vapor ó 

e léc tr icam en te , ó de cualquiera  o tro  modo conveniente;

-  3 -
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en este d ispositivo , ®1 chanclo ó corte, previamente 
montado sobre una horma correspondiente, queda apretado 
en una armadura externa como en una caja, la cual deja 
lib res  solamente I 03 bordes in feriores que se re p lie ­
gan sobre dicha horma ó soporte y que han de incorpo­

rarse después á la  masa de caucho de la  suela.
Después de haber dispuesto en la  cav i­

dad resultante entre la  parte superior de la  armadu­

ra y la horma (núcleo) la  cantidad de caucho no vu l­
canizado, ó s i se desea también &e desperdicios de cau­
cho molidos, en la  cantidad necesaria para obtener la  sue­
la  con el espesor deseado,se somete este caucho a la  pre­
sión y á una temperatura conveniente para obtener, según 
la  mezcla que se emplee, una buena vulcanización.

Por consecuencia de esta presión, el 

caucho penetra intensamente en e l entrelazado de los 

h ilos del te jid o  ó de la  materia que constituya el 
corte ó chanclo, de ta l manera que ésta se so lid a r i­
za con la parte del chanclo que entra en relación  con 

e lla , es decir con sus bordes in fer io res ,
D« e llo  resu lta  que con e l sistema de 

fabricación  del nuevo tipo  de calzado con suela de 
caucho según e l presente invento, á la par que se fo r ­
ma la  suela, se determina también au unión íntima, es 
d ecir , una verdadera penetración mútua con el mate­
r ia l  que constituye el chanclo, y ademas, su vulcani­

zación.
Fácilmente se comprende <¡jue con este s i s ­

tema, e l chanclo, y la suela quedan unidos juntos de una 
manera indisoluble y que no pueden, en manera algüna, 
desprenderse uno de otro sin romperse, y aun mas si los 
bordes del chanclo están provistos también de o r i f ic io s ,  

de forma y número convenientes.
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Como l o 3 bordes de l chanclo, no forman 

en este  sistema ningún s a l ie n te  en la  cara in t e r io r  de 

l a  suela , r e su lta  de e l l o  que con e s te  sistema no es 

absolutamente necesario  agregar una suela in t e r io r ,  c o ­

mo ha de hacerse en lo s  demás sistemas de fa b r ic a c ió n  

de ca lzados con suela de caucho; s in  embargo, puede e'een- 

tualmente emplearse una suela  in t e r io r  a l  o b je to  de ob­

tener mayor r ig id e z  en la  suela , pero aun así se l o ­

gra en e s te  caso también con una s o la  operación  la  

unión íntima de esta  suela  in t e r io r  de lo s  bordes i n f e ­

r io r e s  del chanclo y de la  suela  de caucho, de t a l  ma­

nera que forman juntos un cuerpo único*

Las ven ta jas  presentadas por e l  s i s ­

tema de fa b r ic a c ió n  del nuevo t ip o  de calzado con sue­

la  de caucho y por e s te  nuevo calzado, según e l pre ­

sente invento, son la s  s ig u ie n te s ;

1. -  Con una so la  operación  de estam­

pado combinado con la  v u lca n iza c ión , se ob t ien e  la  f o r ­

mación de la  suela y su p e r fe c ta  adherencia y unión 

íntima con e l  t e j id o  ú o tra  m ateria de que esté  cons­

t i t u id o  e l  chanclo, de manera que, a l  f i n a l  de la  tín i­

ca operación  necesaria , se saque e l  calzado de la  hor­

ma re sp e c t iv a  cas i en condiciones  para ser l ib rad o  a l 

mercado; no queda ya más que e l  pu lid o  de la  rebaba 

de caucho (repaso) y la  a p l i c a c ió n  de las t r e n c i l l a s  

ó lazos*

2. -  Por v ir t i id  de la  fu e r te  p res ión  con 

que se e fectú a  e l  estampado de la  suela contra  lo s  b o r ­

des in fe r io r e s  convenientemente replegados d e l chanclo, 

se obtien e  una unión incomparablemente más s ó l id a  que 

con cualquiera  de lo s  o tro s  sistemas, porque no se l o ­

gra una simple s u je c ió n  s u p e r f i c ia l  de las  d i fe re n te s
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capas, s ino  una verdadera penetración  íntima de la  ma­

t e r i a  de la  suela con el t e j i d o  ú o tro  m ateria l de l 

chanclo con e l  cual pasa la  suela  á formar una espe­

c ie  de cuerpo único*
3* -  Mientras que en lo s  o tro s  s i s t e ­

mas l a  suela  in t e r io r  (p a lm il la )  es absolutamente 

n ecesar ia  para poder e fectu a r  la  fa b r ic a c ió n  del c a l ­

zado con suela de caucho, en e l  sistema de acuerdo 

con e l  presente  invento, dicha suela  in te r io r  no es 

n ecesar ia ; s in  embargo, puede emplearse eventualmen­

te al o b je to  de dar c i e r t a  r ig id e z  al p i s o .
4, -  Sé disminuye la  mano de obra y por 

con s igu ien te , se obtiene una economía mayor en e l  p re ­

c io  de co s to  d e l calzado con p iso  de caucho fa b r i c a ­

do con a rreg lo  a l  sistema o b je to  del presente invento, 

á mas de que la s  suelas pueden fa b r ic a r s e  también u t i ­

l izando  exclusivamente desechos de caucho m olid os .

5¿ -  Rapidez grandejiejEabricación, l a  cual 

permite fa b r ic a r  un número de ca lzados muy superior  al 

número máximum á que puede l le g a r s e  con lo s  o tro s  s i3 -

t éaas,
6 . - Solidez superior é la  que puede lo ­

grarse por medio de los otros sistemas y con los otros

tipos de calzado con suela de caucho.
Sais so lic itu d  que corresponde á la

presentada en I ta lia  en 17 de diciembre de 1924, se 
acoge á los ben eficios  del artícu lo  16 de la Ley de 

propiedad Industria l.
-o -  N O T A  -o -

Los puntos de invención propia y nue­
va que se presentan para que sean objeto de esta Pa­

tente de VEINTE años, son los siguientes:
1° -  Un sistema de fabricación  rápida

-  6 -
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de un nuevo t ip o  de calzado con suela de caucho, ca­

ra c ter iza d o  por e l  hecho de que e l  co r te  ó chanclo que­

da es ta b le  é intimamente unido a l  caucho de la  suela  

mediante una s o la  operación  de estampado combinada con 

una v u lca n iza c ión  simultánea.
29 -  Un nuevo sistema de fa b r ic a c ió n  

rápida  de calzados con suela  de caucho de acuerdo 

con lo  re iv in d ica d o  en e l punto l f¿, ca racter izad o  por 

e l  hecho de que permite la  formación de la  suela s o ­

bre lo s  bordes in fe r io r e s  del chanclo, empleando tam­

b ién  exclusivamente d esp erd ic ios  de caucho m olidos, 

lo s  cuales se estampan b a jo  una pres ión  elevada y 

se vulcanizan de nuevo en un molde de forma convenien­

te »

3$ -  Un sistem a de fa b r ic a c ió n  rápida  

de un nuevo t ip o  de ca lzado con suela de caucho, de 

acuerdo con lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 1®, ca ra c ­

te r iza d o  por e l  hecho de que, mediante una fu e rte  

p res ión  e je r c id a  sobre e l  caucho no vu lcanizado que 

ha de formar e l  p iso  ó suela, puesto en contacto  con 

lo s  bordes eventualmente perforados del chanclo mon­

tado en un molde conveniente, con la  a cc ión  simultánea 

d e l ca lo r  necesario  para la  vu lca n iza c ión , se obtien e  

a l mismo tiempo e l estampado y la  v u lca n iza c ió n  de 

la  suela  con pen etración  del caucho en el t e j id o  u 

o t ro  m ateria l conveniente que con stitu ye  el expresado 

chanclo ó c o r te ,  de manera que éste  v ien e  á formar un 

cuerpo ún ico  con la  suela , obteniéndose al f i n a l  de l a  

operación, e l  calzado cas i l i s t o  para su empleo,

49 -  Un calzado con suela  de caucho, ca­

ra c te r iza d o  por e l  hecho de que la  suela  de caucho se 

estampa directamente b a jo  p res ión  elevada y se v u lc a ­
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niza en un molde de forma conveniente, sotare los bor- 

des eventualmente perforados del chanclo ó corte, de 

manera que la te la , tejid o  ú otro material conveniente 

que constituye el expresado chanclo ó corte, al fin a l 

de la  única operación necesaria, queda compenetrado 

con la  misma materia de la  suela y forma, por consi­

guiente, con ella , un cuerpo único,

59 -  Un calzado con suela de caucho, ca­

racterizado por el hecho de que los "bordes inferiores 

eventualmente perforados del chanclo ó corte penetran 

en la  masa del caucho, ya se trate de mezcla ó de des­

echos de caucho molidos, de manera que, acatada la  

vulcanización, se puede sacar de la  horma el calzado 

terminado, en el cual resulta el chanclo ó corte vul­

canizado por la parte inferior junto con el caucho de 

la suela,

6? -  Un sistema de fabricación rápida 

de un nuevo tipo de calzado con suela de caucho in t i ­

mamente incorporada á los "bordes inferiores del chanclo 

mediante una sola operación, la cual efectúa simultá­

neamente la formación por presión y la  vulcanización.

Tal y como se ha descrito en la Me­

moria que antecede, representado en el ditaujo que 

se acompaña y con los fines que se han e sp e c ifi­

cado .
Esta Memoria consta de ocho hojas

escritas por una sola cara,
Madrid 17 de diciembre de 1925 

P. A.
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