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Ya es sabido que la fabricacidn actual
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del calzado con suela de caucho se basa en los siste-
, mas siguientes:

En uno de estos sistemas los chanclos
se sujefan por medio de una capa de disolucidn de cau~
cho 4 las suelas correspondientes de caucho cortadas
ya de antemano, y los calzados preparados de esta maw
nera se someten después al calor para efectuar la vul-
canizacién de la capa de disolucién de caucho que ha
servido para la fijacidn.

. En otro sistema, igualmente muy en uso,

i@ suela de cauche ya cortada y vulcanizada ¢ 4 medio
vulcanizar, se pega en frio con una disolucidn de

caucho sobre la guarnicidén 6 palmilla sobre gque se hanre-
plegado los bordes del chanclo, ¥ después se somete |

1a totalidad al calor & la temperatura necesaria pa-

ra la vulcanizacidn.

" - Por un tercer sistema, lea suela elabo-
rada & la prensa y vulcanizads por separado, se cose éen
una magquina apropiada de la clase gque se emplea parsa

1a fabricacién de calzado, & los bordes del chanclo
montado ya sobre la guarniciér 6 palmilla,

Ya es sabido que con todos estos siste-
mas, ademés de la preparacién del chanclo, se precie=
san otras varias operaciones, como por ejemplo, el mon-
tado preparatorio (empalmillado), montado, encolado,
cosido, etc,

A pesar de todas estas operaciones, no
se obtiene con los expresados sistemas el resultado
de unidén indisoluble entre la suela de caucho y el
chanclo, porque en los citados sistemas se trata sola-
mente de la superposicidn de diferentes capas de cau-

chc y de su encolado é cosido, y no de la unidén inti-
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me entre ellas, de manera que basta con un pequefio de-
fecto en el encolado de las diferentes capas para que
no se sdhieran perfectamente y corran el riesgo de des-
prenderse en la primera ocasidén, lo cual ocurre con el
sistema de cosido méds que con los otros sistemas.

El presente invento tiene por objeto un
sistema de fabricacidn rédpida de un nuevo tipo de cal-
zado con suela de caucho por medio de una sola opera-
cién, y las figuras del dibujo adjunto muestran, solo
4 titulo de ejemple y de un modo esquemético, la dispo-
sicién que en este nuevo tipo de calzado con suela ds
caucho se adopta por el chanclo con relacién 4 la suew=
la de vulcanizacidn acabada,

la figura 1, es una vista de conjunto
con parte en corte, de un calzado fabricado de acuer-
do con el presente invento, y la figura 2, represen=-

ta, & escala mayor, un corte dado por la parte corres-

pondiente & la puntera del zapato.

Fn estas dos figuras -a-, es el chanclo,
~bt=, la suela de caucho y =&’ ~ los bordes del chanclo
que se incorperan & la expresada suela de caucho,

La finica operacién necesaria para la fa-
tricacién de este nuevo tipo de calzado con suela de
caucho, consiste en la combinacidn del estampado de
la expresada suela & preeidn elevada contra los bor~
des del chanclo, con la vulcanizacién simultinea en
caliente,

A este efecto, el chanclo, que puede ser
de tejido 6 de cualguiera otra materia conveniente, pue-
de colocarse en un dispositivo de estampacién, de fun-
dicién por ejemplo, que puede calentarse por vapor é

eléctricamente, ¢ de cualquiera otro modo conveniente;
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en esie dispositivo, el chanclo 6 corte, previamente
montado sobre una horma correspondiente, queda apretado
en una armadura externa como en una caja, la cual deja
libres solamente los bordes inferiores que se replie-
gan sobre dicha horma 6 scporte y que han de incorpo-
rerse después & la masa de caucho de la suela,

Después de haber dispuesto en la cavi-
dad resultante entre la parte superior de la armadu-
ra v la horma (micleo) la cantidad de caucho no vul-
canizado, 6 si se desea también de desperdicios de cau-
cho molidos, en la cantidad necesaria para obtener la sue-
la con el espesor deseado,se somete este caucho 4 la pre-
sidn y & una temperatura conveniente para obtener, segin
1s mezcla que se emplee, una dbuena vulcanizacidn,

por consecuencia de esta presién, el
caucho penetra intensamente en el entrelazado de los
hilos del tejido ¢ de la materia que constituya el
corte & chanclo, de tal manera que ésta se s0lidari-
za con la parte del chanclo que entra en relacidén con
ella, o8 decir con sus bYordes inferiores,

De ello resulte que con =1 sistena de
fabricacién del nuevo tipo de calzado con suela de
caucho segin el presente invento, 4 la par que se for=-
ma la suela, se determina también au unidn intima, es
decir, una verdadera penetracidn mitua con el mate-
risl que constituye el chanclo, ¥ ademds, su vulcani-
zacidn,

Técilmente se comprende gue con este sis~-
tema, el chancle, y la suela quedan unidos juntos de una
wanera indisoluble y que no pueden, €n manera algina,
desprenderse uno de otro sin romperse, y aun més si los
bordes del chanclo estan provistos también de orificios,

de forma y nimero convenientes.
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Como los bordes del chanclo, no forman
en este sistema ningln saliente en la cara interior de
la suela, resulta de ello que con este sistema no es
absolutamente necesario agregar una suela interior, co-
mo ha de hacerse en los demds sistemas de fabricacidn
de calzados con suela de caucho; sin embargo, puede even-
tualmente emplearse una suela interior al objeto de ob-
tener mayor rigidez en la suela, pero aun asi se lo-
g€ra en este caso también con una sola operacidn la
unién intima de esta suela interior de los bordes infe-
riores del chancle y de la suela de caucho, de tal ma-
nera que forman juntos un cuerpo unico,

Las ventajas presentadas por el sis-
tema de fabricacidn del nuevo tipo de calzado con sue-
la de caucho y por este nuevo calzado, segin el pre-

sente invento, son las siguientes;

1. = Con una sola operacidén de estam~
pado combinado con la vulcanizacidn, se obtiene la for-
macidn de la suela y su perfecta adherencia y unién
intima con el tejido U otra materia de que esté cons-
tituido el chanclo, de manera que, al final de la Uni-
ca operacidén necesaria, se saque el calzado de la hor-
ma respectiva casi en condiciones para ser librado al
mercado; no queda ya mas que el pulido de la rebaba
de caucho (repaso) y la aplicacidénde las trencillas
6 lazos,

2. = Por virtid de la fuerte presidn con
que se efectua el estampado de la suela contra los bor-
des inferiores convenientemente replegados del chanclo,
se obtiene una unidén incompar®blemente mds sdlida que
con cualquiera de los otros sistemas, porque no se low=

gra una simple sujecidén superficial de las diferentes
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capas, sino una verdadera penetracidn intima de la ma-
teria de la suela con el tejido U otro material del
chanclo con el cual pasa la suela & formar una espe-
cie de cuerpo uUnico.

3, = Mientras que en los otros siste-
mas la suela interior (palmilla) es absolutamente
necesaria pars poder efectuar la fabricacidén del cal=
zado con suela de caucho, en el sistema de acuerdo
con el presente invento, dicha suela interior no es
necesaria; sin embargo, puede emplearse event ualmen~
te al objeto de dar cierta rigidez al piso.

4, - Se disminuye la mano de obra y por
consiguiente, se obtiene una economis mayor en el pre-
cio de costo del calzado con piso de caucho fabrica-
do con srreglo al sistema objeto del presente invento,
4 mas de que las suelas pueden fabricarse también uti-
1izando axclusivamente desechos de caucho molidos.

5; - Rapidez grandthabricacién, la cual
permite fabricar un nimero de calzados muy superior al
‘nimero miximum 4 que puede llegarse con los otros sis-~
teémas,

6. - Solidez superior & 1la que puede lo=
grarse por medio de los otros sistemas y con los otros
tipos de calzado con suela de caucho,

Lais s¢ licitud que corresponde & la
presentada en Italia en 17 de diciemkre de 1924, se
acoge & los beneficios del articulo 16 de la Ley de
Propiedad Industrial.

-0~ N OTA -0~

Los puntos de invencién propia y nue-
va que se presentan para que sean objeto de esta Pa~
tente de VEINTE afios, son los siguientes:

1e - Un sistema de fabricacién répida
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de un nuevo tipo de calzado con suvela de caucho, ca-
racterizado por el hecho de que el corte § chanclo que=
da estable & intimamente unido al caucho de la suela
mediante una sola operacién de estampado combinada con
una vulcanizacidén simulténea,

22 » Un nuevo sistema de fabricacidn
rédpida de celzados con suela de caucho de acuerdo
con lo reivindicado en el punto 1%, ceracterizado por
el hecho de que permite la formacién de la suela so-
bre los bordes inferiores del chanclo, empleando tam-
bidn exclusivamente desperdicios de caucho molidos,
los cuales se estampan bajo una presidén elevada y
se vulcanizan de nuevo en un molde de forma convenien=
te.

3¢ = Un sist ema de fabricacién rapida
de un nuevo tipo de calzado con suela de caucho, de
scuerdo con lo reivindicado en el punto 12, carac-
terizado por el hecho de que, mediante und fuerte
presién ejercida sobre el caucho no vulcanizado que
ha de formar el piso 6 suela, puesto en contacto con
los bordes eventuaimente perforados del chanclo mon-
tsdo en un molde conveniente, con la accidén simulténea
del calor necesario para la vulcanizacidén, se obtiene
al mismo tiempo el estampado y la vulcanizacidén de
1a suela con penetracién del caucho en el tejido u
otro material conveniente gue constituye el expresado
chanclo 6 corte, de maneraz que éste viene & formar un
cuerpo uUnico con la suela, obteniéndose al final de la
operacidn, =1 calzado casi listo para su empleo,

49 = Un calzado con suela de caucho, ca~
racterizado por el hecho de gque la suela de caucho se

estempa directamente bajo presidén elevada y se vulca-
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niza en un molde de forma conveniente, sobre los bor-
des eventualmente perforados del chanclo 6. .corte, de
wanera gue la tela, tejido U otro material conveniente
que constituye el expresado chanclo ¢ corte, al final
de la Unica operacidén necesaria, queda compenetrado
con la misma materia de la suela y forme, por consi-
guiente, con ella, un cuerpo uUnico.

59 - Un calzado con suela de caucho, ca-
racterizado por.el hecho de que los bordes inferiores
eventualmente perforados del chanclo 6 corte penetran
en la masa del caucho, ya se trate de mezcla & de des-
echos de caucho molidos, de manera que, acabada la
vulcanizacidn, se puede sacar de la horma el calzado
terminsdo, en el cual resulta el chanclo ¢ corte vul~
canizado por la parte inferior junto con el caucho de
la suela,

62 - Un sistema de fabricacidn répida
de un nuevo tipo de calzado con suela de caucho inti-
mamente incorporada & los bordes inferiores del chanclo
mediant ¢ una sola operacidén, la cual efectua simulté-
neamente la formacién por presidén y la vulcanizacién.

Tal y como se ha descrito en la Me~-
morisa que antecede, representado en el dibujo que
se acompafia y con los fines que se han especifin
cado,

Esta Memoria consta de ocho hojues

¢gcritas por una sola cara.
Madrid 17 de diciembre de 1925
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