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FAQUINA INPRESORA-BOBINADORA

Estd concebids pera imprimir en bobine las fajas de su;cripcio'n
de los periddicos y W pare funcionar con las lineas producidas
por la linotipia o méquinas de componer sipilares. Ia ndireccidn» es la
unidad de medida"y tres 1{neas con los espacios consiguientes y largo
normel mtegmnw de una »direccidn», viniendo a ser el ancho
de esta de unos Ve ¢/m aproximadamente.

Cada veinticinco'direeoionos:'componen une tablets ;g diez table-
tas, un departamento’/y dos departamentos,un almeacen con 500 direcciones.

Bstos, construidos metdlicamente y subdivididos en dos departe-
mentos con diez pisos cada uno, cual se ve en el grédfico, son los que
ge colocan en la méquina y los que sirven de archivadores.

Tanto pars reducir al 1li{mite la cantidad de metal necesario,como
para que el peso de un almacen no llegue & ser excesivo, se reduciran
las l{neas matrices a un tercio de su altura, por una operacién de corte
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DESCRIPCION GENERAL Y FUNCICNAMIENTO
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La miquina tiene tres cuerpos de construccidn; uno,que prepara
los materisles de trabajo; otro,que’%erificéwla impresidnsy otro, que los
limpia y retira’'una vez que han llenado su cometido.

El primero, compuesto por una plataforma k, accionada por un
tocrnillo sin fin que regule su descensc, s en el gque se colocan 1los al-
macenes de direcciones. Su misidn,es la de colocar en el pleng de traba-
Jo las tabletas impresorss que han de verificar la impresidén en cads fa-
8e correspondiente; de modo que, funcionando el almacen de abajo pars

arriba y comenzando la labor por el piso inferior, se verifica la des~



carga sucesiva de cada uno de los pisos autométicamente, 8in otra
intervencién agena & lo mfquina, que 1z de cembiar & su tiempo los
almacenes e impulsar el primer movimiento de cada millar,

Bl segundo cuerpo de méquina, que es el que lleva a cabo la
labor prineipal, se compone de cuatro juegos impresores que actuan
independientemente en accidn simultanea. Como su funcionamiento es
andlogo en los cuatro, nos bastard describir el trabajo de uno.

La zona de trabajo, cual se ve en el corte de seccidn del
gréfico, tiene por base un canal de conduceién, limitado por dos
carriles a lo largo y en cuya parte central accion2 en movimiento
periddico un tornillo sin fin que regula el avance de la tablets:de
modo que,el espaciovreferente & una direccién.imprime en avence, a
la velocidad del papel en el momento de contacto, cuya precisidn 2se-
gura la forma del rodillo central R., mientras el movimiento de las
% se regula cual detella el gréfico n° 2. Al ir avanzando es-
tas.se verifican las siguientes operaciones: al pasar bajo los rodi-
1los del Juego entintador E. las matrices tomen de ellos lartinte
precisa,; bajo el rodillo R., en giro constante sobre el papel,tiene
luger lo fase de contacto,verificéndose la impresién por la presidn
que ejerce el sector saliente S; al pasar bajo la cadna  de cepillos
L. se verifica la limpieza de las matrices,~antes de que la tinta co-
mience a secarse) y por ultime la}tabletﬁpggwintroducida{en el lugar
correspondiente de los almacenes vacios de la plataforma k2, cuyo
funcionamiento se prod?ce en forma inversa al de la plataforma k.
del primer cuerpo, {;Zﬁ& se vaycargando por pieos, comenzendo por el
superior.hasta quedar lleng/y poder retirarlpy

Como nada significaria lo expuesto si no demostrésemos su

fundamento, haremos el estudio y andlisis tecnico s;&u;é%do el orden

el




del movim:!.ento motriz,

Antes demostraremog el principio fundamental que hemos tomado
por base y que nos ha servido de punto de partida para regular el mo=
vimiento de los organos de le méquina.




PIANTEAMIENTO TECNIOD

—

51 tenemos una bobina de papel de ancho conveniente y gueremos
imprimip en ella fajas de suscripcidn con sus direcciones correspondien=-
tes, tendremos que resolver dos problemas fundamentales: uno, regular
la longitud para que todas las fajas sean iguales; otro, el imprimir la
direccidén respectiva de cada faje, en el espacio y lugar que precisamen-
te correspondié,

A estos dos problemas,responde la signiente teoria:

Si con 1la formula 2Nt que permite hallar el radio de una cir-
cunferencia, conocido el desarrollo de esta, tomemos la longitud de una
faje P. por perimetro para construir ls Polea P. (figura 12) y a esta
la hacemos girar, tendremos que, cada vuelta de polea, corresponderd
exactamente & una longitud de faja, o sea: que el dosar;ollo de P. sers

igual a la longitud de F.
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Por otro lado, si consideramos (figura 28) que el espacio impre-
80 que ocupa una direccidn cualquie mo fraeeidn o parte de 1a.19ng1-
tud de una faja, se puedes representar en la polea, por un sectorjé%?g
desarrollo de arco sea igual a dicho espacio impreso, tendremos que,
cada vuelta de polea, ademés de equivaler a una longitud de faja, en su

perinetro completo, el sector equivaldrd a un espacio de dicha direccidnm,



0 sea: que X.%. serd igual a b. c.
- Este en esencia es el prinecipio tecnico en que se bhass el mo-
vimiento fundamental de la méquina y el que nos ha servido como se verd,
rara regular el movimiento de todos los organos.
T al principio (figura 32) esté desarrollado en la méguinme,

por la polea P. cuyo per{metro corresponde a un largo de faja, y por

la rolea V. cuyo sector X.Z., es igual al espacio impreso B.C. de una
direceidn. Como el radio de P. es igual al del sector X. y Z. de V.,

y ambas poleas tienen por eje comin & la barra B. nos encontraremos .
con que hemos trasladado asmbos movimientos iniciales, sin'&csvirtuaf'

el principio fundamental;, pues si a cada vuelta de barra hay un giro

de P. y“32 V, ¥ 81 a cada vuelta de FP. corresponde una longitud de fa-
Ja.,é.unav de V. corresponderd 4 un espacio de direccidn si consideramos

el paso del sector X. Z., desde un punto de referencia.
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Ahora (figura 42) si la superficie del sector X.Z. la fresamos
de modolquo pueds encajar en la ranura de un torniiio.sin fin T. cuyo
paso de rosca sea igual que el desarrollo del arco ée& sector, tendre-
mos quel 81 a cada giro de barra corresponde cual hemos visto un giro

de Po y de V. y por tanto un paso de sector, habremos consegulh e
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con esteqe gire el tornillo una vuelta o paso de rosca.

Ahora, sobre este, o sea el tornillo ". colocamos uns ta-

tleta de diroccionosZy consideramos que,el espacio de una de estas
ra sido la que tomamos por medida y unidad pars calcular el desarrollo
de arco del sector X.Z. y este para trazar el paso de rosca del torni-

llo, tendremos que, 2l girar este, la tableta avanzgzé_gl espacio de

e8a misma direccidn que hemos tomado por tipo comin, con lo cual vede-

mos confirmadsa la bondad de la teoria, pues para comproberlo nog bas-

tard reconstituir los movimientos y ver como, 2 consecuencia de un gi-

o de barra se verifican los siguientes: una vuelta de P. y ungs vuel-
ta de V. con St paso de sector: un girc de tornillo y un avance de ta-
bleta. Si observamos que en el giro de P. se interpone el paso del
sector X. y Z.gconsideramos que, & ambos momentos corresponde -en re-
lacién con el tornillo y la tableta- un perfiodo de reposo y otro de
avance, proporcionalmente, de modo que, el espacio en blanco de la

fa j& coincidd,cqn el primerp, y el espacio impresc de una direccién
son 81 segundo, tendremos conseguido lo que nos propon{amos: que las

fajas sean todas igusles,y que la impresidn tenga lugar en el momento
preciso correspondiente.

Ahora, en relacidn con el papel, segundo factor de la impre-
sién,scémo se traducen estos movimientos?

Cual se ve en el gréfico n° 1, el papel esti enrrcllado y en

limpio en la bobina B,; pasa libremente bajo los rodillos r. y termi-
ns por enrrollarse despues de la impresidn en la bobina B.2
Este, es accionada por el rodillo motriz m. cuyo perimetro

es igual a una longitud de faja, unidad de medida, y el cual recibe

el movimiento de la polea P. a igual velocidad, por tener igunal peri-

metro. Cada vuelta de P. se traduce en una de m;/y como este, bajo



la presidn del muells de 4& soporte mantiene siempre la presidn nece-
saria para que, por friccidn,se transmite el movimiento a 1la bobina,
8% tendremos que, el rodillo m. en cada vuelts, haré que la bobina enro-
110'hiamprd?igua1 espacio de faja,por ser su desarrollo constante-~
mente igual a una longitud,

Ahora, como el papel avanzaria libremente y no se verifice-
ria impresidn alguna de seguir avanzando en tel forma, porque los
rodillo§ r. estan separados de la tableta impresora, la distancia
precise para que pase el espacic en blanco de la faja, nos faltard
fundamentar,cdmo la impresién se verifica en el momento y espacio
precisos.

Si recordamos que cada vuelta de la barra motriz por medio
de la polea V. 0 mejor dicho del sector X. y Z. determina en el tor=
nillo T. dos fases distintas, una de reposo-equivalente & la que co-~
rresponde en V. y en P. el espacio en blanco de la faja~y otro de
avance,~equivalents al arco del sector, igual al espacio imprssoy y
que estos tiempos de reposo y de avance se transmiten & la tablete,
nos bastard hacer que el papel se ponga en contacto con la tablets
mientras esta avanza el espacio de uns direccidn, para que 1la impre-
8ién tenga efecto en tal momento preciso.

Tal funcién,eorre a8 cargo del rodillo impresor R. cuyo pe-
rimetro total es tambien igual = la"medidq_;ipg_gg_ggg_lgggizgg?:y

el cual tiene un sector saliente cuyo desarrollo de arco es igual

” ~ '
al sector X. y Z. tipo medida de la unidsd de impresién. Accionado
\___—— oy

por la polea P. de igual porimetro, de modo que ,a una vuelta de T.
corresponde otra del rodillo, tendremos que, el espacio de R. no sa-

liente  es igual al espacio’no impreso de la faja-que por tanto avan-




el padel y tiene lugar la 1mprosién, cual requeria el prodblema.

Ahora, como de los dos factores que intervienen directa-
mente en 1s impresién, esta saldria defectuosa sdi la tableta avanzase
mas veloz que el papel o viceversa, veamos por qué no puede darse es-
te caso,

31 Ta unidad tipo de longitud ha servido para calcular
los per{metros de P. de m. y de R.,y los tres, ya directa o indirec-

temente reciben el movimiento de un factor comin que e8 la barra mo-
triz,y recordsmos por otro lado que es elle tambien motora comin y
la que regula el movimiento del sector X. y Z.~que por igualdad de
medida lo transmite {ntegro al tornillo T. y & la tableta, tendremos

que, ol movimiento es is8dcrono y sirmltaneo Zn todos los organos mo=
vidos por este factor comﬁn‘%-quo, si el espacio en blanco correspon=
de en la tableta al momento de reposo, y este coincide con sl avance
libre del papel, el espacio impreso corresponderd, dentro de esa ve-
locidad comin, 31 momento de avance de la tableta y 2l de presidn

del papelf'cual era lo que precisdbamos

ENTREDA Y SALIDA DE IAS TABLETAS

Ecdmo entran y salen las tabletas antes y despues de cada
impresidn?.

Para mayor claridad,veamos antes el funcionamiento de
las plataformas XK. y el modo en que regulan l2 puesta en M linea de
trabajo de los almacenes.

Cual se vé en el grifico, hay une rueda dentadz motriz
M. que es 1a que regula el movimiento. Bstd dividida em 25 divisio-

nes corrasspondientes a las 25 direcciones de cade tabletaj y de for-

ma que, & oada impresién de faja-correspondiente a una vuelta de 1la




barra motriz,~avanza un grado o 1/25, equivaliendo por tanto los 25
~grados & una vuelta completa., S1 se observa que tiene uno de los gra-

dos o partes en forma saliente en relacidn con la superficio,y que @8-
ta parte sallente es la gue hace con su engranage dar una vuelte a la
rueda dentada r. que se ajusta a los pifiones que mueven los tornilios

8in fin de las plataformas, se comprenders que estas varian un gredo

cada 25 impresiones, o sea,cuando las tablotas”han gsalido totalmente

de su almacen y no ofrecen dificultad para el movimiento de las pla-
taformas, pues solo con colocar la rueda dentads r. en el grado que

a propésito sefialard la puesta en marche del primer grupo de tabletas,

de forma que, al terminar la impresidn doce y comenzar la trece se Pro=-
duzca el primer golpe de plataformas, estas volveran a funcionar a las
veinticinco impresiones siguientes, & cuyo momento corresponderd igual
impresidn 12 y 13 en el segundo grupo, cuya mitad longitudinal coihei-
dird con el pemtro de la mdquina, en tanto las tabletas equidistarsn
en sus extremos de las dos plataformas.

Ctue las tabletas avanzan isécronamento, ya lo hemos visto
en sl funcionamiento del tornillo; mas nos restan dos problemas: uno,
el hacer salir las tabletas del almacen;y otro, el que se ajusten exsc-
tamente de modo que, resulten para los efectos de trabajo,cual si fueran
fﬁﬁé tableta continua.

A lo primero, responde por un lado, el movimiento de descen
80 de la plataforma K.,y por otro, el nivel oblicuo de los almacenes en
ella, cual se vé en el grdfico n° 2,

31 se observa que los pisos de tabletas estan, no solo en
posicidn'éblicugfrospecto a la horizontal de la mfquina, sino’;aliontosv
respecto a la vertical del almacen, se comprenderi gue, al ir doscon-

diendo, adquieran nivel horizontal si, la parte saliontg; oncuontra un

o
cuerpo que las obliguo & ello,




Tal funcién,os la que en principio desempeiia la correa
-+ 8in fin P.; recoge la tableta en su descenso, la hace recobrar la ho=-
rizontal, y, en su movimiento de giro, la saca del almacen por adheren-
cia de la gravedad de la tableta. Mas sl consideramos que la correa
g6 mueve & mayor velocidad que el tornillo,y por tanto que la que tie=
ne %ﬁ“ﬁsté en funcidn de trabajo, se comprenderd que,la que €8 im-
puisada por la adherencia de la correa, se ajuste y forme cuerpo con

la anterior al encontrar en ella un tope de mayor resistencia, hasta

que,8l llegar a la zona del tornillo T. y ajustarse a la ranura, queda
tambien regulado por este el movimiento de avance, cual era lo que ne-
cesitdbamos.,

Calculada 12 salida de forma, que el tornillo sin fin si-
gue haciendo avanzar & la tablet& despues de la impresién, y que esta
se introduce en el slmacen vacio de k.2, de modo quefél elevarse la
plataforma es elevada por osta; dejando 1libre el camino pare que le si-
guiente se introduzca en el piso inferior corr08pondiont€:vtendremos
resualto el problema& completo, ya que el funcionamiento dQ los cepi-

llos limpiadores se aprecia en el gréfico, sin necesidad de alargar

este Mamoria,




INPUESION Di Lds TTias Di_DIRHCCIONSS N BOSINA

— Hasta ahora la miquina solo produce bobinas de direcciones para
fajas mas necesitamos que pueda elaborar tambien tiras de direccién;o
sea, sin los espacios en blaneco que tienen aquellas,y cual las que usan
algunos Diarios que,preseindieron de fajaf,para emplear tiras de un es~
pacie extrictamente preeiso para imprimir en_él4ﬁna direceién.
A tal efecto, construiremos el rodillo impresor K, y las poleas

. . i . . e maof
V2 de la barra motriz, eon el nimero maximo de sectores X.4. obmrde pere

mita #&f perimetro igual al de la polea P. su patron de medida a la que
estan subordinados mas distanciados dichos sectores entre si,equidistans

[}
temente,en un espacio igual al que deseemos tengan, las tiras, de separas

Ci_(’)nmaq de o‘,VM .

Gon esto, labremos conseguido yue , los sectores aumentados en

Vf. originen tantos giros en los tornillos T, cual sea dicho nﬁmero-de

aumento ; que las tabletas Z. avancen igualmente ese numero, y que, el
—

rodillo impresor presione el papel y establesca tantos convactos de im—

presién , cuantas sean las veces que avancen las tabletas correspondien=

do los momentos de reposo de esta con los que el rodillo deja libre el

papel durante los espacios de separacibn»que son coincidentes en k., y en

V.%o sea: que per haber ocupado con nuevos sectores de impresion los esm
. . . al avnwee

pacics de V, y K. antes correspondiente avgemsom libre y en blanco del

pppel, ya no se produce este avance en blanco como antes, sino que, en

su lugar, se van imprimiendo tantas direcciones como sectores de impre-—

sién hemos aumentado cual era lo que se requeria,’

Ahora, como las plataformas K. avansaban antes un grado en cada,
vuelta de barra motriz en correspondencia con la mica dirececion que an

oM
tes tenla lugar ocoseled vue lta, y como alora tenemos que,en lugar de una

se producen en esa misma vue lta de barra varias direcciones nos sera pres
/4 .

eiso por tanto, que la dirececion siga siendo la unidad reguladora de las
advza
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plataformas @ara ello,nos bastari aumentar el perimetro del pifion de

la barra motriz que mueve a la rueda de engrane de las plataformas, en
~~ J—
" tantas veces su desarrollo cual sea el nimero de los sectores aumenta-

e

o W . . .
dos en K.y en V. con lo que tendremos que, cada direceidn impresa, se=

guirg motivando un avance de grado,en relacion con las plataformas,cual

era lo que precisdbamos,

NOTA VINDICATORLA

Aparte de las ecaracteristicas visiblemente apreciables eomo

tipicas de la méquina,vindicamos solicitud de execlusiva prineipalmente
sobre estos aspectos fundamentales: puesto que la "Adrema” Unica simis
lar existente, imprime con c¢inta mecanografica y evidentemente va a ser

esta la primera en funeionar a base de tipos y tintas corrientes de im~

prenta recabamos exclusiva para utilizar tal materia prima para la ela-

boracitn de tiras de direcciones y fajas en bobina y mas particularmente,
!
sobre el empleo de lineas reducidas expresamence para esta clase de im-—

. Ny
presiones.
Aunque no tenemos suficiente conocimiento sobre el nuevo sig=
tema ingles de composicion tipo fotografico, pero basados en que, si las

matrices de este sistema valen para la impresién con tinta de imprenta,

igualmente podran ser utilizadas en nuestro sistens, recabamos exclusi=

va pera apliear el nuevo procedimiento en la elaboracion de nuestras bo~
binas, o por lo menos,deresho de primacia para probar que nuestra méqugf
na puede desempedMar su funcibén con las matrices de la expuesta composi-
eiodn tiﬁé&%ﬁfica. Asimismo vindicamos el uso del roflillo motriz M. con
su carceteristica téenica y cual es la de desarrollar un avance igual

a su perimetro en la bobina enrolladora: la posicion del papel determi~
nada en su avance , por seguir en el mismo sentido que en el que avanzan

las tebletas 4.°la disposicidn del rodillo impresor R, con su sector o



sectores de contacto en sus dos variedades: el empleo de cepillos lim~
piadores, en sentido perpendicular a la marcha de las tabletas, a base
de petroleos, bencinas y similares, y el sigstema de los almacenes de
las plataformas, y del de los tornillos sin fin T." que regulan el avan—
ce de las tabletas.'

Mas si la Unieca razon de existeneia de la miquina, es la
elaboracion de bobinas ya de tiras de direcciones, 0 ya de direcciones
para fajas de suseripeion, y tanto la inexistencia de miquinas simila~
res, como la absoluta diferencia que nos separa de la "Adrema”" , eviden»
temente prueban la indudable originalidad de nuestro sistema, logico es
vindiquemos la exclusiva primordial del articulofé%é vamos a ser los
primeros productores, 0 sea’sobre la fabricacidn de tiras de direccion,
y direcciones para fajas, en bobina, ya que e€llo no se opone a la pros
duceion de tiras o fajas cortadas que nuestra miquina no produce,y cu-

yo caso es a todas luces distinto; pues una cosa es el producir direce.:

ciones sueltas o cortadas y"gi e laborar bobinas de direcciones sin cor=
Egr_ﬁnico objetivo de nuestra magiina.’

Dispuesto el firmante como Unico autor de ésta a subsanar
las deficiencias de expresion que, por su desconocimiento en la redae=
¢ion de memorias de esta indole pueda tenmer la presente, es un deber
exponerlo asi con todo respeto al digno criterio que ha de juzsgarla,

Madrid de Diciembre de 1,925
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