
M O D E L O  D E  U T I L I D A D  
P O R  V E I N T E  A Ñ O S  

EN E S P A Ñ A
Solicitado a favor da D.JOSE BEGUER MARTINEZ, de nacionalidad 
española, domiciliado en TORRENTE (Valencia), Calle de San 
Salvador a* 19
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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

En la presente Memoria Descriptiva y con la ayuda 
del plañe adjunto, ae detallan las características que ofre­
ce un nuevo tacón para calzado de caballero, cuya estructura 
posee una indudable novedad y utilidad, que merecen la otor­
gadla a su titular del privilegio de exclusiva fabricación 
y venta en España y territorios dependientes.
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Hasta la fecha, el tacón para calzado de caballero 
y niño, y en determinados casos tambián de señora, se ha ve­
nido fabricando acumulando tapas de suela o materiales análo­
gos, hasta conseguir la altura requerida, unión que se efec­
tuaba por los medios usuales de pegado o clavado de las di­
ferentes tapas.

Este sistema de fabricación, en calzado de tipos 
económicos, sufre la variante de que en lugar de tapas ente­
rizas, se utilizan los recortes de suela, para componer cada 
tapa, cortando naturalmente los sobrantes, y verificando la 
unión de las diferentes capas de recortes por los mimos pro­
cedimientos, recubriendo el taoón por su parte inferior oon uno 
tapa enteriza, y en algunas ooasiones tambián por su parte su­
perior, para su montaje en el zapato por pegado o clavado.

El sistema de fabricación descrito, ofrece el incon­
veniente de su carestía por el trabajo que ello supone, y por 
la oantidad de material que entra en su estructura.

Tras un detenido estudio de los inconvenientes apun­
tados, respecto a materiales y nano de obra, el titular del 
presante Modelo, ha ideado una estructura completamente nueva, 
original y que revoluciona las fórmulas usadaphasta la fecha, 
que resuelve los inconvenientes apuntados, y agrega la consi­
derable ventaja de que obtiene un tacón mucho m'as liviano, 
que proporciona al zapato una ligereza muy notable, sin merma 
de las características de solidez, duraolón y presentación 
irreprochable, que deben ofreoer todos los tacones.

Otras ventajas dignas tambián de tenerse en cuenta, 
son las de ser perfectamente apto para su rápido fijado en el 
calzado,- y contribuir oon ello a la fabricación standard, en 
cadena, del calzado, mediante su fabricación por separado 
en serie; su aspecto externo, que en su apariencia denota ser



TRn tacón de artesanía, por tener todas sus tapas iguales, sin 
cortes que pudieran dar a entender que se ha fabricado oon re­
cortes de suela.

Para mejor comprensión de la descripción que vamos 
a realizar, se ha acompañado una lámina de dibujos, en la que 
se muestra un caso práotico de realización de este nuevo tipo 
de tacón de calzado para caballero, oon la natural adverten­
cia de que esta aportación tiene el carácter de ejemplo, y 
por ello deberá ser considerada en su más amplio sentido ya 
que variando tan sólo las dimensiones y proporciones de sus 
diferentes partes, podría tambián adaptarse esta estructura 
para tacones de zapatos da niño y de señora.

En el plano adjunto, la figura 1* muestra una vista 
en perepeotiva de los elementos que integran el tacón, en 
vías de su montaje; la figura 2*, tambián en perspectiva mues­
tra un tacón acabado, que en la figura 3* se muestra en sec­
ción A-A y con la tapa inferior; en cuanto a la figur$&* mues­
tra una secoión vertical del tacón, con la variante de poseer 
la tapa superior.

Refiriándonos a las antedichas figuras, vemos que 
nuestro tacón oonsta de una pieza de madera -1-, cuyo contor­
no adopta exactamente la misma forma del tacón, con la sola 
variación de ser de menores proporciones. Esta pieza de ma­
dera -1-, se convierte en el alma del tacón, el cual se recu­
bre por toda su periferia o contorno con una pluralidad de 
tiras de suela, perfectamente pegadas entre si que dan lugar 
aúna banda -2-, flexible, constituida por el número de tiras 
de suela que se precise para que su grosor total sea el mismo 
que el del tacón de madera -1-.
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La banda -2-, perfectamente pegada por todo el con­
torno exterior, se ve completada por la banda denominada de 
booa-tapa -3-, constituida de los mismos materiales y del mismo 
grosor que la banda -2-, y la cual se adherirá igualmente por 
pegado, tal y como muestra la figura 26, adaptándose perfecta­
mente entre los extremos -4- y -5- de la banda -2- que sobresa­
len en la misma dimensión que ofrece como anchura la banda -3-.

Como quiera que las bandas -2- y -3-, ofrecen sus 
tiras de suela completas de extremo a extremo, sin cortes de 
ninguna especie, una vez quedan aquellas pegadas, la vista que 
ofrece el tacón es de artesanía, esto es, de tapas enterizas.

Con esta estructura principal, se ha conseguido al 
mismo tiempo que la ligereza del oalzado, por la menor densi­
dad y peso que ofrece la madera con relación a la suela que 
aquella reemplaza, una extraordinaria economía, puesto que el 
precio de la suela es muy superior al precio de la madera.

A la estructura descrita, puede añadírsele, de exi­
girlo asi el cliente, la tapa inferior -6-, enteriza, que es 
la que entra en contacto con el suelo; e incluso agregarle una 
tapa superior -7-, enteriza o no, cuya superficie externa 
debidamente alisada permite su montaje en el zapato.

Por último el contorno del zapato con el tacón ya 
puesto se someten a la acción de las máquinas que producen su 
finisage, habiendo adquirido el primero gran realce con la 
incorporación del tacón por su aparente hechura de artesanía, 
integrado por aparentes tapas enterizas, que no son otra oosa 
que tiras de suela de poca anchura, unidas entre sí para for­
mar la banda descrita. La anchurg&e esta banda, será la más 
adecuada, para que no se llegue a producir un desgaste excesivo 
por un lado, que pudiera comprometer la integridad del tacón 
de madera.

¡



Suficientemente descrita la naturaleza y caracterís­
ticas de este nuevo tacón, sólo nos resta manifestar que se­
rán variables las circunstancias de tamaüos y formas, siempre 
y cuando no alteren la eseneialidad del mismo, que queda re­
sumida en la siguiente

N O T A
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Los puntos que se reivindican en el presente Modelo 
de Utilidad, son:

IB.-Nuevo tacón para calzado de caballero, caracte­
rizado porque posee en el centro un almgde madera, cuya forma 
reproduce la del propio tacón, sólo que en menores propor­
ciones, y cuya alma de madera, se halla recubierta por todo 
su contorno por una banda integrada por la unión por pegado 
u otro medio adecuado de varias tiras de suela o materiales 
similares, completando este recubrimiento otra pequeña banda 
del mismo grosor, anchura y estructura, que se monta en la 
boca-tapa, y cuyas bandas ofrecen las tiras que las integran 
dispuestas en planos horizontales, y enterizas, completándose 
esta estructura con la disposición en la parte inferior que 
contacta con el suelo de una tapa enteriza que queda pegada 
tanto a la madera como a la tira inferior de las precitadas 
bandas, e incluyóndose temblón en determinados casos otra tapa 
enteriza que, suficientemente alisada cubre y aisla totalmente 
al tacón por su parte superior, y cuya tapa se dispone para 
la mejor fijación del tacón a la suela del zapato. Y

2B.-"NUEVO TACON PARA CALZADO DE CABALLERO", de con­
formidad en u#todo en lo esencial y fines industriales a lo 
descrito en la precedente Memoria Descriptiva y gráficamente 
representado en les adjuntos planos para su mejor comprensión.
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Esta Memoria conata de SEIS hojas escritas o meca­
nografiadas por una sola cara a doble espacio en 126 lineas. }

Valencia, 13 Noviembre 1962 
Por autorización del interesado.



D.Josë BeguerMarf/'/iez MODELO Df Wa^n/cc?

Esœ/a /ar/aò/e 
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