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te de Invención por veinte afee mué ae e o lic lta  en Eepafa a nombre del Pr.
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Pchweraw&ldetr^ee*, ? ,  por:*lW ^PCCí Bilí 15 KTC «SC/llICC FATU U  FABPICAflÓM 

I* GEltf RCr CBAFfSlrCC*. '

Eet í invínción te refiera  a articu lo» hechor d.: metal, e epeelalmeo* 
te de metal común, ferrado*? ó cubiertos de uc& superficie (P elícu la ) homogénea, 
durable y al alono tiempo bonitn, y al proco di» tanto ¿u y reducir dicha «upe r— 
f í e l e .

Haat aher*. loe  fabricante « je articulen  <ft metal par con erguir 
un acabado atractivo empleaban loa me ice #1 guiante©.

C mun rgian lcr  articu les en unu o m&e educientes diferentes para 
cubrir e l metal común, o lea ¿toban un pr cipidmo© e le c t r o l ít ic o  o lee hacían 
ds planche c h ilo  chnpeedo de oro.

í'etOíi? método* no eren en ti afee torios por v a r i;?  causa o. I cebe r tu* 
ra obtenida por «uíbo i eión en un.-, o mor solucione#, o por precipitado e lectro* 
U t ic o ,  u n ía  una corpoeieion f lo ja  y poco vdherente y por eet© perdía rapl* 
dómente su apar ene la atractiva , o x id b e , et gastaba jr te de «prendía fácilmen­
te á-l metal. La fabricación  d articu lo* hachos ct» planche O h ilo  chapeado 
ds oro neos el taba un tratamiento muy molesto y ©are.

Cn la fabricación  de articu les chispeado* de ore e l  siguiente yrcce- 
Uwiento ee empleaba, fe acidaba una y lnchr. delgada de metal fino yor ejemplo 
de oro , ecbru una plancha gruesa d» metal oemun, y J= mu* t et paeaba la doble 
r lanche por c ilin d ros  hasta temer 1 1 grueeo deeeado.

f i  ae trababa a¿¡ articu lo* de forma tubulares y aln juntura, *1 me­

ta l tenia que eer cortado on féreu de aireo* y deryue© de eer forma to y or 

una «aria J moldee, y finalmente tenis* bus? e r reducido al grupeo da y.lancha 
y al diámetro dasendo» Taler articu les dt fem ad tubulares de oro chapeado 

ae f&brios ha ata ahora, becienio ant% w la plancha doble (ua metal común grmeep 
y de oro fine delgado), reduelen lela al grueeo de*»ado, cortándola forma



d iV iliM i f  pasándole por u*k serle d» para darle l »  fcrsa  y  la  dinas**
•i ¿a H a u d ii  E» evidente ambo a s i t o  do a causan w iel» perdida de setal* a l

 ̂ mi ta l p n e loa o  contení<lo aa loa  reate* di plancha ae resobra por fundición f  
por refinadura. Ea laa aperados» e d# petar por c ilin d ro*  j  por sóidas suche 

« • t i l  aa gastaba por rcsper la etapa «Ja oro j  por dfealocadán f  distribución  
irregular ¿al se ta l precioso aobr# le e u p «r fid »  «ül seta l cesua• Hucha? asee» 
aetoa difeotos a* sotabas «claseote as a l «rtleu le  tara load© f  «o con* cuendia 

e s to »  articu las tanta» que aer ochase» a loa  d* apar di e le »  que taalao tft# aar 
re f  1 naí© • para asear « l  se ta l p recioso . Adanes todo a l trebejo espitado oae 

■•noel oee por sequías ore perdido. J
be fabricación  da artiouloe/ucheponde# de oro aúpenla grande* ealatéc­

ela a <*> sa tcr la i coa© planchea, tutea, t i l o  a a t o . ,  da todas la* sa lí dea» • y 
d§ varios solos* a, oecaalteado le  ecloe&oión del eep lte l correapoodieute. líja­
se • da lo*  sofodo» cero a pare hacer eepeclalsent* ertiou loe  chapad»# de oro o» 
asee oi tebeo operarios a apar toa pare espigar seto a sotados ao la  fabricación . 
Articule# hachos por aer aorta do# de planeta# chapead»» dt « '-ta l precioso 
teclee  partee ai» la  chape de se ta l p recioso , ec todo* lo# y unto» ¿onde era» 
cortadoe. Por tul causa no a* he pedido fabricar sucho» a rticu lo» chapeado» 
de oro por exponer la parte da metal coa un por e l  corte . El prese disiento ere 
tasblea objeocionehle por nunca etr c ie r to  d* le  eantldad exacta de matul pre­
cioso  contenido en e l a r ticu lo , a* consecuencia loe  fabricante# i, ertiou loe  

hechos di material chapeado no podían garasUtar a lo*  eonpradora» que e l  uetel 

precioso tañía un pono nxneto re la tivo  el pees tota l del articu lo .Todo# loe  
artícu los  6» seta l acabado» por balso# e le c t r o l ít ic o »  oren poroto» y «1 oxigeno 

del aire p'-eetrabe en loe  poro». Adesee e l  dorado se geeta rapidnent# o •* 
deshace porque e l oro so e#t¿ unido fcosogess «santa con e l  se ta l cosun 4*1 

cual e l  articu lo es hecho.
be presaste Inve ocien vence todo* seto* Inconveniente a, contribuya» do 

al arte industrial un proco disiento y un produeto suy importante y de gran valor 
betoe productor sen anterasento cubiertos cor. une chapa benita, #  sucha re - 

« ieU a cle  y  que o e t l  uní de honoga na asente con le  tupe r f ie l*  del se ta l cosun.
Ea posible dsdcebar da asta, sanara gran atinero d» a rticu lo» da seta l cose por



• lapice*# maquina* para- a fe ita r , cigarreras, pe taha*» polvera*# ¡tadO*
na*» vootifaa# b o ls i llo s  de s a lla , pullos & aniebla», « e s e c il la s  de pV*rta*, 
hebillas# gáneles y botonas Os cae l io  a to . e le ,

fo r  1* presante invención aa puede también ac&bar a t l e i l o t  con 
chepa ai diferentes odores#  y grabación** «í* tenca, con chepa da difur&nta* 
ed idadaa y te diferente* grúaeos, le qua aera axpuaste na* datalladamente an 
lo  que «igual

f«v.i invención m puede aplicar para la prciucclen <fc articu lo* da
natal qua m fabrican por cualquier n a d es  manuales o m«eanico* cono fundir#
paaar por c ilin d ro* , eatanpar, hilar# pecar por acidas# i t t l r u  oto ,#  dapoei-
tande eobr* tala a nrtieuloa por proco dinianto e le c t r o l ít ic o  « t i  ©hay* uníforan
de cualquier na t i l  y per aplicación  te oalor moderado, aaantualannte oucho t e -

befo del grade da fundición del na tul baaloo# unir Ikonofantanente o liga r la 
una

chapa del natal prectcao con la  aupar f íe la  d*l natal baaloo. 8a daba t*n*r cu i- 
dado qua a l  a*tal de la  ehapa no aa* abaorbido por a l natal baaloo por (tina* 
alado oa lor . La aplicar ion da oalor a a hacha con cuidado con rs «pecio al grado 
da calor y al tlan jc  respectivo qu* aa di be exponer a l articu lo  a cata caler 
beata e l punto te tcrm&r una unten homogéneo o une lig a  entra a l  natal deposi­
tado y la  aupar f íe la  del natal baaloo 0*1 a rticu lo , y ai Ir. aplicación d* ca­
lo r  aa beeha beata un grado suficiente «a loman cr ía te la s  ai ato «.Sin embargo 
algunas te la* ventajas te la  intención ton obtenida* y;> parci&lncnta al la 
temperatura aplicada qu*da bajo al grado precien paro 1¿» for nací en te orla  ta­
la* n ie tos . Esta unión homogénea o orta liga  a» principa Inanta aatra a l natal 
depositado y la aupar f ie l*  del natal baaloo.

£n ea*c qua a l a tta l baaloo ti*na la diapcalción te abaorbar «1 natal 
dapoaitafie aunque aa aplique un oalor no da rato, aa naca alta una especia da pe­
lícu la  internadla de natal que evita  ta l di fu «loa c ttb sor c lon . Cata p elícu la  
internadla *e pueda obtener por frota  tura de polvo dj n ? te l, por bebo alo con­
tacto , o por procedíala ato el& otrell t ic o ,  te p cllcu le  internadla daba a«r lina 
y puad car delgada# haata Q.OOQCOl al lina tro y pueda #*r da un natal que funda 
por oalor da na* o d nanea gradea qu¿ a l natal baaloo. T*ar& cata fin  aa pre­
fe r ib le  an cla rte*  caeos la  aplicación  e le c t r o l ít ic a  d* v ír ica  deposites o pe­
lícu la *  d« diferente* na ta le* .



Por mucho» expe rimlen toe a* lia comprendido que «1 prooediaiento 
dt «*t. invención resulta en lo  que perece eer un U fa r  o «asolar 

del metal de? ce lta  do y del metal barloe. Telee prueba* manlílcitan 
que con temperatura ewflxientí alte. »? f c r t ia  erl*ta l*a  a letoe  aun­
que e l  ae tal deposítalo t*ag* eol«asente £/10 000 de un milímetro di 

ir te  eo.
£n obrar ee ti invención también ce posib le de producir 

a rtícu los  de diferente* «oíos* e eel eemo de ds terminar loe  maticen

0 grad& clones de eetos co lor*# . Loe diferente* color* • de lo*  a r t l-  
ouloe son producido* en acuerdo con la clase de loe  diferentee me»

1 i l i  oonetltuyende la base te- 1 articu lo  d de la  pelícu la  Interme­

die dp© pitad* aobr* e l metal básico o la pellou la  intermedia* Loe 
aetleee <ts loe oolor**  con determínalos per e l  grado y la duración 
ds oa lor empleado en e l  procedimiento di unir o ligar boaeg^neamen­
té e l  metal precioso con la superficie te 1 metal be aleo 6 del metal 
preoioeo con la  p e lícu la  intermedio# y la superficie del a*tal bá­
s ico .

Respectivo a l ua© de oro cono metal para acabar lo# a r ti­

culo# es ha do«cubierto qu* e l  O der da 1* lig a  «atro e l oro y e l 
aotsl batlee» o «1 oro y le  pelícu la  intermedia» ae aproxima al co­

lo r  del metal be al co en proporción que se aunante s i  oalor y 1¿ du­
ración d«l oalor empicado. Por ejemplo os bfe v i t to que un aumento 

ds 90c Csleiue produce una d if.ra n cie  notable en *1 metía ü l  co lor  
en 1> liga  entre e l  *«»tal básico y «1 metal depositado» p*roeptlbl* 
a 1& v is ta . Per la variación del metal batlee del peso re la tivo  d¿ 1 
metal rr~cice© deposítalo y dsl grado d» co lo r  y de U  duración de 
eplioar e l  oalor» os puede obtener una liga  de cualquier grueso» co­
lor  y oa ll dad.

Par* Ilustrar oet: invención se decorlban loe ejemplo*
#iguíente si

¿Jeeplo 1: Cadena* bocha* da cobre ocaso uatal baeioo» para 
acabarla# con oro deben ser tratadas como sigues

La» cadena* son limpiada* cuidadosamente pare remover teda



olee» d« mancha» grata» oxido y o tro »  substancia# e*transas» ecmc 

y » X» costumbre « a e l  procedim iento e le c t r o l í t i c a .  D»«p«»« o» p rec i­

p ita  «obre loe  «adamas limpiadas un& cantidad «xactt dt oro l in o , por 

«¿co p io  1¿ 1 /3  hsata 35 grsmoe por K ilo del p«*o dsl a r t c u l c j  at las  • 

coo^ ur. »ínuto « a un* ed u cía n  que puede eer compuesta da osa porto 

acido boro tico*  use parto de bórax y una porte do «evo# ©orno maal© 

de fu «l¿a» y d»»pue« de dejarían a d i r ,  o la »  o xpoao al c o lo r . Ufi 

borne t «p re fe r ib le . t i  grado y lo  duración da ca lor  api loado a la s  

eadi-naa <&ptnd* <fcl s a t is  de o o lo r  qu« a» quiere p rodu cir.

don una temperatura de 550° de calor» al od or  da 1» chupa 
oc pon» tinto y aumentando e l calor beata ¿00 gr~4oa e l color da la 
ebapa sala eiaa tinte todavía» toces de na» y mas «1 oolor de la baat 
de cctor*. ferriendoae de calor «Un- alto beata «1 punto d* fusila  de

- loe d iferente» metala©» se putde obtener loa  alemos re cuitados paro 

exponiendo lo »  a r t icu lo »  menee tiempo & W l o d o r »  por ejemplo «ad ió  

minuto. i
Ejemplo 2t Tur., acabar eademee de bronce es  p reciso  tratar­

las  exactamente como descrito  *n e l  ejemplo de cadena» &¿ c cb r -» paro 

a l co lo r  del ero de la lig a  de la s  su p erfic ies  .3*1 matal b*aioo y
j

del deposito de oro fin o  saldré mas c la r o .

Ejemplo 3* Pars la producción de a r t ícu lo s  tubular#a come 

por ejemplo para tubo» de lap ice  a y d» plumas fuente» (1 ) ,  «a corta  

un d isco  de una plancha de latón  que canal ate an do» parta» á± cobra 

y una parte d» c in e . S#t* 11 «eo e i  redoma a un tubo por pasarlo por

- Y^ric» moldi» eomc a» la  costumbre ua la  f&brio&clóa da tetina sin 

JustUra. El tubo» antas ds* ear e«tirad o  por la  ultima ras p ra obta- 

M r au forma fin a l (2 ) a »  1 i apiri do por inmersión e» una solución

que puad» ser compueeto de l»80C k ilo s  di acido ni t r i t i o

3 k ilca  & acido su lfú r ico  y una 

cuchara de nal refinada, Es p recise  preparar ast.. «elución  cuidado­

samente porgue de y& lepa mucho co lor  y a »  precise  de- echar le n teman­

te s i  "iOido «u lfu rieo  en e l  acido ni t r i l l o .

3 .)  le »  tubo» son sumergido» ©n seta solución  » c l  mente un f^gunde



o ^ o s » (4 )  de*pue« lávelos en agua corriente» (8) cuan & todavía buatedo» del 
Os no tjs agua corriente m la »  pone «a otra «elución conteniendo 3 granos de 

C4 H$ 06 K (o « l  de tártaro) por l i t r o  agu» para. «v ita r  oxidación sobre la 
supexflcle dt-1 as ta l. Quedas «n est* solución hr»«t-- «1 próximo pa«« (g ) loa 
tubo* son pulidos por un sa p illo  d* bilon de laten o d* acero con agua jabo­
nosa. i i u  acto es ventajoso pare ausentar «1 lustra y l«  lisura  efe lo* tu­
bos. (7) Para quitar Id graso a* arta última Operación» lo s  tubos sen cuate r -  
gidos sobontans«mente en una «elución conteniendo 4b granea da cyanldo do po­

tóte por l it r o  de agua. (8 ) tespue* te rseoMlentta de lavar loe  tubos en agua 
caliente y después (9) en anua fr la .( lC )  Cuando aun hume cicc lo s  tubo a ton 
rué• toe en un bario a lu o tro llt io o  f.ue pue<i& contenar 33 granos de salee da 

oro Aug (Cg)2 s KOI fg  8 .0 ,g (que as venden por a l nombre de * tala a t r ia a l i -  

to « í  per 4 l it r o s  de agua destilada» gO granos <P cianuro de: potasio y 30 
granos de fosfa to  de sod». tos amo don y cátodos deben sor separados los  unos 

de I op otros d: l ‘¿ bosta 18 oantiñe tros y m ue® una tensión d» dos v lt io a  
y me dio aproximadamente para precip itar «ato» «a ter ía los  «obre les  tubos» Man­
ta ni* n de la tony «rotura d« esta bítf.o « U c t j c l i t i c o  a 130 grados Fahrcnha i t 
ñas o ndnes. La turad» del tiempo que w debe ífcsjar lo s  tubos *n ante baño de­
pende d* l'i cantidad do netal precioso qtus me, quiero precip itar sobr* e l  metal 
básico. Se recomienda determinar a l peto de les  tubos antes de eunergirlos «a 
eet* bañe y da pesarlos jerlodiosM^nte basta que 1% cantidad deseada queda pre­
cipitada «obre e l l o s . (11) nespues les  tubos son cocidos un minuto «n una solu­
ción de agua» acido boratleo» y dé bórax por partes iguales» y deppuee seos dea. 
(13) Por asearlos ce forma una casoar a d* c r is ta le s  qu« fa c i l i t a  la fusión y 
al Mismo tiempo protege la tu perflcls  d* o x id a d la .13 .) K1 artícu lo  asta jü *-ex- 

pueato a un calor de 80C grado* Celsius en un horno e le c tr ic e  durante unos Mi­
nutos, (14) Retirados loe tubos d-1 horno se lo* deja expuestos a l aire para 
enfltraree y cuando son f r ío s  m  loe jc-ne en un bruñidor autemático conteniendo 

bolita* de metro, jabón blanco y unas gotas d» amoniac y que le »  bruñe por mo­
vimiento mecánico. (13) Pe «puse lo  e tubos son finalmente estirados a la  Jlaensid 
defin itiva  y certa io* an tamaño o practica»

Pn s i  ejemplo últimamente descrito ne ha recomendado de precip itar 
la r id icu la  !«• natal precioso antes d* estirar  loa tubos por la ultima vez» 

pero ce ruada también aoabar los  tubo» con e l metal precioso dteeptte» que son



« g ir a d o *  * tu grufcffeyeftte te dos en «1 tsmaho de estío  para tubo* da lar lea» 

roe y de plumas* fuente.
Tubo® preparado» para «eU  procedimiento, teniendo un deposito dP 

12,5 gramos da oro fino ror k ilo , ror eplieaclón de un enlor #  SO" gra..ío# por 
1 minuto ten'rón un metía de color da oro ver da me llano. Si e l  o?¿lor ^plloado 
es aumentado basta 550 grado* Celsius en rae de 6CC grados Cfcleiu* e l color ds 
la  lig a  d* lu superficie aera me» cla ro  y usando un ca lor de $00 grados Celsius 
mas claro « ín .

Seta* operación*» be oha», loe  tubce est n l is t o s  para eer terminados 
en lar ieeroa y en y lunas fuente por medios manuales o mecánico*.

Kjcmplc 4i Si te  preciso de producir coleras d iferentes, per ejemplo 
oro re jo  en sue enrió» matice*, un deposito e l* c t r o l it ic o  adicional cobre e l  
metal básico ce hecho directamente ante» le operación 10, sumergiendo el a rti­

cule en un baRc de cobre durante un minuto para p recip itar una pelícu la  fina c*> 
cobre «obre «1 matul bseieoj se continua las Operación** de 10 en adelante y 
•» notar* que e l  bailo adicional ds cobra ds un o d o r  rojo  & Is liga  entre e l  me» 
ta l básico y e l ore por l* aplicación de 5¿0 granea de oa lor. dumjndndo e l 
ca lo r , e l »a ti¿  de 1; pelícu la  fin a l «c r? meco* r o jo . Per e l  oalor un. liga  ce 
formada entre lu superficie del metal básico, e l  deposite intermedia d» cobre 
y d -1 dbpoelto «fe oro .

Ejemplo ¡>j fe puede obtener un co lor  ro jo  cerne jante al ejemplo 4 usan­

do como metal básico un meU1 que e* compuesto de 50 ó 90$ te cobre y de 20 © 
te 10$ te cinc en lugar do «uta liga  d* dos partas de cobre y di un¿ partí de 
cinc»

Ejemplo $t Cuando se quiere acabar a rticu lo»  con plata es p reciso  ob­
servar lo*  patee del ejemplo 5 baist« e l  paro 9 l&clueo, per© es precise utar

* s

un baf.o e le c t r o l ít ic o  diferente del bafcc descrito en paco 10. Inte br.Ro d be 

contener cuatro l i t r o s  de agua destilada con 550 gramo» te asi t r le e l l t  de pla­
to A*3 (C l)8 S HCI %2 803 ó d» cianuro te plata y Ig gramos de c lo r ite  d» po­

tasio  y 1¿ temperatura dsl befo deb* ser mantenido a 70 grados ? .  Loe ano do s 
deben ser puestos de 12 s 15 ce c ifr e  tros «parte lo s  une* de loe otros y so uta 

u» v o lt io  hasta ua v o lt io  y medio d* tensión. El calor del horco puede ser de 
460 grados Celsius si so lamente 25 gramos tte plata son precipitados por k ilo  da



tu fos. El o d o r  con «upo t i te ton delgado no debe «or «as da ftOü grados» r+ra 

eca ¿apositos de p ista  ma? fuertes se pus de ausentar e l  caler bosta í n s *
" io s . Psr¿> operer con una o ma® pelícu la*  intermedias sirven los  ejemplos si* 

p lísa te  s:
Ejemplo 7: Par» artículos bacheo de alpaca come « « ta l  basteo «s  no* 

cosario  é» lia p lu rloe  cuid»dosamente» d* precip itar sobre e l lo s  una pelícu la  
delgada le cobre puro por bailo e le c t r o l ít ic o  y después precip itar le  pelícu ­

la d» ero del grueso y del peso desdado, db hervirle® en une solución & aci­
do boratlco y de e xpone r ice  » m  ca lor de §00 beata ¿80 grados ssgtfn e l mati* 
ds oolor dsosedo de le  liga  entra s i  Alp&oa, lee pe lícu la*  ds cobr* y de oro.

Escupió St Ctras p e licu  ke ir. terne dies qus m  pus dea u t ills a r  pus dea 
ssr ds cualquier metal, por sjsstplc f le te  y cobre, oro y cobre, plato y cine 
u otras cosblnucionsc d iferentes. £n easo da precip itar una p s llcu lo  interme­

dia de p ista  y cobre sobre Alpaca y usando las temperaturas indicadas en s i  
ejemplo 7 , «1 co lor de la  lig a  de ore resultara de un verde amarlllenta claso . 
En caso án p recip itar electrolíticam ente una p e licu l intsrstsdis de oro y cob­
ra «n s i  ejemplo 7, e l  co lor  sari r c j l l l e ,  y usando une pelícu la  internadla ds» 
plata y de cinc en dicho «Je«Ale 7 «1 co lor fin a l aera blanco. Loe enrayes y 
experimentos prueban que se puede ««p isar nuehat conbi&acicns* de m aulas pe­

ra p e liou lss  intermedias para produoir diferentes co lores  y diferentes «a tice s .
EJe«plo 9: l t  también posible ds producir oler tos artlculoecomc por 

ejemplo b o ls i l lo s  ds «a lia  ecn parte® bachee de diferentee metala» y en dibu­

jo s  d ietin to* . Con maquina automática a¿ puede hacer « e l le  coa % o «a» h iles  
ds diferente * metales, Por ejemplo, te jid os  de h ilo  de cobre y d* h ile  <b la ­
tón con soldütura inte ras, en dibujo» d istin tas, Esto* te jid os  son 1 imp lados, 
oro fin o  as precipitado eob** e l lo s  en une p e lícu la  fias  (por ejemplo g,2S 
gramos baste 13,5 gramo* por t i l o  é$l pseo del te jid o  com pleto), deppuee lo s  
te jid o s  son berridos «n ls  se lució* ds acido bote t ice  y expuesto s un calor 
d» 580 hasta ¿50 grados Celsius e^ftín loa se tica s  ds co lor  deseado, e l  a r t i­
culo* «cabedo «ostrera s i  dibujo trebejado en h ilo  d* oobre en un co lor  d* 

oro r o jis o ,  mientras la part* del te jid o  d* h ilo  ds latón aera amarillento.

£s evidente que V.l articu le  ce muy atractivo en apereaole no solamente per 
loe  co lores diferentes, pero también por loe dibujos d istin tos fermeuce por 
loe  co lores . K



¥  fjomplo iCi 8« eomprínd» también w  pelícu la* intermedias pu*<mn
ear aplicada* en la pro Ai oclon da te jid o »  db malla para producir diferentes 
a fecto» dt co lo r  y na t ic o s  de color*

Ljempl© l l t  U tlllxan jo 1- maquina mencionada en ojeadlo 9 m pueden 
producir te jid o*  d* mas d» dos h ilos  y en diferente* dibujo*. Por ojeadle ao 
puado u*i r tro* h ilo * , uno do cobre, uno das latón , y une da metal blanco y 

da apuse tratar *1 te jid o  cono «n e l «jampio 9,
ejemplo 1P* Se puede producir nal le  da p íe te  en naticea muy finca 

de oo lor  d* oro am arillento, limpiando la  malla aacr«pul©cañante y precipitante 
e la e tre li  ticamente una p e lícu la  ó» ero fin e , hervirla en un flu x , e-c^rla y dar­

la  un caler da 460 haata 980 grade* Celalua por ejemplo por nadie minuto wagón 
a l «o lo r  d* tea jo. Vsí raudo la  temperatura solamente 25 grado* influya vial b le - 
menta a 1 natía & co lo r . 81 a l oro depositado peas SB haata 90 grumos por t i l o ,  
a l oolor <*» 1» liga entra le plata y al oro fino  a» baeuntc modificado y tiene 
1% aparaneis da un oro am arlile c la ro .

üjemplo 13t Par.* acabar artlou loa  <P metal común para que tengan apaon 
ren d a  da plata blanca que tiene «alidada* superloraa r« aliénela «n a l uso, 
ee puse» haoar artlou loa da letón  (por ejemplo malla de latén) y de «pus* da 
haberlos limpiado cuida do samante, ponerla* aa ur. baf.o e le c t r o l í t ic o  contenían» 
do lea siguiente* *al«* en la t  proporcione* indicadas por peeoi

50% eal T r lea llt  A. plata 
20% • ■ • latón
10# * • * cadmio

8# * 1 * cobro

Para cada 90 gramos dt» a ata * cales m etalice* m toma un l i t r o  da agua destilad*. 
E* recomienda d* uñar ánodos <& plata para precip itar a atoa me tale a ec-br* loa 
artlouloa hacho «di h ilo  <p laten . La diat&nela entra ánodo y cátodo aera de 

12 a 19 centímetros y le »  articu lo*  quedan en e l  baRo e le c t r o l í t ic o  una hora 
man o mano*, ha tendón  e lé c tr ica  utlliaada pueda mar lar de un v o lt io  hasta 
un v o lt io  y medio. De «pues da asear loa articu lo*  deA balo e le c t r o l !  t ic o , m 

lo *  hierva en acido boratioo y a$ lo s  asea, e< apliea un calor d* BGO hseta 
950 grado* Calalú» por tres minutos.

X. in  todo* lo*  ejemplo» citado* m reoomUnda de emplear al tratamiento de



p̂i solución te acido bcrstlco  mencionad* <0 «Jsmplc primare, «otee m la 

aplicadóm  te ca lor .
XI. Cono ante» «xruertto e l  graio a» oe lcr  empleado «n a l proa*dimiant© as ce­
no» que a l ponto te fu d ca  de lo» met&lea, o t i  c&lor puede llagar al punte 

d*' fu «loa <J> 1 a» t d  bst&ico pare «a arta os 00 «1 articu lo  deba ser protegido 
aumerglcndolo en una solución te alcohol y resina di sus lta , cubriéndolo te «rué 
coa g ra fito  o ecmsjanta m aterial.

Lo» «jaaplos citado» ctswoetrand© «»ta  invención *atten<i*n »olá­

cente para ilu stra r  oemo la imr nclon pue a* asr aplicada paro no a» lo inten­
ción dt£ l la t a r la  p;*r& le »  a r 'lcu lo #  mencionaden «a dichos ejemplo» o para loa 
d iferente» metale», »h! c » o m atártele», uñado» para acabar loa a rticu les . L 
lim a ción  e« tn l que s contempla e l uto da cualquier material ó natal para 
acabar articulo#* lo  que Qe aparante te la mr.nl fta t  ación te teta  «pacificación

R t  1 Y  U  <1 1 C l  9  i  O M  I  I

1) £1 procedimiento do acabar a rticu le» hacho» te « « ta l  que coo- 
eiste en depositar ccbr la duperfieís un me t& 1 y te aplicar calor «1 articu lo  
y a l  metal d&po»i tacto basta un gr&do que producirá una unión bono gana a «nti# 
lo  tuporficio  d»l articu lo* y e l met*.l depositado y la  formación te c r i? ta la »  
m irto».

3 .)  c-1 procedimiento á producir a rticu lo» que tienen una bate da 
a « ta l, d adolac una form... p r# rt» t e rmi nad*», depositando ecbre e l .0 1  e le c t r o l i -  

ticamente un- pelícu la  te un re ta l eep c i a l  intencionado p¿xa aet bar dicho» 
a rticu lo » , api i can río c ! 1er b »»t que la  »up»rfici#  te loa a rticu lo» y e l metal 
aspo sitado forman un. unión homogénea.

3 .  ) í'l proe*di*lento d produeir a rticu lo »  que tiantn un¿ baae te 
aeta l, dándola» uní* forme* predet rair-eda, dno*iV*nao e le tro lit ic% * a n ts  sobra 
e l lo »  un* p e lícu la  de un metal esp ecia l, intencionad© par? acabar dicho» a rti­
cu lo», aplicando o lor  h*et*. un temperatura que e» in fe r io r  a la temperatura 
precias rara la fusión del metal fcaeicc, h*»t- que Is aupar f íe le  d&l metal ba- 
«ioo  y * 1 a»tul depositado »on unidos hemegan»emente y forman crista l© » misto»

4 .  ) £1 procedimiento d» producir a rticu lo» que tienen una forme pre­
determinaría, p r cipiu-.nríc eiéctrollticam ente «obre 1& «uperfioie de dicho»



e d íc u lo #  un sé tal sai? p reca vo» aplicando e&lcr in fe r io r  al calor pracleo 
para fundir «.1 s^ital d*l cu»! lo*  arríenle* son hechos, harta q¡u« la superflp 

e l»  éal seta l bastee d® loe articu lo*  y ©1 satería  1 dspoeitad© se U fas» eln 
penetración entera d 1 se t i l  depositado «n t i  s t ta l  basteo, para forsar usa 

lig a  hosog«A«a entre la  «uparfióle &* 1» bao* j  t i  sa ta ria l depositado.
5) El p roce di» tentó d- ao bar articu lo* de metal p re c ip ita d o  a la 

superficie un seta l ó unu liga  dr seta l**  o s e u lt i-  dife rentetap 1 ioando oalor 
a lo* articu lo* y al seta l o a lo* a*talos precipitados hssst* «1 grado que pro» 
iu cir» una unios bosog&nea antro la superficle lo*  articu lo*  y e l  se f ti o
1 a l ig o  á* s t ta lt  t dspoti tudot o loo seta les -aferente» depositados»

g) El procedimiento d: «nabas rreduoir a rticu les  que tienen una bato 
geta lle*  dándolo* una forns predeterminada, depositando e le e tro li  t ío  santo aob» 

r*? o l io *  una pállen la  útt un so ta l -s f-p a cia l intencionado para acabar dichos 
a rticu lo* , aplicando calor hbets que la  *uperfici* de loe articu lo*  y *1 se ta l 
depositado fersan un» lig a  y une unión hoso)|enoa«

? )  £1 proco disiento d* fabricar articulo# que tienen una torso pro» 
de tira  i na de depositando « lé e le  o l i t  loasen to sebr; aue #up« 4 f ie l*  e un o *a» se­
tal* o sas p reciosos, aplicando calor in fe r io r  al calor preciso  para fundir al 
se ta l bftsleo <p lo s  a rticu lo* , haat« que la  euperfióle dsl material básico y 
e l se ter iq l dapeeitado es unen «ln que e l Raterial depositado penetra eosple» 
tásente en e l se ta l besioo, dejando 1c* articu lo* en friarse par * forsar une u 
unión homogénea entre la *up*rficio & 1* base y e l  material depositado.

8) l l  proce disiento úte producir articu lo* , que tienen una baos y 
eebr* e lla  un acata «tanto sa* precioso dsnic a 1« base una forma predetermina» 
da, depositando « le c t  o lltioasente  «obra o lla  un setu l sa* precioso , api lean do 
calor de seno« de 700 gradot Celsius, doj adela enfriares par forsar una 
unión homogénea entra la superficie ft¿l fur.&sento y e l  meter i <1 dspositedo.

8) El proeedisiento de producir articu lo* qu« tienen una base y 
•obr< e l la  un ao; bástente sae pr e lo te , <ími :c a 1 base una forsa r red* te reina» 
da, depositando elcctrcliticam ente etbr 1 bate un se ta l sae precioso , a p li­

cando calor d: senos de gCO grado* Celsius y dajfiadcla enfriarse par», formar 
una unión homogénea entre la superficie & 1 base y e l  material dapoeltads.

lo )  ¿1 i  roce disiento d producir articu lo* qut consisten d» uno b&e*



( ¡y  titee  aclámente pro:? « f in í dfet per» un metal M e precie*o, y te un acaba­
miento ana pr c loeo , din do 1* al articu lo un& ícrmei predeterminada, d*r©ait-nd© 

v  «lactrolltic& aente eobr<- eu superficie un «te ta l *** precie «o, aplicante caler 
beata un» temperatura In ferior  el punto da fusión de 1» «upe r f ie  i* la la baee, 
h&eta. quo ae forma una unión homogénea y ex i  «tele  a Rietoe entra la  superficie 
d* la baee y e l material deposita i®.

11) £1 prcoédistiento dé producir un acabamiento R ctalloo eobrv « r t i -  
culo# de metal precipitando electroliticam ente cobra «1 articu lo  una pelícu la  

de un metal na* precióte» aplicando oalor in fartar al grado da calor na canario 
pera fundir «1 articu lo  y dirigiendo e l  calor para tet ralear e l  K .nii del 
co lo r  de la lig a  que ae forma,

18) £1 procedimiento de producir ^rtleuloe mi tal loo a haciendo loe  
a rticu lo» dv uní configuración predeterminada, precipitando electrolíticam ente 
ecbrs a l io »  un- pe Hernia intermedia de metal, precipitando electrónticam ente 

sobre dicha p e liou l»  intermedia una pelícu la  te un natal mas precio*© ~u* «1 
metal del a rticu lo , 1* «enclened:- pelícu la  intermedia teniendo una afinidad 
menor para la pelícu la  «a» precioea y para e l  metal baeioe, aplicando c« lo r  
in fe r io r  al punto d» fusión te la pe lícu la  intermedia y permitiendo una unión 
homogénea entre la aupar f íe le  d» 1 fundamento y la pelícu la  intermedia y entra 
le  pe lícu la  intermedia y e l  metal precios©.

13) El procedimiento de pr-parar artícu los  te metal que tienen un 
co lor  predeterminado y metía d~ t« l  c o lo r , y una chape de calidad predetermina­
da formando un fundamento da metal en una configuración predeterminada, d»pe­
al tan de eobr* e l lo  use pelícu la  intermedia te  metal, depositando sobra «ate 
película intermedia un metal nae precio toque e l  fundamento del peco corre apon- 

diente a la calidad) dicha pelícu la  intermedia y dicha pelícu la  mas preciosa 
teniendo un co lor  predeterminad© c u s o »  catón unidor o ligado», &j licencio ca­

lo r  el a rticu lo  para unir homogéneamente e l fundamento, la pe lícu la  interne-
par a

dia y la p tlicu la  mas p recíete) dirigiendo e l calorad®terminar e l  co lor  f  <1 
matia de co lor  d i  prom eto f in a l.

14) K1 procedí lento do hacer artlculoa de metal con portee d& di­
ferente * coloree dando t  una bate ó fundamente d» d iferente» metalo a una con­

figuración predeterminada para dicho a rticu le , precipitando «obre e l lo »  e le c ­

trolíticam ente otro metal, aplicando ostlor para producir un* unión entre la



«upar f ió le  db? loa vario# «e tale a formando e l  fundamento y e l  metal deposíte- 
do eobra o.lio , dejando e l  artlou lo etofriaree ante» que e l  m at*ri*l deposito- 

do ee ccwple tásente ot sorbí do por le  b&te ó e l  fuad&meato.
15) £1 pr oo* d io ico  te d& fabricar nrtioulca que tienen ur. fundam»!*- 

to d- uc n«tal relativamente barate y un acabanteote d» un mat&l «a* caro, dan­
do al fundamente un» forma predeterminada» l id iá n d o lo  a pera quitar toda* la »  
«satoria» ex tra jea , precipitan ic c l* c t r o l i  ticsawnte sobra toda la  auparfleto 
da dicho fundamento *1 metal asa preoioee, tratando loa a rticu lo »  con ua fun­
dente, api loando o*lor directamente a la  superficie úsl « « ta l  sa a precioso 
(a le  que et t ¡  sea provista de un* cobertura protactcra) beata una teatpera tur a 
in fer io r  al punto de fusión 4̂ 1 fundamente y a la cual 1 «tuperficK & 1 fun­

damento y m 1 se ta l mae precioso te unan homogéneamente y formas críe te la e  
mi atoa,

1$) Un a rticu lo  da fabricación  q¡m «e  ooapuacto d» un fuñamente de 
metal y acabado oon obro metal que cató  unido homogéneamente con X superficie 
d© lioho fundamento, obteniendo** dicho unión hcnsogtnea por p recip itar e lectro ­
líticam ente eobre 1;= superficie del fundóme ato e l metal con que ae acaba a l 
a rticu lo  y por ap ilo  oi€o ¡fe una temperatura mtsnor que e l punto de fu alón del 
fundamento .

17) Un articu lo  ds frabrloaclón  eo» puerto <jp un metal o fur.lamente 
y eobre e l lo  un acabamiento de metal que e a tl unido homogéneamente con la su­
p e r fic ie  dt> -iicho metal o fundamento y que eos la  aupar f íe le  de dicho funda­
mento formo ó r le te le s  míate*} dicha unión homo gene a y dichón órlate le a mi ato a 
obteniéndote por aplicación  de ca lor ,

10) Un articu lo  da fabricación , incluyendo en e l  urna baee de metal 
y un acabamiento de oro aobr¿: cu eup»; f í e le ,  dicho acabarían te de ere Uniendo 
un oa tls  da oolor predat«m isado, dicho acabamiento da oro unido hcmcgsnea- 
mante con le euper f íe le  de dicha basa y formando or í atole a míete* con lo. au- 
p e r fic lo  de lioh* bae* da metal, dicha unión homogénea y dichón erlatalea míe- 

toa alando obtenido» por precip itar oro electrolíticam ente sobra la  superficie 
da dicha bata y api-loando oalor a dicha boa» y a dicho precipitado da oro ha ata 
obtener una temperatura que produce dicha unión homogénea y loe  cr i a ísle*  
mletoa y «1 na ti*  <%& color <** oro predeterminado,

VOTAt la  pr&aeata patente d& Invención, dsba recaer eobre**uy PBOCfBIKIEKTO



—  XIV ~

Jpfrm cc VMk tk FiETlC/rlfa Ti' C*V*$0< CK.íTcV^r* , t.c.*> tal y cerne c,u« i* 

d*-torito #k 1? yare#*» ti. lícmcria.
Con era eate «  aterí» de catorce  he)**  f o l la d a *  y e e c r i t a e  j-or un», ec -

la oara.
Con arreglo a 1c \ t< o. y tus r© en ls. flgar.t* Ley ¡# frcsiedect Jn:iustriul 

ac «o lic ltá  e l 3 re che as y ricridad m l& retente sleftr** B 117043 Vl/4© a
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