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%l presente invento se refiere a un pro-

cedimiento de fabricacidén de un material resistente,

indeformeble, no condu:tor con relacidén al calor y a

1la electricidad, e incombustible, el cual se desti-

na a sustituir laz madera natursl en un graun ndmero de

anlicaciones emvled-dose como materiel industrial

y de construccidén, a causa de sus especiales propie-
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dades técnicas en relacidn con determinados fines y =
causa de sus ventajas desde el punto de vista de la
economia en un gran ndmero de aplicsciones de las oue
dicho mesterial es suscentlble,

Jon errezlo sl invento se someten 2 un
procedimiento de fidirzje ciertar fibras vegetales de
las ma- varizdas, especies obtenidas »nor la disgrega-
cidén de ramas muy finas de Arboles, arbustos y plan-
tae herbiceas. 41 elegirse la esmecie de fibra ve-
getal destinzda a dicho procedimiento de fieltraje
es vreciso tener en cuenta, naturalmente la solidez
v la 2lasticidad, »nor ser propiedades gue es convenlen-
te dar 21 oroducto, a2s{ como 2 los eupleos para los
cueles se destina aquél,

in el orccedimiento de fieltrsje les
fivbras elementalmente filenentosss y flexibles van
enradadas entre si mnara gue =zl entrelazarse y rebu-
jarse anas con otrae foruen una weca coupletasente
uniforae. La rezlizacidn de este fin se obtliene
nezclando a fondo las fibras y, 2agiténdolss con ayu-
de de nrocedimientos mecanicos aue =e exnlearan
tzublen vare le adicidén de substanciass aglutinantes
convenientes, las cuales g2 elegirén segin los casos
muesto que habréd nue tener presentes lz naturaleza
de lzs fibras empnleailas y‘el nroducto que se guiera
cbtener,

Ta estructura del fieltro obtenido es
andloga a la dsl fieltro de velo.

Unc de los métodos de realiracidn del
nuevo procefiimiento de febricacidn de la madera arti-
ficial, es el expuesto sucintamente a continuacion:

l.- Za ramas finas, alerbas fibroseas,

etc. se severan 7y desmenuzan por medio de méquinas



apropladas las cuales consisten en cilindros de gran
didmetro oue aplastsn y avren dichss ramas, perc con-
cergando lac fibras filamentosas toda su longlitud,

2.- Se secen las fibres regeneradsgs.

3,- Despues del secedo de las fibras
son estas tratadas por medio de substancias incombus-
tibilizantes o colorantes, segun la celided del w»roduc-
to aque quisra obtenerse, y volviendo a2 secar, si fuera
necesario.

a,- TLao fibras ya sscas se introducen
en lac maauinas mezcladoras en les ~ue se lncorporsn
a 12 substancla sglutinante aous se haya elegldo en
consonancia con el nroducto cue se quiera obtener,
comenzando a continuacidn el proceso del fieltraje.

5.- TIas fibrss mezcladze y parciel-
mente fieltradas se .eten en los moldes correspondien-
tes = los articulos -~us veyan 2 sar fatricados, sien-
do comorimidas en ellos por medlio de prensas hidrad-
1igas o mecenismos, o mediante rodillos si se guisie-
ran obtener anches plenchas, u hojas,

6.- Tespués de comprimidos los moldes
son transvortados g unas camsras veatiladas, 2 hor-
nos de secado, en donde se gometen a una temperatura
adecuada y regulable -egin las exigenciaé.

Durante esta operacidn de secado los
articulos producidos ce in la clase de substancie
aglutinante ocus se hays elegido, pueden ser sometf—
doe a la accidén de vapores que los solidfifiquen y los
hasgan insolubles, o Dbilen, desnues de cecos, son
sumergidos en ba¥os, en sustitucidn de la accidn de
los vapores, volviendo enseguida a secarlos.

7.- Tos objets secados se dejmn luego

en renosc durante un tiem:o was 0 menos largo, segin



la calidad d= los productos, constituyéndose asi el ne-
riodo de madurascidn, después del cual s= los scimete a
las oneraclones de corte y pulimentacidn necessrias
para obtensr los articulos terminados.

La principal ventzja del fleltiraje con-
giste en 21 he-ho de darse al w»roducto una resistencia
uniforme 7ue se extiende en tod:s direcciones, evitén-
dose el alabeo y las deformaciones caracteristicas
de lz maders natural, las cuslee tienen su origen en
1z disvosicidn de todes las canss fibrosas de anuella
en una diteccidn Unica, en la higroscopicided de lz
aloura, 7 en le diferencia eitre el coeficiente de la
distancia szngular de la =2loura y el de las Tibras.

%l material fitroso trenzsdo y eantre-
l2zado mor un mecanismo comvleto, comprimido en los
moldes moTr nresiones verizbles y =ecado, por Ultimo
nueie preporciqnar une gran veriedsd de wmroductos de
Aiferentes grados de colidez y densided, vuesto
aue el nrocedimiento permite graduar esas propieda-
des r~egin la naturaleza de los articulos =cabados
~ue se 7uleran ouvtener.

TLa posibilidad de varlar los diversos
fectores en la fabricaclon nermite conseguir un gran
ndmero de productos en los cuales algunas nronieda~-
des caracteristicas estdn desarrolledas en wmayor gra-
do que otras, de tal suerte cue nuedan asegurarse
lees ventajas tecnicas y constructivas aoue hacen a
estos »roductos preferibles a le qadera natursl va-
ro gran n mero de enlicaciones.

Zn efecto:

12, - Por la acertads eleccidn de
1ae materias vegetales oue nroducen las fibras, se

puede dieponer de ellas en un grado diferente de



elasticidad, tenacidad, flexibilidad, comvresibilidad,
vego, etc,

29, - Variando el grado de desintegra-
cidn =e pueden obtener materiales fibrosos de flexibi-
lided, grueso v longitud diferentes, de manera aue ee
pueds llevar a cabo una fieltracidon todo lo perfecta
sue se deséé.

Zo0, - Variando la compresidn segin la
calidad de las fibras se pueden obtener productos de diferentes
densidad y solidez,

49, - Variando el medio aglutinante
empleado se puede asegurar una capacided mayor o menor
‘de las fibras para enrollarse una sobre otra, una
mayor o menor adheribilidad y une mayor o mensr rigi-

dez o flexibilidad del meterial,

: 52, - Por le sdicidn de substancias
inertes al cuerno aglutinante se pueden rellenar los
espacios entre las fibras con un agente capaz de aumen-
tar, i fuera necesario las 2rovielades a2aislantes o
de incombustibilided ya provieionalmente conferidas
al material nor un trataviento vrevio y aoropiado.

Ta caracteristics sefiatada en el pa-
rrafo enterior (52) vermite trensmitir & la madera
artificial oropiedades téruicas, de no conductibili-
dad eléctrica y de incombustibilidad en un grado muy al-
to, ee decir de une menera més elevada y més uniforme
de lo que se puede obtener con la madersa natural, en
1a cual la incombustibilidad y el aumento de la no
conductibilidad ohtenldoe »or medio de los ﬁratamien—
tos conocidoe hasta shora se limitan a la guperficie,

o lag cenas nréximas a ella, mientras oue los mismos
tratanientos cufinicos apliceados =z cada fibra de la ma-
jera srtificial confieren dicheae propiedades a toda le2
mésa de maderas y en un alto graco.
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Por la misma razdn, l= colorszcidn confe-
rida a2 las diferentes fibras da el color deseado a toda
la masa. Tsto bace & la madera artificial sumamente
gorovpiada pare los usos domésticos, asi como para fines
ornasenteles en la industria de las constirucciones,

Aprovecnando las proviedades de la made-
ra artificial en una de las fases de su fabricacidn
el nuevo nroducto puede ser comprimido en moldes de
forma diferente y de diferentes dimensiones, cbtenién-
dome 2e{ articulos moldeados, con lo nue e shorra una
nsrte del trabajo renuerido vor lz fabricacidn de esos
miemos articulos de madera natural.

Si fuere necesario para corresponder a

{ loz fines especiales de ls :onstruccidn, la madera arti-

ficiel podria aruarse de una meners semejante al hor-
nigdn, con barras de hierro o de acero de cualgquier
forma blen como red o enrejado con insercidn de ho-
jas devmetal; la fieltracidn de lea fibra a2l combinar-
se de ese modo con la trass cetdlica dard el conjun-
to un grado de resistencia excencionalmente alto,

Lz madera artificial puede ser tratvaja-
da con herrsmientas senejantes & les empleadas para
la madera natursl, de modo nue se la puede acgerrar,
tornear y fresar. 71 cepilla“o es dificil en muchos
tinvos de medera srtificlel, especizlumente duros, pero
nuede subetituirse ventzjoszmente vor el fresado.

E=te solicitud cue correspondé 2 la
vresenteda en Italis en 2C de DNicilembre de 1724, bajo
el Mo, 255756 R. O., se acoge a los beneficios del

articulo 16 de la Ley de ®ropiedad Industrial.
-0-0-0- N o T A -0-0-0-

Tos puntos de invencidn propia y nueva



cue se nrecentan pars oue ge2n objeto de esta Fatente
J’ de VaINTHE 27oe, son loe siguientes:

12, - Un procedimiento de fetricacidn
de maders artificial que coneiste en disgregar las
reras muy finss de los &rboles, etc. secando las fi-
brar, traténdolas por medio de substancias incomous-
tibles o tintdreas, o por las do= clzses de substan-
cizs simultanesmente y sometiéndolss despues a un
ovroceflimiento de fieltraciodn.

2u, - Un procedimiento, segin lo rei-
vindicedo en el punto anterior, en el cual las pecue-
Xas ramas de Arboles, etc., con scmetidas 2 la zcciidn

d
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maauinas deeintegrentes, eccando en seguida las
fibrae obtenidas y tratdndolss vor substancias incom-
bustibles, des»ués de lo cual se m2zclan y »rensszn en
le formz deseads.

%20, - Un procedimiento, segin lo rei-
vindica<oc en los puntos 1 y 2, en el cusl lee rames
finee de los 4rboles, etc., después de tratadas del
£odo indicade y mlentras periuanecen en el molde, son
secadas en cédnaras de temperatura regulable y ex-
nuegtas, por dltimo, a la ventilacidnm.

40, - Un procedimiento, segin lo rei-
vindicado en los nuntos 1 a 2, en el cual las ramas
finas de los &rboles, etc., son cometidas a las ove-
raciones indicadas mientress se las trate por medio
de vsoores estabilizantes.

52, - Un procedimiento seg’m lo rei-
vindicado en loe puntos 1 & 5, en el cual las ramas
finac de los Arboles, etc., desoués de tratsdas del
xodo indicsdo, se colccan en ba”os estabilizadores,
sscdndolas luego y dejéndolae en renoso durante un

veriodo de medurescidn,




o, - La madera artificilal obtenida por
‘ el procedimiento descrito segin la reivindicecién 1%,
o ls 28, o0 la %8, o0 la 48 o la 5%,

79, = Un vrocedimiento para fabricar
mzdera artificial y producto ootenido con el mismo,

Tal y como se ha desctito en la Memo-
ria que antecede y con los finee que se han especi-

ficado,.

Este ilerorie consta de ccho hojas es-
critas por una sola cara,
Madrid, 5 de Diciembre de 1225,

P, A.

Alberte de Mzaburu
Por Poder
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81 presente invento se refiere & un produc-
to indistrial consistente en un weterisl resistente, inde-
forrable, no conductor con relacion al calor y & la elec-
tricidad, e incombustible, el cusal se destina a sustituir
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la maders netural en un gran nuzero de aplicaciones, em~
gleendose como material industrial y de construccidn, &
causs de sus especiales propiedades técnicas en relucion
con determinados fines y & caiss de sus ventajas desde
el punto de vista de la economia en un'gran nimero de
&plicaciones de las que dicho material es susceptible,
Son arreglo 8l invento se someten a un
tratamiento de fieltraje ciertas fibras vegetsles de laé
mesS variadas especies, obtenidas por la disgregacion de
ramas wuy finas de drboles, arbustos y plantas herbé-—
ceas, al elegirse la especie de fibra vegetal destina-
da al fieltraje, es preciso tener en cuenta, naturaimen-
te, la solidez y la elasticidad, gor ser propiedades que

es conveniente dar &l producto, asf{ como & los empleos

peru los cuales se destina éste.

3n el procediriento de fieltraje las fi-
bras elementalmente filamentosas y flexibles van enreda-
das entre si para que al entrelazarse y rebujarse 1nss
con otras formen uns masa completamente uniforme. la
realizacidn de este fin se obtiene mezclando & fondo las
fibras y sgitdndolas con ayuds de grocedimientos mecdni-
cos gue se erpleardn también pare la adicida de substan-
cias aglutinantes convenientes, las cuales se elegiran
segin los casos, puesto gle habrd gue tener presentes
la naturelezs de las fibras empleadas y el producto que
se quiers obtener.

La estructurs del fieltro obtenido es ana-
loga a la del fieltro de pelo,

Una de las formas de ejecucidn del proce-
dimiento de fahricacidn de la nueva maders ertificial, es
la es l¢sie wicirtamente a continnacion:

1 - Las raras finas, hierbas fibroses, etc.,

-
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se separan y desmenuzan por medio de m&quinas aprogisdas,
las cuales consisten en cilindros de gren diametro gue
aplastan y wdoren dichas ramas, pero conservando las fi-
bras filamentosas toda su longitud.

2 - 3e secan las fibras regeneradas.

5 -~ Después del secado de las fibras son
éstes tratadas por medio de substancias incombustibili-
zantes o colorantes, segun la culided del producto que
guiera obtenerse, y volviendo & secar si fuera necesario,

4 — Las fibras ya secas se inftroducen en
las nmagquinas mezcladoras en las que se incorporan & l&
substancia aglutinante que se naya elegido en ¢onso-
nancia con el producto que se guiera obtener, comen-
zando s continuacidn el proceso del fieltraje.

5 - Las fibras mezcladas y parclalmen—~
te fieltradas se meten er los moldes corresgondientes a
los articulos que vayan a sSer fabricados, siendo compri-
midas en ellos por medio de prensas nidraulices o mecs—
nismos, o mediante rodillos si se quisieran obtener an-
chas planchas, u hojas,

6 - Desgués de comprimidos los moldes
son transportados & unas camaras ventiladas u hornos de
secado, en donde se someten w una temperaturs adecuada
y regulable segun las exigencias.

Durante esta ogeracidén de secado los ar-
t{culos producidos segun la clase de substuncia agluti-
nante que Se Layw elegido, pueden sSer sometidos & la &ac-
cidn de vapores que 1loOs solidifiquen y los hagen inso-~
lubles, o bien, después de secos, 30T suimergidos en ba-
%05, en sustitucicn de la cccidn de los vapores, vol-

viendo enseziida & secarlds,
7 _ Los objetos =ecados se dejan luego
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en reyoso durante un tiempo mds o menos largo, segun la
celidad de los productos, constituryéndose asi el periodo
de medurzcidn, despu€s del cual se los sorete & las Ope-
ruciones de corte y gulimentaoidn necesarias para obte-
ner los articulos terminados,

L& principul ventaje del fieltraje con-
Siste en el hecho de darse al producto una resistencis
uniforme que se extiende en todas direcciones, evitdn-
dose el alubeo y las deformaciones caracterfsticas de
la nadera natural, las ousles tienen su origen en la
disposicion de todus las cajus fibrosas de wgqueélla en
une direccion dnics, en la higroscopicidad de la albura
vy en la diferencia entre el coeficiente de la distancia
angular de la albura y el de las fibras,

Bl material fibroso trenzado y entrelazu-
do ;or un meceanismo completo, comprimido en 10s moldes
p3r presiones variaebles y secado, por dltimo, puede pro-
porcionar une gran variedad de groductos de diferentes
grados de solidez y densidad, puesto que el procedimien-
to permite graduar esus propiedades segun la naturale-
za de los articulos ucabados que se quieran obtener.

La posibilided de variar 1os diversos
factores en la fabricacidn permite conseguir un gran nui-
mero de prsoductos en los cuules algunus propledades ca-
racter{sticas estén desarrolladus en mayor grado que
otras, de tul suerte que puedan usegurarse las venta~
jas técnicas y constructivas gue hacen a estos produc-
tos preferibles a la madera natural para gran nimero de
aplicaciones,

An efecto:

1€ - Por la acertada eleccicon de las ma-
terias vegetules que producen las fibras, se paede dis~

-



poner de ellas en un grado diferente de elasticidad, te-
nacidad, flexibilidsad, compresibilidud, peso, ete.

29 - Variando el grado de desintegracidn
se pueden obtener muteriales fibro-sos de flexibilidad,
grieso y longitud diferentes, de munera gue se pueda lle-~
var a cabo una fieltracion todo lo perfecta que se desée,

3¢ — Variando le compresidn segun la ca-
lided de las fibras se pueden obtener sroductos de di-
ferente densidud y solidesz,

4¢ - Variando el medio aglutinante em-
sleado se puede asegurar una cupacidad mAyOr O menor de
las fibres para enrollarse una sobre otra, una muyor O
renor adheribilidud y uns mayor o menor rigidez o flexi-
bilidad del material.

59 — Por la adicidn de substancius iner-
tes al cuerpo aglutinante se pueden rellenar 105 espa-
cios entre las fibras con un agente capaz de éumentar,
si fuers necesario, las propiedades aislantes 0 de in-
corbustibilidud ya provisionalwente conferidas al mate—~
rial por un tratamiento previo 7 apropiado,

La caracterf{stica sefiulada en el parrafo
enterior (5¢) permite trunsmitir & la madera artifi-
cial propiedudes térmicas, de no conductipilidud eléc-
trica y de incombustibilidad en un grado muy ulto, es de-
cir de una wanersa mas elevada ¥ nas uniforme de lo gue
se puede obtener con ls meders natural, en la cial la
incowmbustibilidud y el zumento de la no conductibilidad
obtenidos por medio de 103 trutamientos conocidos hasta
shora, se limitan a l& sugerficie, o las capas prdxim&s
4 ella, mientras que los miswmos tratamientos gquimicos
aplicados & cada fibru de la maders artificial oconfie-

ren & dichas propiedudes « todsa la masa de madera ¥ en

-
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un @l to grado,

Por lu miswa rezdn, la coloracion conferi-
da o lus diferentes fibras da el color deseado @ toda la
IasS8., asto hsce a la madera artificizl sumamente apro-~
pisde para los usos domésticos, asi como para fines orna-
mentales en la industria de las construcciones,

aprovechando luas propledudes de la medera
urtificial en una de las fases de su fabricacidn, el nue-
vo producto puede ser comprimido en woldes de forma di-
ferente y de diferentes dimensiones, obteniéndaée asi
srticilos moldeados, con 10 gue se &lorru una parte del
trabajo requerido por la fabricacion de esos mismos ar-
ticulos de madersa natural,

Si.fuera necesario para corresponder a
10s fines especisles de la constricecidn, la maders &r-—
tificial podrfs wrmarse de uns manera semejante al 20T-
mizdn, con barras de hierro o de zcerd de caulquier for-
ma, bien como red o enrejados con insercion de Qajas de
metul: lu fieltracidn de la fibra al combinerse de ese
r0do con la trame metdlica dard &l conjunto un grado de
resistencia excepcionalmente alto,

La madera artificial puede ser trabaja-
de con herraucientas semejantes = las empleadas para la
madere natuiral, de modo gque se la puede userrar, tornear
y fresar. 31 cepilladd es aiff{cil en wuchos tipos de
raldera artificial, especialmente duras, peroe puede 3ubs—
tituirse ventajosawente por el fresado,

Bsta solicitud, gue corresyponde & l&
presentada en Italis en 20 de oiciemore de 1924 bajo ex
ndrero £235.756 R.G., se acoge & 1os veneficios del arti-
culy 156 de la Ley de sropiedad Industrial.,

T e B O e

Los puntos de invencidn propia y nae-
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' ve gue se presentan para que sean objeto de esta cetens
te de VEILLJ &%0s, son los siguientes:

1&¢ = Un producto industrial consistente
en madera artificial, que se a@bliene mediante fieltre-
je de fiorus vegetales, con la adicion de materias ode
mentantes o aglutinantes,

2¢ = Un producto industrial consistente en
madera artificial,

Jal ¥ como se na descrito en la Lelmés
ria gque antecede y con los fines que sSe han especifi-
cado.

Bsta Memoris consta de siefe hojas es=

gritas por una 30l& cars,

Medrid 5 de diciembre de 1925
P. !x *
Alberto de Tlzaburu
Por Poder
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